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I. NOTA INTRODUCTIVA
Titlul calificirii: CONFECTIONER ARTICOLE DIN PIELE SI INLOCUITORI

Descrierea succinti a calificirii

Confectionerii articole din piele si Inlocuitori realizeaza operatii de croire, asamblare, formare
spafiald, tdlpuire si finisare a Incal{imintei. Conduc §i supravegheazi masini care decupeazi parti
componente pe care le Tmbind prin coasere sau lipire. Conduc si supravegheazi masini de cusut
simple sau speciale cu un singur ac sau cu mai multe ace, pentru fabricarea si finisarea confectiilor
din piele §1 Inlocuitori, aplicind tehnologii de tip industrial.

Ocupatiile COR*(Clasificarea Ocupatiilor din Romania) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR:

753602 confectioner articole din piele si tnlocuitori

815603 croitor stantator piese incaltiminte

815604 pregatitor piese incalfiminte

815605 cusétor piese din piele si inlocuitori

815606 tragator fete pe calapod

815607 talpuitor industrial

815608 finisor inciltaminte
* Nota: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobindesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau
de nivel inferior, In functie de decizia angajatorului.

Lista unitatilor de rezultate ale Inviitirii pentru calificare:

o VUNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII - TEHNICE GENERALE

. Utilizarea limbajului tehnic grafic in reprezentdri specifice domeniului textile pieldrie

. Identificarea i selectarea materiilor prime din textile pieldrie

. Aplicarea normelor de sinatatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie a mediului in

industria textila si pieldrie

4, Utilizarea elementelor de design pentru realizarea produselor specifice domeniului textile
pielérie

5. Efectuarea operatiilor tehnologice pentru realizarea unui produs specific domeniului textile
pieldrie

6. Planificarea activititii proprii

[TV S

o UNITATI DE REZULTATE ALE iINVATARII - TEHNICE SPECIALIZATE
7. Confectionarea ansamblului superior
8. Formarea spatiala
9. Talpuirea incéltdmintei
10. Finisarea produsului de inc#ltdminte

Domeniul de pregatire profesionald: Industrie textila si pielarie
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Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionald,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unitifile de rezultate ale Tnvatarii tehnice generale sau specializate asa cum sunt
prezentate in rezultatele Invatdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invatarii.

Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor -3

Oportfunitidti la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.

i
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA/OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale Inviitirii-tehnice generale: A
1L.UTILIZAREA LIMBAJULUI TEHNIC GRAFIC IN REPREZENTARI SPECIFICE
DOMENIULUI TEXTILE - PIELARIE

Rezultatele invatirii:

 Cunogtinte

bilitati

1.1.1. Materiale i instrumente
utilizate la realizarea desenelor
tehnice

1.1.2. Standardizarea;
standarde specifice desenelor
tehnice

1.1.3. Tipuri de linii utilizate la
realizarea desenelor tehnice
1.1.4. Formate:

- notare, clasificare, eleinente
grafice

- indicarea dimensiunilor
formatului A4

- indicator (rol, reprezentare,
completare)

1.1.5. Sisteme de proiectii:
- poligonul proiectiilor,
proiectia principala

- reguli de reprezentarea in
dubla sau tripla proiectie
ortogonald a corpurilor
geometrice regulate

1.1.6. Tipuri de hasuri utilizate
la hasurarea suprafetelor
sectionate, domeniul de
utilizare

1.1.7. Desenul la scara:
definirea scérii de reprezentare,
clasificarea scarilor de
reprezentare

ey
Y
o

l.i';S;EReiguli_ de irepre:zen‘care in
1 *8, :

.2.1. Selectarea materialelor gi
instrumentelor utilizate la
realizarea desenelor tehnice

1.2.2, Identificarea standardelor
specifice desenelor tehnice

1.2.3. Utilizarea corecti a
liniilor Ia realizarea desenelor
tehnice

1.2.4. Reprezentarea corectd a
elementelor grafice
corespunzitoare formatului A4

1.2.5. Stabilirea numérului
minim de proiectii in care un
corp geometric poate fi
reprezentat

1.2.6. Reprezentarea corectd a
corpurilor geometrice utilizand
liniile corespunzatoare

1.2.7. Hagurarea suprafetelor
sectionate cu respectarea
regulilor de reprezentare, in
functie de material

1.2.8. Utilizarea scérii de
marime naturali (1:1), a
scarilor de mérire (2:1, 5:1)sia
scérilor de micgorare (1:2, 1:5)
in functie de dimensiunile
pieselor

1.2.9. Realizarea de
reprezentéri in vedere sau in

. 1;3.1. Asumared

responsabilitdtii in selectarea
materialelor §i instrumentelor
necesare realizdrii desenelor

1.3.2. Identificarea
independentd a elementelor
desenului tehnic utilizate in
reprezentarile specifice
domeniului

1.3.3. Executarea
reprezentérilor grafice

\vedere sau in séctiune a

Nivel: 3™
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i

pieselor pline sau cu goluri:
- reprezentarea in vedere

- reprezentarea in sectiune

- reprezentarea in vedere cu
sectiune

1.1.9. Reguli de cotarea in
desenul tehnic: definirea cotérii
si a elementelor cotarii

1.1.10. Simboluri utilizate in
reprezentarea organelor de
magini

1.1.11. Organe de masini
(definire, clasificare, rol
functional, reprezentare
conventionald).

1.1.12. Mecanisme pentru
transmiterea migcarii de rotatie,
translatie, alternativi,
periodicd; inversoare de sens;
variatoare de vitezi (clasificare,
descriere, rol, principiul de
functionare),

Raportul de transmisie, relatie
de calcul

1.1.13. Mecanisme intélnite la
utilajele din domeniu,
reprezentare conventionala:

- angrenaje de roti dinjate

- angrenaje rofi de curea si de
fant

- mecanisme bield — maniveld

sectiune cu respectarea
elementelor desenului tehnic, a
pieselor simple intélnite la
utilajele din domeniu textile —
pielarie

1.2.10. Completarea desenelor
prin determinarea celei de a
treia proiectii

1.2.11. Reprezentarea la scar3,
in vedere sau in sectiune si
cotarea pieselor intélnite la
utilgjele din domeniu (arbori
drepti, axe, roti de curea, roti
dinfate) cu respectarea regulilor
de cotare

1.2.12. Utilizarea corectd a
simbolurilor de reprezentare a
organelor de magini, pentru
utilajele din domeniu

1.2.13. Reprezentarea
conventionald a mecanismelor
si precizarea rolului lor
functional

1.2.14. Determinarea raportului
de transmisie, utilizind relatia
de calcul pentru transmisii
intdlnite la utilajele din
domeniu

1.2.15. Folosirea
instrumentelor ajutdtoare
adecvate pentru lungimi gi
unghiuri

L2.16. Utilizarea corectd «
unitdfilor de mdsurd pentru
constructia desenelor

1.2.17. Utilizarea corectd a
vocabularului comun i a celui
de specialitate

1.2.18. Autoevaluarea
corectitudinii
lucrdrilor/desenelor efectuate
pe baza figei de evaluare
1.2.19. Prelucrarea
informatiilor  dobdndite din
documentatia tehnicd

respectdnd norme, standarde,
principii stiintifice

1.3.4. Executarea masurdrii
elementelor de desen in
conformitate cu adevarul
matematic

1.3.5. Utilizarea independenti a
formulelor corecte de calcul
pentru determinarea raportului
de transmisie

1.3.6. Asumarea
responsabiliidfii pentru
lucrarea realizatd

1.3.7. Raportarea propriilor
puncte de vedere creative §i

expresive la opinii ale altor

persoane

Nota: Jn codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invagdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine .
al rezultatului invdgdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale tnvdtdrii, S

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textild si pieldrie L
Nivel: 3 i
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Domenii de competenfe cheie §i rezultate ale Invitarii specific acestora, integrate §i dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale UTILIZAREA LIMBAJULUI
TEHNIC GRAFIC IN REPREZENTARI SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE -
PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romani si in limba materni
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

e Competente sociale si civice

-----

desenelor

- Asumarea responsabilitd{ii pentru lucrarea realizatd

- Autoevaluarea corectitudinii lucrdrilor/desenelor efectuate pe baza figei de evaluare
o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie

- Folosirea instrumentelor ajutitoare adecvate pentru lungimi §i unghiuri

- Executarea masurarii elementelor de desen in conformitate cu adevarul matematic

- Utilizarea corecti a unitétilor de mésuré pentru constructia desenelor

o Competenfe de sensibilizare si de expresie culturala

- Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opinii ale altor persoane
¢ Competenta de a fnviita si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

Materiale: hartie pentru desen (opaci si calc), plansetd, creioane pentru desen cu duritate
medie, gumi, lama.

Instrumente: planseti, teu, rigle, echere, raportoare, florare, trus# rotring.

Calculator, program AutoCAD

Piese din domeniu.

1

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARD:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. |Primirea si 35% |Selectarea materialelor si instrumentelor utilizate la ~ [20%
planificarea realizarea desenelor tehnice.
sarcinii de Identificarea standardelor specifice desenelor tehnice. |10%
Stabilirea elementelor specifice desenelor tehnice 10%
Pl Stabilirea tipului de reprezentare, in functie de 40%
RN N complexitatea piesel

Domeniul dé pregitire profesionali: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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Identificarea organelor de lucru i a organelor magini, |20%
reprezentate In mecanisme.

2. |Realizarea 50% |Respectarea regulilor de reprezentare a desenelor 20%
sarcinii de tehnice
lucru Utilizarea corectd a formatului A4 §i reprezentarea 15%
corespunzitoare a elementelor grafice specifice.
Reprezentarea la scard, in vedere sau in sectiune si 45%
cotarea pieselor intdlnite la utilajele din domeniu.
Citirea corecti, utilizind termeni de specialitate a 15%
mecanismelor.
Reprezentarea cu acuratete a desenelor. 5%
3. |Prezentareasi |15% |Autoevaluarea corectitudinii lucrdrilor/desenelor 40%
promovarea efectuate.
sarcinii Argumentarea privind elementele utilizate la realizarea | 30%
realizate desenelor tehnice specifice domeniului.

Terminologia de specialitate e folositd corect in scopul {30%
raportérii realizarii sarcinii.

Domeniul de pregétire profesionala: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori 13



Unitatea de rezultate ale invatirii-tehnice generale: 5
2. IDENTIFICAREA SI SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invatirii:

. Cunostinte

ilitafi

Atitudini

2 1 1 Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
filatura.

- Proprietatile fibrelor textile
- Domenii de Intrebuintare ale
fibrelor textile

- Defecte ale fibrelor textile,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.2. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
tesdtorii si tricotaje.

- Proprietatile firelor textile

- Domenii de iIntrebuintare ale
firelor textile

- Defecte ale firelor textile,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.3. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria de confectii textile

- Proprietatile teséturilor si
tricoturilor

- Domenii de intrebuintare ale
tesaturilor si tricoturilor

- Defecte ale tesdturilor si
tricoturilor, instrumente
utilizate pentru identificare/
observare

2.1.4. Materii prime specifice
proceselor tehnq§0g1ce din
1ndustr1a pzelérlel*ﬁ

;= Propneta‘gle pIeﬂer naturale
i Sl ale 1nlocu1tor110r ide piele
§- Domenu de m’trebuln’;are ale
plcllor naturale sp ale

2.2.1. Identificarea materiilor
prime specifice proceselor
tehnologice din filaturd

2.2.2. Selectarea materiilor
prime specifice din filaturd

2.2.3. Identificarea
organolepticd a defectelor
fibrelor textile

2.2.4. Identificarea materiilor
prime specifice din {esdtorii gi
tricotaje

2.2.5. Selectarea materiilor
prime specifice din fesitorii gi
tricotaje

2.2.6. Identificarea
organoleptici a defectelor
firelor textile

2.2.7. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.8. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.9. Identificarea
organoleptici a defectelor
tesdturilor si tricoturilor

2.2.10. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
pielériei

2.2.11. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
pielariei

1nl%cu1tor110r de plele

Domemul de pregitire profesxonala Industna textila si pleiarle

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si inlocuitori

2.3.1. Asumarea
responsabilitdfii in selectarea
materiilor prime

2.3.2. Identificarea
independentd a materiilor
prime

2.3.3. Identificarea
independenti a defectelor
constatate organoleptic

2.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii peniru
sarcina de lucru primitd

14
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- Defecte ale pieilor naturale si | 2.2.12. Identificarea

ale Inlocuitorilor de piele, organoleptici a defectelor
instrumente utilizate pentru pieilor si inlocuitorilor de piele
identificare/ observare

2.2.13. Identificarea
2.1.5. Materiale auxiliare materialelor auxiliare specifice
pentru confectiile textile si din | confectiilor textile si din piele

piele
2.2.14. Selectarea materialelor
auxiliare specifice confectiilor
textile si din piele

2.2.15. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de
specialitate

2.2.16. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale
desfasurate

2.2.17 Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunogstinge, 2 —abilitdti, 3 —atitudini} iar a treia cifrd numdrului de ordine

- al rezultatului invdfdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdfdarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatarii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice generale IDENTIFICAREA SI
SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE:

¢ Competente de comunicare in limba romini si in limba materni

- Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun i a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfigurate

e Competente sociale si civice

-Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primitd

- Asumarea responsabilita}ii In selectarea materiilor prime

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

e Competenta de a Inviifa si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textild si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si tnlocuitori i5




LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materii prime din filaturd — fibre naturale i chimice

- Materii prime din tesétorie — fire textile pentru urzeala §i batdtura

- Materii prime din tricotaje — fire textile

- Materii prime din confectii textile — {eséturi si tricoturi

- Materii prime pentru industria pielariei — piei crude, piei finite si inlocuitori de piele
- Materiale auxiliare — captuseli, intarituri, furnituri, accesorii

- Instrumente de lucru - lupe, rigle, centimetru de croitorie, ace cu gimalie

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE

A

INVATARIL:

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. |Primirea gi 35% |Identificarea pasilor de parcurs in vederea selectarii 20%
planificarea materiei prime specifice proceselor tehnologice din
sarcinii de lucru industria textild si pieldrie.
Descrierea modului de lucru In vederea rezolvirii 40%
sarcinii primite.
Enumerarea defectelor posibile ale materiilor prime 40%
specifice proceselor tehnologice din industria textila si
pielarie.
2. |Realizarea 50% |Respectarea pasilor de parcurs in timpul selectérii 15%
sarcinii de lucru materiei prime.
Selectarea este executata in conformitate cu destinatia [30%
precizati.
Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de lucru. 20%
Identificarea defectelor prezente pe materia prima. 25%
Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. 10%
3. |Prezentareasi |{15% |Verificarea selectiei realizate in functie de destinatie.  |40%
promovarea Argumentarea privind selectia §i instrumentele 30%
Sarcinit utilizate.
realizate Vocabularul comun si terminologia de specialitate e~ {30%

folositd corect In scopul raportérii realizérii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele i inlocuitori
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Unitatea de rezultate ale mvataru-tehnlce generale:
3. APLICAREA NORMELOR DE SANATATEA SI SECURITATEA MUNCII (NSSM) SI
DE PROTECTIE A MEDIULUI iN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Rezultatele invitirii:

_Cunostinte

Abilitiati

3 1 1. Descrierea normelor
generale i specifice pentru
sénitatea gi securitatea
muncii(NSSM), de protectie
impotriva incendiilor (PSI) si
de protectie a mediului,
pentru operatii specifice In
industria textild si pieldrie

3.1.2. Proceduri de lucru in
vederea aplicéarii normelor de
protectia muncii, PSI si de
protectie a mediului pentru
industria textild si pieldrie

3.1.3. Echipamentul de
protectie specific activitdtilor

din industria textil si pielarie.

-Descriere i mod de
intrebuintare

3.1.4. Echipamente pentru
prevenirea si stingerea
incendiilor:

— hidranti

— stingétoare cu dioxid de
carbon, spumd, pulbere etc

3.1.5. Situatii periculoase:
scurteircuite, pericol de
incendiu ne-electric,
defectarea maginilor,
calamititi naturale etc

3.2.1. Realizarea operatiilor
specifice domeniului textile-
pieldrie respectind legislatia
privind sdnitatea §i securitatea
n muncd, de protectie
impotriva incendiilor si de
protectie a mediului

3.2.2. Participarea la
instructaje privind aplicarea
normelor de protectia muncii,
PSI si de protectie a mediului
pentru industria textila si
pielérie

3.2.3. Participarea la
demonstratii, aplicafii practice
de utilizare a echipamentelor
de protectie

3.2.4. Participarea la
demonstratii, aplicatii practice
de manipulare a
stingétoarelor

3.2.5. Verificarea
echipamentelor de protectie si
anuntarea eventualelor
defectiuni sesizate

3.2.6. Verificarea instalatiei
electrice, Tnainte de
alimentarea masginii cu curent
electric

3.2.7. Identificarea situatiilor
de risc pentru sdnétatea
lucratorilor §i raportarea
acestora persoanelor abilitate,
conform reglementirilor de la
locul de munca

3.2.8. Identificarea pericolelor
care pot genera incendii

3.2.9. Desfasurarea de acfiuni
pentru limitarea si lichidarea

3.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in
respectarea NSSM, PSI si de
protectie a medivlui in timpul
realizdrii activitdtilor
specifice domeniului textile-
pieldrie

3.3.2. Asumarea
responsabilitdtii pentru
instruirea proprie privind
NSSM i PST

3.3.3. Utilizarea cu
responsabilitate a
echipamentului de protectie,
conform instructiunilor

3.3.4. Anuntarea cu
promptitadine a persoanelor
abilitate, In situatia sesizérii
defectiunilor la echipamentele
si mijloacele de stingere a
incendiilor

3.3.5. Actionarea cu luciditate
si calm intr-o situatie de
urgentd, cu respectareaJ
procedurii

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pielirie

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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3.1.6. Proceduri de urgentd in
caz de incendii si calamitéti
naturale

3.1.7. Tipuri de accidente
posibile:

— accidente mecanice;

- accidente electrice;

— accidente termice;
—accidente chimice,

in sectiile din industria textild
si pieldrie

3.1.8. Masuri de acordare a
primului ajutor

3.1.9. Proceduri pentru
selectarea gi depozitarea
deseurilor din industria
textild si pielarie

focului deschis, conform
procedurii

3.2.10. Participarea la
simuléri pentru evacuare in
caz de incendiu sau calamit#ti
conform planului de evacuare
3.2.11. Desfagurarea de
activitéti, conform procedurii
pentru eliminarea cauzelor
care pot determina accidente
in industria textil3 si pieldrie

3.2.12. Acordarea primului
ajutor, conform procedurii
specifice locului de munca
3.2.13. Desfésurarea a
activititilor cu respectarea
normelor de protectie a
mediului

3.2.14. Depozitarea in locuri
special amenajate a degeurilor
din industria textila gi pielérie

3.2.15. Distrugerea deseurilor
conform procedurii specifice

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.17.Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

3.3.6. Actionarea cu
operativitate pentru
eliminarea cauzelor care pot
determina accidente

3.3.77. Aplicarea corecté a
manevrelor de acordare a
primului ajutor in
conformitate cu tipul
accidentului

3.3.8. Asumarea
responsabilitatii in colectarea
selectivd a degeurilor In
conformitate cu procedurile
de lucru

3.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
Itatului invdtdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
zultatulii invaarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Ly
ot

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori 18
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Domenii de competente cheie si rezultate ale inviifirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale mvatal ii tehnice generale APLICAREA NORMELOR DE
SSM SI DE PROTECTIE A MEDIULUI iN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materni

- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate

e Competente sociale si civice

- Asumarea, 1n cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita
realizérii acthitatllor speczﬁce domeniului textxle»pielarle

- Asumarea responsabilitifii pentru instruirea proprie privind NSSM si PSI

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

.. TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.)  NECESARE DOBANDIRII

] REZULTATELOR iINVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

' - Legislatie privind sénétatea gi securitatea muncii;

- Norme de protectia muncii: norme generale de protecfic a muncii, NSSM pentru industria
confectiilor din textile, blana si piele;

- Norme generale de prevenire si stingerea incendiilor;

- Trusa de prim ajutor;

- Proceduri de urgentd in caz de incendii si calamititi naturale;

- Proceduri de lucru in vederea aplicérii normelor de protectie a mediului in industria textilad si
pielarie;

- Echipament de protectie a muncii: halat, salopetd, incél{iminte de protectie, ochelari de
protectie specific domeniului textile-pielarie;

- Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor; stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma,
pulbere, etc.

- Containere pentru depozitarea selectivi a degeurilor.

"y STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
"~ INVATARII:

Criterii si indicatori de evaluare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Precizarea normelor generale SSM in sectiile de 20%
planificarea sarcinii prelucrare a materialelor textile si pielii.
de lucru Enumerarea normelor de protectie a muncii specifice | 20%

locului de munci din sectiile de prelucrare a
materialelor textile si pielii.

Identificarea situatiilor de risc specifice locului de 40%
muncé din sectiile de prelucrare a materialelor textile

si pielii. | R
Precizarea echipamentului individual de proteca;;e 1a ' "20%} %,

locul de munci din sectiile de prelucrare a maferlaielor i
textile si pielii. N

Domeniul de pregétire profesionali; Industrie textilé si pielérie
Nivel: 3 . T
Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si inlocuitori e



2. | Realizarea sarcinii
de lucru

50%

Utilizarea echipamentului individual de protectie la
locul de munci din sectiile de prelucrare a materialelor
textile si pielii.

10%

Anuntarea eventualelor situatii de risc la locul de
munci din sectiile de prelucrare a materialelor textile

si pielii.

20%

Executarea operatiilor respectdnd si aplicdnd NSSM si
PSI in conformitate cu procedurile de lucru interne
pentru situatii de urgenté, la locul de munci din
sectiile de prelucrare a materialelor textile si pielii.

40%

Executarea operatiilor respectind si aplicind normele
de protectie a mediului la locul de munci din sectiile
de prelucrare a materialelor textile si pielii.

30%

3. | Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Argumentarea importantei aplicirii NSSM, PSI si
protectia mediului in activitatea executati la locul de
muncd din sectiile de prelucrare a materialelor textile
si pielii..

50%

Vocabularul comun i terminologia de specialitate e
folosita corect in scopul raportérii realizarii sarcinii.

50%

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textild si pieldrie

Nivel: 3

Calificarea profesionali: Confectfioner articole din piele si inlocuitori
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Unitatea de rezultate ale invatirii-tchnice generale:
4. UTILIZAREA ELEMENTELOR DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELOR
SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitirii:

Gt

biliti{

4 1.1. Definirea designului
general si a designului
vestimentar

4.1.2. Desenul dupi naturi
-Materiale folosite la executarea
desenelor dupd naturd

-Modele folosite in desenul dupi
naturda

-Procedee tehnice folosite la
executarea desenului dupé naturd

4.1.3. Studiul culorilor
-Clasificarea culorilor. Nuante.
Game de culori

-Efectele psihologice ale
culorilor

-Legile culorii

-Expresivitatea i armonia
culorilor in vestimentatie

4.1.4. Elemente de bazi ale
desenului decorativ
-Punctul decorativ

-Linia decorativi
-Suprafata decorativa
-Compozitia decorativa

4.1.5. Studiul dupi obiecte de
specialitate si crearea de modele
noi ( produse vestimentare,
inciltdminte, marochinérie )
-Forma reperelor produselor
vestimentare, Incdliiminte si
marochindrie

-Principiile estetice care stau la

4.2.1. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

4.2.2. Realizarea desenelor dupa
naturd folosind diferite modele si
aplicand procedeele tehnice
specifice

4.2.3. Identificarea diferitelor
tipuri de culori, cunoscénd
efectele psihologice ale acestora.

4.2.4. Obtinerea nuantelor si a
gamelor de culori aplicand legile
culorii

4.2.5. Selectarea materialelor
textile si a accesoriilor
respectind legile armoniei
culorilor

4.2.6. Realizarea de compozitii
decorative aplicdnd elementele
de bazi ale desenului decorativ

4.2.7. Identificarea produselor
vestimentare/ Incalfdminte §i a
componentelor acestora

4.2.8. Realizarea de crochiuri —
dup3 obiecte de specialitate si
din imaginatie — respectind
principiile estetice ale studiului

obiectelor

4.3.1. Reprezentarea dirijatd a
modelelor utilizate in desenul
dupd naturd

4.3.2. Descrierea independenti a
efectelor psihologice culorilor
provocate de diferite tipuri de
culori

4.3.3. Aplicarea independenté a
legilor culorii in obtinerea
nuantelor si a diferitelor game de
culori

4.3.4. Asumarea responsabilitafii
pentru aspectul materialului
textil si a accesoriilor selectate
conform legilor armoniei
culorilor

4.3.5. Efectuarea dirijati a
diferitelor compozitii decorative

4.3.6. Descrierea independent a
structurii unor produse de
imbracaminte si de Incdl{dminte

4.3.7. Efectuarea 1ndegendenta T
de crochiuri pe temexdate g

Domeniul de pregétire profesionala:
Nivel: 3

Industrie textila gi pielérie

Calificarea profesionala: Confectioner articole din piele si inlocuitori




baza studiului (natura si aspectul 4.3.8. Asumarea inifiativei in

materialelor, armoniile de 4.2.9. Utilizarea tehnologiei crearea noilor modele.
culoare, destinatia produselor, |societdtii informationale pentru

linia modei si cerintele documentarea necesard credrii

clientilor) noilor produse

-Stilizarea decorativa

-Crochiul 4.2.10. Comunicarea

/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdidrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invddrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitarii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invifirii tehnice generale UTILIZAREA ELEMENTELOR
DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELOR SPECIFICE DOMENIULUI
TEXTILE PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romini si in limba materna

- Utilizarea corecté in comunicare a vocabularului comun i a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfédsurate.

e Competente antreprenoriale

- Asumarea initiativei In crearea noilor modele

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere

-Utilizarea tehnologiei societdfii informationale pentru documentarea necesard credlrii noilor
produse.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoali sau Ia operatorul economic):

- Produse de imbriciminte, incal{iminte §i marochinarie;

- Repere prelucrate ale produselor de imbracéminte i incél{aminte;

«  Reviste de moda;

- Planse cu nuante i game de culori;

- Plange cu compozitii decorative;

- Schite ale produselor vestimentare, produselor de inc#l{dminte $i marochindrie; crochiuri pe
diferite teme; .

- Mostre de matendlq textile de baz si auxiliare.

- Instrumente de lucru: truse de desen artistic.

5; Vo
£l

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textild si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori 22




S

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora

ALE

Nr. | Criterii de realizare si . " . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. |Primirea si 35% |Selectarea materialelor si a instrumentelor utilizate |20%
planificarea la realizarea desenului.
sarcinii de fucru Identificarea formei §i a elementelor componente ale {20%
modelului.
Stabilirea procedeelor si principiilor aplicate pentru |40%
realizarea desenului,
Documentarea in vederea realizirii desenului, 20%
2. [Realizarea 50% |Executarea de compozitii decorative conform temei |30%
sarcinii de lucrn date.
Aplicarea legilor culorii i a legilor armoniei 30%
culorilor.
Efectuarea de crochiuri respecténd principiile 40%
estetice ale studiului obiectelor.
3. {Prezentareasi |15% |Argumentarea solutiei creative si expresive alese 50%
promovarea pentru realizarea crochiului.
sarcinii realizate Vocabularul comun §i terminologia de specialitate  |50%
folosite corect in scopul raportérii realizarii sarcinii.

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pielarie

Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele 5i Inlocuitori




Unitatea de rezultate ale Invitarii - tehnice generale:
5. EFECTUAREA OPERATIILOR TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI
PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele Invitirii:

proceselor tehnologice din
textile si pieldrie

5.1.2. Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.1.3. Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile gi pieldrie

5.1.4. Descrierea operatiilor
din cadrul proceselor
tehnologice din domeniul
textile pielarie

5.1.5. Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice

5.1.6. Descrierea normelor
specifice pentru sénatatea i
securitatea muncii(NSSM), de
protectie Impotriva incendiilor
(PSI) si de protectic a
mediyl TN

“Cunostinge Abilitai fitudin
5.1.1. Descrierea etapelor de 5.2.1. Identificarea etapelor de | 5.3.1. Asumarea
transformare a materiei prime | transformare a materiilor responsabilitdfii in selectarea
in produs finit, specifice prime pe parcursul procesului | semifabricatelor

tehnologic

5.2.2. Sclectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.2.3. Utilizarea utilajelor din
domeniul textile si pielarie
pentru realizarea operatiilor
tehnologice

5.2.4. Executarea de operatil
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pieldrie

5.2.5. Identificarea defectelor
de executie a operatiilor
tehnologice

5.2.6. Autoevaluarea
corectitudinii operafiilor
tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare

5.2.7. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a medivlui
specifice in timpul activitatii

5.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de
specialitate

5.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale

5.3.2. Identificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite

5.3.3. Utilizarea utilajelor in
scopul executdrii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrans de autonomie

5.3.4. Selectarea independenta
a utilajelor aferente unei
operatii

5.3.5. Incadrarea in normele
de timp stabilite

5.3.6. Respectarea legislatiei
privind séndtatea §i securitatea
in munci in realizarea
operatiilor

5.3.7. Asumarea inifiativei in
aplicarea normelor privind
sdndtatea §i securitatea in
muncd

5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, In
scopul indeplinirii sarcinilor

desfdsurate

Nivel: 3

Domeniul de pregatire profesionalid: Industrie textild si pielirie

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori

de la locul de muncd
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5.2.10. Utilizarea 5.3.9. Asumarea, in cadrul

dictionarului tehnic, intr-o echipei de la locul de munc,
limbd strdind pentru a responsabilitdfii pentru
identificarea termenilor sarcina de lucru primitd
specifici

3.2.11. Prelucrarea

informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: [n codul de trei cifie, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitditii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invétdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdri.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitiitii de rezultate ale invitirii tehnice generale EFECTUAREA OPERATIILOR
TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI
TEXTILE PIELARIE:

¢ Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni

- Utilizarea corectd In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

e Competente sociale si civice

- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primiti

- Asumarea responsabilititii in selectarea materiilor prime

- Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza figei de evaluare

o Competente antreprenoriale

~ Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea initiativei In aplicarea normelor privind sénétatea si securitatea In muncéa

o Competente de comunicare in limbi striine

- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limb4 striing pentru identificarea termenilor specifici

e Competenta de a invita si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME S$I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE,  JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (ex1stente in scoald sau la operatorul economic):

- Utilaje din filaturd — Iammor flaier, masina de filat

- Utilaje din tesitorie — magina de bobinat, urzitor, masina de fesut

- Utilaje din tricotaje — masina de bobinat, masina de tricotat rectilinie

- Utilaje din confectii textile — magina de croit, magina de cusut simpld, masina de cusut Triplok

- Utilaje din confectii piele si inlocuitori — stanfa de croit, masini de cusut cu coloani, magini de
cusut cu brag

- Utilaje din finisaj textil — utilaj de vopsit / imprimat

- Utllaje din finisaj piele — butoi, masina de egalizat, pistol de pulverizat, magina de slefmt )
masina de stoluit P P,

- Materii prime §i materiale: fibre, fire, tesdturi, tricoturi, piele, inlocuitori de plele, zmateuale :
auxiliare pentru confectii textile si din piele (¥ F e

Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gémilie, ace de cusut

Domentiul de pregitire profesionald: Industrie textild si pielarie A
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Confectioner articole din piele si inlocuitori 25



STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. |Primirea si 35% |Identificarea etapei procesului tehnologic din care face |[10%
planificarea parte operatia tehnologica
sarcinii de lucru Descrierea tehnologiei de realizare a operatiei 20%
tehnologice.
Interpretarea documentatiei tehnice in vederea 20%

executdrii operafiei tehnologice.

Alegerea utilajelor, semifabricatelor, echipamentelor de (40%
protectic adaptatd sarcinii de lucru.
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor specifice |[10%
cu privire la séinftatea i securitatea muncii §i a

mediului.
2. |Realizarea 50% |Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 25%
sarcinii de lucru operatiilor.

Operatiile tehnologice sunt executate in conformitate  |45%
cu fisa tehnicé, proces tehnologic, produs etalon,
normative de timp.

Folosirea corespunzétoare a utilajelor, echipamentelor [25%
de lucru si de protectie.

Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. 5%
3. |Prezentareasi |15% |Verificarea calititii operatiei tehnologice realizate. 40%
promovarea Argumentarea privind utilajele, materiile prime, 30%
sarcinit semifabricatele si materialele utilizate.
realizate Vocabularul comun si terminologia de specialitatee  |30%

folositi corect in scopul raportirii realizérii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionalé: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori 26



Unitatea de rezultate ale invitdrii - tehnice generale:
6. PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Rezultatele tnvitirii:

Cunostint;

6 1 1 Definirea acpmmlor
specifice pentru planificarea
activitafii proprii

6.1.2. Norme ergonomice la
locul de munca

6.1.3. Conditii de lucru
specifice locului de munci

6.1.4.Operatii de aprovizionare
a locului de munci

6.1.5. Locuri de curétare i
ungere a utilajelor de la locul
de munci

6.1.6. Unelte, echipamente si
materiale utilizate la curédtarea
si ungerea utilajelor

6.1.7. Normative de timp
pentru executia operatiilor

6.1.8. Grafice de curdtare gi
ungere a utilajelor din textile —
pielarie

6.1.9. Norme SSM, PSI si de
protectie a mediului tn timpul
operatiilor de curitare si
ungere

6. 2.1.0rgan1zarea loculul de
munci

6.2.2. Pregitirea pentru lucru a
utilajului

6.2.3. Aplicarea codurilor de
conduitd referitoare la
ergonomia locului de muncd in
timpul activitdfii

6.2.4. Aprovizionarea locului
de munci cu materie primi,
semifabricate, materiale
auxiliare

6.2.5. Identificarea locurilor de
curitare si ungere a utilajelor
de la locul de munci

6.2.6. Selectarea uneltelor,

echipamentelor i materialelor
utilizate la curditarea si ungerea
utilajului de la focul de munca

6.2.7. Efectuarea operatiilor de
curdtare a locului de munci cu
respectarea graficelor de
curdtare si a timpului alocat

6.2.8. Efectuarea operatiilor de
ungere a utilajului de la locul
de muncé cu respectarea
graficelor de ungere sia
timpului alocat

6.2.9. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului in
timpul activitatii
6.2.10.Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun i a celui de specialitate
6.2.11. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate.

6.3.1. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
curdtare a locului de muncé si
a utilajului

6.3.2. Aplicarea independenti
a cerinfelor ergonomice
specifice locului de munci

6.3.3. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
ungere sub supraveghere cu
grad restrans de autonomie

6.3.4. Incadrarea in normele de
timp stabilite

6.3.5. Respectarea cu strictete a
graficelor de curétare si ungere
a utilajelor

6.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

6.3.7. Asumarea inifiativei in
organizarea locului de muncd

6.3.8. Colaborarea cu membrii.
echipei de lucru, in fscopul

planificarii actzvztafn
5 =

Nivel: 3

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pielarie

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori




Noti: [n codul de trei cifre, prima cifvd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdidrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 ~cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale PLANIFICAREA ACTIVITATII
PROPRII:
o Competente de comunicare in limba romina i fn limba materni
- Utilizarea corecté in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate
o Competente sociale si civice
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitiii pentru sarcina de lucru
primiti
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul planificrii activititii
o Competenfe antreprenoriale
- Asumarea initiativei In organizarea locului de munca
- Aplicarea codurilor de conduité referitoare la ergonomia locului de munca In timpul activitafii

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECQNOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Magina de filat cu inele

- Magina de tesut

- Utilaj de vopsit

- Masina de tricotat rectilinie

- Masina simpléd de cusut

- Materii prime: semitort, fire, {eséturi, tricoturi, piele, Inlocuitori de piele, atd de cusut, adeziv

- Ustensile §i materiale pentru curdfare: perii, lavete, maturi, pistol pentru curafat trenul de
laminat, detergent, solvent, apa

- Ustensile si materiale pentru ungere: pompa de ungere, uleiuri, unsori

- Normative de timp, grafic de curdtenie, grafic de ungere

- Figa tehnicd a produsului ce urmeazi a fi realizat.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii si indicatori de realizare 5i ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si planificarea | 35% | Identificarea normelor ergonomice specifice | 10%
sarcinii de lucru locului de muncd
_ Descrierea modului de executie a operatiei | 20%
N de ungere si curdtare a utilajului.

Interpretarea graficelor de ungere si curétare | 20%
in vederea executdrii operatiilor.
Alegerea uneltelor, echipamentelor si 20%
materialelor adaptatd sarcinii de lucru.

Domeniul d& pregitire profesionali: Industrie textild si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si inlocuitori 28
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Identificarea materiilor prime necesare
pentru planificarea activititii la locul de
munca.

30%

2. | Realizarea sarcinii de
lucru

50%

Operatiile de curdfare §i ungere sunt
realizate cu respectarea indicatiilor din
grafice.

30%

Operatiile de aprovizionare sunt realizate
conform cu documentatia produsului.

30%

Folosirea corespunzitoare a utilajelor,
echipamentelor de lucru si de protectie.

20%

Efectuarea migcérilor ergonomice la locul
de muncd

10%

Incadrarea in timpul afectat operatiilor de
planificare a activitatii.

10%

3. | Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Prezentarea calititii operatiilor de
planificare si a efectelor asupra activitétii la
locul de munci.

40%

Argumentarea privind uneltele,
echipamentele, materialele utilizate pentru
curdifenie i ungere.

30%

Vocabularul comun §i terminologia de
specialitate e folositd corect in scopul
raportarii realizdrii sarcinii.

30%

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textil si pielérie

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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Unitatea de rezultate ale inviitiirii - tehnice specializate:
7. CONFECTIONAREA ANSAMBLULUI SUPERIOR

Rezultatele invatirii:

Cunostint

Abilitat

7.1.1. Definirea sistemelor
de Tncadrare a pieselor in
confectiile din piele

7.1.2. Precizarea conditiilor
tehnice privind incadrarea
pieselor

7.1.3. Caracterizarea
maginilor utilizate pentru
croirea industriali a pieselor

7.1.4. Descrierea modului
de executie a operatiilor din
cadrul etapei de croire

7.1.5. Defecte de execufie a
operatiilor din cadrul etapei
de croire

7.1.6. Caracterizarea
maginilor utilizate pentru
prelucrarea mecanicd
industriald a pieselor

7.1.7. Descrierea modului
de executie a operatitlor de
prelucrare mecanici a
pieselor

7.1.8. Caracterizarea
maginilor utilizate pentru
coaserea pieselor

: By
A .
7.1.9. Descrierea nodulni
P iz AT
de/executie a operatiilor de
coasere a pieselor -/

.%'1..7'\1, : " o

7.2.1. Identificarea sabloanelor
pieselor croite

7.2.2. Realizarea de incadréri
conforme cu specificatiile
documentatiei tehnice

7.2.3. Selectarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
croire

7.2.4. Pregitirea utilajului
pentru realizarea operatiei de
croire

7.2.5. Executarea de operatii de
croire

7.2.6. Autoevaluarea calitétii
operatiilor de croire executate

7.2.7. Selectarea masinilor
pentru realizarea operatiilor de
prelucrare mecanica a pieselor

7.2.8. Executarea operatiilor de
prelucrare mecanici a pieselor
conform figelor tehnologice
7.2.9. Autoevaluarea calititii
operatiilor de prelucrare
mecanici a pieselor

7.2.10, Selectarea masinilor
pentru realizarea operatiilor de
coasere

7.2.11. Executarea operatiilor
de coasere de complexitate
medie si ridicati a pieselor

7.3.1. Incadrarea optimi a
pieselor pentru realizarea unui
consum redus de materie
primé

7.3.2. Respectarea cu
responsabilitate a precizirilor
documentatiei tehnice

7.3.3. Identificarea
independentd a maginilor si
utilajelor pentru realizarea
operatiilor specifice

7.3.4. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
tehnologice de croire

7.3.5. Asumarea calitatii/
noncalitétii operatiilor
specifice realizate

7.3.6. Selectarea independentd
a maginilor si utilajelor pentru
realizarea operatiilor specifice

7.3.7. Executarea
independentd a operatiilor
tehnologice de prelucrare
mecanici si de coasere

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textila si pielirie

Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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7.1.10, Descrierea
operatiilor de Intretinere a
utilajelor utilizate pentru
croirea industriala,
prelucrarea mecanic,
coaserea pieselor

7.1.11. Norme SSM si PSI
specifice operatiilor de
croire, prelucrare mecanica
si coasere

7.2.12. Autoevaluarea calitatii
operatiilor de coasere a pieselor
7.2.13. Remedierea defectelor
de executie constatate

7.2.14. Executarea operatiilor
de intretinere a utilajelor
utilizate pentru croirea
industriald, prelucrarea
mecanicé, coaserea pieselor
conform graficelor, figelor
tehnice, documentelor impuse

7.2.15. Aplicarea normelor
SSM si PSI specifice operatiilor
de croire, prelucrare mecanici
si coasere

7.2.16. Folosirea operatiilor
matematice de bazd pentru
calcule specifice la locul de
muncad

7.2.17. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
7.2.18. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

7.2.19. Identificarea punctelor
tari i slabe ale pregdtirii
profesionale

7.2.20. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind
peniru identificarea termenilor
specifici

7.2.21. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

7.3.8. Executarea
independenti a operatiilor de
intretinere zilnice

7.3.9. Asumarea
responsabilitdtilor ce ii revin
in cadrul echipei de lucru

7.3.10. Asumarea initiativei in
realizareqa sarcinilor de la
locul de muncd

Notii: fn codul de trei cifie, prima cifvd corespunde numérului de ordine al unitifii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdgdrii.

Nivel: 3

Domeniul de pregatire profesionald: Industrie textila si pieldrie

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori




Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invigirii tehnice specializate CONFECTIONAREA
ANSAMBLULUI SUPERIOR:

o Competente de comunicare in limba roméni i in limba materna

-Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

e Competente de comunicare in limbi striine

-Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limbi striini pentru identificarea termenilor specifici

o Competente sociale si civice

-Asumarea responsabilitétilor ce i revin In cadrul echipei de Iucru

¢ Competente antreprenoriale

-Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

-Identificarea punctelor tari i slabe ale pregétirii profesionale

-Asuntarea inifiativei in realizarea sarcinilor de la locul de munca

» Competente de baza de matematici, stiinte §i tehnologie

-Folosirea operatiilor matematice de bazi pentru calcule specifice la locul de munci

o Competenta de a Inviifa si Inveti

-Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.,

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, = ECONOMICE, JURIDICE  ETC) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in gcoali sau la operatorul economic):

Sabloane pentru piese componente ale ansamblului superior pentru produse de incal{aminte:
pantof, sandal3, gheatd, bocanc, cizmi;

Instrumente pentru marcarea sabloanelor pe suprafata pielii- foarfeci, centimetru de
croitorie, cretd, creioane de marcaj;

Tipuri de cutite utilizate la stantare;

Utilaje pentru croire din confectii piele si inlocuitori — magina de stantat cu brat rabatabil,
masina de stantat cu pod, masina de stantat cu pod i cérucior ;

Utilaje pentru prelucrare mecanicd In confectii piele si inlocuitori - magina de subtiat,
magina de Indoit, presa de perforat, magina de tivit;

Masini de cusut: cu coloand - cu 1-2 ace, cu braf, autorate pentru cusut decor.

Materii prime §i materiale: piele, inlocuitori de piele, fesituri, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora

Mgt

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt. ponderea acestora

1. | Primirea i planificarea | 35% | Identificarea conditiilor tehnice privind 20%

_|:sareinii de Jucru incadrarea pieselor specifice produsului.

ek ‘ \ Caracterizarea maginilor §i utilajelor privind rolul | 10%
f’ lor in realizarea operatiilor tehnologice necesare
Z = Descrierea modului de utilizare a masinilor 20%
A o necesare realizérii operatiei.

-~

Domeniul‘aﬁé“‘p“r“’é’"gﬁﬁre profesionali: Industrie textila si pielarie
Nivel: 3
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Mgt

Enumerarea defectelor de:croire, prelucrare
mecanicd, coasere §i a cauzelor acestora.

5%

specialitate e folosita corect in scopul raportarii
realizérii sarcinii.

Precizarea modului de remediere a defectelor. 5%
Pregitirea utilajului pentru operatia de croire, 40%
prelucrare mecanicd, coasere.
2. | Realizarea sarcinii de 50% { Realizarea Incadrérii sabloanelor in conditiile 20%

Iueru stabilite pentru realizarea unui produs conform,
Cu consum minim.
Calculul indicilor consumului 10%
Respectarea indicatiilor din figele tehnologice in | 10%
realizarea operatiilor de croire, prelucrare
mecanicé, coasere,
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de 20%
[ucru, instrumentelor, materialelor
Calitatea executérii operatiilor tehnologice de 20%
croire, prelucrare mecanicd, coasere.
Remedierea defectelor de executie specifice 5%
croirii, prelucrérii mecanice, coaserii — constatate
Mentinerea maginii/utilajului in stare de 10%
functionare normald
Respectarea normelor de SSM si PSI specifice la | 5%
locul de muncé

3. | Prezentarea si 15% | Promovarea consumurilor minime de materiale 20%

promovarea sarcinii pentru realizarea unor produse conforme la

realizate preturi minime
Autoevaluarea operatiilor de croire, prelucrare 40%
mecanici, coasere executate.
Vocabularul comun si terminologia de 40%

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pieldrie

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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Unitatea de rezultate ale inviifiirii - tehnice specializate:

8. FORMAREA SPATIALA

Rezultatele invitéirii:

Cunostinte

8.1.1. Definirea operatiilor
de formare spatiali a
produselor de incéltiminte
8.1.2. Descrierea
calapoadelor

8.1.3. Caracterizarea
maginilor utilizate pentru
formare spatiald a produselor
de Incaltdminte

8.1.4. Descrierea modului de
executie a operatiilor din
cadrul etapei de formare
spatiald a produselor de
incaltdminte

8.1.5. Identificarea defectelor
de execufie a operatiilor din
cadrul etapei de formare
spatiald a produselor de
incélfiminte

8.1.6. Descrierea operatiilor
de intrefinere a utilajelor
utilizate pentru formarea
spatiala a produselor de
incaltaminte

8.1.7. Norme SSM si PSI
specifice operatiilor de
formare spatiald a produselor
de incéltdminte

8.2.1.5electarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
formare spatiald a produselor de
Incal{iminte

8.2.2. Executarea de operatii
pregatitoare formdrii spatiale a
produselor de incéliiminte
8.2.3. Executarea de operatii de
formarea fetelor pe calapod, la
produse de incal{iminte
conform figelor tehnologice

8.2.4. Autoevaluarea calitétii
operatiilor de formare spatialid a
produselor de incal{aminte
executate

8.2.5. Remedierea defectelor de
executie constatate

8.2.6. Executarea operatiilor de
intretinere a utilajelor utilizate
pentru formarea spatiald a
produselor de incéltdminte
conform graficelor, figelor
tehnice, documentelor impuse

8.2.7. Aplicarea normelor SSM
s1 PSI specifice operatiilor de
formare spatiald a produselor de
incéltiminte

8.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
8.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdasurate

8.3.1. Identificarea
independenti a maginilor $i
utilajelor pentru realizarea
operatiilor specifice de
preformare gi tragere pe
calapod

8.3.2. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
tehnologice de formare
spatiald

8.3.3. Asumarea calitétii/
noncalitatii operatiilor de
formare spatialé realizate

8.3.4. Executarea
independentd a operatiilor de
intretinere zilnice

8.3.5. Asumarea inifiativei in
realizarea operatiilor de
formare spatiald

8.3.6. Asumarea
responsabilititilor ce ii revin
in cadrul echipei de lucru

Nivel: 3

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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8.2.10. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind
pentru identificarea termenilor
specifici

8.2.11. Identificarea punctelor
tari §i slabe ale pregdtirii
profesionale

8.2.12. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicad.
Notii: In codul de trei cifie, prima cifid corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului Tnvdrdrii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului nvdtdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale nvdfdrii,

Domenii de competente cheie §i rezultate ale inviatarii specific acestora, integrate gi dezvoltate
in cadrul unitiitii de rezultate ale Invatirii tehnice specializate FORMAREA SPATIALA:

o Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni
Utilizarea corecti in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
o Competente de comunicare in limbi strdine
Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limb4 stridini pentru identificarea termenilor specifici
¢ Competente sociale si civice
Asumarea responsabilitatilor ce i revin In cadrul echipei de lucru
o Competente antreprenoriale
Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Identificarea punctelor tari si slabe ale pregétirii profesionale
Asumarea initiativei in realizarea operatiilor de formare spatiala
¢ Competenta de a inviita sii inveti
Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in gcoalit sau la operatorul economic):

Utilaje din confectii piele si inlocuitori — magina de fixat brant, aparate pentru conditionarea
fetelor, masina de preformat cifci, magina de prins varf, magini de tras varf, magini de tras in parti,
magini de tras célcéi, magini de ciocanit, uscétoare.

Materii prime $i materiale: piele, inlocuitori de piele, feséturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;

Instrumente de lucru: calapoade, clesti, suporturi, pldci, foarfeci, cutite, centimetru de
croitorie, Bl

Domeniul de pregatire profesionalé: Industrie textila si pielirie
Nivel: 3
Calificarea profesionalad: Confectioner articole din piele si inlocuitori 35




STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare i Indi . S
ndicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. Primirea si 35% | Descrierea utilajelor si a calapoadelor necesare | 20%
planificarea sarcinii formirii spatiale a produsului de incal{iminte
de lucru Selectia utilajelor §i a calapoadelor necesare 10%
formirii spatiale a unui produs de incalfaminte
Descrierea tuturor operatiilor tehnologice de 20%
formare spatiald
Enumerarea defectelor specifice formérii 5%
spatiale i a cauzelor acestora
Precizarea modului de remediere a defectelor | 5%
specifice formérii spatiale
Corectitudinea planificarii utilajelor sia 40%
calapoadelor pentru realizarea operatiilor de
formare spatiald
2. Realizarea sarcinii de | 50% | Respectarea indicatiilor din documentatia 25%
lucru tehnologicé in realizarea operatiilor de
formare spatiald
Folosirea corespunzatoare a echipamentelor de | 25%
lucru instrumentelor, materialelor.
Corectitudinea executiei operatiilor 25%
tehnologice de formare spatiala.
Remedierea defectelor de executie specifice. 5%
Mentinerea maginii/utilajului in stare de 10%
functionare normala.
Respectarea normelor de SSM si PSI specifice | 10%
operatiilor de formare spatiala.
3. Prezentarea si 15% | Autoevaluarea calitétii operatiilor de formare | 40%
promovarea sarcinii spatiald executate
realizate P = T s o
romoveazi importanta calitatatii executiei 20%
formarii spatiale pentru produsul de
incél{dminte
Vocabularul comun si terminologia de 40%
specialitate e folositd corect in scopul
raportérii realizérii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pielarie
Nivel; 3
Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si Inlocuitori 36
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Unitatea de rezultate ale invifarii - tehnice specializate:
9. TALPUIREA INCALTAMINTEI

Rezultatele invatarii:

9.1.1. Definirea sistemelor
utilizate la télpuirea
incéltamintei

9.1.2. Caracterizarea
masinilor utilizate pentru
realizarea operatiilor de
tilpuire prin lipire

9.1.3. Descrierea modului de
executie a operatiilor de
talpuire prin lipire

9.1.4. Defecte de executie a
operatiilor de télpuire prin
lipire

9.1.5. Caracterizarea
masinilor utilizate pentru
realizarea operatiilor de
tdlpuire prin vulcanizare si
injectare

9.1.6. Descrierea modului de
executie a operatiilor de
télpuire prin vulcanizare si
injectare

9.1.7. Defecte de executie a
operatiilor de tilpuire prin
vulcanizare si injectare

9.1.8. Caracterizarea
masinilor utilizate pentru
realizarea operatiilor de
télpuire prin coasere

9.1.9. Descrierea modului de
execufie a operatiilor de
tilpuire prin coasere

9.1.10. Defecte de executie a
operatiilor de télpuire prin
coasere

9.2.1. Selectarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
télpuire prin lipire

9.2.2. Executarea de operatii de
tilpuire prin lipire conform
fiselor tehnologice

9.2.3. Autoevaluarea calititii
operatiilor de tilpuire prin
lipire executate

9.2.4. Selectarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
tdlpuire prin vulcanizare gi
injectare

9.2.5. Executarea de operafii de
talpuire prin volcanizare si
injectare

9.2.6. Autoevaluarea calitétii
operatiilor de talpuire prin
vulcanizare si injectare
executate

9.2.7. Selectarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
talpuire prin coasere

9.2.8. Executarea de operatii de
talpuire prin coasere

9.2.9. Autoevaluarea calitiii
operatiilor de télpuire prin
coasere executate

9.3.1. Descrierea
independentd a modului de
realizare a operatiilor de
télpuire

9.3.2. Selectarea
independent3 a utilajelor
aferente fiecdrei operatii

9.3.3. Asumarea
calitdfii/noncalitétii
operatiilor de fixare a télpii
realizate

9.3.4. Respectarea
responsabila a precizirilor
documentatiei tehnice

9.3.5. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
tehnologice de tilpgire:: -,

Dommeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pielirie

Nivel: 3

Calificarea profesionali: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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9.1.11. Descrierea operatiilor
de Intretinere a utilajelor
utilizate pentru tilpuirea
produselor de incaltdminte

9.1.12, Norme de SSM si
PSI specifice la operatiile de
télpuire.

9.2.10. Remedierea defectelor
constatate in urma executiei
talpuirii

9.2.11. Executarea operatiilor
de intretinere a utilajelor
utilizate la télpuirea produselor
de inciltiminte conform
graficelor, figelor tehnice,
documentelor impuse

9.2.12. Aplicarea normelor de
SSM si PSI specifice la
operatiile de talpuire

9.2.13. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
9.2.14. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

9.2.15. Identificarea punctelor
tari §i slabe ale pregdtirii
profesionale

9.2.16. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strding,
pentru identificarea termenilor
specifici

9.2.17. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

9.3.6. Executarea
independentd a operatiilor de
intretinere zilnice

9.3.7. Asumarea initiativei in
realizarea operatiilor de
talpuire

9.3.8. Asumarea
responsabilitétilor ce @i revin
in cadrul echipei de lucru

Noti: In codul de irei cifre, prima cifyd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 ~atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviifarii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de vrezultate ale invatirii tehnice specializate TALPUIREA
INCALTAMINTEL:

¢ Competente de comunicare in limba romini si in limba materni
-Utilizarea corecti in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

¢ Competente de comunicare in limbi straine
-Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limbi strding, pentru identificarea termenilor specifici

e Competente sociale si civice
-Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

° Competente antreprenoriale
-Comumcarea“/Raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfisurate
<1 entificarea puncteior tari si slabe ale pregatirii profesionale

Q‘-\surnarea inifiativei in realizarea operatiilor de tilpuire

: Competenta de a invita sa inveti
*-Prelucrarea mformatulm dobéndite din documentafia tehnicé.

JUSRCE——

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textil si pieldrie
Nivel: 3
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATf&RII (existente in scoalid sau la operatorul economic):

Utilaje din confectii piele si inlocuitori — magini de aplicat adeziv, magini de scdmogat, instalatii
pentru activarea peliculei de adeziv, prese pentru talpd, presa de vulcanizat, presa de injectie,
magina de taiat surplus de fete, masina de cusut rami, magina de taiat surplus de rama, magina de
clocinit rama, magina de tdiat surplus de talps, magina de cusut talpa pe dinafard, magina de cusut
talpa pe dinduntru, magina de netezit talpa.

Materii prime §i materiale: piele, inlocuitori de piele, tilpi, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii textile si din piele

Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gamiilie, ace de cusut.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:
Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare i . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Descrierea operatiilor tehnologice de talpuire 20%
planificarea sarcinii specifice fiecarui sistem.
de lucru Descrierea utilajelor necesare tilpuirit produsului de | 20%
incdlidminte.
Alegerea utilajelor necesare talpuirii unui produs de | 10%
incél{dminte.
Enumerarea defectelor specifice tilpuire specifice 5%
fiecrui sistem si a cauzelor acestora.
Precizarea modului de remediere a defectelor 5%
specifice.
Planificarea activitatii realizarii tuturor operatiilor 40%
tehnologice de tilpuire
2. | Realizarea sarcinii | 50% | Respectarea indicatiilor din documentatia 25%
de lucru tehnologicé in realizarea operatiilor de talpuire
specifice fiecdrui sistem
Conformitatea executiei operatiilor tehnologice de 30%
télpuire specifice fiecirui sistem.
Folosirea corespunzétoare a echipamentelor de lucru, | 20%
instrumentelor, materialelor.
Mentinerea maginii/utilajului in stare de functionare | 10%
normald.
Respectarea normelor SSM si PSI la realizarea 10%
operatiilor de tilpuire.
Remedierea defectelor de executie specifice. 5%
3. | Prezentarea si 15% | Autoevaluarea calitétii operatiilor de télpuire 40%
promovarea executate.
sarcinii realizate Promoveazi importanta calitatétii executiei taipuI i 120% |
pentru produsul de Incéltdminte. s e
Vocabularul comun si terminologia de spemahtate e . 40%}_\
folositd corect in scopul raportarii reahzaru sarcinii. >

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invigirii - tehnice specializate:
10. FINISAREA PRODUSULUI DE INCALTAMINTE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

10 1.1. Definirea tipurilor de
finiséri utilizate pentru
produse de incél{aminte

10.1.2. Materiale de finisare
utilizate pentru produse de
incaltiminte

10.1.3. Caracterizarea
maginilor si a instrumentelor
utilizate pentru realizarea
operatiilor de finisare a
incéltdmintei

10.1.4. Descrierea modului de
executie a operatiilor de
finisare a Tncélfdmintei

10.1.5. Defecte de executie a
operatiilor de finisare a
incéltamintei

10.1.6. Descrierea operatiilor
de intretinere a utilajelor
utilizate la finisarea
produselor de incél{dminte

10.1.7. Norme de SSM si PSI
specifice operatiilor de
finisare a Incél{imintei;

10.2.1. Selectarea materialelor
pentru realizarea operatiilor de
finisare a Incil{dmintei

10.2.2, Selectarea masinilor si a
instrumentelor utilizate pentru
realizarea operatiilor de finisare a
Incél{imintei

10.2.3, Executarea de operatii de
finisare a Incil{imintei conform
figelor tehnologice

10.2.4. Autoevaluarea calitatii
operatiilor de finisare a
Incaltdmintei executate

10.2.5. Remedierea defectelor de
finisare a incél{dmintei, constatate

10.2.6. Executarea operatiilor de
intretinere a utilajelor utilizate la
finisarea produselor de
incéltaminte conform graficelor,
fiselor tehnice, documentelor
impuse

10.2.7. Aplicarea normelor de
SSM si PSI specifice operatiilor de
finisare a Incél{dmintei

10.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
10.2.9. Comunicarea /Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate

10.2.10. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind, pentru
identificarea termenilor specifici
10.2.11. Identificarea punctelor
tari §i slabe ale pregdtirii
profesionale

10.3.1. Selectarea independent3
a materialelor gi utilajelor
aferente unei operatii de finisare

10.3.2. Respectarea responsabild
a precizarilor documentatiei
tehnice privind finisarea
produsului

10.3.3. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
tehnologice de finisare

10.3.4. Asumarea calititii/
noncalitétii operatiilor de finisare
realizate;

10.3.5. Executarea independenta
a operatiilor de Intrefinere
zilnice

10.3.6. Asumarea inifiativei in
realizarea operatiilor de
finisare;

10.3.7. Asumarea
responsabilitdfilor ce ii revin in
cadrul echipei de lucru

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
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10.2.12. Prelucrarea informatiilor
dobdndite din documentatia
tehnicd.

Nota: [n codul de trei cifre, prima cifvi corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdidrii (I —cunostinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdjarii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale inviitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitifii de rezultate ale invatirii tehnice specializate FINISAREA PRODUSULUI
DE INCALTAMINTE:

o Competente de comunicare in limba romanai si in limba materni
- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate.
e Competente de comunicare in limbi striine
- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdin3 pentru identificarea termenilor specifici
¢ Competente sociale si civice
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
Competente antreprenoriale
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfagurate
- Identificarea punctelor tari i slabe ale pregétirii profesionale
- Asumarea inifiativei in realizarea operatiilor de finisare
Competenta de a invita si inveti
- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR fNVATARII (existente n scoald sau la operatorul economic):
« = Utilaje din confectii piele i inlocuitori — magina de frezat, masini de slefuit, masini de
aplicat toc.
- Materii prime §i materiale: agenti de spalare, solventi, crep, pudrd de talc, lacuri,
vopsele, apreturi, hartie abraziva, adezivi
- Instrumente de lucru: pensule, pistol de pulverizat, perii, lame metalice, foarfeci

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATI DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si planificarea | 35% | Precizarea rolului fiecdrui material necesar 20%
sarcinii de lucru pentru obtinerea produsului finit.

Alegerea tuturor materialelor si a instrumentelor | 10%
necesare pentru operatia de finisare.

Descrierea tuturor operatiilor tehnologice de-
finisare. S

Descrierea defectelor de finisare si a caizelor - {5% [\
acestora, L S R R
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Descrierea modului de remediere a defectelor de | 5%
finisare.
Planificarea operatiilor de finisare specifice. 40%

2. | Realizarea sarciniide | 50% | Respectarea indicatiilor technologice in realizarea | 20%
lucru operatiilor de finisare
Corectitudinea executérii operatiilor tehnologice | 20%
de finisare
Folosirea corespunzatoare a echipamentelor de 20%
lucru instrumentelor, materialelor

Corectitudinea remedierii defectelor de finisare 10%

Mentinerea masinii/utilajului in stare de 20%
functionare normald

Respectarea normelor de SSM si PSI specifice 10%
operatiilor de finisare a incéltamintei

3. | Prezentarea si 15% | Autoevaluarea calitéfii operatiilor de finisare 40%
promovarea sarcinii executate.
realizate Promoveazi importanta calitatitii executiei 20%

finisérii pentru aspectul produsului de
incélffiminte.
Vocabularul comun si terminologia de 40%

specialitate e folositd corect in scopul raportérii
realizdrii sarcinii.

IV.REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA LIMBA MODERNA STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,CONFECTIONER ARTICOLE
DIN PIELE SI INLOCUITORI”

e Matematici:
- Unghiuri, figuri geometrice (unitéiti de masura, calculul suprafetelor)
- Rapoarte, proportii, procente
- Efectuarea operatiilor cu numere reale

e Fizicé:
- Formele de agregare ale materiei
- Forta de frecare
- Viteza, temperatura, presiune (relatii de calcul, unitati de masurd, multipli si
submultipli),
o Chimie:

- Substante chimice simple sau compuse
- Experientele chimice utilizdnd substanfele chimice
- Concentratii
o L1mba §i literatura roména:
L Consxtrmrea unui mesaj oral i scris pe o temad data
_ - In;ele‘gerea unui text scris, pentru a extrage si / sau prelucra anumite informatii
ie Lzmba striing:}
’ . In;elegerea unui mesaj / text scris sau audiat

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textild si pielarie
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