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I. NOTA INTRODUCTIVA
Titlul ealificiirii: FILATOR

Descrierea succinti a calificiirii

Filatorul lucreazi pe masini §i echipamente de pregitire a fibrelor si materialelor pentru
filare, preiau si inlocuiesc semifabricatele / produsele finite, utilizeaza diferite tehnologii de filare,
coopereazd la pregétirea si reglarea maginilor la schimbarea produsului, coopereazé la Intrefinerea
curentd a maginilor, a echipamentelor si ustensilelor de lucru.

Ocupatiile COR*(Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR

731814 filator

815107 lucrator in bataje (batitor)

815111 pregititor amestecuri in filaturi

815112 cardator

815113 laminator benzi din fibre

815114 pieptinator
* Noti: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este datii cu titlu de exemplu. Abselventii
care dobindesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel
sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale nviitirii:
o UNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII - TEHNICE GENERALE

1. Utilizarea limbajului tehnic grafic in reprezentiri specifice domeniului textile pieldrie

2. Identificarea §i selectarea materiilor prime din textile pielarie

3. Aplicarea normelor de s#nitatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie a mediului in
industria textila si pieldrie

4. Utilizarea elementelor de design pentru realizarea produselor specifice domeniului textile
pielarie

5. Efectuarea operatiilor tehnologice pentru realizarea unui produs specific domeniului textile
pielérie

6. Planificarea activititii proprii

o UNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII -TEHNICE SPECIALIZATE
7. Prelucrarea ingiruirilor fibroase
8. Obtinerea semitortului
9. Transformarea semitortulvi in fir

Competeniele cheie, vizate de calificarea descrisi prin standardul de pregétire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate In unitéfile de rezultate ale Tnvitirii tehnice generale sau specializate aga cum sunt
prezentate In rezultatele invifdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate -df,,, rezultate ale

Invatarii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice. {/
I

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor—3 | 2l
Oportunitifi la finalizarea programului de formare: angajarea pe pi%)fgi; i
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor fntr-o calificare de nivel suf erior;:

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textild si pielirie
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator 3




II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URI) CU UNITATI DE COMPETENTA!COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI Eentru calificarea
IPT: Filator

Competente propuse de angajatori

Angajator 1

Angajator 2

1.Utilizarea limbajului
tehnic grafic in reprezentiri
specifice domeniului textile
pielarie

-Descrierea principiului de
functionare a utilajelor specifice din
textile pieldrie

-Reprezentarea grafici a produselor
finite

-Descrierea principiului de
functionare

-Reprezentarea conventionald a
produselor din domeniul textile
pieldrie

2.Identificarea si selectarea
materiilor prime din textile
pielérie

-Identificarea materiilor prime din
textile pieldrie

-Selectarea materii prime pentru
realizarea produselor specifice din
domeniul textile pieldrie

-Descrierea materiilor prime din
textile pieldrie

-Selectarea materiilor prime
pentru anumite produse din
textile pieldrie

3.Aplicarea normelor de
séinitatea si securitatea
muncii (NSSM) si de
protectie a mediului in
industria textila si pieldrie

-Respectarea NSSM, NPSI si de
protectie a mediului in activitatile
desfasurate

-Aplicarea NSSM, NPSI si de
protectie a mediului

4.Utilizarea elementelor de
design pentru realizarea
produselor specifice din
domeniul textile pieldrie

-Selectarea materialelor textile sia
accesoriilor, cunoscénd efectele
psihologice ale diferitelor tipuri de
culori

-Utilizarea notiunilor despre
culori

5.Efectuarea operatiilor
tehnologice pentru
realizarea unui produs
specific domeniului textile
pielarie

-Descrierea procesului tehnologic
de obtinere a unui produs finit din
textile pieldrie

-Realizarea operatiilor simple de
deservire

-Descrierea procesului
tehnologic de obtinere a unui
produs finit din textile pielarie
-Prezentarea modului de
functionare a utilajelor specifice
din textile pieldrie

6.Planificarea activitatii
proprii

-Organizarea locului de munci
-Aprovizionarea locului de munci
cu materie primd, semifabricate,
materiale auxiliare

-Asigurarea conditiilor ergonomice

specifice locului de munci

-Planificarea activitétii proprii
-Evitarea timpilor de asteptare
prin organizarea locului de
munci

Domeniul de pregétire profesionala: Industrie textila si pielirie
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7.Prelucrarea insiruirilor -Descrierea principiului de -Alimentarea utilajelor cu

fibroase functionare a utilajelor materiale fibroase
~Descrierea principiului de realizare |-Supravegherea functionrii
a operatiilor tehnologice corespunzatoare a utilajelor
-Deservirea cardei ~-Scoaterea sulului de paturi si
-Deservirea laminorului depozitarea lui pe cirutul de
-Deservirea maginii de pieptdnat  |transport
-Eliminarea intreruperilor -Scoaterea cénilor cu banda si
ingiruirilor fibroase pe traseul de la |etichetarea lor corects
alimentare la debitare -Intretinerea utilajelor din
-Identificarea defectelor de calitate |preparatia filaturii

8.Obtinerea semitortului ~Descrierea principiului de -Alimentarea flaierului cu bandi
functionare a flaierelor laminati
-Descrierea principiului de realizare|-Supravegherea functionarii
pentru operatiile tehnologice corespunzdtoare a flaierelor
realizate de flaier -Participarea la scoaterea levatei
-Deservirea flaierului mediu si etichetarea corectdl a bobinelor

) -Deservirea flaierului fin -Intretinerea utilajelor specifice
T -Identificarea defectelor de calitate |operatiilor de filare
- ale semitortului

9.Transformarea -Descrierea principiului de -Alimentarea MFI cu semitort

semitortului in fir functionare a maginilor de filat -Alimentarea MFCL cu band3
-Descrierea principiului de realizare |-Supravegherea functionirii
pentru operatiile tehnologice corespunzitoare a maginilor de
realizate de magina de filat cu inele |filat
-Descrierea sistemelor -Participarea la scoaterea levatei
neconventionale de filare si etichetarea ei corecti
-Deservirea masinii de filat cu inele
-Deservirea masinii de filat cu
capit liber
-Identificarea defectelor de calitate
ale firelor

 ANGAJATORI CONSULTATI:
{ ;“% Ing. Andries Petre — S.C. EMA S.A,, Piatra Neamt, jud. Neam¢

Ing. Botezatu Ciitiilin — Intertek Brasov

Ing. Butnaru Grigore — S.C. Textila S.A. Iasi

Ing. Caramiciu Anca — S.C. Image Consulting S.R.L. Constanta, jud. Constanta
Ing. Gruianu Mihaela — S.C. Foneast S.A. Oltenita

Ing. Ioniti Laurentiu Citilin- SC Mopiel SRL. Ramnicu Sirat-Jud. Buziu

Ing. Marginean Alexandru - Director productie-SC Margishoes SRL, Cluj Napoca
Ing. Mizirianu Dinu — S.C. Artprintex S.R.L. Bucuresti

Ing. Miziirianu Tinca — S.C. Artprintex S.R.L. Bucuresti

Ing. Moldovan Alexandra — Director tehnic —SC Alexis SRL — Cluj Napoca

Ing. Prodan Mircea — Director tehnic —SC Clujana SA — Cluj Napoca

Ing. Szabo Jozsef - S.C. CONFEX JAKAB SRL Odorheiul Secuiesc, jud, ] Hal, ghlta
Ing. Stefan Mariana - S.C. VIDRA SRL, Oristie, jud. Hunedoara
Ing, Titaru Bogdan Sorin — S.C. Foneast S.R.L. Oltenita

Ing. Tataru Florica Maria — S.C. Frottierex S.A. Bucuresti

Ing. Veres Ludovic- S.C. Tamiv Business S.R.L. Brasov

Domemul de pregatlre profesronala Industrle textlla si plelarle
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HLUNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARIT CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA/OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale inviitirii-tehnice generale: N 5
1L.UTILIZAREA LIMBAJULUI TEHNIC GRAFIC IN REPREZENTARI SPECIFICE

DOMENIULUI TEXTILE — PIELARIE

Rezultatele invitarii:

- Cunostinte =

C Abilititi -

" Atitudind

,,,.«r‘“ m”“’"w..
;o

utilizate la realizarea desenelor
tehnice

1.1.2. Standardizarea;
standarde specifice desenelor
tehnice

1.1.3. Tipuri de linii utilizate la
realizarea desenelor tehnice
1.1.4. Formate:

- notare, clasificare, elemente
grafice

- indicarea dimensiunilor
formatului A4

- indicator (rol, reprezentare,
completare)

1.1.5. Sisteme de proiectii:
- poligonul proiectiilor,
proiectia principala

- reguli de reprezentarea in
dublé sau tripla proiectie
ortogonald a corpurilor
geometrice regulate

1.1.6. Tipuri de haguri utilizate
la hasurarea suprafetelor
sectionate, domeniul de
utilizare

1.1.7. Desenul la scari:
definirea scirii de reprezentare,
clasificarea scérilor de

reprezentare

}1 I. 8 Reguh de Aprezentare in
fvedere ‘sau’in: secpune a

.1 I 1 Materlale si mstrumente |

1 2 1 Selectarea matenalelor §1
instrumentelor utilizate la
realizarea desenelor tehnice

1.2.2. Identificarea standardelor
specifice desenelor tehnice

1.2.3. Utilizarea corectii a
liniilor la realizarea desenelor
tehnice

1.2.4. Reprezentarea corectd a
elementelor grafice
corespunzitoare formatului A4

1.2.5. Stabilirea numarului
minim de proiectii in care un
corp geometric poate fi
reprezentat

1.2.6. Reprezentarea corectd a
corpurilor geometrice utilizénd

~~~~~

1.2.7. Hagurarea suprafetelor
sectionate cu respectarea
regulilor de reprezentare, in
functie de material

1.2.8. Utilizarea scérii de
mirime naturali (1:1), a
scérilor de mérire (2:1, 5:1)sia
scérilor de micgorare (1:2, 1:5)
in functie de dimensiunile
pieselor

1.2.9. Realizarea de
reprezentéri in vedere sau in

principii stiintifice

1. 3 1 Asumarea
responsabilitdfii in selectarea
materialelor gi instrumentelor
necesare realizdrii desenelor

1.3.2. Identificarea
independenti a elementelor
desenului tehnic utilizate in
reprezentirile specifice
domeniului

1.3.3. Executarea
reprezentérilor grafice
respectdnd norme, standarde,

*p,leselor phneisau cu goluri:

Doméfiialde-
Nivel: 3 _
Calificarea profesionald: Filator
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- reprezentarea in vedere

- reprezentarea In secfiune

- reprezentarea in vedere cu
secfiune

1.1.9. Reguli de cotarea in
desenul tehnic: definirea cotarii
§i a elementelor cotirii

1.1.10. Simboluri utilizate in
reprezentarea organelor de
magini

1.1.11. Organe de magini
(definire, clasificare, rol
functional, reprezentare
conventionald)

1.1.12. Mecanisme pentru
transmiterea migcdirii de rotatie,
translatie, alternativa,
periodica; inversoare de sens;
variatoare de viteza (clasificare,
descriere, rol, principiul de
functionare)

-Raportul de transmisie, relatie
de calcul

1.1.13. Mecanisme intélnite la
utilajele din domeniu,
reprezentare conventionala:

- angrenaje de roti dinfate

- angrenaje roti de curea si de
lant

- mecanisme bield — manivels

elementelor desenului tehnic, a
pieselor simple intlnite la
utilajele din domeniu textile —
pielédrie

1.2.10. Completarea desenelor
prin determinarea celei de a
treia proiectii

1.2.11. Reprezentarea la scard,
in vedere sau In sectiune si
cotarea pieselor intilnite la
utilajele din domeniu (arbori
drepti, axe, roti de curea, roti
dinfate) cu respectarea regulilor
de cotare

1.2.12. Utilizarea corecti a
simbolurilor de reprezentare a
organelor de magini, pentru
utilajele din domeniu

1.2.13. Reprezentarea
conventionald a mecanismelor
si precizarea rolului lor
functional

1.2.14. Determinarea raportului
de transmisie, utilizand relatia
de calcul pentru transmisii
intélnite Ia utilajele din
domeniu

1.2.15. Folosirea
instrumentelor ajutdtoare
adecvate pentru lungimi §i
unghiuri

1.2.16. Utilizarea corectd a
unitdfilor de mdsurd pentru
constructia desenelor

L.2.17. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

1.2.18. Autoevaluarea
corectitudinii
tucrdrilor/desenelor efectuate
pe baza figei de evaluare
1.2.19. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentafia tehnicd

1.3.4. Executarea mdsurdrii
elementelor de desen in
conformitate cu adevérul
matematic

1.3.5. Utilizarea independenti a
formulelor corecte de calcul
pentru determinarea raportului
de transmisie

1.3.6. Asumarea
responsabilitdlii pentru
lucrarea realizatd

1.3.7. Raportarea propriilor
puncte de vedere creative si

expresive la opinii ale altor

persoane

Noti: In codul de trei cifre, prima cifid corespunde numdrului de ordine al uhi afi
invafdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numérului de go%d_z'ne,-
rezultatului invdfdrii (1 —cunostinge, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia ciﬁa{;'szzma
al rezultatului invifdrii in cadrul flecdirei categorii de rezultate ale Invafdrii.

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator
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Domenii de competente cheie si rezultate ale fnvitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate In cadrul unitiitii de rezultate ale Invitirii tehnice generale UTILIZAREA
LIMBAJULUI TEHNIC GRAFIC IN REPREZENTARI SPECIFICE DOMENIULUI
TEXTILE — PIELARIE:

¢ Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni

- Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de specialitate

e Competente sociale si civice
desenelor

- Asumarea responsabilitdfii pentru lucrarea realizata

- Autoevaluarea corectitudinii lucrérilor/desenelor efectuate pe baza figei de evaluare
e Competente de bazii de matematici, stiinte si tehnologie

- Folosirea instrumentelor ajutétoare adecvate pentru lungimi si unghiuri

- Executarea misurérii elementelor de desen in conformitate cu adevirul matematic

- Utilizarea corecti a unitétilor de masuré pentru constructia desenelor

¢ Competente de sensibilizare §i de expresie culturali

- Raportarea propriilor puncte de vedere creative gi expresive la opinii ale altor persoane
¢ Competenta de a inviita si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE S1

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE ~ DOBANDIRII

REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoalid sau la operatorul economic):

- Materiale: hartie pentru desen (opaca si calc), plangetd, creioane pentru desen cu duritate
medie, guma, lama.

- Instrumente: plangetd, teu, rigle, echere, raportoare, florare, trusi rotring.

Calculator, program AutoCAD

- Piese din domeniu.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. |Primirea si 35% |Selectarea materialelor si instrumentelor utilizate la  |20%
planificarea realizarea desenelor tehnice.
sarcinii de Identificarea standardelor specifice desenelor tehnice. |10%
lucru

Stabilirea elementelor specifice desenelor tehnice 10%
Stabilirea tipului de reprezentare, in functie de 40%
complexitatea piesei

Identificarea organelor de lucru gi a organelor masini, |20%

reprezentate in mecanisme.

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator 8



2. |Realizarea 50% |Respectarea regulilor de reprezentare a desenelor 20%
sarcinii de tehnice
lucru Utilizarea corecta a formatului A4 si reprezentarea 15%
corespunzitoare a elementelor grafice specifice.
Reprezentarea la scar, in vedere sau in sectiune si 45%
cotarea pieselor intdlnite la utilajele din domeniu,
Citirea corectd, utilizdnd termeni de specialitate a 15%
mecanismelor.
Reprezentarea cu acuratete a desenelor. 5%
3. |Prezentareasi |15% |Autoevaluarea corectitudinii lucririlor/desenclor 40%
promovarea efectuate.
sarcinii Argumentarea privind elementele utilizate la realizarea | 30%
realizate desenelor tehnice specifice domeniului.
Terminologia de specialitate e folosita corect in scopul |30%
raportérii realizirii sarcinii.

Domeniul de pregat
Nivel: 3

ire profesionali: Industrie textila §i pielirie

Calificarea profesionali: Filator




Unitatea de rezultate ale invitirii-tehnice generale:
2. IDENTIFICAREA SI SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitirii:

- Cunostinte .

_ Abilititi ¢

. Atitudini

2 L1 Matern prime spemﬁce
proceselor tehnologice din
filatura

- Proprietitile fibrelor textile
- Domenii de Intrebuiniare ale
fibrelor textile

- Defecte ale fibrelor textile,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.2. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
tesétorii si tricotaje

- Proprietatile firelor textile

- Domenii de intrebuintare ale
firelor textile

- Defecte ale firelor textile,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.3. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria de confectii textile

- Proprietatile fesiturilor si
tricoturilor - .

- Domenii de intrebuintare ale
teséturilor si tricoturilor

- Defecte ale tesiturilor si
tricoturilor, instrumente
utilizate pentru identificare/
observare

2.1.4. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria pielariei

- Proprieté‘;ile pieilor naturale
si ale 1nlocu1tor110r de piele
“Domenn de mtrebumt;are ale
: 4plellor naturale si ale

s f1n10cu1toniof7de picle

- Defecte ale:plellor naturale si
ale 1nlocu1’cor110r de piele,

.2 2. 1 Identlﬁcarea matéfulol

prime specifice proceselor
tehnologice din filaturd

2.2.2. Selectarea materiilor
prime specifice din filaturi

2.2.3. Identificarea
organoleptica a defectelor
fibrelor textile

2.2.4. Identificarea materiilor
prime specifice din tesétorii si
tricotaje

2.2.5. Selectarea materiilor
prime specifice din tesétorii si
tricotaje

2.2,6. Identificarea
organolepticé a defectelor
firelor textile

2.2.7. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.8. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.9. Identificarea
organoleptici a defectelor
tesdturilor i tricoturilor

2.2.10. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
pieldriei

2.2.11, Selectarea materiilor
prime specifice din industria
pieldriei

2.2.12, Identificarea
organoleptici a defectelor
pieilor si Inlocuitorilor de piele

2 3 1 Asumarea
responsabilitafii in selectarea
materiilor prime

2.3.2. Identificareca
independentd a materiilor
prime

2.3.3. Identificarea
independenti a defectelor
constatate organoleptic

2.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primitd

Ll

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator
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instrumente utilizate pentru

identificare/ observare 2.2.13. Identificarea
materialelor auxiliare specifice
2.1.5. Materiale auxiliare confectiilor textile si din piele
pentru confectiile textile si din | 2.2.14. Selectarea materialelor
piele auxiliare specifice confectiilor

textile si din piele

2.2.15, Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de
specialitate

2.2.16. Comumicarea
/Raportarea rezultatelor
activitditilor profesionale
desfdsurate

2.2.17 Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Notii: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii In cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invardarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invatdrii in cadrul flecdirei categorii de rezultate ale Invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale fnvitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale Invitirii tehnice generale IDENTIFICAREA SI
SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba roméni i In limba materni

- Utilizarea corectd In comunicare a vocabularuiui comun i a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate

e Competente sociale si civice

- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitafii pentru sarcina de lucru
primitd

- Asumarea responsabilitifii iIn selectarea materiilor prime

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci

e Competenta de a Invita si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRI
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Materii prime din filaturd — fibre naturale si chimice

- Materii prime din {esétorie — fire textile pentru urzeald si bataturd
- Materii prime din tricotaje — fire textile

- Materii prime din confectii textile — tesaturi si tricoturi o
- Materii prime pentru industria pieldriei — piei crude, piei finite si inlocuitori id P
- Materiale auxiliare — cdptugeli, Intdrituri, furnituri, accesorii (&
- Instrumente de lucru: lupe, rigle, centimetru de croitorie, ace cu gimiilie. i

=
s
PSRN
v
T

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textild gi pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator 11



STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii §i indicatori de realizare i ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare . " . .
. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
1. |Primirea si 35% |Identificarea pagilor de parcurs in vederea selectirii 20%
planificarea materiei prime specifice proceselor tehnologice din
sarcinii de lucru industria textila si pieldrie.
Descrierea modului de lucru in vederea rezolvarii 40%
sarcinii primite.
Enumerarea defectelor posibile ale materiilor prime 40%
specifice proceselor tehnologice din industria textila si
pieldrie.
2. [Realizarea 50% |Respectarea pasilor de parcurs in timpul selectarii 15%
sarcinii de lucru materiei prime.
Selectarea este executatd in conformitate cu destinatia |30%
precizati.
Folosirea corespunzitoare a instrumentelor de lucru. 20%
Identificarea defectelor prezente pe materia prima. 25%
Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru., 10%
3. |Prezentareasi |15% |Verificarea selectiei realizate in functie de destinatie.  |40%
promovarea Argumentarea privind selectia si instrumentele 30%
sarcinil utilizate.
realizate Vocabularul comun si terminologia de specialitate e  |30%
folosita corect in scopul raportarii realizérii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textili si pieldrie

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Filator
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Unitatea de rezultate ale inviitirii-tehnice generale:

3. APLICAREA NORMELOR DE SANATATEA

$1 SECURITATEA MUNCII (NSSM) SI

DE PROTECTIE A MEDIULUI N INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Rezultatele inviitarii:

~ Cunostinte -

L Abilitati

© O Atitudini

3 1. 1 Descnerea normeicn
generale §i specifice pentru
siinitatea si securitatea
muncii(NSSM), de protectie
impotriva incendiilor (PSI) si
de protectie a mediului,
pentru operatii specifice in
industria textild si pielirie

3.1.2. Proceduri de lucru in
vederea aplicérii normelor de
protectia muncii, PSI si de
protectie a mediului pentru
industria textild si pielirie

3.1.3. Echipamentul de
protectie specific activititilor

din industria textils si pieldric.

Descriere si mod de
intrebuintare

3.1.4. Echipamente pentru
prevenirea si stingerea
incendiilor;

— hidranti

— stingdtoare cu dioxid de
carbon, spumd, pulbere etc.

3.1.5. Situatii periculoase:
scurtcircuite, pericol de
incendiu ne-eleciric,
defectarea maginilor,
calamiti{i naturale etc

3.1.6. Proceduri de urgenti in
caz de incendii si calamit3{i
natmale

3. 2 1 Reahzarea operatulor“. -

specifice domeniului textile-
pieldrie respectdnd legislatia
privind sénitatea §i securitatea
in muncé, de protectie
impotriva incendiilor si de
protectie a mediuiui

3.2.2. Participarea la
instructaje privind aplicarea
normelor de protectia muncii,
PSI si de protectie a mediului
pentru industria textild si
pielérie

3.2.3. Participarea la
demonstratii, aplicatii practice
de utilizare a echipamentelor
de protectie

3.2.4. Participarea la
demonstratii, aplicatii practice
de manipulare a
stingdtoarelor

3.2.5. Verificarea
echipamentelor de protectie si
anuntarea eventualelor
defectiuni sesizate

3.2.6. Verificarea instalatiei
electrice, Inainte de
alimentarea masinii cu curent
electric

3.2.7. Identificarea situaiilor
de risc pentru sdnitatea
lucritorilor §i raportarea
acestora persoanelor abilitate,
conform reglementirilor de la
locul de munci

3.2.8. Identificarea pericolelor
care pot genera incendii

.3.3.1. Asumarea

responsabililditii in
respectarea NSSM, PSI si de
protectie a medivlui in timpul
realizdirii activitdfilor
specifice domeniului textile-
pieldrie

3.3.2. Asumarea
responsabilitdtii pentru
instruirea proprie privind
NSSM si PSI

3.3.3. Utilizarea cu
responsabilitate a
echipamentului de protectie,
conform instructiunilor

3.3.4. Anuntarea cu
promptitudine a persoanelor
abilitate, In sitvafia sesizarii
defectiunilor la echipamentele
si mijloacele de stingere a
incendiilor

3.3.5. Actionarea cu luciditate
g1 calm intr-o situatie de

urgentd, cu respectarea
procedurii -

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator

Domemul de preoatlre profes:onala Inclusme textlla si perarte
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3.1.7. Tipuri de accidente
posibile:

— accidente mecanice

— accidente electrice

— accidente termice

— accidente chimice,

in sectiile din industria textilad
si pieldrie

3.1.8. Misuri de acordare a
primului ajutor

3.1.9. Proceduri pentru
selectarea gi depozitarea
deseurilor din industria
textila gi pieldrie

3.2.9. Desfigurarea de actiuni
pentru limitarea si lichidarea
focului deschis, conform
procedurii

3.2.10, Participarea la
simuléri pentru evacuare in
caz de incendiu sau calamitati
conform planului de evacuare

3.2.11. Desfagurarea de
activitafi, conform procedurii
pentru eliminarea cauzelor
care pot determina accidente
in industria textild i pielarie

3.2.12. Acordarea primului
ajutor, conform procedurii
specifice locului de munci

3.2.13. Desfasurarea
activititilor cu respectarea
normelor de protectie a
mediului

3.2.14. Depozitarea in locuri
special amenajate a deseurilor
din industria textild si pielarie
3.2.15. Distrugerea degeurilor
conform procedurii specifice
3.2.16, Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.17. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdilor profesionale
desfdsurate

3.3.6. Actionarea cu
operativitate pentru
eliminarea cauzelor care pot
determina accidente

3.3.7. Aplicarea corectd a
manevrelor de acordare a
primului ajutor In
conformitate cu tipul
accidentului

3.3.8. Asumarea
responsabilitétii in colectarea
selectiva a deseurilor in
conformitate cu procedurile
de lucru

3.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagarii In cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifid numdrului de ordine
al rezultatului invatdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale inviifdrii.

Domenji de competente cheie §i rezultate ale inviitdrii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale fnvitirii tehnice generale APLICAREA
NORI\ELOR J)E SSM S$I DE PROTECTIE A MEDIULUI iN INDUSTRIA TEXTILA SI
PIELARIE
Cqmpetente de comunicare in limba roména si in imba materna
E—»Utlhz ca corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
7 omumcarea [Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

\X(;‘ompqtente soclale si cxvnce

7

[ e

primitd —

Domeniuf de pregat:re profesmnala Industrle textlla si plelarie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Filator 14



- Asumarea responsabilitifii in respectarea NSSM, PSI si de protectie a mediului in timpul
realizrii activitdtilor specifice domeniului textile-pielirie
- Asumarea responsabiliti{ii pentru instruirea proprie privind NSSM si PSI

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATIH

TEHNICE, @ ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Legislatie privind sdnitatea si securitatea muncii;

- Norme de protecfia muncii: norme generale de protectie a muncii, NSSM pentru industria
confectiilor din textile, blani si piele;

- Norme generale de prevenire gi stingerea incendiilor;

- Trusade prim ajutor;

- Proceduri de urgentd in caz de incendii si calamitati naturale;

- Proceduri de lucru in vederea aplicirii normelor de protectie a mediului in industria textila si
pielérie;

- Echipament de protectie a muncii: halat, salopeti, incaitiminte de protectie, ochelari de
protectie specific domeniului textile-piclirie;

- Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor: stingitoare cu dioxid de carbon, spuma,
pulbere, etc.

- Containere pentru depozitarea selectivi a deseurilor.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATHI DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea si planificarea | 35% | Precizarea normelor generale SSM in sectiile de | 20%
sarcinii de lucru prelucrare a materialelor textile si pielii.

Enumerarea normelor de protectie a muncii 20%
specifice locului de munci din sectiile de
prelucrare a materialelor textile si pielii.

Identificarea situatiilor de risc specifice locului de | 40%
munci din sectiile de prelucrare a materialelor
textile si pielii.

Precizarea echipamentului individual de protectie | 20%
la locul de munca din sectiile de prelucrare a
materialelor textile si pielii.
2. | Realizarea sarcinii de 50% | Utilizarea echipamentului individual de protectie | 10%
lucru la locul de munca din sectiile de prelucrare a
materialelor textile si pielii.

Anunfarea eventualelor situafii de risc la locul de | 20%
muncd din sectiile de prelucrare a materialelor’
textile si pielii.

Executarea operatiilor respectand si apéifﬁnd-

NSSM si PSI in conformitate cu proce ﬁ'ﬁi’ﬂa d¢ Q\

lucru interne pentru situatii de urgenté,%lgaﬁoc | " |

munci din sectiile de prelucrare a maiéf;iélel‘p /=
RS S

textile si pielii.

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textili si pielirie
Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator 15



Executarea operatiilor respectind si aplicind
normele de protectie a mediului la lIocul de munci
din sectiile de prelucrare a materialelor textile si
pielii.

30%

e folosita corect In scopul raportérii realizirii
sarcinil.

3. | Prezentarea si 15% | Argumentarea importantei aplicdrii NSSM, PSIsi | 50%
promovarea sarcinii protectia mediului in activitatea executati la locul
realizate de muncd din sectiile de prelucrare a materialelor

textile gi pielil..
Vocabularul comun si terminologia de specialitate | 50%

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Filator

I6

i
go—



Unitatea de rezultate ale invii¢a

rii-tehnice generale:

4. UTILIZAREA ELEMENTELOR DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELCR
SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

T Atitudini

4 1 1 Deﬁmrea designului
general §i a designului
vestimentar

4.1.2. Desenul dupé naturd
-Materiale folosite Ia executarea
desenelor dupd naturd

~Modele folosite in desenul dupa
naturd

-Procedee tehnice folosite la
executarea desenului dupi naturd

4.1.3. Studiul culorilor
~Clasificarea culorilor. Nuante.
Game de culori

-Efectele psihologice ale
culorilor

-Legile culorii

-Expresivitatea g1 armonia
culorilor in vestimentatie

4.1.4. Elemente de bazi ale
desenului decorativ
-Punctul decorativ

-Linia decorativa
-Suprafata decorativi
-Compozifia decorativa

4.1.5. Studiul dupa obiecte de
specialitate si crearea de modele
noi ( produse vestimentare,
incéltdminte, marochindrie )
-Forma reperelor produselor
vestimentare, Incaltiminte si
marochindrie

-Principiile estetice care stau la
baza studiului (natura si aspectul
materialelor, armoniile de
culoare, destinafia produselor,
linia modei si cerintele
clientilor)

-Stilizarea decorativi

-Cl ochiul

4 2 1 Utzllzarea corecfa in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
4.2.2, Realizarea desenelor dupé
naturd folosind diferite modele si
aplicdnd procedeele tehnice
specifice

4.2.3. Identificarea diferitelor
tipuri de culori, cunoscind
efectele psihologice ale acestora.

4.2.4. Obtinerea nuantelor si a
gamelor de culori aplicAnd legile
culorii

4.2.5. Selectarea materialelor
textile gi a accesortilor
respectind legile armoniei
culorilor

4.2.6. Realizarea de compozitii
decorative aplicind elementele
de baza ale desenului decorativ

4.2.7. Identificarea produselor
vestimentare/ incal{fiminte si a
componentelor acestora

4.2.8. Realizarea de crochiuri —
dupi obiecte de specialitate gi
din imaginatie — respectind
principiile estetice ale studiului
obiectelor

4.2.9. Utilizarea tehnologiei
societdfii informationale pentru
documentarea necesard credrii
noilor produse

4.2.10. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale

d .sf” d: urate

4.3.1. Reprezentarea dirijata a
modelelor utilizate n desenul
dupa natura

4.3.2. Descrierea independent a
efectelor psihologice culorilor
provocate de diferite tipuri de
culori

4.3.3. Aplicarea independentd a
legilor culorii in obtinerea
nuantelor i a diferitelor game de
culori

4.3.4. Asumarea responsabilititii
pentru aspectul materialului
textil si a accesoriilor selectate
conform legilor armoniei
culorilor

4.3.5. Efectuarea dirijatd a
diferitelor compozitii decorative

4.3.6. Descrierea independentd a
structurii unor produse de
imbracaminte si de incal{dminte

4.3.7. Efectuarea independenta
de crochiuri pe teme date

4.3.8. Asumarea i zjmrzv
crearea noilor gﬁek

Domemul de pregatzre profesionali:
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Filator

Industrle textlia s pieiarle
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Nota: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdatii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale tnvitdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale fnvitidrii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale invatirii tehnice generale UTILIZAREA
ELEMENTELOR DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELOR SPECIFICE
DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE:

¢ Competente de comunicare in limba roméina si in limba materni

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfisurate

= Competente antreprenoriale

~ Asumarea initiativei in crearea noilor modele

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de Invitare si

cunoagtere
-Utilizarea tehnologiei societdfii informationale pentru documentarea necesari credirii noilor

produse.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoald sau la operatorul economic):

- Produse de imbricdminte, ncil{iminte si marochinirie;

- Repere prelucrate ale produselor de imbracdminte si incal{fiminte;

- Reviste de moda;

- Planse cu nuante si game de culori;

- Planse cu compozitii decorative;

- Schife ale produselor vestimentare, produselor de incaltiminte si marochinirie; crochiuri pe

diferite teme;
- Mostre de materiale textile de bazi si auxiliare.
- Instrumente de lucru: truse de desen artistic.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si Indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. |Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. |Primirea si 35% |[Selectarea materialelor §i a instrumentelor utilizate |[20%
planificarea la realizarea desenului.
_tsarcinii de lucru Identificarea formei si a elementelor componente ale {20%
féféf’ s 18E g 2 o modelului.
/. 5,-: N ) Stabilirea procedeelor si principiilor aplicate pentru  |40%
S ( realizarea desenului.
< Documentarea In vederea realizérii desenului. 20%

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3

Calificarea profesionali: Filator 18
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2. |Realizarea 50%
sarcinii de hucru

Executarea de compozitii decorative conform temei
date.

30%

folosite corect in scopul raportirii realizarii sarcinii.

Aplicarea legilor culorii si a legilor armoniei 30%
culorilor.
Efectuarea de crochiuri respectind principiile 40%
estetice ale studiului obiectelor.
3. |Prezentareagi [15% |Argumentarea solufiei creative si expresive alese 50%
promovarea pentru realizarea crochiului.
sarcinii realizate Vocabularul comun §i terminologia de specialitate  |50%

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textili si pielirie

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator
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Unitatea de rezultate ale inviitiirii - tehnice generale:
5. EFECTUAREA OPERATIILOR TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI
PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitirii:

~ Cunogtinte

Abilititi

O Adtudini

S 1. 1 Descrlerea etapelor de
transformare a materiei prime
In produs finit, specifice
proceselor tehnologice din
textile si pieldrie

5.1.2. Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.1.3. Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile si pielarie

5.1.4. Descrierea operatiilor
din cadrul proceselor
tehnologice din domeniul
textile pieldrie

5.1.5. Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice

5.1.6. Descrierea normelor
specifice pentru sénitatea si
securitatea muncii(NSSM), de
protectie impotriva incendiilor
(PSI) si de protectie a
mediului

| 5 2 1 Identzﬁcarea etapelor de

transformare a materiilor
prime pe parcursul procesului
tehnologic

5.2.2. Selectarea
semifabricatelor din cadrul
procesclor tehnologice

5.2.3. Utilizarea utilajelor din
domeniul textile si pielarie
pentru realizarea operatiilor
tehnologice

5.2.4. Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie

5.2.5. Identificarea defectelor
de executie a operatiilor
tehnologice

5.2.6. Autoevaluarea
corectitudinii operatiilor
tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare

5.2.7. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului
specifice in timpul activitatii

5.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de
specialitate

5.2.9. Comunicareq
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

5.3.1. Asumarea
responsabilitdfii in selectarea
semifabricatelor

5.3.2. Identificarea
independents a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite

5.3.3. Utilizarea utilajelor in
scopul executdrii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrans de autonomie

5.3.4. Selectarea independentd
a utilajelor aferente unei
operatii

5.3.5. Incadrarea in normele
de timp stabilite

5.3.6. Respectarea legislatiei
privind sénitatea si securitatea
in muncé n realizarea
operatiilor

5.3.7. Asumarea inifiativei in
aplicarea normelor privind
sandtatea §i securitatea in
muncd

5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

Domemul de pregat:re profesnonala Industrle textlla 51 plelane

Nivel: 3
Calificarea profesionala: Filator
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5.2.10. Utilizarea 5.3.9, Asumareaq, in cadrul

dictionarului tehnic, intr-o echipei de la locul de muncd,
limbd strdind pentru a responsabilitdtii pentru
identificarea termenilor sarcina de lucry primitd
specifici

5.2.11. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 —cunogtinfe, 2 —abilitafi, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitiirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatiirii tehnice generale EFECTUAREA
OPERATIILOR TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS SPECIFIC
DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE:

¢ Competente de comunicare In limba roméni si in limba materni

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

e Competente sociale si civice

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitifii pentru sarcina de lucru
primita

- Asumarea responsabilitifii Tn seleclarea materiilor prime

- Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza figei de evaluare

e Competente antreprenoriale

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci

~ Asumarea inijiativei in aplicarea normelor privind sinitatea si securitatea in munci

¢ Competente de comunicare in limbi striine

- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba striing pentru identificarea termenilor specifici

e Competenta de a invifa si Inveti

- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnic#

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARH (existente in gcoald sau Ia operatorul economic):

- Utilaje din filaturd — laminor, flaier, masina de filat

- Utilaje din fesitorie — magina de bobinat, urzitor, magina de tesut

- Utilaje din tricotaje — magina de bobinat, masina de tricotat rectilinie

- Utilaje din confectii textile — masina de croit, magina de cusut simplé, magina de cusut TripIok

- Utilaje din confectii piele si inlocuitori — stanta de croit, magini de cusut cu coiqana nmaslm de
cusuf cu brag \ e

- Utﬁaje dm ﬁmsaj textﬁ utilaj de vop51t / 1mpr1mat >

magina de stoluit

II\);m;en?iul de pregitire profesionali: Industrie textila si pielarie R %ﬁ/’
ivel:

Calificarea profesionald: Filator 21




- Materii prime si materiale: fibre, fire, tesaturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, materiale
auxiliare pentru confectii textile gi din piele
- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu giimilie, ace de cusut

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATH DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii gi indicatori de realizare i ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora

1. [Primirea gi 35% |ldentificarea etapei procesului tehnologic din care 10%
planificarea sarcinii face parte operatia tehnologicd
de lucru Descrierea tehnologiei de realizare a operatiei 20%

tehnologice.

Interpretarea documentatiei tehnice in vederea 20% 3 ﬂ,
executdrii operatiei tehnologice.
Alegerea utilajelor, semifabricatelor, echipamentelor |40%

de protectie adaptat sarcinii de lucru.

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor 10%
specifice cu privire la séndtatea i securitatea muncii

si a mediului.

2. |Realizarea sarcinii  |50% |Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 25%
de lucru operatiilor.

Operatiile tehnologice sunt executate in conformitate |45%
cu fisa tehnicd, proces tehnologic, produs etalon,
normative de timp.

Folosirea corespunzitoare a utilajelor, 25%
echipamentelor de lucru gi de protectie.

Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. 5%

3. |Prezentarea si 15% |Verificarea calitétii operatiei tehnologice realizate.  |40% 3
promovarea Sarcinil Argumentarea privind utilajele, materiile prime, 30%
realizate semifabricatele si materialele utilizate.

Vocabularul comun si terminologia de specialitate e [30%
folositd corect in scopul raportirii realiziirii sarcinii.

Domeniul de pregtire profesionala: Industrie textili si pieldrie
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invatirii - tehnice generale:
6. PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Rezultatele invatirii:

. Cunostinte =

L Abilitatic

__ Afitudini

6 1. 1 Deﬁmrea actlumlor
specifice pentru planificarea
activititii proprii

6.1.2. Norme ergonomice la
locul de muncid

6.1.3. Conditii de lucru
specifice locului de munci

6.1.4.Operatii de aprovizionare
a locului de munci

6.1.5. Locuri de curatare si
ungere a utilajelor de Ia locul
de muncg

6.1.6. Unelte, echipamente si
materiale utilizate la curdtarea
si ungerea utilajelor

6.1.7. Normative de timp
pentru executia operatiilor.

6.1.8. Grafice de curitare si
ungere a utilajelor din textile —
pielarie

6.1.9. Norme SSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
operatiilor de curatare si
ungere

| 6 2 1 Orgamzarea locului de

munci
6.2.2. Pregitirea pentru lucru a
utilajului

6.2.3. dplicarea codurilor de
conduitd referitoare la
ergonomia locului de muncd in
fimpul activititii

6.2.4. Aprovizionarea locului
de munci cu materie primé,
semifabricate, materiale
auxiliare

6.2.5. Identificarea locurilor de
curdfare si ungere a utilajelor
de la locul de munca

6.2.6. Sclectarea uneltelor,

echipamentelor gi materialelor
utilizate la curéitarea gi ungerea
utilajului de la locul de munca

6.2.7. Efectuarea operatiilor de
curdfare a locului de munci cu
respectarea graficelor de
curdtare si a timpului alocat

6.2.8. Efectuarea operatiilor de
ungere a utilajului de la locul
de munci cu respectarea
graficelor de ungere si a
timpului alocat

6.2.9. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului In
timpul activitatii
6.2.10.Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
6.2.11. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale

desfisurat

6.3.1. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
curdfare a locului de munci si
a utilajului;

6.3.2. Aplicarea independenti
a cerinfelor ergonomice
specifice locului de muncd

6.3.3. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
ungere sub supraveghere cu
grad restréns de autonomie

6.3.4. Incadrarea in normele de
timp stabilite

6.3.5. Respectarea cu strictete a
graficelor de curdtare si ungere
a utilajelor

0.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucruy primita

6.3.7. Asumarea szmtwez .
organizarea locul, ;.zkde iR

Nivel: 3
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Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numérului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invaarii in cadrul cdlificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 —cunostinge, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini) iar a treia cifré numdrului de ordine
al rezultatului invafdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale tnvéfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale PLANIFICAREA
ACTIVITATII PROPRII:
¢ Competente de comunicare in limba roméni si fn limba maternii
- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitdiilor profesionale desfisurate
¢ Competente sociale si civice
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, In scopul planificirii activititii
e Competente antreprenoriale
- Asumarea inifiativei in organizarea locului de munci
- Aplicarea codurilor de condnita referitoare la ergonomia locului de munc in timpul activititii

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Magina de filat cu inele

- Magina de fesut

- Utilaj de vopsit

- Magina de tricotat rectilinie

- Masina simpl3 de cusut

-~ Materii prime: semitort, fire, {esaturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, atd de cusut, adeziv.

- Ustensile §i materiale pentru curdtare: perii, lavete, maturi, pistol pentru curifat trenul de
laminat, detergent, solvent, apa.

- Ustensile §i materiale pentru ungere: pompa de ungere, uleiuri, unsori

- Normative de timp, grafic de curdfenie, grafic de ungere.

- Figa tehnicd a produsului ce urmeaz3 a fi realizat.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
iNVATARII:

Critertii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ert. ponderea acestora
1. | Primirea si planificarea | 35% | Identificarea normelor ergonomice specifice | 10%
%) sarcipii de lucru locului de munca

\/”,;\ Descrierea modului de execufie a operatiei | 20%
‘ de ungere §i curitare a utilajului.
Interpretarea graficelor de ungere si curitare | 20%
in vederea executdirii operatiilor.

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textili si pielérie
Nivel: 3
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&

A

Alegerea uneltelor, echipamentelor si
materialelor adaptatd sarcinii de lucru.

20%

Identificarea materiilor prime necesare
pentru planificarea activitatii la locul de
munci.

30%

2. | Realizarea sarcinii de
lucru

50%

Operatiile de cur#tare si ungere sunt
realizate cu respectarea indicatiilor din
grafice.

30%

Operatiile de aprovizionare sunt realizate
conform cu documentatia produsului.

30%

Folosirea corespunzitoare a utilajelor,
echipamentelor de lucru si de protectie.

20%

Efectuarea miscérilor ergonomice la locul
de munci

10%

Incadrarea fn timpul afectat operatiilor de
planificare a activitétii.

10%

3. | Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Prezentarea calité{ii operatiilor de
planificare si a efectelor asupra activititii la
locul de munca.

40%

Argumentarea privind uneltele,
echipamentele, materialele utilizate pentru
curdtenie si ungere.

30%

Vocabularul comun si terminologia de
specialitate e folositd corect In scopul
raportarii realizérii sarcinii.

30%

pregitire pro

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Filator
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Unitatea de rezultate ale inviarii - tehnice specializate:
7. PRELUCRAREA INSIRUIRILOR FIBROASE

Rezultatele inviitirii:

' Cunostinte -

Abilitati

L Atiteding

7 1 1 Deﬁmrea opera;ulor
tehnologice de prelucrare a
ingiruirilor fibroase

7.1.2. Enumerarea elementelor
componente ale retetei de
amestec

7.1.3. Descrierea principiului de
realizare pentru operatiile
tehnologice

7.1.4. Descrierea, din punct de
vedere structural, a
semifabricatelor obtinute in
wrma prelucrérii ingiruirilor
fibroase

7.1.5. Descrierea principiului de
funcfionare pentru mecanismele
componente ale utilajelor din
filatura

7.1.6. Descrierea din punct de
vedere constructiv a
mecanismelor pentru
prelucrarea fibrelor textile

7.1.7. Explicarea ménuirilor
necesare lipirii benzilor

a}'ea defectelor
1. precizarea

deserv1re

7 2 1 Utllzzarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

7.2.2. Determinarea
necesarului de material fibros
pentru obtinerea unei cantitdfi
de fir, pe baza retetei de
amestec

7.2.3. Reprezentarea schematicid
a modului de actionare a
organelor de lucru asupra
materialului fibros pentru
realizarea operatiilor
tehnologice specifice

7.2.4. Identificarea
semifabricatelor rezultate in
urma prelucrarii ingiruirilor
fibroase

7.2.5. Citirea schemelor
tehnologice ale utilajelor
filaturg

7.2.6. Identificarea utilajelor in
ordinea logicd a procesului
tehnologic de prelucrare a
diferitelor tipuri de materii
prime

7.2.7. Executarea operatiilor
specifice prelucrérii ingiruirilor
fibroase

7.2.8. Respectarea modului de
marcare a recipientelor de
depunere a semifabricatelor
debitate si a locurilor special
amengjate pentru depozitarea
acestora

7.2.9. Remedierea defectelor de
executie a operatiilor de

7.3.1. Respectarea precizérilor
din documentatia tehnicé pentru
obtinerea unui consum redus de
materie primi

7.3.2. Alimentarea
independenti a utilajelor cu
semifabricate

7.3.3. Eliminare sub
supraveghere a Intreruperilor
ingiruirilor fibroase pe traseul
de la alimentare la debitare
7.3.4. Depozitarea independent3
a recipientelor cu semifabricate
in locuri special amenajate,
conform marcajelor

7.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdfii pentru sarcina
de lucru prtmzta

3 i
s

s ,cauzéloz cafe le provoaca

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Filator

Do‘memul»da pregétire profesmnala Industrle texttla sl pielarie

26




Vst

7.1.9. Descrierea normelor
specifice SSM si PSI la utilajele
de prelucrare a Insiruirilor
fibroase (bataj, carda, laminor,
magina de piepténat)

7.2.10. Aplicarea mésurilor de
protectie specifice locurilor de
munci periculoase Intilnite la
utilajele de prelucrare a
insiruirilor fibroase (bataj,
carda, laminor, magina de
piepténat)

7.2.11. Comunicarea /
raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate

7.2.12. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strédind,
pentru identificarea termenilor
specifici

7.2.13. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din

documentatia tehnicd

7.3.6. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru pentru
indeplinirea sarcinilor de la
locul de muncd

7.3.7. Incadrarea in normele de
timp stabilite

1.3.8. Desfasurarea de
activitdfi cu caracter
nediscriminatoriu in cadrul
echipei de lucru

7.3.9. Asumarea
calitdtii/noncalitdtii a
operafiilor efectuate

7.3.10. Respectarea normelor
specifice SSM si PSI in
realizarea operatiilor de
prelucrare a Ingiruirilor fibroase
71.3.11. Asumarea initiativei in
realizarea operatiilor de
intrefinere zilnicd la locul de
muncd

Notii: In codul de trei cifve, prima cifvi corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdirului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului tnvatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdirii

Domenii de competente cheie si rezultate ale fnvitiirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale nvi¢irii tehnice specializate PREGATIREA
INSIRUIRILOR FIBROASE:
¢ Competente de comunicare in limba roméana si in limba materni
- Utilizarea corectd n comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfiisurate
Competente de comunicare in limbi striiine
- Utilizarea dictionarului tehnic, ntr-o limb# striind, pentru identificarea termenilor
specifici
Competente sociale si civice
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitiiii pentru sarcina de
lucru primita
- Asumarea calititii/noncalitatii a operatiilor efectuate
- Desfésurarea de activitifi cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
- Asumarea inifiativei in realizarea operatiilor de Intretinere zilnic4 la locul de munca
Competente antreprenoriale
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munci
o Competenta de a inviifa si inveti
- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnic#
Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
- Determinarea necesarului de material fibros pentru obtinerea unei
baza refetei de amestec

Domeniul de pregitire pr
Nivel: 3
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau Ia operatorul economic):

Utilaje din bataj, carda, laminor, masina de pieptinat;

Organe de lucru, parti componente ale utilajelor $i mecanismelor de destriimare, cardare, laminare
si piepténare; .

Instrumente pentru indepértarea Infasurarilor de fibre de pe cilindrii trenului de laminat (crlige);
Instrumente de lucru: pistoale, pensule;

Materii prime si semifabricate: paturd de fibre, banda de fibre cardatd, laminatd si pieptinati;
Recipiente pentru depunerea benzilor: ciini pentru cards, laminor si magina de pieptinat;

Dorn metalic pentru Infisurarea paturii de fibre.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si
crt. ponderea acestora
1. | Primirea $i 35% | Interpretarea retetei de amestec in vederea 20%
planificarea sarcinii stabilirii necesarului de material fibros
de lucru Alegerea echipamentelor si ustensilelor 35%
necesare deservirii utilajelor
Identificarea semifabricatelor cu care sunt 15%
alimentate utilajele
Precizarea modului de marcare a recipientelor | 10%
de depunere a semifabricatelor debitate
Asigurarea conditiilor pentru respectarea 20%
normelor specifice SSM si PSI la utilajele de
prelucrare a ingiruirilor fibroase
2. | Realizarea sarcinii de | 50% | Alimentarea utilajelor cu semifabricate 25%
lucru corespunzatoare din punct de vedere al finetii
§i amestecului fibros.
Eliminare a Intreruperilor ingiruirilor fibroase |45%
pe traseul de la alimentare la debitare
respectind finefea Insiruirii fibroase.
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de | 25%
lucru si de protectie la utilajele de prelucrare a
ingiruirilor fibroase.
Comportament adecvat in cadrul echipei de 5%
lucru.
3. | Prezentarea si 15% | Argumentarea variantelor constructive pentru | 50%
promovarea sarcinii mecanismele utilajelor folosite la prelucrarea
diverselor tipuri de fibre textile.
Verificarea calitfitii operatiei tehnologice 30%
realizate.
Vocabularul comun si terminologia de 20%
specialitate e folositi corect in scopul
raportarii realizérii sarcinii.

Indicatorii de realizare i ponderea acestora

Doméiiiul de pregitire profesionala: Industrie textild si pielarie
Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale inviitirii - tehnice specializate:
8. OBTINEREA SEMITORTULUI

Rezultatele inviitirii:

U Afitudini

8.1.1. Precizarea operatiilor
tehnologice realizate de flaier

8.1.2. Descrierea principiului de
realizare pentru operatiile
tehnologice realizate de flaier

8.1.3. Definirea indicilor
lamindrii §i a torsiunii realizati
de flaier

8.1.4. Enumerarea
mecanismelor componente ale
flaierelor

8.1.5. Descrierea principiului de
functionare pentru mecanismele
componente

8.1.6. Analizarea din punct de
vedere constructiv a
mecanismelor de laminare si
infagurare pentru prelucrarea
fibrelor de bumbac, 14na si
liberiene

8.1.7. Analizarea defectelor ce
pot apérea gi precizarea
cauzelor care le provoaci

8.1.8. Descrierea normelor
specifice SSM si PSI la flaier

8.2.1. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

8.2.2. Reprezentarea schematici
a modului de actionare a
cilindrilor trenului de laminat
asupra materialuhui fibros

8.2.3. Reprezentarea tensiunilor
din semitort in timpul
torsiondrii §i Infiigurarii

8.2.4. Determinarea prin calcul
matematic a valorilor
laminajelor si torsiunii

8.2.5, Identificarea organelor de
lucru si a dispozitivelor
flaierelor

8.2.6. Citirea schemelor
tehnologice ale flaierelor

8.2.7. Executarea operatiilor de
deservire, utilizand instrumente
specifice

8.2.8. Marcarea bobinelor cu
semitort conform amestecului
fibros

8.2.9. Identificarea defectelor
de deservire

8.2.10. Remedierea defectelor
de executie

8.2.11. Utilizarea sistemelor de
protectie colectiva gi
individuale specifice flaierului

8.2.12. Comunicarea/
raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfisurate

8.3.1. Respectarea precizarilor
din documentatia tehnic pentru
obfinerea unui consum redus de
materie primi §i a unui semitort
omogen

8.3.2. Executarea independenti
a operatiei de alimentare

8.3.3. Depozitarea independenti
a semitortului, conform
marcajelor

8.3.4. Incadrarea in normele de
timp si de calitate stabilite

8.3.58. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru pentru
indeplinirea sarcinilor de la
locul de muncd

8.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

8.3.7. Desfasurarea de
activitdfi cu caracter
nediscriminatoriu in cadrul
echipei de lucru

8.3.8. Asumarea
calitafii/moncalitdfii a
operatiilor efectuate

8.3.9. Respectareamrmnelo_g
specifice SSM, §1PSTin v
realizarea operatulom de
deservire al ﬂalerulu ‘

Nivel: 3
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8.2.13. Utilizarea dictionarului |8.3.10. Executarea

tehnic, intr-o limbd strdind, independenta a operatiilor de
pentru identificarea termenilor |intretinere zilnici a flaierelor,
specifici cu respectarea graficelor gi
8.2.14. Prelucrarea figelor tehnice

informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: fn codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezuliate ale
invdfarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordineé al categoriei
rezultatului invdfarii (1 —cunogstinge, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invaydrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invitdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unitifii de rezultate ale Invitirii tehnice specializate OBTINEREA
SEMITORTULUIL:
» Competente de comunicare in limba romna si in limba materni
- Utilizarea corecté In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfiisurate
e Competenfe de comunicare in limbi striiine
- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba striind, pentru identificarea termenilor
specifici
¢ Competente sociale si civice
- Asumarea responsabilititilor ce 1i revin In cadrul echipei pentru indeplinirea sarcinilor
de lucru
- Asumarea calitdtii/noncalitafii a operatiilor efectuate
- Desfasurarea de activitéi cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
¢ Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
- Reprezentarea tensiunilor din semitort in timpul torsiondrii $i Infagurarii
- Determinarea prin calcul matematic a valorilor laminajelor si torsiunii
e Competenta de a invifa si inveti
- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.
e Competente antreprenoriale
- Colaborarea cu membrii echipei de Iucru, In scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC,) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in gcoalil sau la operatorul economic):

- Utilaje: flaierul medlu flaierul fin;

- Organe de lucru, pérti componente ale mecanismelor de laminare, torsionare si

infisurare;
- Instrumente pentru indepartarea infigurdrilor de fibre de pe cilindrii trenului de laminat
carlige);
*a -J/S ifabricate: banda de fibre laminati si semitort;
- Rec Plente pentrn depunerea bobinelor cu semitort;
Mosoare

Domébiul‘de pregitire profeswnala Industne textlla s plelarie
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. | Primirea $i 35% | Stabilirea laminajelor si a torsiunii pentru 20%
planificarea sarcinii obtinerea semitortului
de lucru Utilizarea flaierelor, a semifabricatelor 30%
specifice, echipamentelor si ustensilele necesare
pentru obtinerea unui semitort de calitate.
Corelarea tipului de flaier cu semifabricatului 15%
alimentat.
Precizarea ménuirilor necesare efectudrii levatei | 15%
Asigurarea conditiilor pentru respectarea 20%
) normelor specifice SSM si PSI Ia flaiere
( 2. | Realizarea sarcinii 50% | Supravegherea functiondrii corespunzétoare a 25%
de lucru flaierelor.
Lipirea benzilor, lipirea semitortului si 45%
desfacerea fibroase Ingiruirilor Infdsurate pe
cilindrii trenului de laminat, respectdnd normele
de timp si de calitate.
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de | 25%
lucru si de protectie,
Comportament adecvat in cadrul echipei de 5%
lucru.
3. | Prezentarea si 15% | Argumentarea tehnologic pentru utilizarea 40%
promovarea sarcinii flaierului fin, in procesul tehnologic de
realizate prelucrare a firelor subtiri.
Verificarea calitdfii operatiei tehnologice 30%
4 realizate.
3 Vocabularul comun i terminologia de 30%
o specialitate e folositd corect in scopul raportrii
realizdrii sarcinii.

Nivel: 3
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice spec;ahzate
9. TRANSFORMAREA SEMITORTULUI IN FIR

Rezultatele Invitarii:

. Cunostinfe

T Afitudimi

9 1. 1 Premzarea operatnlor
tehnologice realizate de masina
de filat cu inele

9.1.2.Definirea operatiilor
tehnologice realizate de
maginile de filat
neconventionale
9.1.3.Descrierea principiului de
realizare a operatiilor
tehnologice realizate de masina
de filat cu inele $i magina de
filat cu capat liber
9.1.4.Scrierea relatiilor de
calcul pentru indicii laminérii si
a torsiunii realizate de magina
de filat cu inele

9.1.5.Enumerarea
mecanismelor componente ale
maginilor de filat

9.1.6.Analizarea defectelor ce
pot apdrea §i precizarea
cauzelor care le provoaci

9.1.7.Descrierea normelor
specifice SSM si PSI la magina
de filat cu inele §i magina de
filat cu capat liber

9 2 1 Unlzzarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

9.2.2. Reprezentarea fortelor de
interactiune intre fibre, in
frenul de laminat

9.2.3. Reprezentarea tensiunilor
din fir in timpul torsiondrii §i
infdsurdrii

9.2.4. Determinarea prin calcul
matematic a valorilor
laminajelor si torsiunii

9.2.5.Clitirea schemelor
tehnologice ale maginilor de
filat

9.2.6.1dentificarea organelor de
lucru si a dispozitivelor
masinilor de filat

9.2.7. Executarea operatiilor
specifice pentru deservirea
maginilor de filat

9.2.8.Identificarea defectelor de
executie
9.2.9 Remedierea defectelor de
executie

9.2.10.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfasurate

9.2.11. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o [imbd strdind,
pentru identificarea termenilor
specifici

9.2.12.Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

| 9.3.1.A$ezarea independenta a ..

semitortului Tn rastel
9.3.2.Alimentarea independenti
a maginilor de filat cu capét
liber, cu céni cu bandi laminati
9.3.3.Executarea sub
supraveghere a operatiilor de
eliminare a infreruperilor
ingiruirilor fibroase pe traseul
de la alimentare la debitare
9.3.4.Incadrarea in normele de
timp §i de calitate stabilite
pentru magsinile de filat

9.3.5.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru pentru
efectuarea levatei

9.3.6.Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd la deservirea
magsinilor de filat

9.3.7.Asumarea
calitdtii/noncalitdtii a
operatiilor efectuate

9.3.8. Asumarea initiativei in
aplicarea normelor specifice
operatiilor desfdsurate la
maginile de filat, privind
sandtaltea §i securitatea in
muned

9.3.9.Desfasurarea de activitdti
cu caracter nediscriminatoriu
in cadrul echipei de lucru

9.3.10.Respectarea normelor
specifice SSM si PSI in
realizarea operatiilor de
deservire a maginilor de filat cu
inele g1 a magina de filat cu
capat liber

( ST
27,0 INET

Domenml de pregitire profesmnala
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Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunogtinte, 2 ~abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invadrii in cadrul fiecirei categorii de rezultate ale inviitdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul  unititii de rezultate ale inviitirii  tehnice specializate
TRANSFORMAREA SEMITORTULUI IN FIR:
¢ Competente de comunicare in limba romé#ni si in limba materni
- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate
e Competente de comunicare in limbi striine
- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdind, pentru identificarea termenilor
specifici
o Competente sociale si civice
- Colaborarea cu membrii echipei de Iucru pentru efectuarea levatei
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munci a responsabilitdtii pentru sarcina de
lucru primita la deservirea masinilor de filat
- Asumarea calitétii/noncalitatii a operatiilor efectuate
- Desfisurarea de activitti cu caracter nediscriminatoriu in cadrul echipei de lucru
» Competenta de a Inviita si inveti
- Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnici
o Competente de bazii de matematici, stiine si tehnologie
- Reprezentarea fortelor de interactiune intre fibre, in trenul de laminat
- Reprezentarea tensiunilor din fir In timpul torsiondrii si infagurérii
- Determinarea prin calcul matematic a valorilor laminajelor si torsiunii
o Competente antreprenoriale
- Asumarea inifiativei in aplicarea normelor specifice operatiilor desfasurate la maginile
de filat, privind sdn3tatea si securitatea in munca

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERI PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATI
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE  ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR fNVATARH (existente In gcoali sau Ia operatorul economic):
- Utilaje: masina de filat cu inele, masina de filat neconventionala;
- Organe de lucru, pérfi componente ale mecanisme de alimentare, laminare,
torsionare, desfibrare, infisurare;
- Instrumente pentru indepirtarea infisuririlor de fibre de pe cilindrii trenului de
laminat (carlige);
- Semifabricate: semitort §i banda de fibre laminati;
- Recipiente pentru depunerea copsurilor-13zi;
- Tevi;

Domeniul de pregitire profesionali: Industrie textila si pielirie
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Calificarea profesionali: Filator 33



STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii i indicatori de realizare i ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora

ert. ponderea acestora
1. | Primirea si 35% | Determinarea laminajelor si torsiunii realizate la | 20%
planificarea masiniler de filat.
sarcinii de lucru Utilizarea semifabricatelor corespunzitoare, a 40%

echipamentelor si ustensilelor necesare obtinerii
firelor la Masina de filat cu inele si Masina de filat
cu capit liber.

Analizarea din punct de vedere constructiv a 20%
maginilor de filat cu inele cu masina de filat cu
capit liber.

Asigurarea conditiilor pentru respectarea normelor | 20%
specifice SSM si PSI la maginile de filat cu inele
2. | Realizarea sarcinii | 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea | 5%

de lucru operatiilor de alimentare a maginilor de filat.
Legarea firelor cu respectarea normelor de timp si | 40%
de calitate.
Participarea la efectuarea levatei 15%
Remedierea defectelor de deservire. 15%
Folosirea corespunzétoare a, echipamentelor de 20%

lucru si de protectie.
Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. | 5%

3. | Prezentarea si 15% | Verificarea calitétii operatiei tehnologice realizate. | 50%
promovarea Vocabularul comun si terminologia de specialitate | 50%
sarcinii realizate ¢ folositd corect In scopul raportarii realizarii

sarcinii.
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IV.REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE FILATOR

¢ Matematica:
- Unghiuri, figuri geometrice (unititi de masurd, calculul suprafetelor)
- Rapoarte, proportii, procente
- Efectuarea operatiilor cu numere reale
e Fizica:
- Formele de agregare ale materiei
- Forta de frecare
- Viteza, temperatura, presiune (relafii de calcul, unitati de masurd, multipli si
submultipli),
e Chimie:
- Substante chimice simple sau compuse
- Concentratii
e Limba gi literatura roména:
- Construirea unui mesaj oral si scris pe o temi dati
- Intelegerea unui text scris, pentru a extrage si / sau prelucra anumite informatii
¢ Limba striina:
- Intelegerea unui mesaj / text scris sau audio

i pieldrie
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