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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardelul de pregdtire profesionald pentru calificarea TAPITER —
PLAPUMAR - SALTELAR, domeniul de pregatire profesionali FABRICAREA PRODUSELOR
DIN LEMN si se aplicd la parcurgerea stagiilor de pregatire practicd de 720 ore, conform OMECTS

3081/2010.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invitirii —
tehnice specializate

Denumire modul

URI 4. Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul

MODUL 1. Pregatirea fabricatiei pentru mobilierul

tapitat tapifat
URI 5. Tapitarea mobilierului cu schelet MODUL II. Tehnologia de fabricare a mobilierului
aparent, acoperit tapitat

URI 6. Fabricarea tapiteriilor detasabile
(saltele, saci de dormit, plapumi)

MODUL III. Tapiterii detasabile (saltele, saci de
dormit, plapumi)

URI 7. Decorarea si capitonarea interioarelor

MODUL IV. Decorarea si capitonarea interioarelor
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PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregitire practici
pentru dobéndirea calificarii profesionale de nivel 3

Calificarea: TAPITER — PLAPUMAR - SALTELAR
Domeniul de pregitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Modul I. Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat

Total ore: 150
din care: Laborator tehnologic 50
Instruire practica 100

Modul II. Tehnologia de fabricare a mobilierului tapitat

Total ore: 250
din care: Laborator tehnologic 50
Instruire practica 200

Modul III. Tapiterii detasabile (saltele, saci de dormit, plapumi)

Total ore 180
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 120
Modul IV. Decorarea si capitonarea interioarelor
Total ore: 140
din care: Laborator tehnologic 30
Instruire practica 110

Total ore = 6 luni x 4 siptiméani x 30 ore /siptimani = 720 ore

TOTAL GENERAL 720 ore

Nota:
Stagiile de pregitire practicd pentru dobandirea calificarii de nivel 3 se vor desfasura
preponderent la operatorul economic/ institutia publicd partenera. Conditiile in care stagiul de
practicd se desfasoard in unitatea de invatamant, sunt stabilite prin metodologia de organizare si
functionare a invdtamantului profesional.
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MODUL 1. PREGATIREA FABRICATIEI PENTRU MOBILIERUL
TAPITAT

e Nota introductiva

Modulul Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald Tapiter-plapumar-saltelar din domeniul de pregitire
profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiile de pregitire practica de 720
ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numaér de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 50 ore/an — laborator tehnologic

. 100 ore/an — instruire practica
Modulul Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeazd dobdndirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Tapiter-
plipumar-saltelar din domeniul de pregétire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structuria modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatirii

URI 4. PREGATIREA
FABRICATIEI PENTRU
MOBILIERUL TAPITAT Continuturile invitarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

4.1.1. 4.2.1. 4.3.1. Terminologia pirtilor componente ale scheletelor

4.1.10. 4.2.2. 4.3.2. pentru tapiterie:

4.1.11. 4.2.3. 4.3.3. e reperul simplu
4.2.4. 4.3.4. ® reperu] Comp]ex
4.2.5. 4.3.5. e subansamblul
4.2.6. 4.3.6. Materii prime si materiale utilizate pentru scheletele de
4.2.7. tapiterie:
4.2.8. e Jemn masiv
4.2.9. e semifabricate superioare
4.2.10. e materiale plastice, metal, repere mulate,
4.2.11. combinatii de diferite materiale
:;g{; e calcule privind necesarul de material

. Operatii de prelucrare a elementelor componente ale
4.2.22. ’ .
scheletelor pentru tapitare:

e sectionare, spintecare, decupare, indreptare,
rindeluire, frezare, cepuire, slefuire, curbare, stantare,
burghiere, filetare, sudare
SDV-uri si utilaje: e

e panze circulare, panze panglica, cutite pgn

rindeluit, freze, dispozitive de lucru /' ¢
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indreptat, de rindeluit la grosime, de cepuit, de slefuit
e metrul, ruleta, sublerul, verificator tampon
potcoava
Montarea scheletului
e unelte si dispozitive: surubelnite, masini de
burghiat, dispozitive de strangere cu actionare
pneumaticd, ciocan, dalta
e accesorii folosite
e solutii de asamblare a scheletului : prin Incleiere,
sudura, nituire, asamblari filetate
Finisarea scheletelor pentru tapitare
e pregitirea suprafetelor
e aplicarea materialelor de  finisare: prin
pulverizare,
imersie, In cAmp electrostatic
e uscarea peliculelor prelucrarea scheletelo
camere sau tuneluri de uscare
Norme de protectie a muncii si prevenire si stingere a
incendiilor la prelucrarea scheletelor pentru tapitare

4.1.2
4.1.3.
4.1.4.
4.1.5.
4.1.10.
4.1.11

4.2.12
4.2.13
4.2.14
4.2.19
4.2.20
4.2.21
4.2.22

4.3.1.
4.3.2.
4.3.3.
4.3.5.
4.3.6.

Materiale de sustinere si arcuire pentru tapiterii

e Rol si clasificare

e  Chingile

e  Arcurile si miezurile de arcuri

e  Plase elastice

e Elemente elastice din lemn stratificat
Materiale de legitura pentru tapiterii

e materiale pentru fixarea si legarea elementelor de
susfinere pe cadrul tapiferiei: cuie, cuie scoabi, agrafe,
capse-carlige, sfoard de cidnepa

e materiale pentru fixarea si legarea materialelor de
umplere, acoperire i decorare: sfoara de canepd, ata de in si
canepd, ata de bumbac, tinte, capse, cuie albastre, cuie
decorative, banda de lipit etc.
Materiale de umplere pentru tapiterii

e Rolul ocupat in structura tapiteriei

e Proprietati si clasificare
Fixarea chingilor si a arcurilor

e Unelte, materiale utilizate

e Mod de lucru

e Norme de protectie a muncii
Croirea materialelor de umplere

e Operatii de croire a materialelor de umplere: tdiere in
lungime, latime, grosime

e Utilaje $1 magini: ferastraul panglica de debitat
poliuretan din bloc, ferdstriul panglicd, masini de croit cu
lama vibratoare, masini de frezat poliuretan, masini de"“‘ﬂk

- constructie, functionare, mod de lucru\* Qmg
e Instrumente de misurat si insemnat :méts

creta, sablonul
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e Norme de protectie a muncii si prevenire si
stingerea incendiilor in sectorul de croire a
materialelor de umplere

Lipirea plicilor de poliuretan

e materiale utilizate

e mod de lucru: operatii de lipire a placilor croite

e norme de protectie a muncii i PSI

4.1.6. 4.2.15 4.3.1. Materiale de acoperire

4.1.8. 4.2.16. | 4.3.2. e C(Clasificare

4.1.9. 4.2.17. 4.3.3. e Tipuri de panze si stofe

4.1.10. 4.2.18. 4.3.5. e Materiale moderne de acoperire

4.1.11 4.2.19. | 4.3.6. Croirea materialelor de acoperire
4.2.20. e Operatii specifice croirii materialelor textile:
4.2.21. - spintecare-sectionare
4.2.22. - taierea dupa contur: croire simpla, croire

multipld, depdnare dupa fir ¢i model, sabloane pentru
insemnarea conturului
e Masini pentru croirea materialelor textile
- masini de croit portabile (de tip usor si greu)
masini de croit cu lama vibratoare
ferastraul panglica
- functionarea si reglarea masinilor
norme de protectie a muncii $i prevenirea si
stingerea incendiilor
Asamblarea materialelor de acoperire
e Coaserea materialelor textile
- masini de cusut industriale
e Surfilarea materialelor
- magini de surfilat industriale
- functionarea si reglarea masinilor de cusut si de
surfilat
- norme de protectie a muncii, prevenirea si
stingerea incendiilor
e Lipirea materialelor textile
- dispozitive, materiale utilizate, mod de lucru
- norme de protectie a muncii, prevenirea si
stingerea incendiilor
Materiale de decorare
e C(Clasificare
e (Confectionarea elementelor decorative
® Aplicarea materialelor de decorare (masini,
dispozitive utilizate, norme de protectie a muncii)

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,

machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare

dobindirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic): \;\*‘ F’-Om:‘--
N

ot

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru,
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- Materii prime: cherestea de rasinoase si fag, placi aglomerate din lemn PAL pentru rame, placi
fibro-lemnoase (PFL) pentru spate, placaj in special pentru tapiterii detasabile, mulate pentru
sezuturi, spitare, suport brate.

- Materiale de tapiterie:

- materiale de susfinere si arcuire (chingi, arcuri, plase, sisteme elastice din elemente
stratificate);

- de umplere (iarbd de mare, 1utd, cinepd, cocos, frunze de palmier, par de ovine, cabaline,
placi spongioase, placi din fibre si fire gumificate, covor de vata, carton mucava, poliuretan, covor
din fibre impaslite),

- materiale de legatura si fixare (cuie, cuie-scoaba, agrafe, capse-cérlige, sfoard de canepa,
cleme, capse);

- materiale de acoperire si decorare (stofe, snururi, ciucuri, franjuri nasturi imbricati,
chedere, fustite decorative, buzunare, huse).

- Materiale tehnologice: adezivi cu prizi la cald si la rece.

- Echipamente: instrumente de trasat si verificat (compas, echer, metru, creion de timplarie, subler),
dispozitive de ghidare, de tdiat in unghi, dispozitive de presare cu stringere mecanicd sau
pneumatica, prese pentru rame, aparate de gaurit si insurubat, surubelnite, ciocan, dalta.

- Echipamente de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat” trebuie sa fie abordate
intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executarii operatiilor de pregatire a fabricatiei pentru
mobilierul tapitat.

Numadrul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cdtre colectivul instruit.

Modulul ,,Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat” are o structurd flexibild, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire
practicd din unitatea de invatdmant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandirilor
mentionate mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invdtdamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregétire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latltudmea sa, in funcUe de mvelul de cunostm’;ele anterloare ale elev1lqr.,_d.Q\

caracter preponderent aplicativ si creativ.
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Plecand de la principiul includerii, acceptand cd fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitdti de invatare vizeaza:

aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

imbinarea §i alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica munecii cu fise) cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitafile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijati etc.;

insusirea unor metode de informare §i de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continuid (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor Invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitéti de invatare:

@ o ¢ o o o

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;

Vizioniri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invatarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitdti bazate pe comunicare si relationare;
Activita{i de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune urméitoarele lucriri practice:

Executare operatii de prelucrare mecanicd a elementelor din lemn masiv pentru realizarea
scheletelor pentru tapiterie;

Fixarea materialelor de sustinere si arcuire pe scheletul tapiteriilor;

Croirea placilor de poliuretan la dimensiuni date;

Croirea materialelor de acoperire la dimensiuni date;

Fixarea materialelor de decorare.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta

procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
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Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “ metoda ciorchinelui” pentru tema *“ Materiale de tapiterie”, care vizeazi urmatoarele
rezultate ale invatarii:
U!ﬁ 4 Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat
RI 4.1.2. Pregitirea materialelor de sustinere, umplere, acoperire, decorare - tipuri de materiale
Rezultatele invitarii vizate:
Cunostinte:
4.1.2. Pregéatirea materialelor de sustinere, umplere, acoperire, decorare - tipuri de materiale
Abilitati:
4.2.20. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
Atitudini:
4.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Tema: Materiale de tapiterie

Prezentarea sintetici a metodei:
Aceastd metodd stimuleaza creativitatea si usureazd foarte mult structurarea si refinerea

eficienta a informatiei.

Metoda ciorchinelui constd in exprimarea grafici a conexiunilor dintre idei, o modalitate de
a realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea urmatorilor pasi:

e se scrie o notiune / o propozitie-nucleu in mijlocul tablei (al paginii, al foii de flipchard etc.);

® se noteaza toate cuvintele sau sintagmele care ne vin in minte in legaturd cu nucleul scris
anterior;

e sc leagd ideile sau propozitiile gasite ulterior de nucleul pe care l-am scris la inceput cu
ajutorul unor linii care exprima grafic conexiunile dintre idei (conexiuni despre care credem
sau stim cu sigurantd cd existd);

e se scriu toate ideile pe care le avem in legéturd cu tema/problema propusé pana la expirarea
timpului alocat acestui exercitiu sau pand cand epuizam toate ideile care se coreleaza cu
tema propusa.

Exista citeva reguli care trebuie respectate in utilizarea metodei ciorchinelui:
- elevil vor scrie tot ce le trece prin minte referitor la tema pusa in discufie;
- nu se vor evalua ideile propuse, doar se vor nota;
- elevil nu se vor opri pand nu epuizeaza toate ideile care le vin in minte;
- elevii vor fi incurajati si giseascd conexiuni cidt mai multe i mai variate intre
notiunile scrise;
- nu se va limita nici numarul ideilor, nici cel al conexiunilor.

Exemplificarea utilizdrii metodei pentru obtinerea rezultatelor invatirii vizate:

Se organizeaza clasa in grupe de 4-6 elevi. Pentru fiecare grupi, notiunea ,,nucleu” va fi
denumirea unui produs sau serviciu specific domeniului / calificarii. In cazul temei propuse nucleul
va f1 ,Materiale de tapiterie” Elevii vor nota toate cuvintele sau sintagmele legate de realizarea
acestuia, vor ciuta conexiuni intre acestea si vor completa diagrama ciorchine.

Profesorul va avea un rol discret in ceea ce priveste activitatea elevilor. In acest caz,
produsul activitatii elevilor ar putea avea aspectul din Fig. 1.
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Clasificare materiale
= @ 8

de tapiterie

Rolul ocupat in Materiale de
___ structura tapiteriei - it

Tipuri de materiale pIt
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea continud/ formativa este implicita demersului didactic, permitand atat profesorului, cat si
elevului sa cunoascé nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, s&@ facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de Invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cit mai completa a invatérii este necesar si se aiba In vedere mai ales
evaluarea formativa continua, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de Invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatirii prevazute de programa scolard se recomandi utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasd)
conceputd in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisd de lucru, care vizeazi
urmaétoarele rezultate ale invatarii:
URI 4 Pregatirea fabricatici pentru mobilierul tapitat
RI 4.1.2. Pregitirea materialelor de sustinere, umplere, acoperire, decorare - tipuri de materiale
Rezultatele invitirii evaluate:

Cunostinge:
4.1.2. Pregitirea materialelor de sustinere, umplere, acoperire, decorare:
- tipuri de materiale

Abilitati:
4.2.2. Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii scheletelor pentru tapiterie in
functie de caracteristicile acestora

Afitudini:
4.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
miunca

Tema: Materiale utilizate la fabricarea mobilierului tapitat.

2 FISA DE LUCRU - Accesorii utilizate la fabricarea mobilierului
.. Aceastd activitate va va ajuta sd identificati tipurile de accesorii metalice utilizate
la fabricarea mobilierului.

Priviti imaginile de mai jos si precizati denumirea fiecarui accesoriu:

Modul: Pregétirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat »;&‘/ ,
Numele elevului: Data: =P
Timp de lucru 20 min. Evaluator:
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BAREM DE EVALUARE

1 — coltar pentru corpuri suspendate 5 — glisiere 9 — butoni pentru polite
2 — balama 6 —rotile 10 — agéatator cuier
3 — suport bara haine 7 — méner 11 —cheie
4 — bucse dublu filetate 8 — buton trigitor 12 — balama trapezoidala
13 — picior 14 —sild 15 - suruburi
/ FISA DE LUCRU — Materiale de acoperire
"\h‘ - Aceastd activitate va va ajuta sa identificati tipurile de materiale de acoperire

utilizate la fabricarea mobilierului tapitat..

Modul: Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat
Numele elevului: | Data:
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| Timp de lucru 20 min. | Evaluator:

BAREM DE EVALURE
1 — stofa 6 — panza de sac
2 — panza de bumbac 7 —plus
3 — pénza neagra 8 — piele ecologica
4 — piele naturala 9 — damasc
5 — panza albita
/ FISA DE LUCRU - Materiale de umplere
2N Aceasta activitate vd va ajuta sa identificati tipurile de materiale de umplere

utilizate la fabricarea mobilierului tapitat..

Modul: Pregitirea fabricatiei pentru mobilierul tapitat
Numele elevului: Data:
Timp de lucru 20 min. Evaluator:
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BAREM DE EVALUARE

1 — spuma poliuretanica 6 — cauciuc spongios
2 —sisal 7 — vata industriala
3 —iarba de mare 8 — par gumificat

4 — piele naturala 9 —land

5 — panza albita
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MODUL II. TEHNOLOGIA DE FABRICARE A MOBILIERULUI TAPITAT

e Nota introductiva

Modulul Tehnologia de fabricare a mobilierului tapitat, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionald Tapiter-plipumar-saltelar din domeniul de pregatire
profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practica de 720
ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numér de 250 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

. 50 ore/an — laborator tehnologic

= 200 ore/an — instruire practic
Modulul Tehnologia de fabricare a mobilierului tapitat”este centrat pe rezultate ale invatarii si
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, Tapiter-
plipumar-saltelar din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structuri modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invétarii

URI 5. TAPITAREA
MOBILIERULUI CU
SCHELET APARENT, Continuturile invatarii
ACOPERIT
Rezultate ale invitarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
5.1.1, 5:2.1. 5:3.1.
S.1.2. 5.2.2. 3.3.2 Procesul tehnologic de tapitare a mobilierului cu schelet
5.1.4. 5.2.3. 5.3.3. aparent
5.1.5. 5.24. 5.34.
3.1.6. 5.2.5: 5.3.5. e parametrii geometrici si functionali ai tapiteriilor
5.2.6. 5.3.6. e tapitarea mobilierului cu schelet aparent si perne
5.2.10. 53.7. detasabﬂe
5.2.11. 5.3.8. e tapitarea mobilierului cu schelet aparent si tapiterie
5.2.12. fixa
5.2.13. e controlul de fabricatie a mobilierului cu schelet
5.2.14. aparent
5.2.15. e defecte de fabricatie a moblierului cu schelet
5.2.16. aparent
5.2.17.
5.2.18 Norme de protectia muncii si PSI la tapitarea
5.2.19. mobilierului cu schelet aparent
5.2.20.
51:3. 5:2.1; 531 Procesul tehnologic de tapitare a mobilierului.egschrlet
5.1.4. 522. | 532, | acoperit .-_;;& O
5.15. 5.2.3. 5.3.3. e procesul tehnologic de executare &/ ilimatii
5.2.4. arcuri bitronconice *
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5.2.5. 3.3.5. e tapiteria cu arcuri bitronconice a diferitelor tipuri de

5.2.7. 5.3.6. mobilier: scaunul, fotoliul, canapeaua

5.2.10. 5.3.7. e tapitarea somierei pentru pat de doud persoane
5.2.11. | 5.38. e tapitarea patului de o persoani

S.2.12. e procesul tehnologic de tapitare a taburetelor si
5.2.13. scaunelor

5.2.14. e procesul tehnologic de executare a mobilierului cu
5.2.15 tapiterie fixa

5.2.16. - tehnologia de tapitare pe chingi: canapeaua,
5.2.17. fotoliul

5.2.18. - tehnologia de executie a mobilierului tapitat fix
5.2.19. cu arcuri sinusoidale

5.2.20. e tehnologia de tapitare a mobilierului cu perne

detasabile: canapeaua, pernele detasabile, fotoliul.
e procesul tehnologic de tapifare a somierelor.
e tehnologia de tapitare a mobilierului de colt
e controlul de calitate al mobilierului cu schelet
acoperit
e defecte de fabricatie a mobilierului cu schelet
acoperit
Norme de protectia muncii si PSI la tapitarea
mobilierului cu schelet acoperit

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;
- Materiale de tapiterie:

- materiale de sustinere si arcuire (chingi, arcuri, plase, sisteme elastice din elemente
stratificate);

- de umplere (iarba de mare, iutd, canepa, cocos, frunze de palmier, pir de ovine, cabaline,
placi spongioase, placi din fibre si fire gumificate, covor de vati, carton mucava, poliuretan, covor
din fibre impaslite),

- materiale de legdturd si fixare (cuie, cuie-scoaba, agrafe, capse-carlige, sfoara de canepa,
cleme, capse);

- materiale de acoperire si decorare (stofe, snururi, ciucuri, franjuri nasturi imbracati,
chedere, fustite decorative, buzunare, huse).

- Materiale tehnologice: adezivi cu priza la cald si la rece.

- Echipamente: instrumente de trasat i verificat (compas, echer, metru, creion de timplarie, subler),
dispozitive de ghidare, de taiat in unghi, dispozitive de presare cu stringere mecanicd sau
pneumaticd, prese pentru rame, aparate de gaurit si insurubat, surubelnite, ciocan, dalta.

- Unelte, dispozitive, aparate, magsini: ciocan, daltd, foarfece, aparate pneumatice pentru capsat,
aparate pneumatice pentru aplicat adeziv, masini de croit portabile, ferastraie panglica, , agregate de
matlasat ferastraul panglicd de deb1tat din bIoc ferastraul panghca , magma de cr01t ¢

de protectle spemf ice t J
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale speCIﬁce
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e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Tehnologia de fabricare a mobilierului tapitat™ trebuie sa fie abordate
intr-o maniera integrati, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.
Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurad obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionala, respectiv dobéndirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.
Numarul de ore alocat fiecirei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.
Modulul ,,Tehnologia de fabricare a mobilierului tapitat” are o structurd flexibila, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se
recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire
practicd din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor
mentionate mai sus.
Pregiatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practici din unitatea de
invatdmant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.
Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregitire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numéarul de ore alocat fiecarei teme
raméanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ $i creativ.
Plecind de la principiul includerii, acceptdnd cd fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de Invatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invétare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= imbinarea si alternarea sistematicd a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitifile
ce solicita efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare modelarea, observaua/ 1nvest1gagla dirijata etc :

\ e
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deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).
Pentru dobéndirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activititi de invéatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitdti de lucru in grup/ in echipa.
Colectivul de autori propune urmiitoarele activititi practice:
e Fixarea materialelor de sustinere;
e Fixarea materialelor de tapiterie;

e Identificarea si remedierea defectelor de fabricatie.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta

procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “Turul galeriei” pentru tema *“ Procesul tehnologic de tapitare a mobilierului cu
schelet acoperit”, care vizeazd urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 5 Tapitarea mobilierului cu schelet aparent, acoperit
Ri 5.1.3. Proces tehnologic de executare a mobilierului tapitat cu schelet acoperit -succesiunea
operatiilor fluxului tehnologic de fabricarea a mobilierului tapitat. cu schelet acoperit
Rezultatele invatirii vizate:
Cunostinte:
5.1.3. Proces tehnologic de executare a mobilierului tapitat cu schelet acoperit:
- succesiunea operatiilor fluxului tehnologic de fabricarea a mobilierului tapitat. cu schelet acoperit
Abilitati:
5.2.12. Identificarea documentatiei tehnice pentru executarea mobilierului tapitat
Atitudini:
5.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
5.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

Tema: Procesul tehnologic de tapitare a mobilierului cu schelet acoperit

Turul galeriei este o metoda ce poate fi utilizatd in recapitularea cit si in consolidarea
cunostintelor.
Utilizarea metodei are in vedere:
Problema :
e Cum se pot utiliza la maximum spatiile de expunere din sala de curs/ laborato
obtine materiale care meritd expuse? :
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Provocarea:
e Organizarea spatiilor de expunere in sala de curs care si sustind procesul de invitare al
tuturor elevilor si sa le rasplateasca succesele.
Ce se poate face?
e (Crearea unor afise care sa fie reprezentative pentru diferite teme din curriculum
e Expunerea lucririle elevilor care sunt reprezentative
e Schimbarea frecventd a lucrérilor expuse
Turul galeriei presupune parcurgerea unor anumiti pasi:
brainstorming individual;
interviu de grup;
producerea planselor,
sustinerea produselor de catre un raportor;
afisarea produselor;
efectuarea turului galeriei;
dezbaterea
Pasul 1- Se comunicd sarcina de lucru: reprezentarea prin desen a schemei proceselor tehnologice
pentru diferite produse de mobilier tapitate
Pasul 2 — Se formeaza grupele: se imparte clasa pe grupe de elevi
Pasul 3 — Se distribuie elevilor o foaie de format mare (afis), pe care deseneazi scheme ale
fluxurilor tehnologice pentru produse de mobilier tapitate
Pasul 4 — Elevii prezinta in fata clasei afisul explicdnd semnificatia simbolurilor utilizate $i raspund
intrebarilor puse de colegi.
Pasul 5 — Se expun afisele pe pereti acolo unde doreste fiecare echipa.
Pasul 6 — Langa fiecare afis se lipeste cate o foaie goala.
Pasul 7 — Se cere grupurilor sé faca un tur cu oprire in fata fiecarui afis si sa noteze pe foaia alba
anexata comentariile, sugestiile, intrebarile lor.
Pasul 8 — Fiecare grup va citi comentariile ficute de celelalte grupe si va raspunde la intrebarile
scrise de acestea pe foile albe.

N LA W~

AVANTAJE:

- elevii oferd si primesc feed-back referitor la munca lor;

- sansa de a compara produsul muncii cu al altor echipe si de a lucra in mod organizat si productiv;

- In acest mod, prin feed-back-ul oferit de colegi, are loc invitarea si consolidarea unor cunostinte,
se valorizeaza produsul activitatii In grup si se descopera solutii alternative la aceeasi problema sau
la acelasi tip de sarcina.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invétarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitind atit profesorului, cat si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatérii, sd identifice lacunele si cauzele
lor, sa facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invitare.

Evaluarea finald/ sumativé, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitétt i
atitudinilor. % B M44,
Pentru a se reahza ) evaluare cit mai completa a mva;aru este necesar sa se alba in vedre

de invitare, a abilitatilor si atltudlmlor dezvoltate.
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In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii previzute de programa scolari se recomandd utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematici, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasa)
conceputa in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinta un exemplu de instrument de evaluare, probd practica, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 5 Tapitarea mobilierului cu schelet aparent, acoperit.
Rezultate ale invitérii evaluate:

Cunostinte:
5.1.3. Proces tehnologic de executare a mobilierului tapitat cu schelet acoperit -succesiunea
operatiilor fluxului tehnologic de fabricarea a mobilierului tapitat. cu schelet acoperit

Abilitati:
5.2.10. Respectarea succesiunii operatiilor tehnologice indicate in fisa tehnologica
5.2.11. Fixarea materialelor de tapiterie cu ajutorul uneltelor si dispozitivelor specifice

Atitudini:
5.3.1 Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munci
5.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
5.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
5.3.4. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restrans

Profesorul/maistru instructor prezinta elevilor foteliu tapitat, reperele de mai jos, o fisa de lucru
si cere elevilor sa rezolve sarcinile de lucru prezentate in fisa.
Timp de lucru: 20 min
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72 FISA DE LUCRU

Analizati cu atentie imaginile si rezolvati Sarcina | Evaluare Evaluator | Data
urmatoarele sarcini: L,
LB,
1. Identificati produsul si reperele l.c
prezentate: 2.
Beveerreeirenans T

3. Stabiliti succesiunea operatiilor

procesului tehnologic pentru obtinerea i
produsului: a

- operati b ‘

_ - &

4. Stabiliti pentru produsul identificat:

a - materialele de tapiterie necesare. Evaluare finald (media evaluarilor tuturor
..................................................... Sarcina | Evaluare Evaluator | Data
.............................................. 4.a.

b - modul de aplicare al ornamentelor. 4b.

..................................................... RT1 (610 01116) ) FER————————
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MODUL III. TAPITERII DETASABILE (SALTELE, SACI DE DORMIT,
PLAPUMI)

e Nota introductiva

Modulul Tapiterii detasabile (saltele, saci de dormit, plipumi), componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Tapiter-saltelar-plapumar din domeniul
de pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire
practicd de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.
Modulul are alocat un numér de 180 ore/an, conform planului de invdtamant, din care:

. 60 ore/an — laborator tehnologic

= 120 ore/an — instruire practica
Modulul Tapiterii detasabile (saltele, saci de dormit, plipumi) este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Tapiter-
saltelar-plipumar din domeniul de pregitire profesionalad Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structurid modul

Corelarea dintre rezultatele invitérii din SPP si continuturile invitarii

URI 6. FABRICAREA
TAPITERIILOR
DETASABILE (SALTELE, Continuturile invatarii
SACI DE DORMIT, PLAPUMI)
Rezultate ale invitarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. Procesul tehnologic de executare a tapiteriilor
6.2.2. 6.3.2. detasabile:
6.2.3. 6.3.3. - succesiunea operatiilor procesului tehnologic de
6.24. 6.34. executare a tapiteriilor detagabile
6.2.5. 6.3.5. - elemente constructive si principiul de functionarea a
6.2.7. aparatelor/ masinilor si instalatiilor
6.2.8. - documentatia tehnica pentru executarea tapiteriilor
6.2.10 detasabile
6.2.11. Tapiterii detasabile pentru scaune si fotolii
6.2.12 e Procesul tehnologic de executare a saltelelor detasabile
e Pemele detasabile
- croirea pernelor din poliuretan
- croirea husei din stofa £
- lipirea pe poliuretan a unui strat izol
industriala 13
- introducerea pernei in husd (masina‘de
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perne in husi cu actionare electrici)

e (Canapeaua cu perne detasabile

dispozitivul de introdus huse pe spatare
dispozitivul de tapitat sezut de canapea
dispozitivul de introdus huse pe brate
dispozitivul cu brat de fixat huse

e Saci de dormit, plapumi

6.1.2. 6.2.6. 63.1. Controlul fabricatiei tapiteriilor detasabile
6.2.10 6.3.2. - Verificarea dimensiunilor si calitatii tapiteriilor
6.2.11. |6.3.3. detasabile
6.2.12 6.3.6.
6.1.3. 6.2.7. 6.3.1. Defecte de fabricatie
6.2.10 6.3.2. - Defecte de fabicatie
6.2.11. | 6.3.3. - Remedierea defectelor de fabricatie a tapiteriilor
6.2.12 6.3.6. detasabile
6.3.7.
6.1.4. 6.2.10 6.3.7. Reguli de tehnica securititii muncii si PSI la executarea
6.2.11. | 6.3.8. tapiteriilor detasabile
6.2.12

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobAandirii rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru;
- Materiale de tapitare: arcuri, covor impaslit din fibre vegetale, spume poliuretanice, vatd
industriald, materiale de acoperire, accesorii diverse (nasturi, capse si site de aerisire), lezarda
- Accesorii: nasturl metalici, capse si site de aerisire, ménere de manipulare:
- Materiale tehnologice: adezivi cu prizi la cald si la rece;
- Utilaje si dispozitive:
- masina portabild de croit cu disc;
- magina de matlasat;
- agregatul de matlasat suprafete mari;
- masind de introdus perne in huse cu actionare electrici;
- dispozitiv de fixat nasturi pe perne.
- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporala, dispozitive
de protectie specifice
- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,, Tapiterii detasabile (saltele, saci de dormit, plipumi)” trebuie sa fie
abordate intr-o manierd integratd, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregétire al
elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevdzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor_jnv
previzute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobandirea de citig
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare executirii saltelelor, sacilor de dorm1t
in cond1‘;11le respectarii normelor de protectla muncn
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care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.
Modulul ,,Tapiterii detasabile (saltele, saci de dormit, plipumi)” are o structurd flexibila, deci
poate incorpora, In orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregatirea se recomanda a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de
instruire practicd din unitatea de invatdmant sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor mentionate mai sus.
Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practici din unitatea de
invatdmant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
Invatarii.
Parcurgerea confinuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregétire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numirul de ore alocat fiecdrei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, pundnd accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.
Plecénd de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invétirii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.
Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitifi de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Imbinarea §i alternarea sistematicid a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pilariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;
= folosirea unor metode care s favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).
Pentru dobéandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activititi de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitdti practice; u
Studii de caz; L

if .
kg A
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e Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitdti de lucru in grup/ in echipa.

Colectivul de autori propune executarea urmitoarele lucriri practice:

e Exercifii de fixare a materialului de umplutura de diferite tipuri;

e Croirea pernelor din poliuretan;

e Exercitii de croire a huselor din materiale de acoperire;

e Introducerea pernelor In huse cu ajutorul dispozitivului de introdus perne in huse.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare “vizita de documentare” si “inviitarea prin descoperire” pentru tema “ Procesul
tehnologic de executare a saltelelor detasabile”, care vizeazd urmaitoarele rezultate ale invatarii:
URI 6 Fabricarea tapiteriilor detasabile (saltele, saci de dormit, plapumi)
RI 6.1.1. Procesul tehnologic de executare a tapiteriilor detasabile - succesiunea operatiilor
procesului tehnologic de executare a saltelelor detasabile
Rezultatele invitérii vizate:

Cunostinte:
RI 6.1.1. Procesul tehnologic de executare a tapiteriilor detasabile - succesiunea operatiilor
procesului tehnologic de executare a saltelelor detasabile

Abilitdti:
6.2.2. Explicarea modului de executare a operatiilor fluxului tehnologic de fabricare a tapiteriilor
detasabile

Atitudini:
6.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
6.3.3 Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
6.2.10. Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
6.2.11. Formularea si exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de
lucru
6.2.12.Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
Tema: Procesul tehnologic de executare a saltelelor detasabile

Lectie —vizitd de documentare
Profesorul/maistrul instructor executd cu elevii o vizitd de documentare in cadrul unei fabrici de
mobilier tapitat. El prezintéd elevilor o fisd de documentare pentru ca acestia sa se familiarizeze cu
tehnologia de fabricatie a saltelelor detalabile.Elevii urmiresc in conditii reale de munca
succesiunea operatiilor de prelucrare a materiilor prime pentru fabricarea saltelelor detasabile si
compard cu schema primitd de la profesor din fisa de documentare.
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FISA DE DOCUMENTARE

Schema de fabricare a saltelelor detasabile

Se va urmari pe schema de fabricare succesiunea operatiilor de prelucrare a materiilor prime
folosite la fabricarea saltelelor detasabile.

Tehnologia de executie a saltelelor cuprinde doua procese distincte de fabricatie:
- pregatirea materialelor de umplere, acoperire, capsarea pe miez, confectionat méanere;

- procesul de tapitare propriu-zis: coaserea, confectionarea huselor, matlasarea canturilor, incheierea
canturilor, fixarea accesoriilor.
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continua/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atét profesorului, cit si
elevului sd cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, si facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativéa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesulm

de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abﬂ;
atitudinilor.
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Pentru a se realiza o evaluare cit mai completa a invatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatdrii si
standardul de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invétarii evidentiate iTn modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de Iucru (in clasi, acasi)
conceputa in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinta un exemplu de instrument de evaluare, fisa tehnologica, care vizeazd
urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 6 Fabricarea tapiteriilor detasabile (saltele, saci de dormit, plapumi)
RiI 6.1.1. Procesul tehnologic de executare a tapiteriilor detasabile - succesiunea operatiilor
procesului tehnologic de executare a saltelelor detasabile
Rezultatele invatarii evaluate:

Cunostinte:
RI 6.1.1. Procesul tehnologic de executare a tapiteriilor detagabile - succesiunea operatiilor
procesului tehnologic de executare a saltelelor detasabile

Abilitati:
6.2.2. Explicarea modului de executare a operatiilor fluxului tehnologic de fabricare a tapiteriilor
detasabile

Atitudini:
6.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
6.3.3 Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primitd
6.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
6.2.11. Formularea si exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de
lucru
6.2.12.Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

E\ FISA TEHNOLOGICA

Tema: Procesul tehnologic de executare a saltelelor detasabile

Numele si prenumele elevului:

Data:

Timp de lucru: 15 min

In figura de mai jos este prezentat un produs de mobilier.
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Scrieti in tabelul de mai jos succesiunea operatiilor de obtinere a saltelei detasabile ,utilaje si
instalatii folosite si S.D.V-urile folosite

Nr. Denumirea operatiei Utilaje, S.D.V Obs.
crt. Instalatii
folosite

1.

2.

3.

4.

5.

6.

%
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MODUL IV. DECORAREA SI CAPITONAREA INTERIOARELOR

e Nota introductiva

Modulul Decorarea si capitonarea interioarelor, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald Tapiter-saltelar-plipumar din domeniul de pregitire profesionala
Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiile de pregatire practicd de 720 ore in vederea
dobandirii calilificarii profesionale nivel 3.
Modulul are alocat un numar de 140 ore/an, conform planului de invitimant, din care:

. 30 ore/an — laborator tehnologic

. 110 ore/an — instruire practica
Modulul Decorarea si capitonarea interioarelor este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, Tapiter-saltelar-
plapumar din domeniul de pregétire profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in
continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structurid modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 7. DECORAREA SI
CAPITONAREA
INTERIOARELOR Continuturile invitirii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
7.1.1. 7.2.2. 233, e Decoriri interioare:
7.2.3. 7.3.5. - culorile acromatice;
7.2.14. - culorile cromatice;
1.2.15. - ambianta culorilor pentru un spatiu amenajat;
- avantajele decorarii interioarelor;
- decorari interioare in functie de destinatia spatiului
amenajat.
71.2. 7.2.1. 7.3.1. e Pardoseala:
7.1.6. 7.2.2 7.3.2, - tipuri de pardoseli
T 7.24. 733, - materiale de decorare a pardoselilor
7.2.5. 7.34. - calculul necesarului de materiale
T.2.7. 7.3.5.
7.2.8. 7.3.6.
Tl |13
7.2.16
7.2.17
7.1.3. 7.2.1. 7.3.1. e Peretii
7.1.6. 7.2.2 1.3:2. - functii
i 5 g A 7.24, 7.3.3. - tipuri
7.2.6. 7.34. e Tapetarea peretilor:
727 7:3.5; - pregatirea peretilor;
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7.2.8. 7.3.6. - pregétirea tapetului;
7.2.9. 7.3.7. aplicarea adezivului;

7.2.10. - aplicarea tapetului;
7.2.13. - executarea lambriurilor;
7.2.16 - plafonul.
7217
7.1.4. 7:2.1. T3l e (Capitonarea usilor:
7.1.6. 722 7.3.2. - materiale utilizate
7.1.7. 7.2.4. 733. - executarea operatiilor de capitonare
724 7.3.4.

7.2.8. 7.3.5.
7.2.11 7.3.6.
7213. |7.3.7.

7.2.16
7.2.17
1:1:5. 7.2.1. Zail, e Perdele si draperii:
7.1.6. 72,2 32 - executarea si montarea perdelelor
T.L7, 7.24. 1.33. - executarea si montarea draperiilor
7.2.6. 7.3.4. - materiale $i accesorii pentru transperante,
7.2.7. 7.3.5. jaluzele, perdele
7.2.8. 7.3.6. - suporturile
7.2.12 g . 57 8 - axul de actionare
T2.13. - mecanisme de actionare
7.2.16 - lamelele jaluzelelor
7.2.17 - suporturile pentru fixarea draperiilor

- barele pentru perdele si draperii
- accesoriile de prindere a perdelelor si draperiilor
- accesoriile de actionare a perdelelor
e Norme de PM , PSI si protectia mediului la
decorarea si capitonarea interioarelor

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobindirii rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fise de lucru, reviste de specialitate;

- Materiale de decorare: parchet, covoare gi mochete din tesdturi, bldnuri de animale, tapet,
lambriuri din cherestea, panouri, cuie sau nasturi decorativi, perdele draperii, ciucuri.

- Materiale de acoperire: materiale textile, folie de policlorurd de vinil, piele naturald, piele
ecologici;

- Materiale de umpluturd: covor impaslit, vata industrial, poliuretan;

- Accesorii: de fixare, de prindere, de actionare;

- Masini §i dispozitive de lucru: magina portabila de burghiat, trafaleti, dispozitiv de tiiat in unghi,
ferastrau circular portabil, masind de raschetat si slefuit portabile;

- Echipamente de lucru §i protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice;

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

 Sugestii metodologice ‘_:‘-
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Continuturile modulului ,,Decorarea si capitonarea interioarelor” trebuie si fie abordate intr-o
maniera integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregétire Profesionald, respectiv dobéandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitdtilor/ atitudinilor necesare realizarii operatiilor de decorare si capitonare a
interioarelor.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Modulul ,,Decorarea si capitonarea interioarelor” are o structuri flexibild, deci poate incorpora,
in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregitirea se recomandi
a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practicd din
unitatea de invatdmant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate
mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice/ ateliere de instruire practicd din unitatea de
invatamant sau de la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecdirei teme
ramandnd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecind de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatirii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invitare vizeaza:

* aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului In coparticipant
la propria instruire si educatie;

= imbinarea §i alternarea sistematicd a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile
ce solicitd efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ginditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc;

* folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

* insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care_oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continui (utilizarea surselor de info
biblioteci, internet, bibliotecd virtuala).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activititi de 1nva;are
e Elaborarea de referate interdisciplinare; -
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Activitdti de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitati de lucru n grup/ in echipa.
Colectivul de autori propune urmaitoarele lucriri practice:
e Calculul necesarului de materiale pentru executarea pardoselii dupa dimensiuni date;
e Exercifii de decorare a peretilor cu diferite tipuri de materiale;
e Exercifii de montare a draperiilor;
e Exercitii de executare a perdelelor si draperiilor.
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare ,,studiul de caz”, pentru tema “ Decoriri interioare in functie de destinatia incaperii”,
care vizeaza urmdtoarele rezultate ale invatarii:
URI 7. Decorarea i capitonarea interioarelor
Ri 7.1.2. Alegerea materialelor ornamentale si decorative in functie de cerintele estetice si practice
ale lucrérii si destinatia incéperii
Rezultatele invitarii vizate:

Cunogstinte:
7.1.2. Alegerea materialelor ornamentale si decorative in functie de cerintele estetice si practice ale
lucrdrii si destinatia incaperii

Abilitati:
7.2.3. Alegerea culorilor materialelor de decorare
7.2.5. Calcularea necesarului de materiale. in functie de forma si dimensiunile incaperii, de centrele
de interes (zonele cu circulatie intensd) ale incaperii
7.2.8. Respectarea ordinii operatiilor tehnologice la decorarea si capitonare interioarelor
7.2.6. Utilizarea materialelor de decorare a peretilor si ferestrelor
7.2.12. Utilizarea materialelor, accesorii si mecanismelor de actionare la montarea perdelelor si
draperiilor

Atitudini:
7.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
7.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
7.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme
Metoda studiului de caz are un pronuntat caracter activ-participativ, formativ §i euristic,
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tehnologic si cum se inlantuie ele sau cum este organizatid administrativ unitatea concretd, fabrica
sau atelierul pe care il studiaza.

Studiul de caz devine metoda eficientd numai in conditiile in care cazul de analizat este
prezentat intr-o forma problematizata, care s suscite curiozitatea si interesul elevilor.

Cazurile, se remarcd prin "iesirea lor din comun", fie intr-o ipostazi favorabild — evidentiata
de rezultate superioare in munca, fie intr-o ipostaza nefavorabild, caracterizata de rezultate
nesatisfacatoare (esecuri) in munca numite si "elemente problema.

Etapele metodei sunt, in linii mari, urmatoarele:

» profesorul expune in fata elevilor cazul de studiat;

* dupd necesitate, prin conversatie actualizeaza cunostintele pe care elevii le posedi si care le
vor fi necesare in analiza si aprecierea cazului dat;

* se stabileste problematica pe care o ridici cazul si care trebuie rezolvati;

 se cautd cdile de interpretare, analizi si rezolvare a cazului;

* se procedeaza la rezolvare;

* profesorul analizeaza si apreciaza modul de rezolvare a cazului si rezultatele la care au ajuns
elevii.

* luarea deciziei in legdturd cu solutia cea mai potrivitd si formularea concluziilor

* evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilo

* elevii primesc feed-back din patea profesorului.

Profesorul trebuie sé fie pregatit ca pe parcursul analizei cazului sd fie in masurd si ofere
informatii suplimentare asupra cazului.

Modul de organizare a activitatii elevilor in cadrul studiului de caz poate fi diferit de la o
analizd la alta. Astfel, cazul poate sa fie dezbatut frontal cu intreaga clasi in mod oral sau in alte
situafii se poate lucra pe grupe de elevi care sa rezolve acelasi caz pe cai diferite. Deasemenea se
poate da fiecdrei grupe de elevi un caz aparte iar la sfargit cite un reprezentant al fiecdrei grupe va
prezenta $i motiva modul in care a fost interpretat, analizat si rezolvat cazul si rezultatul la care s-a
ajuns. In aceastd situatie profesorul va conduce discutiile clasei pentru degajarea elementelor
corecte s1, eventual, pentru stabilirea si inlaturarea greselilor. O altd manierd poate fi rezolvarea in
scris, de citre fiecare elev in parte, a cazului dat urménd ca profesorul si le analizeze si si le discute
asa cum procedeaza la lucrarile scrise.

Tema: Decoriri interioare in functie de destinatia inciperii

2. STUDIU DE CAZ

Numiele elemlvi cusssssnnannimasnssasnmms

Amenajarea interioarelor se face astfel incat sa fie cdt mai placute, primitoare si si
indeplineasci functiile necesare. Componentele importante ale interiorului sunt: pardoseala, peretii
si plafonul, precum si mobila, draperiile, perdelele, plantele decorative, mobila si diversele obiecte
decorative cuprinse in spatiul interior. In imaginile de mai jos sunt prezentate citeva elemente
necesare decordrii unui spatiu.

Priviti cu atentie imaginile si rezolvati urmitoarele cerinte:
A. Alegeti componentele care se potrivesc pentru amenajarea unui spatiu destinat camerei de zi.
Timp de lucru: 30 min
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B. Descrieti conditiile tehnice de realizare a amenajarii unui interior destinat camerei de zi.

Materii prime

Materiale tehnologice

Accesorii

Calcularea necesarului de materiale in functie
de forma si dimensiunile incdperii

Alegerea culorilor pentru spatiul amenajat
Alegerea tipului de pardoseala

Tapetarea peretilor

Capitonarea usii

Alegerea tipului de jaluzelel, perdele si
draperii

Reguli de tehnica securitdtii muncii si PSI la
decorarea si capitonarea interioarelor
Sarcina Evaluare | Evaluator | Data

A
B

—
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e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticid prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregitire profesionala.
Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitind atat profesorului, cét si
elevului sd cunoascé nivelul de achizitionare a rezultatelor invitarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.
Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeazi la sfarsitul procesului
de invatare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de Invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitafii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmitoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasi)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
In continuare, se prezinti un exemplu de instrument de evaluare, proba practica, fisd de observare,
care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:
URI 7 Decorarea si capitonarea interioarelor
Ri7.1.2. Capitonarea usilor
Rezultatele invitarii evaluate:

Cunostinte:
7.1.2. Capitonarea usilor
- materiale de capitonare;
- succesiunea operatiilor de capitonare.

Abilitati:
7.2.11. Executarea operatiilor de capitonare a usilor
7.2.13. Executarea controlului calitatii lucrarilor de decorare si capitonare a interioarelor

Atitudini:
7.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
7.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncd a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita

Tema: Capitonarea usilor

S\ FISA DE OBSERVARE

Numele candidatului:
Clasa:

Locul de evaluare:
Data verificarii:
Numele evaluatorului:
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Semnétura evaluatorului:

Rezultat Feedback

Instructiuni pentru candidat:

Cititi cu atentie sarcinile din fisa de observare

Daca considerati ci este cazul solicitati lamuriri evaluatorului

Inainte de inceperea evaluarii asigurati-vd ci dispuneti de echipament, instrumente si materiale

necesare rezolvarii sarcinilor de lucru

Rezolvati toate sarcinile de lucru din fisa de observatie

In caz de insucces, sarcinile de lucru se pot repeta de maximum 3 ori.
Pentru capitonarea unei usi evaluatorul pune la dispozitia elevului urmitoarele materiale:

folie PVC, materiale textile, covor impaslit, poliuretan, piele sau imitatie de piele, vati industrial,

nasturi decorativi, cuie $i cere acestuia sa rezolve urmatoarele sarcini de lucru:

(a) Alegerea materialelor de acoperire si de umpluturi

Data

Nr. Sarcina de lucru Evaluator
crt.

1. | Grupati materialele de acoperire

2. | Grupati materialele de umplutura

Avind la dispozitie materialele de umpluturai si de acoperire necesare, dispozitivele de lucru
evaluatorul cere elevului efectuarea urmaitoarelor sarcini de lucru:

(b) Executarea operatiilor de capitonare, in conditii de securitate a muncii

(©

Nr. Sarcina de lucru Evaluator | Data
crt.
1. | Pregatiti suportul pe care urmeaza si-1 capitonati
2. | Croiti materialele de umpluturd (izolator), in conditii de
securitate a muncii
3. | Croiti materialele de acoperire, in conditii de securitate a
muncii
4. | Fixati materialele prin cuie sau nasturi decorativi
Verificarea operatiei de capitonare
Nr. Sarcina de lucru Evaluator | Data
crt.
1. | Eliminati zonele cu defecte ale materialelor de acoperire

Noti in atentia evaluatorului:
Rezolvarea fiecdrei sarcini va fi marcata de catre evaluator prin bifarea casutei corespunzitoare. In

momentul in care au fost bifate toate casutele evaluarea s-a incheiat. In cazul in care evaluatorul
considerd cd elevul nu si-a indeplinit corect sarcina de lucru face recomandiri pentru imbunititirea
performantei elevului i propune o reevaluare.

Pentru formarea competentelor chele §1 a celor tehnlce specxallzate este necesar ca act1v1tatc;ai)$ﬁ.q§b
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in functie de resursele umane si materiale de care dispune. Recomandam folosirea frecventa a
aplicatiilor practice
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