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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Operator la fabricarea cherestelei

Descrierea succinti a calificarii: Calificarea Operator la fabricarea cherestelei asigurd dobandirea de
deprinderi si abilitafi cu privire la: tehnologia de fabricare a cherestelei, sisteme de magini §i instalatii
utilizate pentru operatiile de pregétirea a bustenilor, hala de fabricatie, depozitul de cherestea, asigurarea
calitatii proceselor si produselor, precum §i competentele cheie necesare integririi socio-profesionale,
aplicand legislatia §i reglementérile privind securitatea si sindtatea la locul de muncd, prevenirea si
stingerea incendiilor, asumandu-gi responsabilititile si rolurile care ii revin in echips, dezvoltdndu-si
capacitatea de a lua decizii i de a rezolva probleme specifice locului de muncé, consolidandu-si atitudini
de corectitudine, respect, incredere in fortele proprii, satisfactie pentru lucrul bine facut.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

752104 uscator aburitor material lemnos

817224 gaterist la tdiat busteni

817226 fasonator cherestea

817227 desenator insemnator cherestea

817225 taietor la ferastraul panglica

RN K

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este datii cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobindesc aceasta calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitatilor de rezultate ale invagirii:

e Unititi de rezultate ale inviitirii tehnice generale
1. Utilizarea materiilor prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in desen a produselor simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos

e Unititi de rezultate ale invatarii tehnice specializate
4. Pregétirea bustenilor in vederea debitérii
5. Debitarea bustenilor in cherestea
6. Prelucrarea cherestelei brute
7. Valorificarea cherestelei de mici dimensiuni in parchete si ambalaje

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unitiitile de rezultate ale invatirii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt
prezentate in rezultatele invatarii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invitarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunitiati la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.

y
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI) CU
UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT
FI PRACTICATE

URI - Calificarea IPT: Unititi de competenti/ Competente profesionale din
»Operator la fabricarea cherestelei” Standardul Ocupational ,,Operator cherestea”/
propuse de angajator

1. Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in industria
lemnului

1. Spintecarea materialelor cu utilajul ajutédtor debitarii

2. Alimentarea fabricii cu bugsteni

2. Aplicarea normelor generale de
reprezenjcare in desen a produselor 3. Alimentarea sortatorului dimensional
simple din lemn

1. Debifares materialila lemitios 4. Debitarea bustenilor in cherestea

4. Pregdtirea bustenilor in vederea | 5. Efectuarea prelucririlor superioare
debitarii
6. Valorificarea degeurilor rezultate in urma operatiei de

5. Debitarea bugtenilor in cherestea x
spintecare

6. Prelucrarea cherestelei brute

7. Valorificarea cherestelei in
ambalaje si parchete
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I11.

UNITATILE DE REZULTATE ALE iINVATARII CORESPUNZATOARE

COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE §1
STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

UNITATEA DE REZULTATE ALE iINVATARII TEHNICE GENERALE 1: )
UTILIZAREA MATERIILOR PRIME SI A MATERIALELOR TEHNOLOGICE N

INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1. Structura si identificarea
macroscopici a lemnului:
- sectiuni principale prin trunchi
- caracterele structurii
macroscopice gi caracteristicile
fizice ale lemnului
- identificarea macroscopicd a
speciilor lemnoase
1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de forma a trunchiului
- defecte de structurd
- noduri
- crapaturi
- gduri si galerii de insecte
- coloratii anormale i alteratii
1.1.3. Materii prime:
- cherestea de raginoase si
foioase
- materiale compozite: PAL,
PFL, MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel
- furnire
1.1.4. Adezivi
industria lemnului:

- proprietatile si caracteristicile
| tehnice ale adezivilor

- tipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului
1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.6. Materiale tehnologice de
finisare:

- materiale tehnologice de
pregétire a suportului lemnos in
vederea finisérii

- materiale tehnologice
peliculogene de finisare
transparentd si opacd a lemnului

utilizati in

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor
principale prin trunchi cu notarea
caracterelor structurii macroscopice
1.2.2. Recunoasterea speciilor pe
baza caracterelor structurii
macroscopice §i a caracteristicilor
fizice ale lemnului

1.2.3. Mdsurarea zonelor cu defecte
de formd pentru un trunchi dat
1.2.4. Alegerea sortimentelor de
materii prime pentru realizarea unui
produs finit dat

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in
functie de caracteristicile si
proprietatile acestora

1.2.6. Realizarea unei asamblari de
elemente date, prin utilizarea unui
adeziv specific

1.2.7. Recunoasterea materialelor
abrazive in functie de natura suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata de
slefuit data

1.2.9. Identificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit dat
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE

1.2.12.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

1.2.13.Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea materiilor
prime si materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de
lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor

1.3.1. Constientizarea
importantei recunoasterii
speciilor lemnoase
pentru calificarea vizata
1.3.2. Asumarea
initiativei la
valorificarea lemnului
cu defecte

1.3.3. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

1.3.4. Executarea
operatiei de asamblare
sub supraveghere cu
grad de autonomie in
executie

1.3.5. Respectarea
rugozitétii impuse de
tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuita
1.3.6. Asumarea
initiativei in stabilirea
modului de finisare,
pentru un produs finit
dat

1.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
séndtate Tn muncd, pazi
si stingere a incendiilor
si protectie a mediului la
utilizarea materiilor
prime §i materialelor
tehnologice
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1.1.7. Norme de securitate si date pentru realizarea sarcinilor de
sanitate in munca, paza si lucru

stingere a incendiilor, protectie a
mediului, la utilizarea materiilor
prime si a materialelor din
industria lemnului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invafarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in industria lemnului”:
* Competente de comunicare in limba roménai si in limba maternai:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime §i materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie modernd in identificarea unor materiale de finisare produse in
tari ale UE
* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Mésurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
* Competenta de a invita sa inveti:
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei la valorificare a lemnului cu defecte
- Asumarea inifiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoald sau la operatorul economic):

- Echipamente. lupe cu putere de mirire de cca. 10 ori, pensule, role, perii

- Materii prime: cherestea, placaj, panel, furnir, MDF, OSB, panouri: furniruite, melaminate,
emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare, mostre cu defecte de
formi, de structurd, cu noduri, cu giuri si galerii de insecte, cu coloratii anormale si alteratii

- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregitire a suportului pentru finisare, lacuri,
vopsele, emailuri

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Ty, VT Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru i 30%
Primirea si . ¥ e . 0
lanificerad identificarea posibilelor céi de realizare
7| BT ' 35% | Alegerea epruvetelor, materiilor prime si materialelor Y
sarcinii de gy . s 40%
Vi _ necesare realizdrii sarcinilor de lucru
\ f Respectarea normelor de securitate §i sinétate in muncd, 30%

EM
T
Domehiul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Operator la fabricarea cherestelei 6



paza si stingerea incendiilor §i protectia mediului

Identificarea speciilor lemnoase pe baza caracterelor

realizarea sarcinii de lucru

S il - : 20%
macroscopice si a caracteristicilor fizice ale lemnului
Realizarea Masurarea corf:cté a defectel_or de' formid a trunchi_ului 20%
2 | sarcinii de 50% Alegerea adeZlV'l:lll.ll adecvat tipului de asamblare si 20%
fieni rea_ll.zarea acesteia _ . '
Utilizarea corectd a sortimentelor de materiale abrazive 20%
?legerea corectd a materialelor de finisare pentru produsul 20%
at
O — A{g‘umentarea alegerii materiilor prime si materialelor 50%
utilizate
B E;;)‘E;Ji;/area 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
realizate materiilor prime §i materialelor tehnologice utilizate pentru 50%
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 2:
APLICAREA NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR
SIMPLE DIN LEMN

Rezultatele invatirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

2.1.1. Instrumente pentru misurat
si trasat

2.1.2, Norme generale de
reprezentare in desenul tehnic:

- formate utilizate in desenul tehnic

- linii folosite in desenul tehnic

- scéri de reprezentare

- indicatorul si tabelul de componenta
2.1.3. Semne si reprezentari
conventionale in industria lemnului:
- semne conventionale pentru materii

prime utilizate la fabricarea
produselor finite din lemn

- semne conventionale pentru
accesorii metalice

- semne convenfionale pentru
reprezentarea tapiteriei

reprezentare a produselor din
lemn:

- reprezentarea vederilor

- reprezentarea secfiunilor

2.1.5. Intocmirea schitei si
desenului la scara:

- executarea schitei

- executarea desenului la scarda

- cotarea In desenul tehnic

complexelor si a subansamblurilor
- imbinari, innadiri, incheieturi

- reprezentarea in desen a
subansamblurilor

2.1.7. Realizarea schitei si a
desenului la scara pentru produse
simple din lemn: rame, taburet,
masute etc.

2.1.4. Mijloace si reguli generale de

2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a
specifice produselor finite din lemn:

- reprezentarea in desen a complexelor

2.2.1. Utilizarea instrumentelor de
lucru la reprezentarea in desen:

- mdsurarea corectd a
dimensiunilor reperelor

- trasarea liniilor cu ajutorul
instrumentelor de trasat
2.2.2. Alegerea formatului si a
scarii de reprezentare in functie de
dimensiunile corpului de
reprezentat
2.2.3. Trasarea chenarului gi a
indicatorului
2.2.4. Utilizarea semnelor
conventionale pentru
reprezentarea materiilor prime §i
materialelor din
industria lemnului, pentru un
produs simplu din lemn, dat
2.2.5. Amplasarea vederilor si a
sectiunilor pe formatul foii de
desen, pentru un produs dat
2.2.6.Utilizarea instructiunilor
date pentru reprezentarea schitei
si a desenului la scard
2.2.7. Reprezentarea schifei si a
desenului la scard, pentru o
imbinare data
2.2. 8. Reprezentarea in desen a
unui complex/ subansamblu dat
2.2.9. Reprezentarea in desen a
unui produs simplu din lemn, dat
2.2.10. Utilizarea vocabularului
comun §i a celui de specialitate la
prezentarea normelor generale de
reprezentare in desenul tehnic

2.3.1. Asumarea
responsabilitdfii in
utilizarea corectd a
instrumentelor de
mdsurat

2.3.2. Congtientizarea
importantei utilizarii
semnelor
conventionale in
reprezentarea
produselor finite din
lemn

2.3.3. Respectarea
regulilor generale de
reprezentare a
vederilor §i
sectiunilor pentru un
produs din lemn
2.3.4. Respectarea
normelor §i a
conditiilor tehnice
specifice realizarii
desenului la scard
pentru produsele
simple din lemn

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale inviitiirii tehnice generale ,,Aplicarea normelor generale de

\ x / " .
reprezentare in desena produselor simple din lemn”:

e ———
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* Competente de comunicare in limba romina si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la prezentarea normelor
generale de reprezentare in desenul tehnic
* Competente de bazd de matematica, stiinfe si tehnologie:
- Misurarea corectd a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor si
utilajelor din industria lemnului

*

Competenta de a invita si inveti:

- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scara

- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor si sectiunilor pentru un produs din
lemn
Competente sociale si civice:

- Asumarea responsabilitdtii in utilizarea corectd a instrumentelor de masurat

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii

(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente. plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare,

rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri
- Produse simple din lemn

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatairii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de 30%
. . ) oy e b . (1}
Primirea si lucru si identificarea posibilelor cdi de realizare
wrea y e o, | Alegerea corectd a instrumentelor de masurat si o
I planificarea sarcinii | 35% g e g5 5 s 40%
e Tuera trasat necesare realizarii sarcinilor de lucru
Alegerea scirii de reprezentare si a formatului
g p $ 0
g 30%
hértiei
Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor de
P 20%
desen
Trasarea chenarului, a indicatorului si a tabelei 20%
9 Realizarea sarcinii 50% de componentd
' de lucru ¢ Respectarea etapelor in realizarea schitei pentru 0
By ki 20%
o imbinare data
Realizarea corecti a desenului la scard pentru un
. P 40%
produs simplu
Argumentarea aplicdrii normelor de reprezentare 60%
Prezentarea si in desen a produselor din lemn )
# p
3 promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate argumentarea aplicarii normelor de reprezentare | 40%
in desenul tehnic
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UNITATEA DE REZULTATE ALE iNVATARII TEHNICE GENERALE 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.1. Instalatii de uscare
artificiala a cherestelei:

- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.1.2. Procesul usecdrii
artificiale a cherestelei:

- pregitirea materialului
lemnos pentru uscare

- regimuri de uscare a
cherestelei

- defecte de uscare a cherestelei
3.1.3. Operatii de debitare:
- operatii de debitare a
reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a
reperelor cu contur curbiliniu gi
poligonal

- adaosuri de prelucrare

- metode de debitare

3.1.4. Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv:

- utilaje pentru debitarea
lemnului masiv

- scule pentru debitarea
lemnului masiv

3. 1.5. Indicatorii economici
la debitarea lemnului masiv
3.1.6. Norme de securitate i
sinitate in munca, PSI si
protectie 2 mediului la
debitarea lemnului masiv

3.2.1. Descrierea constructiei si a
modului de functionare a instalatiilor de
uscare a cherestelei

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuire a
cherestelei in vederea uscarii artificiale
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de
uscare

3.2.4. Verificarea parametrilor
regimului de uscare

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare
si a cauzelor aparitiei acestora

3.2.6. Stabilirea masurilor de prevenire
a aparifiei defectelor de uscare

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a
lemnului masiv §i a operatiilor in
succesiunea lor, pentru un reper dat
3.2.8. Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare pentru un
reper dat

3.2.9. Organizarea locului de munca.
3.2.10. Verificarea si reglarea utilajelor
necesare debitdrii reperului dat

3.2.11. Montarea uneltei taietoare
corespunzatoare operatiei de debitare
3.2.12. Debitarea materialului lemnos
pentru obtinerea unor repere, pe baza
unei fige tehnologice date

3.2.13. Mdsurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare si
compararea cu cele din fisa
tehnologicd

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

3.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdfilor profesionale
desfdsurate

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea procesului de
uscare artificiald a cherestelei §i
debitarea lemnului masiv

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans
3.3.2. Asumarea inifiativei
in stabilirea metodei de
debitare pentru obfinerea
unui randament optim.
3.3.3. Respectarea
ceringelor ergonomice la
locul de muncd
3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregitirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare
3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncad
3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din fisele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos
3.3.7. Asumarea
responsabilitdtii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate
3.3.8. Constientizarea
necesitdtii valorificdrii
lemnului masiv la debitare
prin obtinerea unor
indicatori economici optimi
3.3.9. Asumarea
responsabilitdatii pentru
respectarea normelor de
securitate si sandtate in
muncd, pazd §i stingere a
incendiilor §i a protecfiei
mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv

Nota: In codul de trei czﬁ*e prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invddrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
mvatam (I —cunogtinte,” 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
mva;arn in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invafarii

Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviitirii tehnice generale ,,Debitarea materialului lemnos”:

* Competente de comunicare in limba romani si in limba materna:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea procesului de uscare
artificiald a cherestelei si debitarea lemnului masiv

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

¢ Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

- Calcularea corecta a adaosului de prelucrare

- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele din figa tehnologica

- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

* Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitéfii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea responsabilitdtii pentru respectarea normelor de securitate si sanatate in munca, paza si
stingere a incendiilor, §i protectia mediului la debitarea reperelor din lemn masiv

- Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munci

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei In stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim

- Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obfinerea unor indicatori
economici optimi

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoald sau la operatorul economic):

- Material lemnos: risinoase (brad, molid, pin, larice); foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei); diverse
specii (plop, mesteacén, arin, salcadm)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
- Magini-unelte pentru debitarea materialului lemons:
- ferastraie circulare de spintecat simple, multiple, cu si fard avans mecanic
- ferastraie circulare de retezat simple, pendula cu actionare hidraulica, pendula cu actionare
mecanica
- ferdstraie panglica
- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tiietoare, panze dinfate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

Analizarea cerinfelor pentru fiecare sarcind de lucru si &
i i . . 30%
identificarea posibilelor cai de realizare
Primirea si Alegerea materialului lemnos, utilajelor, sculelor/ 40%
1. | planificarea sarcinii | 35% | uneltelor necesare efectudrii operatiilor de debitare
de lucru Respectarea normelor de securitate §i sénétate in
muncd, paza §i stingerea incendiilor si protectia 30%
mediului

II.

Domeniul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn | f :_t j
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Pregitirea materialului lemnos si alimentarea 30%
O instalatiilor de uscare
2 50% | Realizarea operatiilor de debitare utilizdnd 5
de lucru - A 50%
corespunzator utilajele
Verificarea dimensiunilor si calitdtii reperelor obtinute | 20%
Utilizarea corectd a vocabularului comun i a celui de
Piveenimensi specialitate la descrierea procesului de uscare 50%
3. | promovarea sarcinii | 15% amﬁc.mlé £ ChereSt?k?I = " :
faalizats Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite la
debitarea lemnului masiv, prin utilizarea 50%
corespunzitoare a terminologiei de specialitate

\ ;
3

Domeniul de-pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Operator la fabricarea cherestelei
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 4:
PREGATIREA BUSTENILOR IN VEDEREA DEBITARII

Rezultatele invitarii:

Cunostinte Abilitafi Atitudini
4.1.1. Operatii de receptie 4.2.1. Realizarea receptiei 4.3.1. Congtientizarea
calitativa si cantitativd a calitative, prin examinare vizuald, | importantei operatiilor de
bustenilor: pentru busteni de risinoase si receptie cantitativd §i
- examinarea vizuald a bustenilor foioase, dati calitativd a bugstenilor
- defecte admise si defecte neadmise | 4.2.2. Mdsurarea diametrului la | pentru asigurarea unui
pentru bustenii destinati fabricarii capdtul subtire si a lungimii randament maxim la
cherestelei pentru fiecare bustean dat debitarea acestora in
- receptia cantitativd a bustenilor, 4.2.3. Incadrarea bustenilor cherestea
instrumente de mésura receptionati in clase de calitate, in | 4.3.2. Respectarea cerintelor
- sortarea bustenilor pe clase de functie de dimensiunile gi ergonomice la locul de
calitate defectele acestora munca
4.1.2. Operatii de retezare si 4.2.4. Organizarea locului de 4.3.3. Asumarea inifiativei
sectionare a bustenilor: munci pentru pregdtirea maginilor/
| - utilaje §i instalatii pentru retezarea | 4.2.5. Pregitirea utilajelor instalatiilor pentru
' si sectionarea bustenilor necesare pentru retezarea si efectuarea operatiilor de
- etapele procesului de organizare a | sectionarea bustenilor retezare-secfionare
locului de muncé pentru retezarea si | 4.2.6. Efectuarea operatiilor de 4.3.4. Colaborarea cu
sectionarea bustenilor retezare si sectionare a bustenilor | membrii echipei de lucru, in
4.1.3. Operatii de alimentare a dati, In functie de defectele scopul indeplinirii sarcinilor
halei de fabricatie cu busteni: acestora de la locul de muncd
- incércarea busteanului pe 4.2.7. Alimentarea halei de 4.3.5. Asumarea
transportorul cu lant fabricatie cu bustenii sectionati responsabilitdtii pentru
- voltarea busteanului pe caruciorul | 4.2.8. Utilizarea utilajelor si valorificarea optimd a
gaterului/ ferdstraului panglica instalatiilor pentru transportul si bugtenilor prin executarea
4.1.4. Utilaje si instalatii pentru manipularea bustenilor in corectd a operatiilor de
descircarea si manipularea depozitul de busteni retezare §i de sectionare
bustenilor: 4.2.9. Completarea documentelor | 4.3.6. Respectarea normelor
- rampe de descércare, macarale, de evidenta a materiei prime de securitate si sdnitate in
poduri rulante, motoincarcitoare, din depozit. munci, de pazi i stingerea
transportoare cu lang etc. 4.2.10. Utilizarea corectd a incendiilor, precum §i a
' 4.1.5. Norme de securitate si vocabularului comun §i a celui de | celor de protectie a mediului
sinitate in munci, de paza si specialitate la descrierea la operatiile de pregétire a
stingere a incendiilor si protectie a | operatiilor de recepfie cantitativd | bustenilor pentru debitare
mediului in depozitul de busteni §i calitativd a bugtenilor
4.2.11. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitifii de rezultate ale invifirii tehmice generale ,Pregitirea bustenilor in vederea

debitarii”:
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* Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun i a celui de specialitate la descrierea operatiilor de
receptie cantitativa si calitativa a bugstenilor

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

* Competente de bazi de matematica, stiinfe si tehnologie:

- Misurarea diametrului la capatul subtire si a lungimii pentru fiecare bugstean dat

e Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea initiativei pentru pregitirea masinilor/ instalatiilor pentru efectuarea operatiilor de
retezare-secfionare

- Constientizarea importantei operatiilor de receptie cantitativ si calitativa a bustenilor pentru
asigurarea unui randament maxim la debitarea acestora in cherestea

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

* Competente antreprenoriale:

- Asumarea responsabilitdtii pentru valorificarea optima a bustenilor prin executarea corectd a
operatiilor de retezare si de sectionare

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):
- Materii prime: busteni riginoase, foioase, diverse specii
- Utilaje si instalatii pentru sectionare: ferdstriu electric cu lant, instalatie de retezat la punct fix
- Utilaje si instalatii de descircare si manipulare: rampe de descircare, macarale, poduri rulante,
motoincarcatoare, transportoare cu lang
- Instrumente de misuri: clupa forestierd, rigla gradata
- Echipament de lucru §i protectie: vestimentatie i echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice
- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de

securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale Invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 0%
. . .y v — . 0
identificarea posibilelor céi de realizare
Alegerea instrumentelor pentru mésurarea lungimii §i 20%
Primirea si d1amet_rulu1 bu:.;tf.:fnl_or = =
lanificares Pregitirea magxr.m/ instalatiei Pentru efectuarea operatiilor 40%
], | Panne d 35% | de retezare-sectionare a bustenilor
lss(r;lllnn . Asigl'lrarea qondi;iilor de aplicare a norn_1e:19r cu privire la
securitatea si sdnatatea in muncd, paza si stingerea
incendiilor si protectie a mediului la efectuarea operatiilor 20%
de pregétire a bustenilor in vederea debitarii acestora in
cherestea
g A Incadrarea corecti a bustenilor receptionati in clase de 30%
Real'lz‘grga ' 500 calitate, in functie de dimensiunile si defectele acestora .
= iz;(;;nu © ® | Efectuarea operatiilor de retezare si sectionare a bustenilor 50%
/ dagi, in funcgie de defectele acestora

Domeniuiage pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
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Utilizarea corectd a utilajelor si instalatiilor pentru o
. . e . . | 20%
transportul si manipularea bustenilor in depozitul de busteni
Prezentarea i Completarea documentelor de evidentd a materiei prime din 50%
3 | promovarea 15% depozitul de busteni °
" | sarcinii ° [ Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea o
. e L s — 50%
realizate operatiilor de pregétire a bustenilor in vederea debitérii

Domeniul de pregatire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3

Calificarea profesionald: Operator la fabricarea cherestelei . 15



UNITATEA DE REZULTATE ALEATNVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 5:
DEBITAREA BUSTENILOR IN CHERESTEA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1. Sisteme de
debitare si modele de
tiiere:

- dimensiuni ale
cherestelei de rasinoase si
foioase

- metode de taiere pentru
debitarea bustenilor de
foioase

- metode de tdiere pentru
debitarea bustenilor de
raginoase

5.1.2. Utilaje si instalatii
folosite la debitarea
bustenilor in cherestea:
- constructia si
functionarea gaterului
vertical si a mecanismelor
de deservire

- pregétirea gaterului in
vederea debitérii
bustenilor in cherestea

- constructia si
functionarea ferdstraului
panglicd de debitat busteni
- procedee moderne de
debitare a bustenilor
5.1.3. Norme de
securitate si sinatate in
munci, paza si stingere a
incendiilor si protectie a
mediului la debitarea
bustenilor in cherestea

5.2.1. Stabilirea modelului de tdiere
pentru bustenii dati, in functie de
dimensiunile acestora, defectele
naturale existente si specia lemnoasa
5.2.2. Organizarea locului de muncé
5.2.3. Alegerea utilajului si a
instalatiilor pentru debitarea bustenilor
dati, in functie de modelul de tdiere
ales si dimensiunile cherestelei
rezultate

5.2.4. Pregatirea utilajului si a
mecanismelor de deservire in vederea
debitarii bustenilor dati

5.2.5. Montarea corecid a pdnzelor
tdietoare in functie de dimensiunile
cherestelei ce urmeazd a fi obtinutd
prin debitarea busteanului

5.2.6. Efectuarea debitérii propriu-
zise, cu respectarea instrucfiunilor de
fixare si pozifionare corectd a
busteanului fatd de sistemul de
antrenare al acestuia

5.2.7. Utilizarea calculatorului la
debitarea bugstenilor cu ajutorul
utilajelor moderne (linii automatizate)
5.2.8. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea metodelor de
tdiere §i a tehnologiei de debitare a
bugstenilor in cherestea

5.2.9. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

5.3.1. Congtientizarea
importantei alegerii modelului
de tdiere in asigurarea unui
randament optim calitativ si
cantitativ la debitare

5.3.2. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munca
5.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd

5.3.4. Operatiile de pregitire si
de debitare sunt executate sub
supravegherea directd a
maistrului instructor, cu grad de
autonomie redus in executie
5.3.5. Asumarea in cadrul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd

5.3.6. Asumarea inifiativei in
stabilirea modelului de tdiere §i
a utilajului pentru debitarea
bugtenilor dati

5.3.7. Realizarea sarcinilor de
lucru in mod responsabil, cu
respectarea normelor de
securitate §i sandtate in muncd,
de pazd si stingerea incendiilor,
precum si celor de protectie a
mediului inconjurdtor

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invddrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatarii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale Invitirii tehnice generale ,,Debitarea bustenilor in cherestea”:
« Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:
- Utilizarea corecti a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea metodelor de
tdiere si-a tehnologiei de debitare a bustenilor in cherestea
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

e =
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* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Montarea corectd a panzelor taietoare in functie de dimensiunile cherestelei ce urmeaza a fi
obfinutd prin debitarea busteanului

¢ Competenta de a invita sa inveti:
- Constientizarea importantei alegerii modelului de taiere pentru asigurarea unui randament optim
calitativ si cantitativ la debitare

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Realizarea sarcinilor de lucru in mod responsabil, cu respectarea normelor de securitate §i sdnatate

in munca, de paza si stingerea incendiilor, precum si celor de protectie a mediului inconjuritor

Competente antreprenoriale:

- Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita;

- Asumarea inifiativei in stabilirea modelului de taiere si a utilajului pentru debitarea bustenilor dati
¢ Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere:

- Utilizarea calculatorului la debitarea bustenilor cu ajutorul utilajelor moderne (linii automatizate)

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
‘materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii

(existente n gcoald sau la operatorul economic):

- Materii prime: busteni de rasinoase, busteni de foioase, busteni de diverse specii
- Instrumente de masuri: metru, subler, rigla gradati

- Echipamente si utilaje folosite: gater, ferdstriu panglicd, echipamente auxiliare pentru: fixare,

transport, sprijin, preluare a pieselor de cherestea rezultate
- Scule pentru prelucrare: panze de gater, panze pentru ferastraul panglica

- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice
- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de

securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

“Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare | Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 20%
identificarea posibilelor céi de realizare
Stabilirea modelului de tdiere pentru bustenii dati, in
Primirea si functie de dimensiunile acestora, defectele naturale 20%
. existente si specia lemnoasa
planificarea 5 = e : —
L - 35% | Pregétirea utilajului si a mecanismelor de deservire in 0
sarcinii de g . . 40%
P vederea debitirii bustenilor dati
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire
la securitatea si sdndtatea In munca, paza i stingerea 20%
. . . . . . 0
incendiilor si protectie a mediului la efectuarea
operatiilor de debitare a bustenilor in cherestea
2. | Realizarea 50% | Montarea corectd a panzelor tdietoare in functiede / 50%
-
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sarcinii de dimensiunile cherestelei ce urmeazi a fi obtinuta prin

lucru debitarea busteanului
Efectuarea debitdrii propriu-zise, cu respectarea
instructiunilor de fixare i pozitionare corecta a 50%
busteanului

Prezentarea si Argumentarea pentru sistemul de debitare ales 40%

3 | promovarea 15% Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
. e 0 ey w . . . . A
sarcinii utilajelor si a operatiilor de debitare a bustenilor in 60%
realizate cherestea

e e e e T
Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 6:
PRELUCRAREA CHERESTELEI BRUTE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1. Operatii de prelucrare
a cherestelei brute de foioase:
- insemnarea

- retezarea

- tivirea §i spintecarea

- sectionarea

6.1.2. Operatii de prelucrare
a cherestelei brute de
risinoase:

- tivirea

- retezarea

6.1.3. Utilaje folosite la
prelucrarea cherestelei
brute:

- ferastraie circulare de
spintecat simple, multiple, cu si
fard avans mecanic

- ferdstraie circulare de retezat
simple, pendula cu actionare
hidraulicd, pendula cu
actionare mecanica

6.1.4. Norme de securitate si
sdndtate in munci, pazi si
stingere a incendiilor si
protectie a mediului la
prelucrarea cherestelei brute
6.1.5. Operatii de sortare a
cherestelei:

- sortarea dimensionald a
cherestelei

- sortarea calitativd a
cherestelei

6.1.6. Operatii de
inventariere a cherestelei in
depozit:

- misurarea dimensiunilor
cherestelei

- documente de evidentd
primard de gestiune din
depozitul de cherestea

6.2.1. Analizarea pieselor de
cherestea brutd, date si stabilirea
operatiilor de prelucrare

6.2.2. Organizarea locului de munci:
- alegerea si pregatirea utilajelor
necesare prelucrérii pieselor de
cherestea date

6.2.3. Montarea uneltei tiietoare
corespunzitoare operatiei de
debitare.

6.2.4. Realizarea operatiilor de
prelucrarea a pieselor de cherestea
date

6.2.5. Respectarea normele de
securitate §i sindtate in munca, de
paza si stingerea incendiilor si de
protectie a mediului la efectuarea
operatiilor de prelucrare a cherestelei
brute

6.2.6. Sortarea dimensionala a
cherestelei prelucrate

6.2.7. Sortarea calitativd a
cherestelei, in functie de defectele
naturale existente si de defectele de
fabricatie

6.2.8. Repartizarea cherestelei in
depozit, pe sortimente si clase de
calitate

6.2.9. Inventarierea cherestelei
prelucrate prin mdsurarea
dimensiunilor si cubarea acesteia
6.2.10. Completarea documentelor
de evidentd in depozitul de cherestea
6.2.11. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea operatiilor
de prelucrare a cherestelei brute
6.2.12. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

6.3.1. Congtientizarea
importantei operatiilor de
prelucrare a cherestelei
brute in obtinerea unui
randament optim, raportat
la volumul bugtenilor
debitati

6.3.2. Asumarea initiativei
in stabilirea operatiilor de
prelucrare pentru obfinerea
unui randament optim
6.3.3. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de
munca

6.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

6.3.5. Asumarea
responsabilitdtii pentru
sortarea corectd a
cherestelei

6.3.6. Constientizarea
importantei operatiilor de
masurare §i inventariere
corectd a cherestelei

6.3.7. Asumarea initiativei
in completarea
documentelor de evidenfd
primard a cherestelei
prelucrate

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagarii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdidrii
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatirii tehnice generale ,Prelucrarea cherestelei brute”:
* Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operatiilor de
prelucrare a cherestelei brute
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate
* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Inventarierea cherestelei prelucrate prin masurarea dimensiunilor si cubarea acesteia
» Competenta de a invita si inveti:
- Congstientizarea importantei operatiilor de prelucrare a cherestelei brute in obtinerea unui
randament optim, raportat la volumul bustenilor debitati
* Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea responsabilititii pentru sortarea corectd a cherestelei
- Asumarea initiativei in completarea documentelor de evidenta primara pentru piesele de
cherestea prelucrate
- Asumarea inifiativei in stabilirea operatiilor de prelucrare pentru obtinerea unui randament

optim

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic):

- Materii prime: cherestea de foioase si cherestea de raginoase

- Instrumente de misurii: metru, subler, rigld gradati

- Echipamente si utilaje folosite: feristraie circulare de tivit §i spintecat, ferastraie circulare de
sectionat si retezat

- Scule pentru prelucrare: panze de gater, pAnze pentru ferdstraul panglicd, discuri tdietoare

- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie §i echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de

securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale inviatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de lucru si o

e 5 i : 20%
identificarea posibilelor céi de realizare
Analizarea pieselor de cherestea bruta, date si stabilirea 20%

Primirea si operatiilor de prelucrare
. planificarea 350, | Alegerea si pregitirea utilajelor necesare prelucrarii 40%
" | 'sarcinii de’ pieselor de cherestea date
lucru. Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire la
securitatea i sindtatea in munci, paza §i stingerea si 20%

3 protectie a mediului la efectuarea operatiilor de prelucrare
\w

\ a pieselor de cherestea
O ————————— .
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Realizarea operatiilor de prelucrarea a pieselor de 40%
cherestea date
Realizarea Sortarea calitativd a cherestelei, in functie de defectele
2. | sarcinii de 50% | naturale existente si de defectele de fabricatie aparute la | 30%
lucru  prelucrare
Inventarierea cherestelei prelucrate prin méasurarea 30%
dimensiunilor si cubarea acesteia
Prezentarea si Completarea documentelor de evidentd in depozitul de 30%
3 | promovarea 15% cherestea
" | sarcinii Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 70%
realizate. utilajelor, operatiilor de prelucrare si sortare a cherestelei ’

Domeniul de pregatire profesionald: Fabricarea produselor din lemn 5 | &
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 7:
VALORIFICAREA CHERESTELEI DE MICI DIMENSIUNI IN PARCHETE $SI AMBALAJE

Rezultatele Invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1. Tehnologia de 7.2.1. Identificarea diferitelor tipuride | 7.3.1. Respectarea cerinfelor
fabricare a parchete. ergonomice la locul de munca
parchetelor: 7.2.2. Stabilirea operatiilor de 7.3.2. Asumarea inifiativei

- tipuri de parchete

- operatii pentru
prelucrarea mecanica a
parchetelor

- operatii de sortare §i
ambalare a parchetelor
- utilaje pentru
prelucrarea mecanicé a
parchetelor

7.1.2. Tehnologia de
fabricare a
ambalajelor:

- tipuri de ldzi pentru
ambalaj

- operatii de prelucrare a
elementelor pentru l3zi
- utilaje pentru
prelucrarea elementelor
de lazi

7.1.3. Norme de
securitate si sinitate
in munci, pazai si
stingere a incendiilor
si protectie a mediului

prelucrare necesare pentru realizarea
unui anumit tip de parchet dat

7.2.3. Argumentarea influentei tipului
de parchet asupra esteticii interioarelor
7.2.4. Organizarea locului de munca.
7.2.5. Pregatirea utilajelor necesare
pentru realizarea operatiilor de
prelucrare

7.2.6. Executarea operatiilor de
prelucrare si obtinerea frizelor de
parchet, conform figei tehnologice date.
7.2.7. Identificarea diferitelor tipuri de
1azi pentru ambalaj

7.2.8. Alegerea si pregitirea utilajelor
necesare prelucrarii elementelor pentru
un tip de lada de ambalaj, data

7.2.9. Montarea uneltei tdietoare
corespunzitoare operatiei de prelucrare
7.2.10. Realizarea operatiilor de
prelucrarea a elementelor unei 1azi de
ambalaj date, conform figei tehnologice
7.2.11. Utilizarea corectd a
vocabularului comun gi a celui de
specialitate la descrierea operatiilor de
prelucrare a frizelor de parchet si a
elementelor de ldzi

7.2.12. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

pentru alegerea si pregdtirea
utilajelor in vederea efectudirii
operatiilor de prelucrare a
frizelor de parchet §i a
elementelor unei ldzi de
ambalaj

7.3.3. Operatiile de prelucrare
sunt executate sub
supravegherea directd a
maistrului instructor, cu grad
de autonomie in executie
7.3.4. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd

7.3.5. Asumarea
responsabilitdtii pentru
executarea corectd a
operatiilor de prelucrare a
cherestelei de mici dimensiuni
7.3.6. Respectarea normele de
securitate si sanatate in munca,
de pazi si stingerea incendiilor
si de protectie a mediului la
efectuarea operatiilor de
prelucrare a frizelor de parchet
si a elementelor de lazi

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invafdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale inviifirii tehnice generale ,Valorificarea cherestelei de mici
dimensiuni in parchete si ambalaje”:
« Comunicarea inlimba rominai si in limba materni:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea operafiilor de
prelucrare a frizelor de parchet si a elementelor de lazi
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitifilor profesionale desfasurate
« Competente civice'si sociale:
- quaborarea cumembrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
e e ... ———
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- Asumarea responsabilitafii pentru executarea corecta a operatiilor de prelucrare a cherestelei de
mici dimensiuni
* Asumarea inifiativei si antreprenoriat:
- Asumarea inifiativei pentru alegerea si pregitirea utilajelor in vederea efectudrii operatiilor de
prelucrare a frizelor de parchet si a elementelor unei 13zi de ambalaj
* Sensibilizare la culturi si exprimare culturali:
- Argumentarea influentei tipului de parchet asupra esteticii interioarelor

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materii prime: cherestea de foioase/ riginoase de mici dimensiuni, parchet de diferite tipuri, 1azi
pentru ambalaj

- Instrumente de masura: metru, subler, rigla gradata

- Utilaje pentru prelucrarea mecanicii a parchetelor: masini de rindeluit si profilat pe 4 fete,
magini de frezat

- Utilaje pentru prelucrarea mecanici a elementelor de lizi: ferastraie circulare de retezat si
spintecat, magini de rindeluit, masini de cepuit, masini de frezat, masini speciale pentru lazi

- Scule pentru prelucrare: discuri tiietoare, cutite, freze

- Echipament de lucru si protectie: vestimentafie si echipamente de protectie corporala,
dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 20%
identificarea posibilelor cai de realizare
Stabilirea operatiilor de prelucrare necesare pentru 20%
Primirea si realizarea unui anumit tip de parchet dat
1 planificarea 35% Alegerea si pregitirea utilajelor necesare prelucrarii 40%
" | sarcinii de ® | elementelor pentru un tip de ladad de ambalaj, data ’
lucru Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire la
securitatea si séndtatea In munca, paza si stingerea si 20%
protectie a mediului la efectuarea operatiilor de prelucrare 4
a frizelor de parchet si a elementelor de ldzi pentru ambalaj
Executarea operatiilor de prelucrare si obfinerea frizelor de -
. . 40%
; parchet, conform figei tehnologice date
Realizarea - = 5
2. | sarcinii de 50% Realizarea operatiilor de prelucrarea a elementelor unei 40%
' ° | lazi de ambalaj date, conform fisei tehnologice ’
lucru = = = ;
Utilizarea corecti a utilajelor pentru prelucrarea cherestelei 0
& % MNP ‘ s | 20%
de mici dimensiuni in frize de parchet si elemente de 13zi
Prezentarea si Argumentarea pentru tehnologiile de prelucrare alese 30%
3 | promovarea 15% Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
" | sarcinii utilajelor, operatiilor de prelucrare a cherestelei de mici 70%
realizate dimensiuni in frize de parchet si elemente de l3zi

[ ""!-
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IV. REZULTATE ALE iNVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE ,,OPERATOR LA FABRICAREA CHERESTELEI”

Matematica:

» Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unititi de masurd
* Elemente de calcul geometric, cu formule matematice
Fizica:
* Proprietifi fizice ale corpurilor
¢ Proprieti{i mecanice ale materialelor
Biologie:
* Structura plantelor lemnoase
* Celula vegetala
Educatie tehnologica:
* Notiuni generale privind materiile prime si materialele utilizate in industria lemnului

* Cunostinte elementare privind reprezentarile grafice
Limba si literatura romani:

* Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare

e Utilizarea corecta si adecvatd a limbii roméane in producerea de mesaje orale in situatii de
comunicare monologati si dialogati

* Receptarea mesajului scris, din texte literare si nonliterare, in scopuri diverse

» Utilizarea corectd si adecvati a limbii roméne in producerea de mesaje scrise, in diferite
contexte de realizare, cu scopuri diverse

S
N
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