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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificdrii: Operator la producerea semifabricatelor pe bazi de lemn

Descrierea succintid a calificarii: Calificarea Operator la producerea semifabricatelor pe bazi de
lemn asigurd absolventului competentele necesare care ii va permite s actioneze §i si controleze
echipamente automatizate utilizate la taierea lemnului pentru: fabricarea furnirului, placajului, PAL-ului,
PFL-ului, precum si alte procese de prelucrare a lemnului pentru o utilizare ulterioara.

Ocupatiile COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Rominia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

v' 817206 confectioner plici izolatoare v' 817218 impregnator la innobilare PFL

v' 817208 pregititor lemn aschietor v' 817219 fasonator sortator filme

v" 817210 incleietor placi aglomerate v 817223 pregititor PFL si hartie pentru filme
v' 817211 formator presator placi brute v’ 817225 tiietor la ferdstrau panglicd

v" 817215 presator PFL v' 817228 decupator furnire

v" 817216 tratamentist PFL v' 817234 preparator PPF

v 817217 formator PFL v" 817235 miezuitor panele si placi celulare

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobindesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invatarii:

e Unititi de rezultate ale Invitirii tehnice generale
1. Utilizarea materiilor prime gi a materialelor tehnologice in industria lemnului
2. Aplicarea normelor generale de reprezentare in desen a produselor simple din lemn
3. Debitarea materialului lemnos

e Unititi de rezultate ale invitirii tehnice specializate
5. Prelucrarea materialului lemnos in furnir, placaj, panel
6. Prelucrarea materialului lemnos in plici din aschii de lemn si placi din fibre lemnoase

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unititile de rezultate ale invatirii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt
prezentate in rezultatele Invitirii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invitirii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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IL TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII (URI) CU
UNITATILE DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE POT FI

PRACTICATE

URI - Calificarea IPT:
»Operator la producerea
semifabricatelor pe bazi de
lemn”

Unititi de competentd/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational/ propuse de angajator

1. Utilizarea materiilor prime si
a materialelor tehnologice in
industria lemnului

Unitati de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator la producerea semifabricatelor din
lemn”

1. Pregétirea fabricatiei

Unitati de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator fabricarea plicilor fibro — lemnoase”

1. Prepararea adezivilor pentru incleierea fibrelor din lemn
2. Defibrarea tocéturii si rafinarea fibrelor din lemn
3. Deshidratarea masei fibroase

2. Aplicarea normelor generale
de reprezentare in desen a
produselor simple din lemn

Unititi de competentd/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator la producerea semifabricatelor din
lemn”

1. Pregatirea fabricatiei
2. Prelucrarea semifabricatelor

Unititi de competentdi/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator fabricarea plicilor fibro — lemnoase”

1. Formatizarea placilor

3. Debitarea materialului lemnos

Unititi de competentid/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator la producerea semifabricatelor din
lemn”

1. Pregétirea fabricatiei

Unititi de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator fabricarea plicilor fibro — lemnoase”

1. Tocarea materiei prime

4. Prelucrarea materialului
lemnos in furnir, placaj, panel

Unitiiti de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator la producerea semifabricatelor din
lemn”

1. Pregatirea fabricatiei
2. Prelucrarea semifabricatelor

5. Prelucrarea materialului
lemnos in placi din agchii de
lemn si pléci din fibre lemnoase

Unitiati de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator la producerea semifabricatelor din
lemn”

1. Pregatirea fabricatiei
2. Prelucrarea semifabricatelor

Unititi de competenti/ Competente profesionale din Standardul
Ocupational ,,Operator fabricarea plicilor fibro — lemnoase”

1. Formatizarea placilor

2. Pesarea covorului din fibre

3. Defibrarea tocaturii si rafinarea fibrelor din lemn

4. Deshidratarea masei fibroase

5. Dozarea si insilozarea tocaturiipentru incleierea fibrelor din lemn
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IIL. UNITATILE DE REZULTATE ALE iINVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI
STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 1:
UTILIZAREA MATERIILOR PRIME $I A MATERIALELOR TEHNOLOGICE iN

INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultatele inviitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1. Structura si identificarea
macroscopicid a lemnului:
- sectiuni principale prin trunchi
- caracterele structurii
macroscopice §i caracteristicile
fizice ale lemnului
- identificarea macroscopici a
speciilor lemnoase
1.1.2. Defectele lemnului:
- defecte de forma a trunchiului
- defecte de structura
- noduri
- cripaturi
- gduri si galerii de insecte
- coloratii anormale si alteratii
1.1.3. Materii prime:
- cherestea de raginoase si
foioase
- materiale compozite: PAL,
PFL, MDF, OSB, panouri
innobilate, placaj, panel
- furnire
1.1.4. Adezivi
industria lemnului:

- proprietétile si caracteristicile
| tehnice ale adezivilor
| - tipuri de adezivi utilizati in
industria lemnului
1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.6. Materiale tehnologice de
finisare:

- materiale tehnologice de
pregétire a suportului lemnos in
vederea finisarii

- materiale tehnologice
peliculogene de finisare
transparentd si opacd a lemnului

utilizati in

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor
principale prin trunchi cu notarea
caracterelor structurii macroscopice
1.2.2. Recunoagsterea speciilor pe
baza caracterelor structurii
macroscopice §i a caracteristicilor
fizice ale lemnului

1.2.3. Mdsurarea zonelor cu defecte
de formd pentru un trunchi dat
1.2.4. Alegerea sortimentelor de
materii prime pentru realizarea unui
produs finit dat

1.2.5. Recunoagterea adezivilor in
functie de caracteristicile gi
proprietitile acestora

1.2.6. Realizarea unei asamblari de
elemente date, prin utilizarea unui
adeziv specific

1.2.7. Recunoasterea materialelor
abrazive in functie de natura suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata de
slefuit data

1.2.9. Identificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit dat
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE

1.2.12.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfdsurate

1.2.13.Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea materiilor
prime §i materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de
lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor

1.3.1. Constientizarea
importanfei recunoasterii
speciilor lemnoase
pentru calificarea vizata
1.3.2. Asumarea
inifiativei la
valorificarea lemnului
cu defecte

1.3.3. Respectarea
cerintelor calitative in
alegerea sortimentelor de
materii prime

1.3.4. Executarea
operatiei de asamblare
sub supraveghere cu
grad de autonomie in
execufie

1.3.5. Respectarea
rugozitdtii impuse de
tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuita
1.3.6. Asumarea
initiativei in stabilirea
modului de finisare,
pentru un produs finit
dat

1.3.7. Respectarea
normelor de securitate si
sdndtate In munca, paza
si stingere a incendiilor
si protectie a mediului la
utilizarea materiilor
prime si materialelor
tehnologice
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1.1.7. Norme de securitate si date pentru realizarea sarcinilor de
sinitate in muncai, paza si lucru

stingere a incendiilor, protectie a
mediului, la utilizarea materiilor
prime si a materialelor din
industria lemnului

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invatdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdidrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Utilizarea materiilor prime si a
materialelor tehnologice in industria lemnului”:
* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:
- Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si materialelor tehnologice
utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate
» Competente de comunicare in limbi stridine:
- Utilizarea unei limbi de circulatie modernd in identificarea unor materiale de finisare produse in
tari ale UE
* Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Masurarea zonelor cu defecte de forma pentru un trunchi dat
* Competenta de a invita si inveti:
- Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
* Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei la valorificare a lemnului cu defecte
- Asumarea inifiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit dat

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Echipamente: lupe cu putere de mdérire de cca. 10 ori, pensule, role, perii

- Materii prime: cherestea, placaj, panel, furnir, MDF, OSB, panouri: furniruite, melaminate,
emailate, texturate, epruvete din lemn de diferite specii, chei de identificare, mostre cu defecte de
formd, de structurd, cu noduri, cu giuri i galerii de insecte, cu coloratii anormale si alteratii

- Materiale: adezivi, materiale abrazive, materiale de pregitire a suportului pentru finisare, lacuri,
vopsele, emailuri

- e

Standardul de evaluare asociat unitiifii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora
CHUAR Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de lucru si 30%

/| Primirea §i'+\ identificarea posibilelor céi de realizare

i planificarea  ~ | 3507 Alegerea epruvetelor, materiilor prime si materialelor 40%

\£ |lsarciniide |z ! necesare realizarii sarcinilor de lucru

[ lucru f Respectarea normelor de securitate §i sinitate in munca, 30%

; paza si stingerea incendiilor si protectia mediului
m
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Identificarea speciilor lemnoase pe baza caracterelor

realizarea sarcinii de lucru

= s : 3 20%
macroscopice i a caracteristicilor fizice ale lemnului
. Masurarea corectd a defectelor de forma a trunchiului 20%
Reqtamen Alegerea adezivului adecvat tipului de asamblare si
2. | sarcinii de 50% | 5 : pu ? 20%
T realizarea acesteia
Utilizarea corectd a sortimentelor de materiale abrazive 20%
Alegerea corectd a materialelor de finisare pentru produsul 20%
dat °
Brepaittises 5 Al.'g.umentarea alegerii materiilor prime §i materialelor 50%
omovarea utilizate
3. | Promo 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
sarcinii - o : : i 0
realizate materiilor prime si materialelor tehnologice utilizate pentru 50%

e —
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 2:
APLICAREA NORMELOR GENERALE DE REPREZENTARE IN DESEN A PRODUSELOR
SIMPLE DIN LEMN

Rezultatele invitarii:

Cunostinfe Abilitati Atitudini
2.1.1. Instrumente pentru masurat | 2.2.1. Utilizarea instrumentelor de | 2.3.1. Asumarea
si trasat lucru la reprezentarea in desen: responsabilitdtii in
2.1.2. Norme generale de - mdsurarea corectd a utilizarea corectd a
reprezentare in desenul tehnic: dimensiunilor reperelor instrumentelor de
- formate utilizate in desenul tehnic - trasarea liniilor cu ajutorul mdsurat
- linii folosite in desenul tehnic instrumentelor de trasat 2.3.2. Constientizarea
- scéri de reprezentare 2.2.2. Alegerea formatului gi a importantei utilizarii
- indicatorul si tabelul de componenta | scérii de reprezentare in functie de | semnelor
2.1.3. Semne si reprezentari dimensiunile corpului de convenfionale in
conventionale in industria lemnului: | reprezentat reprezentarea
- semne conventionale pentru materii | 2.2.3. Trasarea chenarului si a produselor finite din
prime utilizate la fabricarea indicatorului lemn
produselor finite din lemn 2.2.4. Utilizarea semnelor 2.3.3. Respectarea
- semne convenfionale pentru conventionale pentru regulilor generale de
accesorii metalice reprezentarea materiilor prime §i | reprezentare a
- semne conventionale pentru materialelor din vederilor §i
reprezentarea tapiteriei industria lemnului, pentru un sectiunilor pentru un
2.1.4. Mijloace si reguli generale de | produs simplu din lemn, dat produs din lemn
reprezentare a produselor din 2.2.5. Amplasarea vederilor si a 2.3.4. Respectarea
lemn: sectiunilor pe formatul foii de normelor si a
- reprezentarea vederilor desen, pentru un produs dat conditiilor tehnice
- reprezentarea sectiunilor 2.2.6.Utilizarea instructiunilor specifice realizdrii
2.1.5. Intocmirea schitei si a | date pentru reprezentarea schitei | desenului la scard
desenului la scara: si a desenului la scard pentru produsele
- executarea schifei 2.2.7. Reprezentarea schitei si a simple din lemn
- executarea desenului la scard desenului la scard, pentru o
- cotarea in desenul tehnic imbinare data
2.1.6. Reprezentarea asamblarilor, a | 2.2. 8. Reprezentarea in desen a
complexelor si a subansamblurilor unui complex/ subansamblu dat
specifice produselor finite din lemn: | 2.2.9. Reprezentarea in desen a
- imbindri, innddiri, incheieturi unui produs simplu din lemn, dat
- reprezentarea in desen a complexelor | 2.2.10. Utilizarea vocabularului
- reprezentarea in desen a comun §i a celui de specialitate la
subansamblurilor prezentarea normelor generale de
2.1.7. Realizarea schitei si a reprezentare in desenul tehnic
desenului la scard pentru produse
simple din lemn: rame, taburet,
masuie etc.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdydrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
z‘nvcigiz"rii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii

I
Dont‘;enii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadfu\l,unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,Aplicarea normelor generale de
reprezentare in desen a produselor simple din lemn”:
- ____________________________
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* Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la prezentarea normelor
generale de reprezentare in desenul tehnic
* Competente de bazi de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Masurarea corecta a dimensiunilor reperelor
- Utilizarea semnelor conventionale pentru reprezentarea materiilor prime, materialelor si
utilajelor din industria lemnului
* Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea instructiunilor date pentru reprezentarea schitei si a desenului la scara
- Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor i sectiunilor pentru un produs din
lemn
Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitafii in utilizarea corecti a instrumentelor de masurat

L

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente: plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radierd
_ - Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, plici celulare,
rame, poliuretan, materiale de umpluturd, arcuri

- Produse simple din lemn

- es

Standardul de evaluare asociat unitifii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcina de 30%
Primirea si lucru si identificarea posibilelor cdi de realizare
: 3 - Alegerea corecta a instrumentelor de masurat si
1. | planificarea sarcinii | 35% e " 40%
i Hisei trasat necesare realizarii sarcinilor de lucru
Alegerea scérii de reprezentare si a formatului 30%
hartiei
Utilizarea corespunzitoare a instrumentelor de 20%
desen
Trasarea chenarului, a indicatorului §i a tabelei 20%
2 Realizarea sarcinii 50% de componenta
’ de lucru Respectarea etapelor In realizarea schitei pentru 20%
o imbinare data
Realizarea corectd a desenului la scard pentru un 40%
produs simplu
Argumentarea aplicdrii normelor de reprezentare 60%
Prezentarea si in desen a produselor din lemn
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate argumentarea aplic#rii normelor de reprezentare | 40%
in desenul tehnic
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE GENERALE 3:
DEBITAREA MATERIALULUI LEMNOS

Rezultatele invatarii:

Cunostinfe

Abilitati

Atitudini

3.1.1. Instalatii de uscare
artificiald a cherestelei:

- tipuri de instalatii de uscare
- constructia si functionarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei

3.1.2. Procesul uscirii
artificiale a cherestelei:

- pregitirea materialului
lemnos pentru uscare

- regimuri de uscare a
cherestelei

- defecte de uscare a cherestelei
3.1.3. Operatii de debitare:
- operatii de debitare a
reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a
reperelor cu contur curbiliniu §i
poligonal

- adaosuri de prelucrare

- metode de debitare

3.1.4. Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv:

- utilaje pentru debitarea
lemnului masiv

- scule pentru debitarea
lemnului masiv

3. 1.5. Indicatorii economici
la debitarea lemnului masiv
3.1.6. Norme de securitate i
sanatate in munci, PSI si
protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv

3.2.1. Descrierea constructiei gi a
modului de functionare a instalatiilor de
uscare a cherestelei

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuire a
cherestelei in vederea uscirii artificiale
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de
uscare

3.2.4. Verificarea parametrilor
regimului de uscare

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare
si a cauzelor aparitiei acestora

3.2.6. Stabilirea masurilor de prevenire
a aparitiei defectelor de uscare

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a
lemnului masiv §i a operatiilor in
succesiunea lor, pentru un reper dat
3.2.8. Calcularea corectd a
adaosurilor de prelucrare pentru un
reper dat

3.2.9. Organizarea locului de munci.
3.2.10. Verificarea i reglarea utilajelor
necesare debitarii reperului dat

3.2.11. Montarea uneltei tdietoare
corespunzitoare operatiei de debitare
3.2.12. Debitarea materialului lemnos
pentru obfinerea unor repere, pe baza
unei fige tehnologice date

3.2.13. Mdsurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare §i
compararea cu cele din fisa
tehnologicd

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

3.2.15. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui de
specialitate la descrierea procesului de
uscare artificiald a cherestelei §i
debitarea lemnului masiv

3.3.1. Alimentarea
instalatiilor de uscare a
cherestelei sub
supraveghere cu grad de
autonomie restrans

3.3.2. Asumarea initiativei
in stabilirea metodei de
debitare pentru obfinerea
unui randament optim.
3.3.3. Respectarea
cerintelor ergonomice la
locul de muncd

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregitirea utilajelor

pentru efectuarea operatiilor !

de debitare

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

3.3.6. Respectarea
prescriptiilor din figele
tehnologice la efectuarea
operatiilor de debitare a
materialului lemnos

3.3.7. Asumarea
responsabilitdtii pentru
calitatea operatiilor de
debitare efectuate

3.3.8. Congstientizarea
necesitdtii valorificdrii
lemnului masiv la debitare
prin obtinerea unor
indicatori economici optimi
3.3.9. Asumarea
responsabilitdtii pentru
respectarea normelor de
securitate §i sdndtate in
muncd, pazd §i stingere a
incendiilor §i a protectiei
mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv

Nofa In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
mvc‘},tqm in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtarii (1 —cunogtinfe, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invddrii

e ——
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in

cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Debitarea materialului lemnos”:

* Competente de comunicare in limba roména si in limba materni:

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea procesului de uscare
artificiald a cherestelei si debitarea lemnului masiv

- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfisurate

* Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

- Calcularea corectd a adaosului de prelucrare

- Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele din fisa tehnologica

- Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv, folosind formulele de
calcul specifice

* Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea operatiilor de debitare efectuate

* Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

- Asumarea responsabilitdtii pentru respectarea normelor de securitate i sdndtate In munca, paza si
stingere a incendiilor, §i protectia mediului la debitarea reperelor din lemn masiv

- Respectarea cerinfelor ergonomice la locul de munca

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim

- Congtientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea unor indicatori
economici optimi

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Material lemnos: rasinoase (brad, molid, pin, larice); foioase (fag, stejar, paltin, nuc, tei); diverse
specii (plop, mesteacan, arin, salcim)
- Camere de uscare artificiald a cherestelei
- Magini-unelte pentru debitarea materialului lemons.
- ferdstraie circulare de spintecat simple, multiple, cu si fard avans mecanic
- ferastraie circulare de retezat simple, pendula cu actionare hidraulica, penduld cu actionare
mecanica
- ferastraie panglica

- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri tdietoare, panze dinfate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale inviatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nivel: 3

Calificarea profesionald: Operator la producerea semifabricatelor pe bazad de lemn

Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn

Nr. | Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | ponderea acestora
Analizarea cerintelor pentru fiecare sarcind de lucru si 30%
. ' s b . o
identificarea posibilelor cdi de realizare
Primirea i Alegerea materialului lemnos, utilajelor, sculelor/ 40%
1. | planificarea sarcinii | 35% | uneltelor necesare efectudrii operatiilor de debitare
de lucru Respectarea normelor de securitate si sandtate in
munci, paza si stingerea incendiilor si protegfia 30%:
mediului [ 2\
2. | Realizarea sarcinii | 50% | Pregitirea materialului lemnos si alimentatea 30%: |




de lucru instalatiilor de uscare
Realizarea operatiilor de debitare utilizind 50%
oy @ 0
corespunzator utilajele
Verificarea dimensiunilor gi caliti{ii reperelor obtinute | 20%
Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de
. specialitate la descrierea procesului de uscare 50%
Prezentarea si e .
. g1 o, | artificiald a cherestelei
3. | promovarea sarcinii | 15% = = — :
" Descrierea tehnologiei si a utilajelor folosite la
realizate : i N Wi .
debitarea lemnului masiv, prin utilizarea 50%
corespunzatoare a terminologiei de specialitate
&
\
‘\\
Domeniul de pregatire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3
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UNITATEA DE REZULTATE ALE iNVATARIAI TEHNICE SPECIALIZATE 4:
PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS IN FURNIR, PLACAJ, PANEL

Rezultatele invatirii:

- operatii, utilaje si instalatii
pentru alimentarea derulorului
4.1.2. Procesul derulirii:
- zone de utilizare ale butucului
- parametrii $i operatii de
reglare a parametrilor derularii
- instrumente de verificat
- reguli privind ascutirea
cutitului si a barei de presare
- constructia si functionarea
deruloarelor
- defecte de derulare
4.1.3. Fasonarea butucilor:
- metode de fasonare a
butucilor
- utilaje pentru fasonare
- randamentul ferastraielor
panglicé orizontale
4.1.4. Procesul tiierii plane:
- calculul gradului de presare si
al deschiderii reale intre bara
de presare si cutit
4.1.5. Debitarea furnirelor
estetice la magini de tiiat
plan furnir orizontale
4.1.6. Debitarea furnirelor
estetice la masini de tiiat
plan furnir verticale
. 4.1.7. Reguli privind
aplicarea regimurilor optime
de tiiere
4.1.8. Defecte la tiiere plana
a furnirelor estetice
4.1.9. Procedee de uscare a
furnirelor:
- uscarea furnirelor in camere
cu circulatie naturald sau
fortatd a aerului
- uscarea artificiala in instalafii
de uscare
4.1.10. Uscarea artificiali a
furnirelor tehnice si estetice:
- instalatii de uscare pentru
furnirele tehnice si estetice
- parametrii regimului de

4.2.2. Precizarea zonelor de utilizare ale
butucului

4.2.3. Executarea operatiilor de reglare si
verificare a parametrilor deruldrii in functie
de prescriptiile tehnologice

4.2.4. Efectuarea deruldrii propriu-zise in
conditii de siguranta

4.2.5. Executarea controlului calitatii
furnirelor tehnice derulate

4.2.6. Remedierea defectelor aparute la
derulare

4.2.7. Alegerea metodei de fasonare la
ferastraul panglica in functie de prescriptiile
tehnologice

4.2.8. Explicarea principiului de
functionarea a maginilor-unelte si
instalatiilor folosite pentru executarea
operatiilor de fasonare

4.2.9. Calcularea randamentul optim al
Serdstraielor panglicd orizontale

4.2.10. Executarea operatiei de fasonare, in
conditii de securitate a muncii

4.2.11. Calcularea gradului de presare §i a
deschiderii reale intre bara de presare §i
cufit

4.2.12. Precizarea avantajelor si
dezavantajelor debitarii furnirelor estetice la
maginile de tédiat plan furnir orizontale i
verticale

4.2.13. Executarea reglarii maginilor de taiat
plan furnir

4.2.14. Respectarea succesiunii operatiilor
de deservire a magsinilor de tdiat plan furnir
4.2.15. Efectuarea operatiei de tdiere pland a
furnirelor estetice in conditii de siguranti
4.2.16. Verificarea §i mdsurarea periodicd a
grosimii furnirelor estetice

4.2.17. Remedierea defectelor aparute la
debitarea furnirelor estetice

4.2.18. Utilizarea instalatiilor de uscare in
conditii de siguranta

4.2.19. Utilizarea mijloacelor grafice de
stabilire i urmdrire a parametrilor regimului
de uscare in functie de specie si grosimea
furnirului

Cunostinte Abilitati Atitudini
4.1.1. Alimentarea 4.2.1. Executarea operatiilor de alimentare a | 4.3.1. Colaborarea cu
derulorului: derulorului membrii echipei in

scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul
de muncd

4.3.2. Asumarea
responsabilitdtii
pentru lucrdrile
efectuate individual
sau in echipd

4.3.3. Asumarea
initiativei in
rezolvarea unor
probleme apdrute in
timpul lucrului
4.3.4.Formularea si
exprimarea propriilor
argumente referitoare
la rezolvarea
sarcinilor de lucru
4.3.5. Aprecierea
complexitatii
sarcinilor de lucru si a
timpului de lucru
4.3.6. Revizuirea
planificérii sarcinilor
si adaptarea din mers
la situatii neprevazute
4.3.7. Puterea de
previzionare a
eventualelor
perturbatii in
productie

4.3.8. Respectarea
normele de securitate
si sdndtate In munci,
de pazi si stingerea
incendiilor, precum si
cele de protectie a
mediului inconjurator

Domeniul de pregitire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Nivel: 3
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uscare
- mijloacelor grafice de
stabilire si urmérire a
parametrilor regimului de
uscare in functie de specie si
grosimea

- determinarea duratei de
uscare

- controlul procesului de uscare
a furnirelor

- determinarea capacitatii de
productie a instalatiilor de
uscare

- defecte de uscare

4.1.11. Prelucrarea furnirelor
tehnice umede:

- transportul §i Inmagazinarea
furnirelor umede

- variante de inmagazinare,
uscare gi croire a furnirelor

- sectionarea furnirelor

4.1.12. Sortarea furnirelor
tehnice uscate

4.1.13. Prelucrarea furnirelor
cu defecte:

- repararea furnirelor

- indreptarea marginilor fasiilor
de furnir

- imbinarea fagiilor de furnir
4.1.14. Norme de protectia
muncii , PSI §i protectia
mediului la fabricarea
furnirelor

4.1.15. Coditii tehnice si de
calitate ale placajelor

4.1.16. Incleierea furnirelor
pentru placaje:

- adezivi si materiale folosite la
incleierea placajelor, retete
utilizate conform tehnologiei

- aplicarea solutiilor adezive

- utilaje pentru aplicarea
adezivilor

4.1.17 Presarea furnirelor
pentru placaje:

- procedee de incleiere a
placajelor

- formarea pachetelor de
furnire in vederea presarii
conform tehnologie
- regimuri de presare

4.2.20. Reglarea parametrilor regimului de
uscare in functie de specia si grosimea
furnirului, tipul instalatiei
4.2.21. Determinarea duratei de uscare §i
compararea cu valori din nomograme,
probe etalon sau standarde
4.2.22. Utilizarea mijloacelor grafice si a
aparatelor de control in stabilirea, urmérirea
si controlul parametrilor regimului de
uscare in functie de specie si grosimea
4.2.23. Determinarea capacitdtii de
productie a instalatiilor de uscare
4.2.24. Executarea operatiilor de pregitire a
furnirelor in ordinea succesiunii lor
4.2.25. Aplicarea metodelor de sortare a
furnirelor in functie pe clase de calitate si de
defectele de prelucrare
4.2.26. Executarea operatiilor de prelucrare
a furnirelor cu defecte
4.2.27. imbinarea furnirelor estetice din
specii exotice pentru crearea unor desene cu
valoare esteticd deosebita
4.2.28. Aplicarea metodelor standardizate de
asigurare a calitdtii la sortarea furnirelor
pentru placaje
4.2.29. Sortarea furnirelor pentru placaje in
functie de defectele admise
4.2.30. Respectarea succesiunii operatiilor
tehnologice indicate in figele tehnologice la
fabricarea placajelor
4.2.31. Asocierea operatiei cu masina-
unealtd la care se executd aceasta
4.2.32. Explicarea principiului de
functionarea a utilajelor folosite pentru
aplicarea adezivilor
4.2.33. Reglarea utilajelor folosite pentru
aplicarea adezivilor conform regimului de
lucru si a prescriptiilor tehnologice
4.2.34. Aplicarea solutiilor adezive conform
retetelor stabilite de prescriptiile tehnologice
4.2.35. Formarea pachetelor de furnire in
vederea presarii conform procedeului
tehnologic
4.2.36. Stabilirea parametrilor regimului de
presare in functie de grosimea i tipul
placajului
4.2.37. Explicarea principiului de
functionarea a presei
4.2.38. Executarea operatiei de formatizare a
placajului
4.2.39. Prezentarea operatiilor de pregitire a
placajului pentru livrare

| - principiul de functionare al

Domeniul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn
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presei la incleierea furnirelor
pentru placaje
- defecte de Incleiere
- conditionarea placajelor
4.1.18.Finisarea placajelor:
- formatizarea placajelor
- operatii de pregitire a
placajului pentru livrare
- materiale si utilaje pentru
repararea placajului
- operatii si utilaje pentru
slefuirea placajelor
- criterii de sortare a placajelor
- conditii de ambalare si
depozitare prescrise
- norme de calitate specifice
placajulu pregitit pentru
livrare
4.1.19. Norme de protectia
muncii , PSI si protectia
mediului la fabricarea
placajelor
4.1.20. Coditii tehnice si de
calitate ale panelului
4.1.21. Fabricarea miezurilor
panelelor:
- operatii, procedee, instalatii si
utilaje specifice folosite la
executarea miezurilor pentru
panele
4.1.22. Formarea pachetelor
si incleierea panelelor:
- operatii §i utilaje specifice la
incleiere a panelelor
4.1.23. Pregitirea panelului
| pentru livrare:
- operatii, unelte si utilaje
folosite la pregatirea panelului
pentru livrare
- norme de calitate specifice
panelului pregitit pentru
livrare
4.1.24. Norme de protectia

muncii, PSI si protectia
mediului la fabricarea
panelului

4.2.40. Executarea operatiilor de reparare a
placajelor

4.2.41. Executarea operatiei de slefuire a
placajului

4.2.42. Explicarea principiului de
functionare a maginilor de slefuit

4.2.43. Reglarea masinilor de slefuit cu
banda orizontald conform prescriptiilor
tehnologice

4.2.44. Sortarea placajelor in functie de tip,
specie, calitate, format, grosime conform
standardelor in vigoare

4.2.45. Ambalarea placajelor in functie de
cererea beneficiarului

4.2.46. Depozitarea placajelor respectand
conditiile de depozitare prescrise

4.2.47. Executarea controlului placajelor
aplicind normele de calitate specifice
operatiilor de pregétire a placajului pentru
livrare

4.2.48. Aplicarea metodelor standardizate de
asigurare a calitatii la sortarea materiilor
prime pentru panel

4.2.49. Respectarea succesiunii operatiilor
tehnologice indicate in figele tehnologice la
fabricarea panelului

4.2.50. Asocierea operatiei cu masina-
unealtd/ instalatia la care se executd aceasta
4.2.51. Explicarea modului de executare a
operatiilor specifice de fabricare a
miezurilor pentru panel

4.2.52. Prezentarea procedeelor specifice la
executarea miezurilor pentru panele

4.2.53. Croirea sipcilor pentru miezuri si
asamblarea miezurilor de panel, in condiii
de siguranta

4.2.54. Aplicarea solutiilor adezive conform
retetelor stabilite de prescriptiile tehnologice
4.2.55. Explicarea principiului de
functionarea a utilajelor folosite pentru
aplicarea adezivilor

4.2.56. Reglarea utilajelor folosite pentru

fabricarea panelului
4.2.57. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

4.2.58.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitéifii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului

|
B
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invdiarii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfarii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,,Prelucrarea materialului lemnos in
furnir, placaj, panel”:

Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna:

Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

Formularea si exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de lucru
Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate

Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:

Calcularea randamentul optim al ferastraielor panglica orizontale

Calcularea gradului de presare si a deschiderii reale intre bara de presare si cutit
Verificarea periodicd a grosimii furnirelor estetice

Determinarea duratei de uscare si compararea cu valori din nomograme, probe etalon sau
standarde

Determinarea capacititii de productie a instalatiilor de uscare

Competente sociale si civice:

Asumarea responsabilitatii pentru lucrérile efectuate individual sau in echipa

Colaborarea cu membrii echipei in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Competente antreprenoriale:
Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme apérute in timpul lucrului

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materii prime §i materiale: prisme de lemn masiv, furnire, sipci din lemn masiv, aschii de lemn,

PAL, PFL, OSB, placaj, panel, bandd continud de furnir, fasii de furnir adezivi, chituri, benzi
abrazive, placi de aluminiu, hartie gumata

Instrumente de verificat: lame calibrate, niveld, dispozitiv cu excentric, dispozitiv in forma de
pand, micrometru cu surub, instrumente de masurat, higrometru special, aparate electrice portative,
umidometru, anemometru, termometru

Masini unelte si instalatii: derulor, masina de taiat plan furnir, ferastrau pentru spintecat, ferdstrau
pentru sectionat, ferastrdu panglicd, instalatiile de uscare pentru furnire tehnice, furnire estetice i
agchii de lemn, masini de imbinat furnire cu avans longitudinal, masini de imbinat furnire cu avans
transversal, magini §i instalatii de aplicat adeziv, masgini de turnat adeziv, ferdstrdu circular de
formatizat, magini de slefuit, banda abraziva, ferdstriu circular mobil, freze portative, instalatii
pentru asamblat miezuri prin incleiere, presa hidraulica neincalzitd, ferastriu panglicd, foarfece
ghilotina

Scule si dispozitive: discuri tdietoare, cutite, bard de presare, dispozitive de fixare (grife,
prelungitoare de grife, pene) stanti, ciocan de lemn

Echipament de lucru si protectie: vestimentatie si echipamente de protectie corporald, dispozitive
de protectie specifice

Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de

securitate

Domeniul de pregitire profesionald: Fabricarea produselor din lemn
Nivel: 3
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Criterii de
Nr. < p ; - ; :
iy realizare si Indicatorii de realizare i ponderea acestora
ponderea acestora
1. | Primireasi |35% | Analizarea pertinentd a cerintelor sarcinilor i
planificarea procedurilor de executat. 20%
sarcinii de Stabilirea etapelor si modului de abordare in functie de
lucru. sarcinile de Indeplinit si timpul disponibil. 30%
Planificarea succesiunii fazelor de lucru in conformitate
cu cerintele tehnologiei . 20%
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu privire la
protectia muncii §i a mediului. 30%
2. | Realizarea Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea
sarciniide | 50% | operatiilor pregatitoare specifice tehnologiei de fabricare 30%
lucru. a furnirului, placajului, panelului.
Utilizarea corespunzitoare a materialelor si
echipamentelor de lucru. 50%
Verificarea calitifii operatiilor realizate. 20%
3. | Prezentarea | 15% | Descrierea tehnologiilor de fabricatie pentru furnire, 40%
si placaje, panel.
promovarea Descrierea metodelor de control utilizate la verificarea
sarcinii dimensionala i calitativa a furnirelor, placajului, 30%
realizate. panelului.
Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea 30%
tehnologiilor de fabricatie pentru furnire, placaje, panel.

Domeniul de pregétire profesionali: Fabricarea produselor din lemn
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UNITATEA DE REZULTATE ALE INVATARII TEHNICE SPECIALIZATE 5: )
PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS IN PLACI DIN ASCHII DE LEMN SI PLACI

DIN FIBRE LEMNOASE

Rezultatele Invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1. Debitarea agchiilor
pentru plici aglomerate din
aschii de lemn:

- operatii, utilaje/ instalatii
specifice debitarii agchiilor
5.1.2. Uscarea agchiilor
pentru pliici aglomerate din
aschii de lemn:

- parametrii regimului de
uscare

- tipuri de uscatoare si
exploatarea lor

- mijloace grafice de stabilire
si urmdrire a parametrilor
regimului de uscare

5.1.3. Sortarea aschiilor
pentru plici aglomerate:

- tipuri de sortatoare si
exploatarea lor

5.1.4. Insilozarea tociturii si
a agchiilor pentru plici
aglomerate:

- Insilozarea tocaturii

- insilozarea aschiilor umede
sau uscate

5.1.5. Incleierea agchiilor
pentru plici aglomerate:

- adezivi folositi si modul de
aplicare

- utilaje si instalatii specifice
incleierii agchiilor

5.1.6. Formarea covorului
de aschii pentru plici
aglomerate:

- operatii, utilaje/ instalatii
specifice formarii covorului de
aschii

5.1.7. Presarea plicilor
aglomerate din aschii de
lemn: :

- regimuri de presare .

- mijloacelor grafice de,
stabilire gi urmdrire a - |
parametrilor regimului de
presare of

- pres\ék; si exploatarea lor

5.2.1. Respectarea succesiunii operatiilor
tehnologice indicate in fisele tehnologice

5.2.2. Asocierea operatiei cu utilajul/ instalatia
la care se executd aceasta

5.2.3. Utilizarea documentatiei tehnice pentru
executarea operatiilor fluxului tehnologic de
fabricare a placilor aglomerate din agchii de
lemn

5.2.4. Explicarea modului de executare al
operatiilor procesului tehnologic de fabricare a
placilor aglomerate din agchii de lemn

5.2.5. Explicarea principiului de functionarea a
instalatiilor folosite pentru executarea
operatiilor procesului tehnologic de fabricare a
placilor aglomerate din agchii de lemn

5.2.6. Reglarea utilajelor/ instalatiilor folosite
pentru executarea operatiilor procesului
tehnologic de fabricare a plécilor aglomerate
din agchii de lemn conform prescriptiilor
tehnologice

5.2.7. Verificarea dimensionala si calitativa a
aschiilor obtinute prin procesului de tocare,
aschiere si maruntire a lemnului

5.2.8. Efectuarea operatiei de schimbare a
cutitelor la tocatoarele pentru lemn

5.2.9. Utilizarea mijloacelor grafice de stabilire
§i urmdrire a parametrilor regimului de uscare
in functie de tipul 5i caracteristicile agchiilor
5.2.10. Reglarea parametrilor regimului de
uscare in functie de tipul si caracteristicile
aschiilor

5.2.11. Aplicarea solutiilor adezive conform
retetelor stabilite de prescriptiile tehnologice
5.2.12. Utilizarea mijloacelor grafice de
stabilire §i urmdrire a paramelrilor regimului
de presare in functie de tipul i caracteristicile
pldcilor din agchii de lemn

5.2.13. Mdsurarea grosimii/ formatului pldcilor
dupd slefuire conform prescriptiilor
tehnologice

5.2.14. Argumentarea rolului si a metodelor de
conditionare a plécilor din aschii de lemn
5.2.15. Executarea operatiei de slefuire a
placilor din agchii de lemn

5.2.16. Executarea operatiei de formatizare a
placilor din agchii de lemn

5.3.1.Colaborarea
cu membrii echipei
in scopul
indeplinirii
sarcinilor de la
locul de muncd
5.3.2 Asumarea
responsabilitatii
pentru lucrdrile
efectuate individual
sau in echipd
5.3.3. Asumarea
inifiativei in
rezolvarea unor
probleme apdrute
in timpul lucrului
5.3.4. Aprecierea
complexitafii
sarcinilor de lucru
si a timpului de
lucru

5.3.5. Revizuirea
planificarii
sarcinilor si
adaptarea din mers
la situatii
neprevazute

5.3.6. Puterea de
previzionare a
eventualelor
perturbatii in
productie

5.3.7. Respectarea
normele de
securitate si
sandtate in munca,
de paza si stingerea
incendiilor, precum
si cele de protectie
a mediului
inconjurator

~
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5.1.8. Conditionarea si
finisarea plicilor aglomerate
din agchii de lemn:

- operatii, utilaje/ instalatii
specifice conditiondrii si
finisdrii placilor aglomerate
din agchii de lemn

- defecte de fabricatie

5.1.9. Controlul fabricatiei
placilor aglomerate din
aschii de lemn

5.1.10. Norme de protectia
muncii PSI si protectia
mediului la fabricarea PAL-
ului

5.1.11 Defibrarea lemnului si
rafinarea pastei:

- tehnologia de defibrare a

| lemnului si rafinare a pastei

| - utilaje/ instalatii specifice
pentru defibrarea i rafinarea
lemnului

- parametrii defibrarii si
rafinérii pastei

- producerea pastei de
suprafata

5.1.12. Pregiitirea
materialelor tehnologice
pentru producerea plicilor
din fibre de lemn:

- prepararea chimicalelor

- dozarea chimicalelor
5.1.13. Formarea covorului
de fibre:

- parametrii tehnologici ai
procesului de deshidratare

- utilaje/ instalatii specifice
formdrii covorului de fibre
5.1.14. Presarea plicilor din
fibre de lemn:

- parametrii tehnologici ai
procesului de presare

- utilaje/ instalatii specifice
presarii

5.1.15. Tratarea termica,
umezirea si conditionarea
placilor:

- camera de tratare termica

- parametrii regimului de
tratare termica

- mijloace grafice de stabilire
si urmadrire a parametrilor

5.2.17. Remedierea defectelor aparute
actiondnd in conformitate cu tehnologia de
lucru
5.2.18. Executarea controlului placilor din
aschii de lemn aplicdnd normele de calitate in
vigoare
5.2.19. Determinarea proprietdtilor mecanice
ale PAL- ului
5.2.20. Respectarea succesiunii operatiilor
tehnologice indicate in figele tehnologice
5.2.21. Asocierea operatiei cu utilajul/instalatia
la care se executa aceasta.
5.2.22. Utilizarea documentatiei tehnice pentru
executarea operatiilor fluxului tehnologic de
fabricare a placilor din fibre de lemn
5.2.23. Explicarea modului de executare a
operatiilor procesului tehnologic de fabricare a
placilor din fibre de lemn
5.2.24. Explicarea principiului de functionarea
a instalatiilor folosite pentru executarea
operatiilor procesului tehnologic de fabricare a
plécilor aglomerate din agchii de lemn
5.2.25. Reglarea utilajelor/ instalatiilor folosite
pentru executarea operatiilor procesului
tehnologic de fabricare a placilor din fibre de
lemn conform prescriptiilor tehnologice
5.2.26. Utilizarea calculatorului la deservirea
utilajelor /instalatiilor moderne (magini cu
comandd numericd/linii automatizate) pentru
fabricarea pldcilor din fibre de lemn
5.2.27. Asigurarea aproviziondrii defibratorului
5.2.28. Executarea controlului calitativ gi
dimensional al tocaturii in functie de defectele
admise si dimensiunile prescrise
5.2.29. Reglarea consistentei pastei de fibre
prin stabilirea raportului dintre apa §i
materialul fibros conform tehnologiei
5.2.30. Executarea controlul procesului de
deshidratare prin verificarea parametrilor
procesului si depistarea defectelor covorului de
fibre
5.2.31. Executarea presarii covorului de fibre
5.2.32. Utilizarea mijloacelor grafice de
stabilire §i urmdrire a parametrilor regimului
de presare in functie de tipul §i caracteristicile
pldcilor din fibre de lemn
5.2.33. Mdsurarea §i compararea grosimii
pldcii din fibre de lemn obfinute prin presare cu
grosimea standard
5.2.34. Executarea operatiilor de intretinere a
sitelor i matritelor pentru circuitul presei
5.2.35. Executarea operatiei de formatizare a
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regimului de tratare termica

- camere de umezire, masini cu
cilindri

- parametrii procesului de
umezire

5.1.16. Formatizarea,
sortarea, stivuirea si
depozitarea plicilor din fibre
de lemn:

- instalatii de foramatizat

- metode de sortare gi stivuire

- conditii de depozitare

- defecte de fabricatie

5.1.17. Controlul fabricatiei
placilor din fibre de lemn
5.1.18. Norme de protectia
muncii, PSI si protectia
mediului la fabricarea PFL-
ului

placilor din fibre de lemn in conditii de
siguranta

5.2.36. Executarea operatiilor de schimbare a
discurilor taietoare ale agregatului de formatizat
5.2.37. Depozitarea placilor din fibre de lemn
respectand conditiile de depozitare prescrise
5.2.38. Remedierea defectelor aparute
actiondnd in conformitate cu tehnologia de
lucru

5.2.39. Executarea controlului placilor din fibre
de lemn, aplicand normele de calitate in vigoare
5.2.40. Determinarea proprietdtilor mecanice
ale PFL- ului

5.2.41. Utilizarea corectd a vocabularului
comun §i a celui de specialitate

5.2.42. Formularea si exprimarea propriilor
argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor
de lucru

5.2.43.Comunicarea/ Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale desfdsurate

Notda: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdtdrii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdfi, 3 —atitudini), iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitiitii de rezultate ale invitirii tehnice specializate , Prelucrarea materialului lemnos in
placi din agchii de lemn si plici din fibre lemnoase”:
o Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun i a celui de specialitate
- Formularea si exprimarea propriilor argumente referitoare la rezolvarea sarcinilor de lucru
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematica, stiinte si tehnologie:
- Utilizarea mijloacelor grafice de stabilire si urmdrire a parametrilor regimului de uscare in functie
de tipul si caracteristicile agchiilor
- Utilizarea mijloacelor grafice de stabilire si urmdrire a parametrilor regimului de presare in functie
de tipul si caracteristicile placilor din agchii de lemn
- Utilizarea mijloacelor grafice de stabilire i urmarire a parametrilor regimului de presare in
functie de tipul si caracteristicile placilor din fibre de lemn
- Misurarea grosimii/ formatului placilor dupi slefuire conform prescriptiilor tehnologice
- Determinarea proprietitilor mecanice ale PAL- ului
- Misurarea §i compararea grosimii plicii din fibre de lemn obtinute prin presare cu grosimea
standard
- Reglarea consistentei pastei de fibre prin stabilirea raportului dintre apa si materialul fibros
conform tehnologiei
- Determinarea proprietitilor mecanice ale PFL- ului
o Competeilja de a invita si inveti:
-~ Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor fluxului tehnologic de fabricare a
PAL- ului, PFL- ului
\~ o Competente sociale si civice:
\ -~ Asumarea responsabilititii pentru lucririle efectuate individual sau in echipa
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- Colaborarea cu membrii echipei in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme aparute in timpul lucrului

o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:

- Utilizarea calculatorului la deservirea utilajelor/ instalatiilor moderne (masini cu comanda

numericd/ linii automatizate) pentru fabricarea placilor din fibre de lemn

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materii prime si materiale: aschii de lemn, PAL, PFL, OSB, adezivi, benzi abrazive, placi de
aluminiu

- Magini si instalatii: tocdtoare pentru lemn, aschietoare si masini de méruntit, instalatiilor de
presdrare a agchiilor, prese hidraulice, magini de calibrat-glefuit cu valfuri, masini de calibrat-
slefuit cu banda lata, defibrator, instalafii de deshidratare a masei lemnoase, agregat de formatizat,
linia de formare a covorului de fibre (transportoare, site, presa, lifturi), foarfece ghilotina

- Instrumente de verificat §i masurat: micrometru cu surub, higrometru special

- Aparate electrice portative: umidometru, anemometru, termometru

- Echipament de lucru si protectie: vestimentatie §i echipamente de protectie corporald,
dispozitive de protectie specifice

- Simboluri de avertizare: semnale sonore, vizuale, avertismente scrise, indicatoare, culori de
securitate

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare : 5 : :
. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. |'si ponderea acestora
1. | Primirea si 30% | Analizarea pertinentd a cerintelor sarcinilor gi 20%
planificarea procedurilor de executat
sarcinii de lucru Stabilirea etapelor si modului de abordare in
functie de sarcinile de indeplinit i timpul 30%
disponibil
Planificarea succesiunii fazelor de lucru in 20%
conformitate cu cerintele tehnologiei
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu 30%
privire la protectia muncii i a mediului
2. | Realizarea 50% | Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 30%
sarcinii de lucru operatiilor pregétitoare specifice tehnologiei de
fabricare a PAL-ului, PFL-ului
Utilizarea corespunzitoare a materialelor §i 50%
echipamentelor de lucru
Verificarea calitdfii operatiilor realizate 20%
3. | Prezentarea si 20% | Descrierea tehnologiilor de fabricatie pentru PAL 40%
promovarea si PFL P L
sarcinii realizate Descrierea metodelor de control utilizate la /1 730% :
1 v . |
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verificarea dimensionali si calitativd a PAL-ului,
PFL-ului

Utilizarea terminologiei de specialitate in 30%
descrierea tehnologiilor de fabricatie pentru PAL si
PEL

IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATICA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII

PROFESIONALE ,,OPERATOR LA PRODUCEREA SEMIFABRICATELOR PE BAZA DE
LEMN”

Matematica:
* Efectuarea de calcule aritmetice, procente, unititi de masura
* Elemente de calcul geometric, cu formule matematice
Fizica:
* Proprietati fizice ale corpurilor
* Proprietdti mecanice ale materialelor
Biologie:
» Structura plantelor lemnoase
¢ Celula vegetala
Educatie tehnologica:
* Notiuni generale privind materiile prime si materialele utilizate in industria lemnului
* Cunostinte elementare privind reprezentérile grafice
Limba si literatura romani:
* Receptarea mesajului oral in diferite situatii de comunicare
» Utilizarea corectd si adecvatd a limbii roméne In producerea de mesaje orale in situatii de
comunicare monologata si dialogata
* Receptarea mesajului scris, din texte literare si nonliterare, in scopuri diverse
 Utilizarea corectd si adecvatd a limbii romédne in producerea de mesaje scrise, in diferite
contexte de realizare, cu scopuri diverse
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