DOMENIUL: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CLASA A XII-A

CALIFICAREA PROFESIONALA: TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA
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LECTIA: MASINA DE CUSUT UBERDECK

MASINA DE CUSUT UBERDECK

Caracteristici tehnice si utilizari

Masina Uberdec se foloseste pentru coaserea produselor de imbracaminte din tricot.

Deoarece detaliile croite din tricot au un grad mare de desirabilitate, marginile acestora trebuie
surfilate. Pentru a evita incarcarea proceselor tehnologice cu operatii de coasere si surfilare, au fost
realizate utilaje speciale care realizeaza cele doud operatii amintite: coaserea si acoperirea_marginilor.

Astfel, masina Uberdec functioneaza in general_cu trei fire de ata, din care doua la ace si unul la
apucator.

Cusaturile pot fi formate si din patru, cinci sau sase fire. De exemplu, cusatura din sase fire
functioneaza cu trei flre la ac, unul la apucator si doua la depunatoare.

In functie de numarul si de forma organelor lucritoare, de domeniul de utilizare, intalnim:

e masina Uberdec - plan, cu cap de coasere clasic
e magsina Uberdec cu cilindru, cu arborele principal paralel sau perpendicular pe directia de
coasere

Masina pentru cusaturi de acoperire, Masina de cusut cu doua sau trei ace,
cu brat cilindric cu cap de coasere clasic pentru cusatura de
acoperire

Cusaturile de acoperire realizate de magina Uberdec sunt utilizate in urmatoarele
scopuri:
a) realizarea terminatiilor
b) oferirea unei rezistente mai mari liniei de asamblare;
c¢) asamblarea detaliilor cu margini alaturate sau suprapuse;
d) articole de corsetarie.



Descrierea masinii

Masina Uberdec este alcatuita din:
e 1=masa de lucru;
e 2= corpul masinii care contine organele de lucru functionale;
e 3= mecanismul de actionare.

Functionare

Principiul de functionare este identic cu cel de la masinile studiate. De la motor este transmisa o
miscare de rotatie arborelui principal, care actioneaza mecanismele organelor de lucru.

Masina uberdec se compune din doud parti principale si anume: masa si corpul.

Masa masginii este montata pe niste suporturi metalice consolidate printr-o traversa, pe care este
sustinut motorul electric . Pe axul motorului este montata o roata de frictiune care cupleaza cu alta
roata de frictiune , atunci cand se actioneaza pedala de actionare.

Pe axul rotii de frictiune mai este montata roata de curea prin care se actioneaza arborele
principal al masinii. La partea inferioara sunt montate doua pedale: una este folosita pentru cuplarea
rotilor de frictiune in vederea actionarii masinii, iar cealaltd pentru ridicarea piciorusului de fixare a
materialului in functie de momentul tehnologic al operatiei.

In acest sens, prin apasarea pedalei de actionare, se coboara tija simpla si pirghia dubla , prin care
este deplasata spre stinga roata de frictiune, pentru a prelua miscarea de rotatie de la roata de frictiune
situata pe axul motorului.

In partea dreapti pe suportul mesei, se afli montat intrerupitorul prin care masina se cupleazi la
sursa de energie electrica.

Corpul masinii incorporeaza mecanismele si organele de lucru care participa la formarea
cusdturii. In partea dreaptd a corpului se afla volantul masinii si vizorul care indica nivelul uleiului in
rezervor.




Organele de lucru ale masinii Uberdec cu 3 fire

1. Acele au rolul de a transporta firele prin material si de a forma buclele de impletire cu firul de
la apucator. Cele doud ace sunt montate in acelasi plan, paralel cu planul in care oscileaza apucatorul,
dar la niveluri diferite. In figurd se observa cd acul din stanga (1) este montat mai jos decét acul din
dreapta (2), care este mai aproape de apucator.

S2 = diferenta de 1naltime intre ace;

SI = distanta dintre ace;

Diferenta de inaltime dintre ace se explica prin faptul ca prinderea buclelor de la ace se face de
un singur apucator, la momente diferite.
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Finetea acelor trebuie sa fie corelata cu finetea materialului cusut.

2. Apucitorul are rolul de a prinde buclele acelor si de a forma o bucla prin care acele vor patrunde la
impunsatura urmatoare.

1. Corp

2. varf

3. canal de protectie a firului

4. surub

5. tija




3. Transportorul este de tip diferential, fiind format din doua placute dintate: anterioara si
posterioara. Cele doua placute transporta materialul, realizdnd o miscare identicd cu cea de la
masina simpla de cusut.

Amplitudinile curselor celor doud placute dintate sunt diferite pentru evita tensionarea
excesiva a tricotului
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4. Piciorusul de presare preseaza materialul de cusut pe transportor.
1- talpa
2, 3- orificii prin care trec acele;
4- aparatoare de protectie pentru ace.




Formarea cusaturii de acoperire cu 3 fire

Faza 1.

Acele 1 si 3 transporta firele 2si 4 prin straturile de material pana in punctul mort inferior .
La inceputul miscarii de ridicare formeaza cu firele 2 si 4 bucle.

Apucatorul 5 inainteaza de la dreapta la stanga , intra cu varful in buclele celor doua ace.
Dispozitivul de debitare al apucatorului,cedeaza cantitatea de fir 6.

Faza I

Faza 2
Acele se ridica, pana deasupra straturilor de material.
Transportorul deplaseaza materialul cu un pas.
Apucatorul Tnainteaza, retinand buclele firelor de la ac.
Cand acele ating pozitia superioara extrema, executa migcarea de deplasare laterala ,in fata
acelor
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Faza 3

Acele incep miscarea de coborare

Apucatorul incepe migcarea de retragere din fata acelor.

Acele patrund in triunghiul format de buclele din pasul anterior si firul apucatorului: primul ac
in spatiul delimitat de apucator, firul sau si prima bucla de ac, iar al doilea ac in spatiul
delimitat de apucator, firul 6 si cele doua bucle de la ac.

Faza 4

Apucatorul se retrag si buclele firelor 2 si 4 aluneca de pe corpul sau , realizand punctele de
legatura cu firul 6.

Acele continua miscarea de coborare , retinand buclele din firul apucatorului.

Apucatorul executa migcarea de deplasare din fata in spatele acelor, si ciclul este reluat.




OPERATII DE DESERVIRE A MASINII UBERDECK

Imaginea operatiei

Numar de . .
- Denumirea operatiei
ordine
1. e montarea acelor
o verificarea instalatiei
2. electrice
(impamantarea)
3. o infilarea firului de ata la
apucator
4 e tensionarea firelor de

ata la ace si apucator




5 o fixarea dispozitivului de
) protectie in zona acelor

e executa cusatura de
proba

e executa operatia de
coasere propriu-zisa




DEFECTE , CAUZE S$S1 REMEDIERI

Dereglari si defectiuni

Cauze care le produc

Remedieri

Ruperea firului de la ac

1

Dispozitivele de tensionare nu
sunt bine reglate

Reglarea tensiunii firului

Conducatoarele de fire sunt
uzate, prezentand striatii

nlocuirea sau slefuirea
conducatoarelor de fire

Ata este de calitate
necorespunzitoare

Inlocuirea firului

IAta nu corespunde cu finetea
acului si cu grosimea
materialului

Inlocuirea firului

Ruperea firului de la
apucitor
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Excentricul de tensionare este
uzat sau dereglat

Slefuirea sau reglarea
excentricului

Conducatoarele de fir au
striatii

Slefuirea conducatoarelor

Ata este de calitate
necorespunzatoare

I - -
Inlocuirea atei

Ruperea acelor

Pozitia necorespunzatoare a
acelor

Montarea corecta a acelor

Acele sunt prea subtiri pentru
materialul cusut

Inlocuirea acelor

Acele sunt uzate

Inlocuirea acelor

Firul de la ac este
supratensionat

Reglarea tensiunii

Materialul este retinut sau tras
de operator

Materialul se lasa sa fie
deplasat de transportor

Ruperea apucatorului
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IApucatorul loveste dintii
transportorului

Montarea corecta a
apucatorului

Apucdtorul loveste in capacul
masinii

Montarea corecta a
apucatorului

Scaparea ochiurilor
cusaturii

Acul este montat gresit

Montarea corecta a acului

IAcul este stramb sau uzat

Inlocuirea acului

Apucatorul este montat gresit

Montarea corecta a
apucatorului

Pozitia acelor fata de apucator
este gresita

Pozitionarea corecta a acelor

Acele sunt prea subtiri

[nlocuirea acelor

Firul de ata este prea rasucit
sau este uns cu ulei

Inlocuirea atei




CUSATURA DE ACOPERIRE DIN TREI FIRE

Este realizata prin Tmpletirea a trei fire, dintre care doua sunt conduse de ace iar al treilea este
condus de apucator. Cusatura face parte din categoria cusaturilor plate. Cusatura este utilizatd pentru
asamblarea unor zone din produsul de imbracaminte care trebuie sa asigure confortul psihosenzorial in
timpul purtarii sau atunci cand produsul de imbracaminte este confectionat din materiale elastice, cu
grosimi mari.

p — pasul cusaturii,
| — latimea cusaturii

Aspectul fata — tighel paralel

Aspect spate — cusatura zig-zag de
acoperire




