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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea corespunzatoare calificarea: TEHNICIAN iN
PRELUCRAREA LEMNULUI, domeniului de pregatire profesionalda FABRICAREA

PRODUSELOR DIN LEMN.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii

sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice generale

Denumire modul

URI 4 Folosirea materiilor prime si a
materialelor tehnologice la fabricarea
produselor din lemn

MODUL I. Materii prime si materiale
tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor
finite din lemn

MODUL II. Reprezentarea in desen a
produselor finite din lemn

URI 8. Organizarea proceselor de fabricatie a
mobilei si a altor prosuse finite din lemn

MODUL III. Procese de fabricatie a mobilei si
a altor produse finite din lemn

URI 6 Formarea structurilor pentru produse
finite din lemn

MODUL V. Structuri pentru produse finite din
lemn

Tehnician in prelucrarea lemnului

Clasa a XI-a, domeniul de pregatire profesionala : Fabricarea produselor din lemn 3




PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN IN PRELUCRAREA LEMNULUI
Domeniul de pregitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Cultura de specialitate si_pregitire practici

Modul 1. Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn
Total ore/ an: 66
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica -

Modul II. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Total ore/ an: 99
din care: Laborator tehnologic 66
Instruire practica -

Modul III. Procese de fabricatie a mobilei si a altor produse finite din lemn
Total ore/ an: 132
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica 66

Modul IV. Curriculum in dezvoltare localid (CDL) *
Total ore/ an: 66

Total ore/an = 11 ore/sipt. x 33 siptimani = 363 ore

Stagii de pregitire practici

Modul V. Structuri pentru produse finite din lemn

Total ore/an: 150
o~ \ din care: Laborator tehnologic 60
/ff'f) o Instruire practica 90
(@ R /¢ Total ore /an = 5 sipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an
W svee
TOTAL GENERAL 513 ore/an

Nota:

Pregatirea practici poate fi organizata atdt in unitatea de invitimant cit si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I. MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE
PENTRU FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn”,
componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald ,,Tehnician in
prelucrarea lemnului,, din domeniul de pregétire profesionala Fabricarea produselor din lemn,
face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptamanala aferente clasei a XI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 66 ore/an, conform planului de invatadmant, din care:
= 33 ore/an — laborator tehnologic

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din lemn” este
centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare
practicarii/angajdrii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator
calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in prelucrarea lemnului, din domeniul de pregitire
profesionala Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel
superior.Competentele construite in termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de
pregatire profesionala pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structuria modul

Corelarea dintre rezultatele inviatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn

Cunostinte | Abilititi | Atitudini Continuturile invitirii
4.1.1. 4.2.1 4.3.1. | Structura si identificarea macroscopica a lemnului

4.2.2. 4.3.2. * Definitie
4.2.3. 4.3.7. | = Sectiuni principale prin trunchi: transversal, radiala,
4.2.4. tangentiala
4.2.19. * Caracterele structurii macroscopice a lemnului: maduva,
4.2.20. alburn, lemn matur, duramen, inele anuale, lemn timpuriu,
4.2.21. lemn tarziu, porii lemnului, raze medulare, zone de fibre, pete
4.2,22, medulare

 Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul, textura
desenul, mirosul, gustul
* Identificarea macroscopici a speciilor lemnoase

2

4.1.2. 4.2.5. 4.3.1. Defectele lemnului
4.2.6. 4.3.2. * Definitie, cauze
4.2.7. 4.3.3. * Defecte de forma a trunchiului
4.2.8. 4.3.7. * Defecte de structura
4.2.19. * Noduri
4.2.20. * Crapaturi
4.2.21. * Gauri si galerii de insecte
4.2.22. * Coloratii anormale si alteratii
4.1.3. 4.2.9, 4.3.1. lemnului: A

4.1.7. 4.2.10. 4.3.2. | * Proprietati fizice: densitatea, umiditatea, L&ﬂayﬁ;\giq’
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4.2.11. 4.3.4. | contragerea

4.2.12. 4.3.7. | « Proprietati mecanice: elasticitatea, plasticitatea, rezitenta la
4.2.19. 4.3.8. | compresiune, rezistenta la tractiune, rezistenta la incovoiere
4.2.20. staticd, rezistenta la incovoiere prin soc, rezistenta la
4.2.21. forfecare, rezistenta la despicare, duritatea.
4.2.22. * Proprietdti tehnologice: uzura, rezistenta la smulgerea
cuielor si a suruburilor, durabilitatea.

4.1.4. 4.2.13. 4.3.1. Adezivi utilizati in industria lemnului
4.2.14. 4.3.2. * Proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor
4.2.15. 4.3.5.  Tipuri de adezivi utilizati in industria lemnului
4.2.16. 4.3.6. | * Identificarea principalelor tipuri de adezivi utilizati in

4.2.17. 4.3.7. industria lemnului
4.2.19. 4.3.8. Materiale abrazive

4.2.20. * Definitie si clasificare
4.2.21. » Simbolizarea materialelor abrazive
4.2.22, * Alegerea materialelor abrazive

Materiale tehnologice de pregitire a suportului lemnos in
vederea finisirii

* Materiale pentru: decolorare, albire, umplerea porilor,
grunduire, chituire, spacluire, colorare.

Materiale tehnologice peliculogene de finisare
transparenta si opacé a lemnului

 Lacuri, emailuri, vopsele.

Materiale de tapiterie

« Stofe, plus, catifea, matase, materiale cu rol decorativ
Accesorii si materiale decorative

* Accesorii pentru: inchidere, deschidere, blocare, sustinere,
ghidare, asamblare, actionare.

 Materiale decorative: ciucuri, franjuri, nasturi imbracati,
fustite decorative, buzunare, huse etc.

4.1.5. 4.2.18. 4.3.1. | Materiale netraditionale

4.2.19. 4.3.2. Fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material

4.2.20. 4.3.7. plastic, material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de

4.2.21. 4.3.8 orez, bambus, piele ecologica, roci naturale, sticla si produsele

4.2.22 din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si
fonoizolante.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Epruvete din lemn masiv de diferite specii, pe care sunt efectuate trei sectiuni principale ale
trunchiului: transversala, longitudinal-radiala, tangentiala.
- Materiale si ustensile necesare identificdrii speciilor lemnoase: mostre de diferite specii
lemnoase, epruvete, cheL de identificare.
- Sortimé .re—dgm ﬁi‘ prime: lemn masiv (cherestea de rasinoase si foioase), furnire estetice,
panouri 1 ol{%‘f ‘;blac 7, panel, PAL, PFL, OSB, MDF.
- Mostre de |lmn cu defecte: de forma, de structurd, noduri, gauri si galerii de insecte, crapaturi,
coloratii éTﬁ{n S/
- Marenag} féhﬁal@ gée
- materiale de incleiere (adezivi);
- materiale abrazive;
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- materiale de finisare: lacuri, vopsele, emailuri, materiale pentru decolorare, albire,
colorare, umplerea porilor, chituire

- materiale pentru tapiferie: stofe, plus, catifea, méatase, materiale cu rol decorativ;

- accesorii: pentru inchidere, deschidere, blocare, sustinere, ghidare, asamblare, actionare.

- Materiale netraditionale: fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat, material plastic,
material plastic metalizat, marmura, ratan, paie de orez, bambus, piele ecologicd, roci naturale,
sticld si produsele din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante

- Unelte, dispozitive de lucru, aparate: pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat, lupa cu
putere de mérire de cca. 10 ori, umidometru, vascozimetru, balanta.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea
produselor din lemn” trebuie sa fie abordate intr-o maniera integratd, corelata cu particularitatile si
cu nivelul initial de pregétire al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de cétre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizdrii eficiente a materiilor prime i materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice pentru fabricarea produselor din
lemn” are o structura flexibila, deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Pregdtirea se recomandad a se desfisura in laboratoare sau/si in
cabinete de specialitate din unitatea de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform
recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea in cabinete/ laboratoare tehnologice din unitatea de invatamant sau de la
operatorul economic are importanta deosebitd in atingerea rezultatelor invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei
teme raménand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, pundnd accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invitarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant

la propria instruire si educatie;

* imbinarea i alternarea sistematicd a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercﬂmkyersonal
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) I dtaule
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metod: haﬂ},ps
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetulyis, _cul';gle
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pd] riifey api}ffma,re,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc. N~ &/
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= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocit3 a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.
= insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invifare continua (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitadti de lucru in grup/ in echipa.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne
de predare — invatare ,,metoda mozaicului”, pentru tema “ Defecte de structura”.

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn
RI 4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn

Tema: Defecte de structuri

Metoda mozaicului face parte dintre metodele de invatare prin colaborare si presupune
formarea unor grupuri cooperative in cadrul carora fiecare membru al grupului devine expert in
anumite probleme specifice materialului propus spre invatare.

Principalele avantaje ale utilizarii metodei mozaicului constau in participarea activi, implicarea
tuturor elevilor in realizarea sarcinilor de invitare.

De asemenea, metoda conduce la formarea si dezvoltarea competentelor de comunicare, a
efui de echipd, deprinderii de ascultare activd, dezvoltarea gandirii critice i creative.
rin;'_r-;%{ﬁ)t_i{:ar a acestel metode elevii isi vor insusi intr-un mod activ-participativ si prin
co abo_t"-@rea,t':u ceilalti colegi, defectele naturale ale lemnului.

Brofasetil ex’Piicé elevilor in ce constd metoda mozaicului.

\\/-“ e ?‘3(\ -
Se folosesc ca resurse:

- mostre de lemn cu diferite defecte de forma a trunchiului, defecte de structura, noduri si
crapaturi;

- fise de documentare (fise conspect); fise de lucru;
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- videoproiector;
- material de prezentare video (materiale word, power-point);

Etapele metodei sunt:

* Formarea grupurilor cooperative si distribuirea materialelor de lucru

Profesorul imparte tema de studiu in 3 subteme:

- subtema 1: Defecte de structuri: excentricitatea, inimile concrescute;

- subtema 2: Defecte de structurd: fibra creata, fibra inclinatd, fibra rdasucitd, fibra incdlcitda;

- subtema 3: Defecte de structura: neregularitatea latimii inelelor anuale, lemnul de compresiune,
inimile concrescute ;

Profesorul solicita elevilor sa numere pand la 3 si distribuie fiecarui elev materialul — fisd de
documentare (figd conspect), ce contine subtema corespunzatoare numarului sau (elevul cu
numarul 1 va deveni expert in subtema 1 etc.).

Elevilor li se precizeaza faptul ca vor invita si vor prezenta materialul aferent numarului lor
si celorlalti colegi, fiind responsabili de rezultatele invatarii acestora.

Fiecare grup va constitui un grup cooperativ; elevilor li se solicita sd retind numarul grupului
cooperativ din care fac parte.

* Formarea grupurilor de experti si pregitirea prezentarilor

- se vor forma grupuri de experti din elevii care au acelasi numar si, respectiv, aceeasi
subtema de abordat;

- expertii studiazd §i aprofundeaza materialul distribuit impreund, identifica modalitati
eficiente de ,,predare” a respectivului continut, precum si de verificare a modului in care s-a realizat
intelegerea acestuia de céatre colegii din grupul cooperativ.

* Realizarea prezentarilor (predarea) si verificarea rezultatelor invatarii

- se reconstituie grupurile cooperative;

- fiecare expert ,,predd” continuturile aferente subtemei sale; elevii vor alege o modalitate de
transmitere care sa fie concisa, stimulativa, atractiva;

- fiecare membru al grupului cooperativ are sarcina de a retine cunostintele pe care le
transmit colegii lor, experti in subtema pregatita.

* Evaluarea

- profesorul solicitd elevilor sd demonstreze ceea ce au invatat;

- evaluarea se poate realiza printr-un test, prin raspunsuri orale la intrebarile adresate de
profesor, printr-o prezentare a materialului predat de colegi etc.

FISA DE DOCUMENTARE
DEFECTE DE STRUCTURA A LEMNULUI

Defectele de structura apar in structura anatomicd a lemnului, fiind cauzate de anomalii de

crestere (tabelul 1).

Defectele de structura ale lemnului sunt: excentricitatea, fibra inclinati, fibra creati, fibra
rasucitd, fibra incélcitd, lemnul de compresiune, neregularitatea lagimii inelelor anuale, inimile
concrescute.

* Excentricitatea consta in devierea laterald a maduvei fata de centrul geometric al sectiunii
transversale a trunchiului.

* Fibra inclinatd consta in devierea dreaptd a fibrelor fatd de axa longitudinali a piesei
debitate.

¢ Fibra creafd consta 'in devierea elementelor anatomice ale lemnului dupa linii ondul

rdménand paralele intre ele. ' : R4
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» Fibra incdlcita constd in devierea locala neregulati a fibrelor §i a celorlalte elemente
anatomice. Apar in zona Infurcirii 1 excrescente (galme, umfldturi locale etc.).

*» Lemnul de compresiune constd in ingrosarea accentuatd a zonei de lemn tarziu din inelele
anuale, care capitd o culoare rogie-bruna, mai inchisa.

v Neregularitatea ldfimii inelelor anuale consta in [atimea diferita a inelelor anuale de pe
sectiunea transversald a trunchiului, Apare din cauza conditiilor de crestere inegale de la an la an,

» Inimile concrescute constau in cresgterea in trunchi a mai multor fulpini, insotind defectul de
infurcire si avand si coaja infundati.

Tabelul 1 - Defectele de structuri ale lemnului

Excentricitatea Fibra inclinati Fibra creatd

Neregularitatea latimii inelelor
anuale

Autorii propun urmitoarele acrivitdfi de invétare, ce se pot utiliza Tn cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulual ,, Materii prime §i materiale tehnologice pentru fabricarea produselor
finite din lemn”:

. Identificarea, pe epruvete, a speciilor lemnoase indigene $i exotice.

2. Recunoasterea speciilor lemnoase dupa anumite caracteristici fizice date,

3. ldentificarea defectelor admise si neadmise, pe mostre de lemn, utilizénd standardul de
calitate In vigoare.

4. Calcularea mérimii curburii §i conicitdtii pentru un trunchi dat.

5. Selectarea sortimentelor de materii prime, In functie de caracteristicile dimensionale si
calitative, proprietéti si domeniul de utilizare.

6. Recunoasterea adezivilor n functie de caracteristicile si proprietatile acestora.

7. Executarea unei asambliri de elemente date, prin utilizarea imui adeziv specific tipului de
asamblare. -

8, Utilizare \xﬁ‘a rialelor abrazive in functie de natura suportului si de suprafata de slefuit dati.

R {12 J% iy _! raterialelor tehnologice, In functie de operatia care se executd, tipul materialului
lemnros %53'.?“3?@“1 suprafetei acestuia.

PR ¥ ot et ., o - . . . o . .

13 \%t}sfzfqi;;%é’gatendlelor netraditionale in functie de tipul, caracteristicile gi domeniul de

utilizare.~ -~

* Sugestii privind evaluarea
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Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura n care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardul de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului,
cat si elevului sa cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si
cauzele lor, sd faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finald/ sumativd, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeazd la sfarsitul
procesului de invdtare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar sa se aiba in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invatare, a abilitdtilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele inviatarii
si standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasa)
conceputd in vederea evaluarii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezinta un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

URI 4 Folosirea materiilor prime si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din
lemn
RI 4.1.2. Calitatea materiilor prime utilizate la fabricarea produselor din lemn

Tema: Defecte de formi a trunchiului. Defecte de structuri. Noduri. Criipituri

SUBIECTUL I (50 puncte)
L1. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si alegefi varianta corectd de raspuns:

1. Defectul de forma al trunchiului lemnului, care provoaca cele mai mari pierderi la exploatarea
lemnului este:
a. curbura
b. canelura
c. infurcirea
d. ovalitatea
2. Tipul de noduri acceptate pe suprafata lemnului, din punct de vedere calitativ, care nu
influenfeaza negativ proprietatile lemnului, ci dau un aspect estetic placut mobilei sunt:
a. noduri vicioase
b. noduri sanatoase
c. noduri colorate
d. noduri putrede
3. Temperaturile joase din timpul iernii provoaci defectul: -
a. curbura '
b. gelivura
c. canelura
d. ovalitatea
4. Canelura este:
a. defect de structura
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b. defect de forma a trunchiului
C. crapaturd
d. coloratie anormala
5. Unul dintre cele mai intdlnite defecte de forma a trunchiului este:
a. gelivura
b. curbura
c. infurcirea
d. fibra inclinata

L.2. Completati spatiile libere astfel incat sa obtineti enunturi corecte:

1. Defectele de forma ale trunchiului sunt cauzate in general de conditiile de ...(1)...in care
cresc arborii.

2. Prin defectele lemnului se inteleg abaterile de la cresterea normald a arborilor, de la

..(1)..., aspectul si compozitia chimicd a acestuia.

3. Cresterea in trunchi a mai multor tulpini, insotind defectul de .....(2)...... si avand si
coaja infundata reprezintd defectul de inimi concrescute.

4. Nodurile rezulta in urma cresterii si dezvoltarii ...(4)... la arbori, fiind resturi de craci
inglobate in trunchiul lemnului.

5. Defectul care se prezintd sub forma unor discontinuitdti in masa lemnului, rezultate prin
desprinderea .....(5)..... sau ruperea elementelor anatomice ale lemnului, care pot aparea la arborii
in picioare sau la cei doborati si debitati, se numeste crdpatura.

6. Insabierea trunchiului este o ...(6)... simpla, care apare la partea de jos a trunchiului,
frecvent la arborii care cresc pe terenuri in panta.

7. Labartarea trunchiului constd in .....(7)..... anormald, brusca si pronuntata a bazei
trunchiului din cauza inradacinarii defectuoase.

1.3. Citifi cu atentie afirmatiile de mai jos si alegeti litera A, pentru afirmatie adevdrata si litera F,
pentru afirmatie falsa:

1. A F  Crapaturile sunt provocate de agenti externi, cum sunt: vantul puternic, gerul din
timpul iernii.

2. A F In cazul derulirii bustenilor cu curburi se produc pierderi insemnate, pan la
cilindrarea acestora.

3. A F  Canelura este un defect de forma al trunchiului.

Lemnul cu noduri creaza dificultati la prelucrare.

Curbura este un defect de structurd al lemnului.
La debitarea lemnului ce prezintd curburd a trunchiului se obtine un randament
din cauza pierderilor mari.
F Gelivura este o alteratie a lemnului.
F  Sub aspect estetic, fibra creatd ridicd valoarea calitativa a lemnului, speciile cu
fect fiind apreciate pentru fabricarea furnirelor estetice.

- ﬁ?ﬁw;raq consta in ingrosarea anormala, brusca si pronuntata a bazei trunchiului.
?rh enta defectului curburd in trunchiul lemnului provoaca pierderi la doborarea
arborelui 1 la ‘5%51 re. |
11. A \F & Atunm ind canelura este pronuntati cresc pierderile de material, in special la
derularea le%nug,q oy
12. A “F ILa pre1ucrarea lemnului cu ovalitate se obtin randamente mari.
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13. A F Calculul curburii se face dupa formula: C =% [ecm/m sau %], in care s este

sdgeata maxima, iar L, este lungimea piesei.
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L.4. Pentru defectele lemnului enumerate mai jos notafi in cdsutele corespunzdtoare, litera T In
dreptul defectelor de formd a trunchiului si litera 'S " in dreptul defectelor de stucturd.

a. fibra inclinata

b. infurcirea

¢. excentricitatea

d. conicitate anormala
e. insabierea

f. rulura

g. fibra creata

h. labartarea

i. fibra inclinata

j. curbura

0 O

SUBIECTUL II (40 puncte)

I1.1. Realizati asocierea dintre termenii celor doud coloane, prima reprezentand, desenul unor
defecte ale lemnului, iar cealalta denumirile acestora.

Desenul defectului Denumirea defectului
1. A Inimi concrescute
gelivura
2. B
3. C canelura
A xS
4' > b ¢,
D . / / /e\ L
infurcirga %>,
*f %ﬁi& W)
\ Nt
At
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ovalitatea
5. E
6. F curbura
7 G excentricitatea
noduri
8. H
rulura
9. I
10. fibra inclinatd
K

T e e i i e o ——————————ees———————
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NOTA. Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Tema: Defecte de forma a trunchiului. Defecte de structura. Noduri. Crapaturi

¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.

Subiectul. 1. TOTAL: 70 puncte

I.1. 10 puncte

1-a;2-b;3-b;4—-b;5-b.

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.2. 14 puncte

1 — mediu; 2 — structura; 3 — infurcire; 4 — cracilor; 5 — longitudinala; 6- curburi; 7-
ingrosarea.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdaspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

L.3. 26 puncte

1-A; 2-A; 3-A; 4 A; 5-F;6—-A; 7-F; 8—A; 9-F; 10-A;11-A; 12-F; 13- A.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

I.4. 20 puncte

a-S; b-T; ¢-S; d-T; e-T;f-S; g-S; h-T; i-S; j—T.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.

Subiectul. I1. TOTAL: 20 puncte

1-E;2-D; 3-A; 4B; 5-C;6-H; 7-F; 8-G; 9-K; 10-1.
Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia,
0 puncte.
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MODUL II. REPREZENTAREA iN DESEN A PRODUSELOR FINITE DIN LEMN

e Notd introductiva

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn”, componenti a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala ,,Tehnician in prelucrarea lemnului,,
din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de
specialitate i pregatirea practicd saptamanald aferente clasei a XI-a, ciclul superior al liceului -
filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invagimant, din care:

» 66 ore/an — laborator tehnologic
Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” este centrat pe rezultate ale
invatérii §i vizeazd dobéandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajirii pe
piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de
nivel 4, Tehnician in prelucrarea lemnului, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea
produselor din lemn sau In continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.Competentele
construite in termeni de rezultate ale invatérii se regasesc in standardul de pregatire profesionala
pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structuri modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Cunostinte | Abilitati | Atitudini Continuturile invatarii
5.1.1. 5.2.1. 5.3.1. Elemente caracteristice desenului tehnic
5.2.10. » Formate utilizate in desenul tehnic
5.2.11. * Linii folosite in desenul tehnic
5.2.13. * Sciri de reprezentare: de marire, de micsorare, de marime
naturala

* Scrierea tehnica
» Indicatorul si tabelul de componenta
* Semne si reprezentéri conventionale 1n industria lemnului
- semne conventionale pentru materii prime utilizate la
fabricarea produselor finite din lemn;
- semne conventionale pentru accesorii metalice;
- semne conventionale pentru reprezentarea tapiteriei;
* Cotarea in desenul tehnic

5.1.2. 5.2.2. 5.3.1. | Sisteme de proiectie
5.2.3. 5.3.2. | ¢ Proiectia pe un singur plan
5.2.10. 5.3.3. | * Dubla proiectie
5.2.11. * Proiectia ortogonala si multipla
5.2.12. . Reprezentarea vederilor: stabilirea numarului de vederi,
5.2.13. amplasarea vederilor in desen A o 2

-}

* Reprezentarea sectiunilor: stabilirea numarului de sectiuni,

reprezentarea planului de sectiune, amplasarea sec E}Hﬁﬂr"%{l
desen 1 X\ Y 7
; N
5.1.3. 5.24. 5.3.1. | Intocmirea schitei si a desenului la scari pentl\wm ‘hlﬁe _
5:.2.5, 5.3.2 | finite din lemn
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5.2.6. 5.3.3. | * Executarea schitei:

5.2.7. 5.34. - etapele intocmirii schitei: identificarea piesei; analiza

5.2.8. tehnologicd; studiul formei; stabilirea numéarului minim de

5.2.10. proiectii;

11, * Executarea desenului la scarda

5232, - etapele executarii desenului la scard: alegerea scirii;

5.2.13. determinarea formatului hartiei de desen; desenarea
proiectiilor;

Reprezentarea asamblirilor, a complexelor si a
subansamblurilor specifice produselor finite din lemn
* Asamblari pentru repere din lemn

- imbinari: cu cep drept intreg, cu cep aplicat, cu cep
deschis, ascuns, strapuns, la 90°, la 45°;

- innadiri: dreapta, cu lamba si uluc, in falt, cu dinti, in dinti
coada de randunica;

- incheieturi: cu dinti drepti, cu dini coada de rindunica,

cu falt si uluc, cu falt dublu, cu cepuri cilindrice aplicate;
* Reprezentarea in desen a complexelor: rame, cadre;
» Reprezentarea in desen a subansamblurilor: corpul, sertarul.
Intocmirea schitei si a desenului la scari pentru mobilier
din cadre
« Mobilier din cadre: taburet, scaun, masute etc.

Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobili
corp

* Mobila corp: noptiera, comoda, corpuri de mobilier pentru
bucitirie, biblioteca, etajere, dulap de haine etc.

intocmirea schitei si a desenului la scari pentru mobilierul

multifunctional
- mobilier din corpuri i panouri modulate, canapea
extensibild.
5.14. 5.29. 5.3.1. | Citirea desenelor
5.2.10. 532, - standardizarea;
5.2.11. - recomandari privind citirea si controlul desenelor.
52.12.
5.2.13.

Lista minimid de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatirii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de desen: plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera;

- Mostre de materii prtme lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi celulare,
rame, poliuret na "dé umpluturd, arcuri;

- Machet de :

- Mostre de rej:lcre,dm 1 mn asamblate prin diferite solutii constructive de imbindri, innadiri g1
incheieturi; \’z’fﬂ,,c,.qu‘:’ S

- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn;

- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
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- Fise de lucru;
- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” trebuie

sa fie abordate intr-o maniera integratd, corelata cu particularitatile si cu nivelul initial de pregétire
al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previdzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de catre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare reprezentarii in desen a produselor finite din lemn.

Numarul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn” are o structura flexibila,
deci poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregiatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, dotate
conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregatirea in cabinete/ laboratoare tehnologice are importantd deosebitd in atingerea
rezultatelor invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sd studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme rdménénd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ Si creativ.

Plecdand de la principiul includerii, acceptind ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatérii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invitare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Aceste activititi de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= imbinarea si alternarea sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
Instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, metoda Phillips 6 — 6,
metoda expertului, metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, turul galeriei, starburst etc.
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investiga‘;ia dirijata etc.
= insugirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul mdwxdual
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.),
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de 11}forma1e e
biblioteci, internet, biblioteca virtuala). \
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activititi de invitare
o Flaborarea de referate interdisciplinare;
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Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invatarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

® ® ¢ ¢ © e ©® © o o © @ o

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza
si de a adapta procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare —
invatare ,exercitiul”, pentru tema “Intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobili
corp: Noptiera”.

UBT 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
RI5.1.3. Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobila corp

Tema: intocmirea desenului la scari pentru un produs de mobild corp: Noptiera

Metoda exercitiului consta in efectuarea constienta $i repetatd a unor actiuni §i operatii in
scopul formarii de priceperi si deprinderi practice si intelectuale, dezvoltdrii unor capacitdti si
aptitudini, consolidarii cunostintelor dobandite, stimularii potentialului creativ al elevilor.

Metoda cuprinde activitdfi cu un caracter practic si aplicativ, realizate de catre elevi in
scopul adancirii infelegerii si consolidarii cunostintelor dobéandite, verificérii si corectarii lor.

Modul de desfasurare al lectiei

* Captarea atentiei elevilor

In prima parte a lectiei, cadrul didactic prezinta elevilor tema lectiei, obiectivele urmarite,
scopul lectiei, modul de desfasurare.

Este utilizat material didactic adecvat format din:

- machete de produse de mobila corp (din panouri): noptierd, comoda, etajera, corp
biblioteca;

- fise de lucru;

- material video (word, power point);

- calculator, video proiector.

* Actualizarea cunostintelor

Profesorul prezinté elevilor tema lectiei: Intocmirea desenului la scard pentru un produs de
mobild corp;Noptierd. {plicatii.

Esteé o ldetie aplicativa, bazata pe cunostintele acumulate anterior, pe exersare, cu privire la

intocmirea §chitgf si 4 desenului la scara a produselor de mobila corp .

Profesor I-facesapel la cunostinele elevilor cu privire la succesiunea logica a etapelor de
intocmire a deséhifti‘la Scara, folosind materialul didactic pregatit.

Apoi profesorul comunica elevilor sarcina de lucru, constdnd in efectuarea unei aplicatii
practice —un exercitiu de reprezentare in desen a unui produs de mobild corp- Noptierd, dupa
modelul prezentat, pe baza cunostintelor anterioare.
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* Desfisurarea activitdtilor de invdtare

Fiecare elev primeste o fisd de lucru cu reprezentarea in desenul de perspectiva a produsului
de mobild corp (noptierd), cu dimensiunile de gabarit. Sarcina de lucru constd in reprezentarea
vederilor si sectiunilor necesare, reprezentative (scara 1:10). Sarcina de lucru va fi rezolvatd
individual de catre elevi.

In timpul efectudrii sarcinii de lucru profesorul di indicatii elevilor cu privire la modul de
utilizare a normelor generale in desenul tehnic.

* Oferirea de feed-back elevilor

Dupi rezolvarea sarcinii de lucru profesorul va evalua lucririle i va oferi feed-back
elevilor.

Se poate aplica si autoevaluarea sau evaluarea reciproca in perechi a elevilor.

FISA DE LUCRU

Tema : Intocmirea desenului la scari pentru o noptieri

| ¢ 1
i
"
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600 650 400

In imaginea de mai sus este reprezentat produsul de mobila corp: "Noptierd cu un sertar’.
Caracteristicile tehnice ale produsului sunt:

- corpul este compartimentat cu un sertar;

- produsul este executat in constructie fixa, fiind asamblat prin cepuri cilindrice incleiate;

- tavanul, placa inferioara peretii laterali, fata sertar, lonjeroanele fata si spate soclu sunt
executate din PAL de 16 mm, furniruit;

- cadrul sertar este executat din PAL de 12 mm melaminat;

- fundul de sertar este executat din PFL de 5 mm.

Pentru produsul de mobila corp “Noptiera” din imagine rezolvati urmatoarele sarcini de | lﬂ(?.l}l
a. Intocmiti la scara 1:10 desenul celor trei vederi principale: vederea din faztﬁ latera “'ﬁ&de

sus;

' nﬂ

b. intocmiti la scara 1:10 desenul a doui sectiuni relevante pentru cons ctiﬁ@odﬂ,’s
- Nt /&)
e A,

. . o sseny o W ——_— &
Autorii propun urmétoarele activitafi de invatare, ce se pot utiliza in cadrul orelorade' laborator
tehnologic la modulul ,, Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn”: -
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1. Stabilirea numéarului minim de proiectii si a modului de amplasare a lor.
2. Intocmirea schitei pentru un produs dat.
3. Intocmirea desenului la scara pentru piese de mobilier din cadre.
4. intocmirea desenului la scard pentru piese de mobilier corp.
5. Intocmirea desenului la scara pentru piese de mobilier multifunctional.
6. Alegerea solutiilor constructive pentru a fi reprezentate ca detalii pentru un produs dat.
7. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier din cadre.
8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier corp.
9. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru piese de mobilier multifunctional.
10. Citirea desenelor la scara, pentru diferite piese de mobilier.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatdrii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/ formativa este implicitd demersului didactic, permitand atét profesorului,
cét g1 elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sd identifice lacunele si
cauzele lor, s facd remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invitare.

Evaluarea finald/ sumativd, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeazd la sférsitul
procesului de invafare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completd a invatarii este necesar sd se aiba in vedere
mai ales evaluarea formativd continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a
proceselor de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii
si standardul de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii previzute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematicd, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasa)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, figse de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, fisa de lucru, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
RI5.1.3. Intocmirea schitei si a desenului la scard pentru mobild corp

Tema: Intocmirea desenului la scard pentru un produs de mobili corp

Loy e FISA DE LUCRU
Clasa: | [ [5=% -
Modulul: lifpnegen_fareafi\n desen a produselor finite din lemn
Tema : Int mg‘im-'gygului la scara pentru un corp de bucitirie suspendat

“ Y reat
oo J
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In imaginea de mai sus este
reprezentat produsul Corp suspendat pentru bucdtdrie cu doud usi si doud sertare.

Corpul este executat din PAL melaminat de 16 mm grosime, in constructie fixa. Tavanul,
peretii laterali si placa inferioard sunt asamblate cu cepuri cilindrice incleiate. Spatele este executat
din placaj de 5 mm grosime si este asamblat cu reperele corpului in falt, fixat cu suruburi pentru
lemn.

in scop estetic, tavanul este format din doud placi de PAL melaminat de 16 mm grosime,
suprapuse, asamblate cu cepuri cilindrice ncleiate.

Usile sunt aplicate, sunt executate in sistem rama cu tablie, rama fiind executatd din PAL
melaminat de 16 mm grosime, decupatd la interior, unde este fixatd o tablie din sticla de 4 mm
grosime. Manevrarea usilor se face cu ménere din metal fixate cu suruburi ti deschiderea-inchiderea
se face cu balamale aruncatoare.

Fixarea tabilei la interior se face cu o sipcé din lemn (sau material plastic), fixatd cu suruburi pentru
lemn.

La exterior (frontal) rama are aplicatd o sipca profilata, intr-un profil decorativ (la alegere) formind
o ramd imbinatd la colturi la 45°. Sipca este fixata pe usa cu suruburi pentru lemn.

Cadrul sertarelor este executat din PAL melaminat de 12 mm grosime, fundul din placaj de

5 mm grosime, iar fata din PAL melaminat de 16 mm grosime.

Sertarele sunt aplicate, gliseaza pe placa inferioara a corpului si au un perete despartitor.

in scop estetic, pe fetele de sertar este aplicata o sipci decorativa, profilata, formand un chenar
decorativ. Sipca are o lamba fixata in uluc pe fetele de sertar.

(Sipca poate fi executatd din lemn, aluminiu sau din material plastic metalizat si poate avea diferite
profiluri, la alegere).

Rezolvati urmatorele cerinte:
1. Reprezentati in desen la scara 1:10 vederea din fatd si vederea laterald a corpului si inscrieti
cotele necesare.
2. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:10 o sectiune verticala si una orizontald si inscrieti
cotele necesare.
3. Reprezentati in desen, la alegere, la scara 1:1, cate doud detalii din fiecare sectiune reprezenatata
s1 inscrieti cotele necesare.

tabliei de sticld pe usa.

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
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Nr. crt. Criteriul de evaluare Puncte
1. Trasarea corectd a chenarului 0,2
2. Trasarea conturului indicatorului 0,1
= 3 Reprezentarea vederilor 0,6
4, Reprezentarea sectiunilor 2
2 Reprezentarea detaliilor g
6. Amplasarea corecti a vederilor si sectiunilor 0.4
P Respectarea scérii de reprezentare 0.6
8. Utilizarea corecti a tipurilor de linii 0,5

(linii de contur, linii ajutdtoare, linii de cota, trasee de sectionare,
hasur)
9. Cotarea corecta a desenelor realizate 1,6
10. | Acuratetea desenului realizat 1
11. | Puncte din oficiu 1
TOTAL 10

I
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MODUL III. PROCESE DE FABRICATIE A MOBILEI SI A ALTOR
PRODUSE FINITE DIN LEMN

e Nota introductiva

Modulul Procese de fabricatie a mobilei si a altor produse finite din lemn componenta a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald ,,Tehnician in prelucrarea lemnului,,
din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de
specialitate si pregatirea practicd sdptamanald aferente clasei a XI-a, ciclul superior al liceului -
filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 132 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 66 ore/an — instruire practica
Modulul Procese de fabricatie a mobilei si a altor produse finite din lemn” este centrat pe
rezultate ale invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare
practicdrii/angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator
calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in prelucrarea lemnului, din domeniul de pregétire
profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel
superior.Competentele construite in termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de
pregitire profesionala pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structurd modul

Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 8. ORGANIZAREA
PROCESELOR DE
FABRICATIE A MOBILEI SI Continuturile invitirii
A ALTOR PROSUSE FINITE
DIN LEMN

Rezultate ale invitarii

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

8.1.1 8.2.1. 8.3.1. Fluxul tehnologic de fabricare a mobilei din cadre
8.2.2. 8.3.2. * Uscarea cherestelei;
8.2.3. 8.3.4. - instalatii de uscare;
8.2.4. 8.3.5. - procesul uscarii artificiale a cherestelei;
8.2.5. 8.3.6. * Tehnologia debitarii reperelor din lemn masiv:
8.2.8. - operatii de debitare la contur rectiliniu si curbiliniu;
8.2.11. - masini-unelte pentru debitare: ferastraie circulare
8.2.22. pentru sectionat si spintecat si ferdstraul panglica;
8.2.23. * Indicatorii economici la debitare: indicele de utilizare,

randamentul, pierderile, consumul specific;
* Scule pentru debitare: discuri taietoare, pdnze panglic;
» Norme de securitate si sinitatea muncii la debitare ~23,

AN

/ »;
8.1.2. 8.2.6. 8.3.2. Prelucrarea mecanici a reperelor din lemn a’sx‘v
8.2.7. 8.3.4 ¢ Operatii de prelucrare mecanica a reperelor.{in \‘iengn &:,
8.2.9. 8.3.5. masiv: indreptare, rindeluire, burghlere si scobire, cej lfecik
8.2.10. | 8.3.6 frezare dreapta si profilati pe fete si canturi, strunjiré” '™

NATE
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8.2.22.
8.2.23.

» Magini-unelte pentru prelucrarea mecanicd a reperelor din
lemn masiv: magini de indreptat, de rindeluit, de burghiat,
de cepuit, de frezat, strunguri pentru lemn - constructie si
functionare;

* Scule pentru masini-unelte pentru prelucrare mecanica:
cutite drepte, burghie, freze;

» Norme de securitatea si sandtatea muncii;

* Defecte de prelucrare mecanica a reperelor din lemn
masiv.

8.1.3.

8.2.7.

8.2.12.
8.2.13.
8.2.14.
8.2.22.
8.2.23.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.7.

Fluxul tehnologic de fabricare a mobilei corp
 Furniruirea panourilor;

- operatii de furniruire: pregatirea bazei, pregatirea
panourilor, aplicarea adezivului, formarea pachetului
pentru presare, presarea;

- masgini-unelte si instalatii folosite: prezentarea
constructiei si a modului de functionare.

e Defecte de furniruire

8.14.

8.2.7.

8.2.15.
8.2.17.
8.2.22.
8.2.23.

8.3.3
8.34.
8.3.5.

Prelucrarea mecanica a panourilor
e Operatii de prelucrarea mecanica a panourilor:

- formatizare, frezare-profilare, burghiere, aplicare
borduri pe cant, slefuire;

» Masini-unelte, instalatii i agregate pentru prelucrarea
panourilor:

- masini simple: masini de frezat, ferastraie circulare,
masini de burghiat, masini de slefuit;

- agregate: agregatul de formatizat si profilat canturi,
agregatul de furniruit pe cant, agregatul de burghiat
multiplu;

» Norme de securitatea si sdndtatea muncii;

8.1.5.

8.2.16.
8.2.22.
8.2.23.

8.3.4.
8.3.5.

Tehnologia finisarii
* Pregitirea suportului lemnos pentru finisare

- operatii: desprifuirea, decolorarea, albirea, colorarea,
umplerea porilor;
* Procedee de aplicare a materialelor de finisare, masini si
instalatii folosite:

- turnarea: masini de turnat lac;

- pulverizarea: aparatul de pulverizat, cabina de
pulverizat;

- imersia: instalatia de aplicat lac prin imersie;
* Norme de securitatea §i sanatatea muncii;
» Defecte la aplicarea materialelor de finisare

8.1.6.

8.2.22.

8.2.23.

8.34.
8.3.5.

Y

Montarea mobilei

» Sisteme de montare: cu asamblari fixe, cu asamblari
demontabile, montarea la beneficiar;

* Accesorii pentru montare: acesorii pentru fixarea usilor;
acesorii pentru inchidere, blocare; acesorii pentru
actionarea usilor, sertarelor; acesorii pentru glisarea
sertarelor;

» Montarea accesoriilor: aplicat, ingropat, in locasuri,
aparent, vizibil in exterioar total sau partial; dispozitive
pentru fixarea accesoriilor;
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* SDV-uri si instalatii pentru montare: prese de asamblat
corpuri;
* Montarea In subansambluri si produse

- operatii de montare: montarea corpului, montarea
spatelui, montarea soclului, montarea elementelor mobile
« Norme de securitatea si sanatatea muncii;

8.1.7. 8.2.18. |8.34. Organizarea fluxului tehnologic de fabricarea a mobilei
8.2.19. | 8.3.5. in constructie mixta
8.2.22.  Sortimente de materii prime §i materiale tehnologice;
8.2.23. * Solutii constructive specifice;

» Conditii specifice de prelucrare.

8.1.8. 8.2.20. |8.3.4. Organizarea procesului tehnologic de fabricarea a
8.2.21. | 8.3.5. usilor si ferestrelor
8.2.22, » Elemente constructive ale usilor si ferestrelor;
8.2.23. * Tipuri constructive de usi si ferestre;

» Operatiile tehnologiei de fabricare a usilor si ferestrelor.

¢ Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fige de lucru;
Materialele necesare:
- Documentatii tehnice pentru produse simple din lemn;
- Manuale de specialitate, reviste, publicatii;
- Elemente constructive de mobilier:
- repere din lemn masiv pentru mobila din cadre: picior, traversd, lonjeron, cadru cu
picioare s.a.;
- repere pentru mobila corp : pereti laterali, tavan, usi, polite s.a.
- Mostre de repere din lemn asamblate prin imbinari, innaddiri si incheieturi
- Produse de mic mobilier:
- mobila din cadre: masuta, scaun s.a.;
- mobila corp: noptierd, comoda, etajera s.a.;
- mobild in constructie mixta : birou, masuta cu placi din sticla ;
- Tipuri de usi si ferestre
- Materiale tehnologice:
- materiale abrazive: hartie si panza de slefuit de diferite granulatii;
- materiale adezive: aracet, prenadez, urelit C;
- materiale de finisare: lacuri mate, lacuri cu luciu, vopsele, emailuri;
- materiale pentru tapiterie: de sustinere, de umplere, de acoperire
- materiale decorative.
e Echipamente, mijloace de invitimant (minim cele din SPP)
- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.
Masini-unelte pentru debitarea reperelor din lemn masiv si panourilor:
- ferastraie circulare, ferastrau-panglic;
Masini-unelte pentru prelucrarea mecanici a reperelor din lemn masiv:
- magini de indreptat; rindeluit; burghiat; cepuit; frezat; strunguri; slefuit;
Prese pentru asamblat rame
Masini si instalatii pentru finisare:
- aparat de pulverizat; masina de turnat lac;
Scule pentru masini pentru prelucrarea lemnului:

e s e s = e o e e e e e e e S e e I T e e e o N SR ST
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- discuri tdietoare, burghie, freze drepte, freze cu coada, cutite pentru strunjit, cutite pentru
indreptat si rindeluit;
Sabloane
Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon.
Echipamente pentru furniruirea panourilor — la agentul economic:
Instalatii pentru uscarea cherestelei
Masini-unelte si agregate pentru prelucrarea panourilor, pe operatii:
- Pregatirea panourilor: masini de calibrat;
- Pregatirea furnirelor : masa pentru verificat furnire; foarfece ghilotind/ferastréu circular;
masina de imbinat furnire;
- Aplicarea adezivului: masina de aplicat adeziv;
- Presarea: prese monoetajate sau multietajate;
- Prelucrarea mecanicd a panourilor : masini de burghiat, de frezat, de slefuit; agregate de
prelucrat canturi, de aplicat furnir pe cant, de burghiat multiplu; magini-unelte cu comanda
numerica pentru prelucrarea lemnului - CNC;
- Montarea: prese a asamblat corpuri;
- Finisarea: magina de turnat lac; cabine de pulverizat lac.

e Sugestii metodologice

Prin parcurgerea continuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
raménand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza 1 de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explictia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomanda a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitatii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, pélariile génditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare , problematizarea”, pentru tema “Operatii de prelucrare mecanicd a
panourilor. Magini-unelte, instalatii si agregate pentru prelucrarea panourilor”.

URI 80rg iz rga proceselor de fabricatie a mobilei si a altor prosuse finite din lemn
Rezultate afe inv tuﬁ_rii vizate:
Cuposfinte:-
; ,__,_Pré\l_\pg_‘greaf‘ﬂecanicé a reperelor din lemn masiv
NAbIEA
8.2.6. Explicared functionarii masinilor-unelte folosite la debitarea si prelucrarea mecanicd a
reperelor din lemn masiv

8.1.
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8.2.7. Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanicd cu ajutorul utilajelor moderne(magsini cu
comandd numericd)
8.2.8. Calculul valorilor indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv pentru valori date ale
volumelor nete §i brute de material, pe baza formulelor de calcul
8.2.9. Alegerea SDV-urilor necesare, in functie de operatia de prelucrare mecanica a reperelor din
lemn masiv care se executa

Atitudini:
8.3.4. Asumarea in cadrul echipei la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
8.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
8.3.6. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd

Tema: Operatii de prelucrare mecanici a panourilor. Masini-unelte, instalatii si agregate
pentru prelucrarea panourilor

Problematizarea este o metoda didactica cu un pronuntat caracter formativ, care orienteaza gandirea
elevilor spre rezolvarea independenta a unei situatii-problema.

Prin aceastd metoda elevul este pus in fata unor dificultati in mod deliberat, cu scopul ca odata cu
depasirea lor, prin gasirea unui raspuns pertinent, a unei solufii pentru problema cu care se
confruntd, elevul sa invete ceva nou.

Experienta arata ca problemele din viata curentd sau cu aplicatie In activitdtile profesionale sunt
cele care trezesc rapid interesul elevilor.

Situatia problema prezintd urmatoarele caracteristici:

- prezinta o dificultate cognitiva pentru elev, rezolvarea acesteia necesitand un efort real
de gandire;

- trezeste interesul elevului, provociandu-l sd actioneze;

- orienteazd activitatea elevului in directia aflarii solutiei de rezolvare;

- rezolvarea se face cu activarea cunostintelor si experientelor dobandite anterior.
Momentele lectiei sunt:

1. Punerea problemei siperceperea ei de citre elevi(profesorul oferd primii
indici orientativi, care vor ajuta elevii sd gaseasca solutia de rezolvare prin efort propriu a situatiei
problema).

Acum, profesorul descrie situatia-problema, expune faptele, explicd anumite relatii cauzale,
receptioneaza primele solicitdri ale elevilor si da informatii suplimentare.

2. Studierea aprofundata a si restructurarea datelor problemei. in aceasta etapa, elevul
lucreazd independent: reactualizeaza cunostiniele, se documenteazd in domeniu, compard
informatiile, foloseste informatiile pe care le considera necesare si relevante.

3. Cautarea solutiilor posibile la problema propusi

- analizeaza atent si cu discerndmant materialul faptic;

- procedeaza la o sintezd, pentru a recupera esentialul, face conexiuni logice, analizand
conditiile de producere / manifestare a fenomenului sau situatiei, formuleaza ipoteze privind
solutionarea problemei si le verifica pe fiecare in parte.

4. Obtinerea rezultatului final si evaluarea acestuia
La acest moment, elevul compari rezultatele obtinute prin rezolvarea fiecarei ipoteze. In ﬁnal
elevul decide/alege solutia optima.

Avantajele metodel constau in urmatoarele'

afectivitatea), captand atentia si mobilizand la efort;
- cultiva autonomia de actiune;

- formeaza un stil activ de munca;

- asigura sustinerea motivatiei invatérii;

- dd increderea in sine.
=== = S s~
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Pentru tema propusd Operatii de prelucrare mecanicd a panourilor. Masini-unelte si instalafii §i
agregate pentru prelucrarea panourilor profesorul va prezenta elevilor la inceputul lectiei un
produs de mobild corp, pentru care va exemplifica succesiunea tehnologicd a operatiilor de
prelucrare mecanica a reperelor componente si masinile-unelte si agregatele folosite pentru
executarea acestora.
Profesorul va organiza activitifile de invatare intr-un cabinet de specialitate dotat cu video proiector
si material didactic adecvat.

Resurse folosite:

- produse de mic mobilier corp (din panouri);

- repere din PAL furniruit si innobilat pentru mobila corp;

- video proiector;

- material video (material word, slide-uri);

- fise de documentare, fise de lucru;
Profesorul va supune elevilor spre rezolvare o sarcina de lucru reprezentind stabilirea succesiunii
operatiilor de prelucrare mecanica a reperelor pentru un produs de mobila corp dat. In acest scop,
fiecare elev va primi o fisd de lucru, pe care va rezova problema, constand in stabilirea operatiilor
de prelucrare mecanica a reperelor pentru corpul dat, in sccesiunea lor tehnologica, a masinilor
folosite pentru executarea lor si pe care elevii le vor inscrie in fisa de lucru primita.
Elevii vor studia datele problemei, se vor documenta, vor solicita precizari profesorului
si vor cauta si stabili solutia optima pentru problema pusa.
Dupa rezolvarea individuala a sarcinilor de lucru de citre elevi, acestea vor fi discutate cu intreg
colectivul, printr-un schimb de idei.
Profesorul va oferi feed-back pe baza rezultatelor elevilor a participarii lor la discutii.

Autorii propun urmatoarele activitdfi de invdfare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire
practicd laborator pentru modulul Procese de fabricatie a mobilei si a altor produse finite din
lemn:
1. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din cadre —masa;
2. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din cadre —scaunul;
3. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic pentru un
produs de mobila din cadre —masa;
4. Stabilirea maginilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic pentru un
produs de mobila din cadre —scaunul;
5. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- mese;
6. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv, pentru volume date ale
diverselor produse din lemn- scaune;
7. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din corpuri- comoda;
8. Stabilirea fluxului tehnologic pentru un produs de mobila din corpuri- dulapul;;
9. Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse - comoda;
10. Calculul indicatorilor economici la debitarea panourilor, pentru suprafete date, ale diverselor
produse dulapul;
eprezen fea\ schemelor agregatelor pentru prelucrdri mecanice ale panourilor: agregatele
de fofmﬁ.tlza _de furniruit canturi, de burghiat;
{Re‘ zentarea schemelor maginilor si instalatiilor pentru finisare, in functie de forma si
é}mms ‘%/eﬁprodusulm care se finiseazi;
13. DéSerisiea sistemelor de montare pentru diferite produse din lemn masiv: scaun, masa etc;
14. Descrierea sistemelor de montare pentru diferite produse din panouri: dulap, comoda etc.
15. Descrierea sortimentelor de materiale folosite la diverse produse de mobilier mixt: mese,
paturi, vitrine etc;
16. Reprezentarea in desen a diverselor tipuri constructive de ferestre;
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17. Reprezentarea in desen a diverselor tipuri constructive de usi.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea continud/formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului cat si
elevului sa cunoasci nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele $i cauzele
lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/invatare.

Evaluarea finald/sumativa se realizeaza printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sférsitul
procesului de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostinelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completa a invatérii este necesar s se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativa continui, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci g1 a proceselor
de invatare, a abilitétilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatrii si
standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invitarii prevazute de programa scolard se recomandd utilizarea
urmaitoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acasa)
conceputa in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezinta in continuare un exemplu de instrument de evaluare:

URI 8 Organizarea proceselor de fabricatie a mobilei si a altor prosuse finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte:
8.1.2. Prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv

Abilitati:
8.2.6. Explicarea functionarii masinilor-unelte folosite la debitarea si prelucrarea mecanica a
reperelor din lemn masiv
8.2.7. Utilizarea calculatorului la prelucrarea mecanica cu ajutorul utilajelor moderne(masini cu
comandd numericad)
8.2.8. Calculul valorilor indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv pentru valori date ale
volumelor nete i brute de material, pe baza formulelor de calcul
8.2.9. Alegerea SDV-urilor necesare, in functie de operatia de prelucrare mecanicd a reperelor din
lemn masiv care se executd

Atitudini:
8.3.4. Asumarea in cadrul echipei la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
8.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
8.3.6. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de -
munca =
Tema: Operatii de prelucrare mecanica a panourilor. Masini-unelte, instalatii si agregagé
pentru prelucrarea panourilor

FISA DE LUCRU

in imaginea alaturta este prezentat produsul de mobila:

Comoda cu doud usi si un sertar

Dimensiuni de gabarit: L=1000mm; h=800mm; I=500mm
Se dau urmatoarele caracteristici tehnice :

- ]
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- produsul de mobila este executat in constructie fixa,

- compartimentarea este realizatd cu un petere intermediar (orizontal), pe care gliseazi sertarul, 2
usi, o politd mobild

- reperele sunt executate din PAL de grosime 18 mm, furniruit

si PFL furniruit de 5 mm grosime.

- coeficienti de utilizare: PAL= 0,91; PFL=0,90

Rezolvati urmitoarele sarcini de lucru:

1. Identificati reperele componente ale comodei
2. Identificati sohutiile de asamblare a reperelor componete ale comodei si inscrieti-le in tabelul de
mat jos:

Nr. ert. Denumirea reperului | Materialul Solutia de asamblare

3. Intocmiti fisa tehnologica pentru reperul: ”Placd superioard” , dupi modelul de mai jos.

FISA TEEHNOLOGICA
5 Denumirea produsului :
UNITATEA SCOLARA: Denumirea reperului:
Dimensiini nete [mm] Dimensiuni brute [mm]
Data Material L 1 g L I g
[mm] {mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm)]

Numele §i prenumele elevului/cursantului:

Desenul de executie al reperului

PROCESUL TEHNOLOGIC (succesiunea operatiilor de prelucrare/fazelor de lucru)

Scule si Instrumente | Dimensiun
Nr. Denumirea Magini-unelte dispozitive | de masuratsi | i verificate
crt. operatiet folosite folosite verificat

- :. ‘/.-«——--. \ ;.\‘
Se/ﬁﬁ?x@ﬁ .puncte din oficia.

*
-« Timp d¢ lucku: 50 min.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Comodi cu doud usi i un sertar
¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.

| Nr. | Denumirea reperului | Materialul | Solutia de asamblare ]
e e e e e e
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crt.
1 Placa superioara PAL furniruit,18mm, | Cu peretii laterali, la 90 grade
cu cepuri rotunde aplicate.
2 Placa inferioara PAL furniruit,18mm Cu peretii laterali, la 90 grade
cu cepuri rotunde aplicate.
3 Pereti laterali PAL furniruit,18mm | Cu placa sup/ inf, la 90 grade
cu cepuri rotunde aplicate.
4 Perete intermediar PAL furniruit,18mm Cu peretii laterali, in “T”, cu
orizontal cepuri rotunde aplicate.
5 Politd mobila PAL furniruit, 1I8mm | Se sprijinad pe butoni.
6 Usi PAL furniruit,18mm Cu balamale
7 Fata sertar PAL furniruit, 1I8mm | Cu lateralele, la 90 grade cu
cepuri rotunde aplicate
8 Laterale sertar PAL furniruit, 18mm | Cu fata/ spatele, la 90 grade cu
cepuri rotunde aplicate
9 Fund sertar PFL furniruit de 5 mm | In uluc, cu fata, lateralele si
spatele
10 Spate sertar PAL furniruit, 18mm | Cu lateralele, 1a 90 grade cu
cepuri rotunde aplicate
11 Spate comoda PFL furniruit de 5 mm | In fal{ si suruburi cu peretii
laterali, pl superioard/ inferioara
12 | Soclu PAL furniruit, 18mm | Cu peretii lat. si placa inf, la 90
grade cu cepuri rotunde aplicate
FISA TEHNOLOGICA
Denumirea produsului : Comoda
UNITATEA SCOLARA: Denumirea reperului: Placa superioara
Dimensiuni nete [mm] Dimensiuni brute [mm]
Data Material L. 1 g L 1 g
[(mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
PAL furniruit 1000 500 18 | 1098,90 | 549,45 18
Numele si prenumele elevului/cursantului:
Desenul de executie al reperului
— — 5 — ¥
4 T=4 5 5 &
‘ Lt [ ! L ‘
———

PROCESUL TEHNOLOGIC (succesiunea operatiilor de prelucrare/fazelor de lucru)

Scule si Instrumente | Dimensiun
Nr. Denumirea Masini-unelte dispozitive | de masuratsi | i verificate [~
crt. operatiei folosite folosite verificat =
1 Debitare Péanza metrul, ruleta
circulara,

Ferastraul Rigla de

universal, CUM-3 | ghidaj
2 | Calibrare Masina de calibrat | Cilindrii de Sublerul,

cu cilindri calibrat metrul,
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3 | Furniruirea pe fete | Presa hidraulica Platane presda | metrul, ruleta | 1098,9 x
549,45
4 | Formatizare Agregat de Panza metrul, ruleta | 1000 x500
formatizat circulara,
Rigla de
ghidaj
Furniruirea pe Agregat de Rola furnir metrul, ruleta | 1000 x500
canturi bordurat rola presare
5 | Gaurirea Masina de gaurit metrul, 1000 x500
de sus Burghiul sublerul
6 Slefuirea Magina de slefuit, | Banda de metrul, ruleta | 1000 x500
SBO slefuit
7 | Finisare Masina turnat lac, | Cap turnare, | metrul, ruleta | 1000 x500
pistol pulverizat pistol pulv.

1. (12p)
Pentru fiecare reper identificat corect, se acorda Ip (Ip x12= 12p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

2.. (24p)
Pentru fiecare solutie de asamblare corectd, se acorda 2p (2p x12=24p); pentru rdaspuns gresit sau
lipsa acestuia, 0 puncte.
3. (54p)
Pentru intocmirea fisei tehnologice se acorda 54p, astfel:
-pentru desenul de executie, 4 puncte;
- pentru denumirea corectd a operatiilor, 10p
- pentru maginile unelte folosite, corect denumite, 10p ;
- pentru scule §i dispozitive corect enumerate, 10 p;
- pentru instrumentele de mdsurat §i trasat, corecte, 10p
- pentru dimensiunile verificate , corecte, 10 p;
- pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
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MODUL V. STRUCTURI PENTRU PRODUSE FINITE DIN LEMN

e Noti introductiva

Modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala ,,Tehnician in prelucrarea lemnului,, din domeniul de
pregatire profesionala Fabricarea produselor din lemn, face parte din stagiul de pregatire practica
aferent clasei a XI-a, ciclul superior al liceului — filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant.

Modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicdrii/angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician in prelucrarea lemnului, din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor
din lemn sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.Competentele construite in
termeni de rezultate ale invatdrii se regasesc in standardul de pregatire profesionalda pentru
calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 6 Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
Cunostinte | Abilitati | Atitudini Continuturile invatarii
6.1.1 6.2.1. 6.3.7. Clasificarea mobilei
6.2.10. e Criterii de clasificare: constructie, ornamentare, finisare,
destinatie
* Mobila din cadre (pe schelet din lemn masiv)
* Mobild corp (din panouri)
6.1.2 6.2.2. 6.3.7. Componentele de structuri ale mobilei
6.2.10. * Reperul simplu
6.2.11. - picior, bagheta, lonjeron, traversa, panou simplu
* Reperul complex
- solutii constructive: rama simpla, cu tablie, placata;
cadrul; panoul furniruit;
* Subansamblul
- solutii constructive: corpul, sertarul.
6.1.3. 6.2.3. 6.3.1. Asamblarea reperelor din structura mobilei
6.24. 6.3.2. * Solutii constructive de asamblare pentru repere din lemn
6.2.5. 6.3.3. masiv si panouri
6.2.6. 6.3.4. - imbinéri: cu cep drept intreg, cu cepurl aplicate, la 90°, la
6.2.7. 6.3.5. 45° etc.;
6.2.8. 6.3.6. - innadiri: cu falf, cu lamba, cu dinti s.a.;
6.2.9. 6.3.7. - incheieturi: cu dinti, cu falt si uluc, cu falt dublu s.a.;
6.2.10. | 6.3.8. * Tehnologia de executie a asamblarilor: faze de lucru, mod de
6.2.11. | 6.3.9. lucru, unelte manuale;
* Controlul reperelor prelucrate 7
- tipuri de instrumente de masurat $i verifi ca( ( \\
- tipuri de verificatoare limitative .
6.1.4. 6.2.10. | 6.3.8. Masuri de securitate si sanatate in munca la I}K ‘cr—afga
6.3.9 lemnului MiNY’
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invitarii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de masurat: metrul, ruleta, sublerul; de trasat si verificat: compasul, echerul la
90° si la 45 °, dreptar, insemnator, sablon;

- Scule pentru prelucrarea manuald a lemnului: ferdstraie manuale, dalti, burghie;

- Dispozitive: cutia de tdiat in unghi, cutia de indreptat, dispozitivul de incleiere;

- Verificatoare limitative: tip potcoava, tip tampon plat si cilindric, fixe si reglabile;

- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

- Elemente constructive de mobilier:

- repere simple: longeron, traversa, picior, panou simplu, sipca acoperire, bard haine,
legatura

- repere complexe: rame, cadre de mobilier;

- subansambluri: sertare, cutii;

- Produse de mic mobilier si machete de produse de mobilier: taburet, scaun, masa, noptiera,
comoda, etajerd, dulap de haine, vitrina etc.

- Repere din lemn asamblate in diferite solutii constructive: imbinari, innadiri, incheieturi; cu
cep drept, cu cep rotund; cu cep intreg, cu cep aplicat; cu lamba si uluc, cu lamba aplicata; cu dingi
drepti, cu dinti coada de randunicd; la 90°; la 45 °;

- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fise de lucru;

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,Structuri pentru produse finite din lemn” trebuic si fie
abordate intr-o maniera integratd, corelatd cu particularitatile i cu nivelul initial de pregatire al
elevilor.

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigura obtinerea rezultatelor
invatarii prevazute in Standardul de Pregidtire Profesionald, respectiv dobandirea de citre elevi a
cunostintelor/ abilitatilor/ atitudinilor necesare utilizarii instrumentelor si uneltelor necesare
formarii structurilor din componenta produselor finite din lemn.

Numarul de ore alocat fiecarei teme raméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd
si de ritmul de asimilare a cunostintelor si formadrii abilitatilor practice de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn” are o structura flexibild, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se
recomanda a se desfasura la operatorul economic sau in atelierul scoald al unitatii de invatdmant,
dotat conform recomandarilor mentionate mai sus.

Pregitirea la operatorul economic are importantd deosebitd in atingerea rezultatelor
invatarii. ;

P fcu]rggea] ontinuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul

dicz ;J,Sta dardul de Pregitire Profesionala.
: rofag&rul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numérul de ore alocat fiecirei
teme rar ‘éﬂandh atifudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complemta‘teé%’fﬁeﬂélulm didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Plecand de la principiul includerii, acceptdnd ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul
de Pregatire Profesionala.

trebuie
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inclusiv adaptarea la elevii cu CES

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecdrui elev
Aceste activitati de invatare vizeaza

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul practic,
2
®

experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige) cu activitdtile ce solicitd efortul
colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, turul galeriei, starburst etc

Elaborarea de referate interdisciplinare

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental
9‘ £l i
Pentru dobéndirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urméatoarele activitati de invétare
Activitati de documentare

documentare, interpretare desen de executie, realizare a unor structuri etc

Problematizarea

activitatile de
Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri)
Demonstratia

Investigatia stiintifica

5
Invétarea prin descoperire
Activitati practice;
Studii de caz

3
Jocuri de rol

Elaborarea de proiecte

Activitati bazate pe comunicare $i relationare
Activitati de lucru 1n grup/ in echipa

procesul didactic la particularititile resurselor existente

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
mobilei”

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne
de predare — invatare ,,studiul de caz”, pentru tema “Identificarea componentelor de stucturi ale

URI 6 Formarea structurilor pentru produse finite din lemn
RI6.1.2. Componentele de structura ale mobilei
Tema: Identificarea componentelor de structura ale mobilei

laboratorul tehnologic dotat cu material didactic adecvat.

Profesorul va organiza activitatile de invdtare la agentul economic sau in atelierul scoala/
formate, in situatii concrete.

Studiul de caz este o metodd de confruntare directd a participantilor cu o situatie realé
autenticd, avand un pronuntat caracter activ si evidente valente aplicative.

Aceastd metoda urmareste realizarea contactului elevilor cu realitétile autentlc;a/dlw -u
domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a_
1
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Identificarea componentelor de stucturd ale unui obiect de mobilier constituie o si a‘m:ea?e
poate fi consideratd si analizatd precum un “studiu de caz”. Particularititile metodei sunt: este
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autenticd, este motivantd, succitdnd interes din partea elevilor, are valoare instructiva in raport cu
competentele profesionale, stiintifice §i etice urmarite a fi dobandite de cétre participantii la
procesul instructiv-educativ.

Etapele metodei sunt :

* Prezentarea clari, precisi si completi a cazului, de citre profesor, in concordanta cu

obiectivele propuse

Sarcina de lucru — “cazul de rezolvat” constd in :
- identificarea componentelor de structura ale unui produs de mobilier dat in fisa de lucru;
- reprezentarea in desen a unei solutii constructive de asamblare a doua repere din
constructia produsului de mobilier dat.

¢ Clarificarea eventualelor neintelegeri in legitura cu acel caz

e Studiul individual al cazului:
- elevii pot lucra individual sau n grupe de cate 3-4 elevi;
- elevii analizeaza corpul de mobilier, din punct de vedere constructiv, identifica
componentele de structurd (repere simple, repere complexe, subansambluri) si le noteaza;
- elevii vor realiza reprezentarea grafica in desen, in detaliu, a solutiei de asamblare a doud
repere din structura obiectului de mobilier (perete lateral cu tavan, perete lateral cu spatele,
elementele sertarului etc.), respectiv intocmirea unei planse.

* Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului:
- prezentarea planselor realizate de citre elevi;
- analiza diferitelor variante de solutionare a cazului, analiza critici a fiecareia dintre
acestea;
- ierarhizarea solutiilor.

¢ Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivitd si formularea concluziilor

e Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.

- elevii primesc feed-back din partea profesorului.

FISA DE LUCRU
Sarcini de lucru:
Identificati componentelor de structurd ale produsului de

mobilier dat si reprezentati in desen o solutie constructiva de
asamblare a doua repere din constructia acestuia.

Autorii propun urmatoarele activitdfi de invatare, ce se pot utiliza in cadrul orelor de laborator
tehnologic la modulul ,,Structuri pentru produse finite din lemn”:
1. Identificarea componentelor de structura, pentru diferite piese de mobilier.

s~ —————————— — . sl S S e =
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2. Incadrarea produselor de mobili in grupa corespunzitoare.

3. Identificarea reperelor simple, reperelor complexe si subansamblurilor din structura unui produs
de mobila.

4. Alegerea solutiilor de asamblare pentru realizarea unei structuri de produs finit dat.

5. Realizarea diferitelor schite pentru asamblarile uzuale ale reperelor din lemn.

6. Interpretarea desenului de executie al unei asamblari.

7. Executarea manuala a unor asamblari a reperelor.

8. Utilizarea uneltelor manuale pentru realizarea diferitelor asamblari.

9. Utilizarea instrumentelor pentru masurarea, trasarea si verificarea diferitelor repere.

10. Controlul dimensiunilor si profilelor pentru diferite repere.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite In standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea continud/ formativi este implicitd demersului didactic, permitand atit profesorului,
cat si elevului sa cunoasci nivelul de achizifionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si
cauzele lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/ invétare.

Evaluarea finald/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeazd la sfarsitul
procesului de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar sa se aibd in vedere
mai ales evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ¢i g1 a
proceselor de invatare, a abilitatilor i atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii
si standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolara se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasd, acasa)
conceputd in vederea evaludrii, proba practicd, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezinta in continuare un exemplu de instrument de evaluare: fisd de lucru.

FISA DE LUCRU

UBi 3 Structuri pentru produse finite din lemn
RI 3.1.2. Componentele de structurd ale mobilei

Tema: Identificarea componentele de structura ale mobilei

In imaginea alaturati este reprezentat produsul de mobila: Dulap pentri
Se dau urmiétoarele caracteristici: g
- este executat in constructie fixa;
- reperele sunt executate din PAL de 18 mm grosime, furniruit cu furnir de stejar;
- spatele este executat din PFL de 5 mm grosime furniruit cu furnir de stejar;
- compartimentarea interioara este realizata cu o polita mobila si o bara pentru haine, executata din
lemn masiv.
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Analizati din punct de vedere constructiv produsul de mobild din imagine si rezolvati
urmitoarele cerinte:

1. Identificati partile componente din structura dulapului si inscriefi-le in tabel;

Nr. | Denumirea pértii componente din | Reper simplu Reper Subansamblu
crt. structura complex

2. Enumerafi solufiile constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre reperele:

Denumirea partilor componente care Denumirea asamblarii
realizeazd structura

Peretele lateral cu tavanul

Polita mobila cu peretele lateral

Legdtura soclu cu placa inferioara

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

Pentru realizarea sarcinilor de lucru, se acorda urmitoarele punctaje:

Nr., ert. Criteriul de evaluare Puncte
1. .| Identificarea pértilor componente din structura dulapului 6
2/ |-Enumtrarea solutiilor constructive de asamblare
3. [FPuncte din oficiu 1
| } E TOTAL 10

s sred

1. Identificarea partilor componente din structura dulapului :

| Nr. | Denumirea pirtii componente din | Reper simplu | Reper | Subansamblu |
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crt. structura complex

1 Pereti laterali X Cutia formata
din: pereti

2 Tavan X laterali, tavan,

3 | Fund X fund si spate
corp

-+ Spate corp X

5 | Usi %

6 | Soclu X

7 | Polita X

8 | Bara de haine 3

2. Enumerarea solutiilor constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre repere:

Denumirea partilor componente care Denumirea asamblarii
realizeaza structura

Peretele lateral cu tavanul Fixa, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate

Polita mobila cu peretele lateral Mobila, cu butoni de sustinere

Legatura soclu cu placa inferioarad Fixd, cu cepuri rotunde aplicate, incleiate
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