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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea profesionali TEHNICIAN IN PRELUCRAREA
LEMNULUI corespunzitoare profilului TEHNIC, domeniului de pregitire profesionald
FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregitire profesionald (SPP) aferent calificarii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatirii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii

Unitatea de rezultate ale invitirii —

: Denumire modul
tehnice generale

URI 7. Intocmirea documentatiei tehnice MODUL I. Documentatia tehnica a produselor
pentru produse finite din lemn finite din lemn

Unitatea de rezultate ale invitirii —

; S Denumire modul
tehnice specializate

URI 9. Ornamentarea mobilei MODUL II. Ornamentarea mobilei

URI 10. Organizarea proceselor tehnologice MODUL 1IV. Procese tehnologice de obtinere
de obtinere a semifabricatelelor superioare pe | a semifabricatelelor superioare pe bazi de
bazi de lemn lemn
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XII-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN IN PRELUCRAREA LEMNULUI
Domeniul de pregitire profesionali: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Culturi de specialitate si pregitire practica

Modul I. Documentatia tehnici a produselor finite din lemn
Total ore/ an: 155
din care: Laborator tehnologic 93
Instruire practica -
Modul II. Ornamentarea mobilei
Total ore/ an: 124
din care: Laborator tehnologic 62
Instruire practica -

Modul IIL. ...uevrvrreenneccieierreennenennnnnens Curriculum in dezvoltare locala *
Total ore/ an: 62

Total ore/an = 11 ore/sipt. x 31 siptimani = 341 ore

Stagii de pregiitire practica

Modul IV. Procese tehnologice de obtinere a semifabricatelor superioare pe bazi de lemn

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
[nstruire practica 60

Total ore /an = 5 siéipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL 491 ore/an

Noti:
Pregitirea practicd poate fi organizatd atit in unitatea de invitimant cit si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de citre unitatea de invitimant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenerd, cu avizul inspectora
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MODUL I. DOCUMENTATIA TEHNICA A PRODUSELOR FINITE DIN
LEMN

e Nota introductivi

Modulul Documentatia tehnici a produselor finite din lemn, o componenti a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Tehnician in prelucrarea lemnului
domeniul de pregétire profesionald Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de
specialitate si pregdtirea practicd aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului, filiera
tehnologica.
Modulul are alocat un numaér de 155 ore/an, conform planului de invitdmant, din care:

u 93 ore/an — laborator tehnologic

Modulul Documentatia tehnicé a produselor finite din lemn este centrat pe rezultate ale Invatarii
si vizeazd dobédndirea cunostinte, abilitati, atitudini specifice, necesare practicarii/angajarii pe piata
muncii n una din ocupatiile specificatc in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician in prelucrarea lemnului, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea
produselor din lemn sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.

Competentele construite in termeni de rezultate ale invitarii se regdsesc in Standardul de Pregitire
Profesionald pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structura modul

Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 7. INTOCMIREA
DOCUMENTATIEI TEHNICE
A PRODUSELOR FINITE DIN Continuturile invitairii
LEMN
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilititi | Atitudini
7.1.1. 7.2.1. 7:3:1: Descrierea tehnici a produsului proiectat
7.2.2. 7.3.3. * Caracteristici: materii prime, materiale, dimensiuni de
7.2.3, 7.3.4. gabarit, compartimentare, parti componente, sistem
7.2.10. 7.3.5. constructiv, finisare, ornamentare, montare.
7.2.11.
Fel 2. 7.2.4. 7.3.1. Documentatia de pret
7.2.10. |7.3.2 » Componente:
7.2.11. 7.3.3. - tabelul nomenclatorului reperelor;
734 - tabelul centralizator al necesarului de materii prime;
Tl Ts - tabelele pentru calculul suprafetelor pe operatii;
- tabelul pentru calculul normei de consum.
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Tl 7.2.5. Tl Fisele tehnologice ale reperelor
7.2.10. | 7.3.4.
7211: | 738
7.1.4. 7.2.6. Tiduls Desenele produsului proiectat
7.2.10. |7.3.4. * Desenul de perspectiva
7.2.11. |73.5. * Desenele la scara:
7.3.6. - vederi, sectiuni;
- detalii.
7.1.5 7.2.7. 7.3.1. Descrierea tehnologiei de realizare a produsului proiectat
7.2.8. Tidd: * Componente:
7.2.10. | 7.3.4. - operatiile fluxului tehnologic pentru produsul
7.2.11. 7.3.5. proiectat, in succesiunea tehnologica;
7.3.6. - magini-unelte, agregate si SDV — uri.
7.3.8.
7.1.6. 7.2.9 Tidals Norme de securitate si siiniatate a muncii si PSI
7.2.10.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, masini unelte,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobéndirii rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Instrumente de desen: plansetd, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera.
- Instrumente de mésurat: metrul, ruleta, sublerul; de trasat si verificat: compasul, echerul la
90° si la 45 °, dreptar, zgérdietor, insemnitor, sablon;
- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.
- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fise de lucru;
- Tabele cu indicii de utilizare pentru diferite specii de materii prime
- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier
- Repere din lemn asamblate prin diferite sisteme constructive: imbindri, innadiri, incheieturi
- Elemente constructive de mobilier:
- repere simple: longeron, traversa, picior, panou simplu, sipcd acoperire, bari
haine, legitura
- repere complexe: rame, cadre de mobilier;
- subansambluri: sertare, cutii;
- Produse de mic mobilier si machete de produse de mobilier: taburet, scaun, masi, noptiera,
comoda, etajerd, dulap de haine, vitrini s.a.

e Sugestii metodologice

Prin parcurgerea continuturilor previzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatarii
prevdzute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobindirea de citre elevi a
cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numirul de ore alocat fiecirei teme
rdméndnd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punind accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ . AT
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Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregitire Profesionali.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularititile resurselor existente.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatirii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explictia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomandi a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitdtii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, piliriile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invitare ,,metoda piramidei”, pentru tema “Tabelul nomeclatorului reperelor”.

URI 7. intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din lemn
Rezultate ale invitirii vizate:
Cunostinte:
7.1.2. Documentatia de pret
Abilititi:
7.2.3. Realizarea descrierii tehnice a produsului proiectat
7.2.4. Elaborarea documentatiei de pret pentru produsul proiectat:
Atitudini:
7.3.3. Respectarea succesiunii fazelor intocmirii unei documentatii tehnice pentru un produs simplu
de mobila
7.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munc3, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita
Tema: Tabelul nomeclatorului reperelor

Metoda piramidei sau a ,,bulgiirelui de zipadd™ are la baza impletirea activititii individuale cu
cea desfisurati in cadrul grupurilor. Ea consta in incorporarea activitatii fiecirui membru al
colectivului intr-un demers colectiv mai amplu, menit si duci la rezolvarea unei sarcini sau a unei
probleme date.

Aceastd metoda prezintd o serie de avantaje: dezvolta Invitarea prin cooperare si comunicarea;
stimuleaza manifestarea spiritului de echipa; dezvoltd capacitatea de analizd, de argumentare;
sporeste increderea in fortele proprii .

Etapele realizarii acestei metode:
* Faza introductivi:

Cadrul didactic prezintd tema lectiei: fntocmirea nomenclatorului reperelor .

Profesorul demonstreazid modul de realizare a nomenclatorului reperelor pentru un exemplu
de produs simplu de mobilier: Etgjerd.

in continuarea lectiei profesorul prezintd elevilor sarcina de lucru pe care o vor avea de
efectuat : intocmirea nomenclatorului reperelor pentru produsul de mobila Masd birou cu un sertar.
Se dau caracteristicile tehnice ale produsului: dimensiuni de gabarit, materia prima folosita pentru
executarea reperelor, solutiile constructive de asamblare, finisare, montare.
* Faza lucrului individual:
- intr-un interval de cinci minute, fiecare elev incearci si rezolve sarcina de lucru, lucrand
singur pentru : identificarea reperelor, determinarea dimensiunilor nete si brute reperelor,
detrminare prin calcul a suprafetelor reperelor;
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- elevii noteaza intrebdrile ce apar in legitura cu sarcina de lucru luati in studiu.
 Faza lucrului in perechi:
- elevii formeaza perechi si discutd determindrile efectuate in etapa anterioara;
- elevii solicita colegilor raspunsuri la intrebérile identificate anterior;
* Faza reuniunii in grupe mai mari:
- perechile se reunesc si alcatuiesc doud grupe mari, cu numar egal de participanti;
- se discutd rezultatele obtinute in rezolvarea problemei din etapa 3;
- se gésesc raspunsuri la intrebérile nesolutionate.
 Faza raportirii solutiilor in colectiv:
- se analizeazi, la nivelul intregii clase, rezultatele obtinute;
- se poate scrie pe tabla tabelul cu nomenclatorul reperelor completat cu determindrile
efectuate pentru a putea fi vizut de toti si comparate unele cu celelalte;
- se dau rdspunsuri la intrebarile nesolutionate, de data aceasta cu ajutorul cadrului didactic.
* Faza decizionala:
- se identificd solutia corectd: identificarea reperelor , valorilor corecte ale dimensiunilor
nete si brute si ale suprafetelor determinate prin calcul, pentru reperele componente;
- se trag concluzii cu privire la demersurile elevilor.

Autorii propun urméitoarele activitdti de invdtare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire

practicd laborator pentru modulul Documentatia tehnici a produselor finite din lemn:
1. Intocmirea documentatiei tehnice pentru un birou;

Intocmirea documentatiei tehnice pentro o comodi;

Intocmirea documentatiei tehnice pentru un dulap de haine;

Realizarea nomenclatorului reperelor pentru un birou;

Realizarea nomenclatorului reperelor pentru o comoda;

Realizarea nomenclatorului reperelor pentru un dulap de haine;

Calcularea normei de consum pentru un birou;

Calcularea normei de consum pentru o comodai;

Calcularea normei de consum pentru un dulap de haine;

10. Intocmirea fiselor tehnologice pentru reperele unui birou;

11. Intocmirea fiselor tehnologice pentru reperele unei comode;

12. Intocmirea fiselor tehnologice pentru reperele unui dulap de haine;

13. Executarea desenelor de perspectiva pentru diverse produse din lemn: birou, comoda, dulap
de haine, masa, noptieri etc.

14. Executarea desenelor la scard pentru un birou;

15. Executarea desenelor la scard pentru o comoda;

16. Executarea desenelor la scard pentru un dulap de haine;

17. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic pentru un birou;

18. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic pentru o comodi;

19. Stabilirea succesiunii operatiilor fluxului tehnologic pentru un dulap de haine;

20. Stabilirea maginilor, utilajelor si SDV-lor, specifice operatiilor fluxurilor tehnologice pentru
diverse produse din lemn.

© 0N Lk W

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea continud/formativa este implicita demersului didactic, permitdnd att profesorului cat si
elevului sd cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invitarii, si identifice lacunele si cauzele
lor, sé faca remedierile care se impun in vederea reglirii procesului de predare/invatare.
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Evaluarea finald/sumativa se realizeaza printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul
procesului de invatare si informeazi asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invatarii este necesar si se aibd in vedere mai ales
evaluarea formativd continud, evaluarea nu numai a produselor activititii elevilor, ci si a proceselor
de Invatare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

in mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitirii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomandid utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasa, acas#)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezintd in continuare un exemplu de instrument de evaluare: fisa de lucru

FISA DE LUCRU

UR{ 7. intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din lemn
Rezultate ale invitirii evalute:
Cunostinte:
7.1.2. Documentatia de pret
Abilitati:
7.2.3. Realizarea descrierii tehnice a produsului proiectat
7.2.4. Elaborarea documentatiei de pret pentru produsul proiectat:
Atitudini:
7.3.3. Respectarea succesiunii fazelor intocmirii unei documentatii tehnice pentru un produs simplu
de mobild
7.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita
Tema: Tabelul nomeclatorului reperelor

in imaginea de mai jos este reprezentat produsul de mobili: Birou cu un sertar si o nisd.
Se dau urmaétoarele caracteristici tehnice:

- corpul este executat in constructie fixa;

- reperele birouluii sunt executate din PAL melaminat imitatie stejar de 16 mm grosime, iar
spatele si fundul sertar din PFL melaminat pe o fatd de 5 mm grosime;

- placa depéseste corpul pe trei laturi cu 50 mm;

- legéatura are dimensiunile de 600x200 mm;

- fata sertar are indltimea de 200 mm.;

- pertele vertical al nisei are indltimea de 400
mm;

- coeficienti de utilizare: PAL=0,91; PFL=0.91.

Rezolvati urmdtoarele sarcini de lucru:
a. identificarea reperelor comodei;

b. calculul dimensiunilor nete ale reperelor;
c. calculul dimensiunilor brute ale reperelor;
d. calculul suprafetelor brute ale reperelor;
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e. calculul suprafetelor brute pe produs;
f. inscrierea determindrilor efectuate in tabelul nomenclatorului reperelor;

Produs: Birou cu un sertar i o nisi

Dimensiuni de gabarit [ mm ]

Lungime Iniltime | Adancime
1200 780 550

Nomenclatorul reperelor

Dimensiuni Dimensiuni | Suprafatid | Suprafata
Nr. Denumirea Material | Nr. nete brute bruti bruti [m’]/
crt. reperului buc. [mm] [mm] [m?]/ pe produs
L Il | g| L 1 | g | pereper

¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.
¢ Timp de lucru: 30 min.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Birou cu un sertar si o nisd
Nomenclatorul reperelor

¢ Se acorda 10 puncte din oficiu.

Dimensiuni nete | Dimensiuni brute | Supraf. | Supraf.

Nr. | Denumirea | Materi | Nr. [mm] mm] bruti | bruti[m’
ert. reperului al bu | L 1 g L 1 g [m?)/ I/
c. pe pe
reper produs
1 Placi PAL 1 120 | 550 | 16 | 1318,7 | 6044 | 16 | 0,797 0,797
superioard 0
2 Placa PAL 1 | 452 | 500 | 16 | 496,7 | 549,5| 16 | 0,273 0,273
inferioard nisa
3 | Pereti laterali PAL 2 | 764 | 500 | 16 | 839,6 | 549,5| 16 | 0,461 0,922
4 | Perete nisa PAL 1 | 400 | 500 | 16 | 439,6 | 549,5 | 16 | 0,241 0,241
5 | Legaturd PAL 1 | 600 | 200 | 16 | 659,3 | 219,8 | 16 | 0,144 0,144
6 | Fafa sertar PAL 1 | 452 | 200 | 16 | 496,7 | 219.8 | 16 0,11 0,11
7 | Laterale sertar | PFL 2 | 490 | 180 | 16 | 538,5 | 1978 | 16 | 0,106 0,212
8 | Spate sertar PFL 1 422 | 180 | 16 | 463,7 | 197,8 | 16 0,09 0,09
9 | Fund sertar PFL 1 | 490 | 422 | 16 | 538,5 | 1978 | 16 | 0,106 0,106
10 | Placa fatinisa | PAL 1 | 452 | 384 | 16 | 496,7 | 421,9 | 16 0,21 0,21
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a. (10p)
Pentru fiecare reper de comodd identificat corect, se acordd cate un punct (1p x10= 10p); pentru

rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

b. (20p)
Pentru fiecare dimensiune netd calculatd corect, se acordd Ip (Ip x20, lungimi/ latimi= 20p);

pentru rdaspuns gregit sau lipsa acestuia, () puncte.

c. (20p)
Pentru fiecare dimensiune brutd calculatd corect, se acordd Ip (I1p x20, lungimi/ latimi= 20p);

pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.

d.. (20p)
Pentru fiecare suprafatd brutd pe reper calculatd corect, se acordd 2p (2p x10= 20p); pentru

raspuns gresit sau lipsa acestuia, () puncte.

e.. (10p)
Pentru fiecare suprafatd brutd pe produs calculatd corect, se acordd 1p (Ip x10= 10p); pentru

raspuns gresit sau lipsa acestuia, () puncte.

f. (10p)
Pentru inscrievea determinarilor efectuate in tabelul nomenclatorului reperelor, se acordd 10p ;

pentru rdspuns gresit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
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MODUL II. ORNAMENTAREA MOBILEI

e Nota introductivi

Modulul Ornamentarea mobilei, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionald Tehnician in prelucrarea lemnului domeniul de pregitire profesionald
Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si pregitirea practici
aferente clasei a XlII-a, ciclul superior al liceului, filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 124 ore/an, conform planului de invatimant, din care:

. 62 ore/an — laborator tehnologic

Modulul Ornamentarea mobilei este centrat pe rezultate ale invatirii si vizeazi dobindirea
cunostinte, abilitafi, atitudini specifice, necesare practicdrii/angajirii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificdrii profesionale de nivel 4, Tehnician in
prelucrarea lemnului, din domeniul de pregitire profesionald Fabricarea produselor din lemn
sau n continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

Compeleniele construite in termeni de rezultate ale invatarii se regésesc in Standardul de Pregitire
Profesionala pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structuri modul

Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 9. ORNAMENTAREA
MOBILEI
Rezultate ale invitarii Continuturile invitirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.2. Notiuni de estetica mobilierului
9.2.13 9.3.4 » Ornamente i aranjamente decorative
6.2.14. * Reguli de compozitie (stilizare) pentru realizarea

ornamentatiei mobilei: simetria, repetitia, alternanta,
contrastul, ritmul;

9.1.2. 9.2.2. 9.3.4. Tipuri de ornamente folosite la decorarea mobilei
9.2.3. 9.3:5. * Ornamente geometrice:
9.2.4. 9.3.6. - daltuite: crestaturi; coltisori crestati; stelute si rozete
9.2.5. 9.3.8. din crestéturi; crestaturi arcuite; caneluri semirotunde si
9.2.13 9.3.9. unghiulare;
9.2.14. - modelate cu relief: denticula, puncte de diamant,

ciucurii; torsadele; meandrele; impletiturile; bastonase;
placi decorative; voluta, ovuri, muluri decorative; etc.
* Ornamente inspirate din regnul vegetal:

- frunza de acant (cu diferite aplicatii), de palmier, lotus,
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vita-devie, flori de mar, trandafir;
- rubanul; gulerul; finialul; consola; cos, vas si corn de
abundenti; ghirlandele; arabescuri; etc.
* Ornamente inspirate din din regnul animal:
- scoica; piciorul laba de leu; piciorul gheara de vultur;
piciorul de caprioara; etc.
* Ornamente inspirate din arhitecturd
- coloana, pilastrul, arcada, frontonul, balustrul;
* Ornamente inspirate din figura omului si alte domenii:
- mésti, scene de luptd, de viata, de vanitoare;
- faunul; sfinxul; cariatide si atlanti; grifonii; centaurii;
dragonii; sirenele; etc

9.1.3. 9.2.6. 93.3. Stiluri de mobilier
9.2.7. 9.3.4. » Stilurile antichitétii: egiptean; caldeo-asirian; indian,
0.2.8. 9.3.6. chinez si japonez; antic grec si roman;
9.2.14. » Stilurile evului mediu: gotic, bizantin, islamic, romanic;
9.2.15 » Stilurile epocii moderne: renastere, baroc, regence,
rococo, chippendale, clasice engleze, empire, biedermaier,
colonial;
» Stilurile popular si cult romanesc.
Caracteristici de forma, structura si ornamentatie a
mobilierului
9.1.4. 9.2.13 9.3.10. Elemente decorative din structura mobilei
9.2.14. |9.3.11. » Tipuri de elemente decorative: cornisa, picioarele, soclul,
9.2.15 6.3.12. panourile, placile, bordurile, lezenele, ramele cu tablii
* Solutii constructive specifice pentru realizarea
elementelor decorative.
9:1.3. 9.2.9. 9.3.1. Decorarea in relief a mobilei
9.2.10. |9.34. * Procedee de decorare in relief: sculptura; frezare prin
9.213. |9.3.5; copiere, strunjire.
9.2.14. |9.3.6. * Etapele de lucru ale sculpturii manuale
9215 |93 - copierea desenului ornamental;
9.3.10. - alegerea daltilor de sculptur;
9.3.12. - tdierea conturului ornamentelor;
9.3.13. - modelarea ornamentelor in faza degrosdrii si in faza
9.3.14. finisarii;
- controlul calitatii executiei;
* Unelte si masini specifice pentru sculptura:
- dalti pentru sculptur;
- magina de sculptat prin copiere, masini de frezat.
9.1.6. 9.2.11. 9.3.1. Decorarea plani a mobilei
9.2.12. 9.3.4. * Procedee de decorare plana: intarsia, pictura decorativa,
9.2.13. 9.3.5. mozaicul, pirogravura, incrustatiuile, marchetiria; s.a.
9.2.14. 9.3.6. * Etapele de lucru ale intarsiei;
9.2.15. |9.3.10. - Analizarea si descompunerea desenului in parti de
9.3.11 lucru;
9.3.12. - Alegerea furnirelor necesare;
9.3.13. - Formarea pachetelor de furnire;
9.3.14. - Aplicarea desenului si traforarea pachetului de furnire;
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- Nuantarea culorii a furnirelor;

- Asamblarea lucrarii de intarsie;

- Finisarea lucrdrii de intarsie;
* Unelte si masini specifice pentru intarsie: masa de
traforaj, cutite pentru intarsie, stante, burghie, pile,
pensete, trusa de umbrire.

9.1.7. 9.2.14. 9.3.1. Elaborarea de variante de mobilare a interioarelor
9.2.15. |9.34. * Grupe de mobilier pentru interioarele locuintei;
9.2.16. 9.3.5. - mobilier pentru depozitare;
9.2.17. 9.3.6. - mobilier pentru sedere si odihna;
9.2.18. |9.3.12. - mobilier pentru servit si lucru.

9219, | 9313 * Semne conventionale pentru reprezentarea produselor de
9.2.20. 9.3.14. mobilier de interior;
9221, * Realizarea desenelor de amplasare a mobilierului.

e Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului

- Manuale, auxiliare curriculare;

- Fise de documentare;

- Fise de lucru;

- Acces la Internet

- Documentatii tehnice pentru produse de mobilier

- Literaturd de specialitate, referitoare la estetica: reviste de specialitate, albume, cataloage,
manuale de specialitate etc.

- Desene de ornamente pentru sculptura si intarsiere

Materialele necesare:

* Obiecte de mic mobilier ornamentate prin diferite tehnici de ornamentare
* Elemente constructive si/sau decorative pentru mobilier : cornise, capitele, lezene, picioare, tablii,
rame, tablii, usi, spatare, cadre, fete de sertar, mobilier pentru copii
* Repere din lemn decorate cu ornamente geometrice:

- sapate: crestdturi pe canturi, muchii, suprafete, caneluri, rozete, stelute din crestituri;

- modelate cu relief mic: denticule, ciucuri, meandre, impletituri, festoane etc.

- modelate cu relief mare: ovuri, ovele, solzi, volute, muluri decorative, torsade, bastonase
decorative;
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul vegetal: frunza de acant, vitd —de- vie,
castan, flori de mar, cires, ramuri, palmete, ghirlande, vase decorative, cosuri si cornuri de
abundenti;
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din regnul animal: scoicd, picior labad de leu,
picior de caprioara, ghiara de vultur ;
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din arhitecturd: fronton, arcadd, coloane,
pilastri, balustri;
* Repere din lemn decorate cu ornamente inspirate din figura omului: cariatide, atlanti, masti;
* Furnire estetice de diferite specii indigene si exotice: brad, molid, fag, stejar, cires, mahon s.a.

e Echipamente, mijloace de invifimant (minim cele din SPP);

- Unelte pentru sculptura: dalti pentru sculptura: drepte, semirotunde, in V, evazate, floare,
ingenunchiate

- Unelte si dispozitive specifice pentru intarsie: cutite cu lamd dintatd, stante, pensete,
zgardietor, burghiu, masa intarsierului, trusa de umbrire

- Sabloane: pozitive, negative, mixte; .
- Masini-unelte: masina de sculptat prin copiere, strunguri pentru lemn, masinj
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- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

e Sugestii metodologice

Prin parcurgerea confinuturilor prevazute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invatirii
prevdzute in Standardul de Pregatire Profesionald, respectiv dobdndirea de citre elevi a
cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei teme
raméndnd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Plecind de la principiul includerii, acceptidnd ci fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor inviatirii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionali.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explictia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomandd a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitdtii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, piliriile ginditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invétare ,turul galeriei”, pentru tema “Ornamente inspirate din regnul vegetal.
Ornamentul acant. Aplicatii ale ornamentului acant”.

URI 9. Ornamentarea mobilei
Rezultate ale invitirii vizate:
Cunostinte:
9.1.2. Tipuri de ornamente folosite la decorarea mobilei
Abilititi:
9.2.3. Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice simple, crestdturi
9.2.4. Reprezentarea in desen a unor ornamente vegetale simple
9.2.5. Reprezentarea in desen a unor ornamente simple, inspirate din arhitecturd
9.2.6. incadrarea unui obiect de mobilier dat in stilul caruia i apartine
Atitudini:
9.3.13. Indeménare in reprezentarea in desen a ornamentelor
9.3.14. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca
9.3.15. Propunerea unor solutii de armonizare a elementelor decorative ale unui obiect de mobilier, in
scopul imbunatatirii aspectului acestuia si maririi valorii estetice
9.3.16. Aplicarea responsabila a procedurilor de calitate conform normelor in vigoare

Tema: Ornamente inspirate din regnul vegetal. Ornamentul acant. Aplicatii ale ornamentului

acant
Turul galeriei este o tehnica de invétare prin colaborare in cadrul cireia elevii, divizati in

microgrupuri, lucreaza la rezolvarea unei probleme.
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Metoda ,,turul galeriei” presupune evaluarea interactiva si formativa a produselor realizate de
catre elevi. Pe parcursul lectiei elevii realizeaza un produs — desen , iar la sfarsitul orei primesc
feed-back referitor la munca lor.

Avantajele sau punctele tari ale tehnicii Turul galeriei constau in: stimularea creativitatii;
dezvoltarea competentelor de comunicare si relationare; participarea activd, implicarea tuturor
elevilor in realizarea sarcinilor de invatare; promovarea invatirii active; formarea si dezvoltarea
competentelor de evaluare si autoevaluare.

Profesorul comunici elevilor tema lectiei: Ornamente inspirate din regnul vegetal. Ornamentul
acant. Aplicatii ale ornamentului acant si prezinti clasificarea acestei grupe de ornamente. in
continuare descrie principalele ornamente vegetale folosite la decorarea mobilei, folosind ca
materiale didactice: manualul, fise de documentare, video proiector cu imagini de ornamente
vegetale, mostre de ornamente vegetale acant pentru diferite elemnte constructive de mobilier,
lucrate prin sculptura.

Etapele specifice acestei tehnici sunt:

* Constituirea microgrupurilor

- elevii sunt Tmpartiti pe grupuri de céte 3 membri;

- pentru fiecare grup se distribuie foi de héartie format A 3;

* Prezentarea sarcinilor de lucru
- profesorul comunicd elevilor sarcina de lucru: reprezentarea in desen a unui ornament
acant pentru un element constructiv de mobilier artistic: acant pentru cadre de mese; acant
pentru brate de fotolii; acant pentru cornise ; acant pentru picioare de mobilier; acant
pentru legdturi; acant pentru capitel;
- profesorul precizeaza faptul ¢ desenele trebuie intocmite pe foile de hértie primite;
- unul dintre membrii fiecarui grup va avea rolul de ,,ghid”.

* Cooperarea pentru realizarea sarcinilor de lucru
- elevii interactioneazi in cadrul microgrupurilor pentru a realizarea sarcinii primite;
- desenele se intocmesc pe foile A 3.

* Expunerea produselor
- fiecare grup isi afiseaza desenul, la fel ca intr-o galerie de artd (acest aspect explici si
denumirea metodei) intr-un loc care a fost stabilit Tnainte in sala de curs;
- elevii care au rolul de ,,ghid” se vor plasa in locul unde este expus produsul grupului din
care fac parte.

e ,,Turul galeriei”
- membrii grupurilor ,,viziteaza” galeria, examineaza fiecare produs, adreseaza intrebdri de
clarificare ghidului si pot face comentarii, pot completa plansele cu desenele intocmite sau
pot propune detalii pe care le consemneaza in subsolul foii de hértie A 3 sau pe o alti foaie
de hértie pusa alaturi.

* Reexaminarea (evaluarea) rezultatelor
- fiecare grup isi reexamineaza propriile produse, prin comparatie cu celelalte si valorificand
comentariile si sugestiile ,,vizitatorilor”.

Autorii propun urmdtoarele activitdti de invdtare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire
practica laborator pentru modulul Ornamentarea mobilei:
1. Realizarea unor aranjamente decorative pentru ornamentarea elementelor constructive de
mobilier, prin aplicarea regulilor de compozitie;
Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice plane;
Reprezentarea in desen a unor ornamente geometrice in relief;
Reprezentarea in desen a unor ornamente vegetale;
Reprezentarea in desen a unor ornamente inspirate din regnul animal;

ENCES
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Reprezentarea in desen a unor ornamente inspirate din arhitectur;
Reprezentarea in desen a unor ornamente inspirate din domeniul fantastic;
Reprezentarea in desen a unor obiecte de mobilier specifice stilurilor antichitatii;

. Reprezentarea in desen a unor obiecte de mobilier specifice stilurilor evului mediu;
10. Reprezentarea in desen a unor obiecte de mobilier specifice stilurilor epocii moderne;
11. Reprezentarea in desen a unor obiecte de mobilier specifice stilurilor roméanesti.

12. Executarea unor ornamente simple cu ajutorul daltilor de sculptura;

13. Executarea unor ornamente plane simple cu ajutorul intarsiei;

14. Executarea unor ornamente plane simple prin diverse procedee de decorare: pirogravare,
imprimare serigrafica, ardere superficiali etc.

15. Reprezentarea semnelor conventionale pentru mobilier;

16. Reprezentarea diferitelor tipuri de mobilier pentru locuinte;

17. Reprezentarea unor variante ambientale de mobilare a spatiilor de locuit.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea continud/formativa este implicitd demersului didactic, permitind atdt profesorului cét si
elevului sa cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, si identifice lacunele si cauzele
lor, si faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/invitare.
Evaluarea finald/sumativa se realizeaza printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul
procesului de invétare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor.
Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invitirii este necesar s se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invdtare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.
In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatirii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatirii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.
Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.
Pentru evaluarea rezultatelor invitarii previzute de programa scolari se recomandi utilizarea
urmétoarelor instrumente: observarea sistematica, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasi)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.
Se prezinta in continuare un exemplu de instrument de evaluare: test de evaluare.
URI 9 Ornamentarea mobilei

Rezultate ale invitirii evaluate:

Cunostinte:
9.1.2. Tipuri de ornamente folosite la decorarea mobilei

Abilititi:
9.2.3. Reprezentarea in desen a unor ornamente geomelrice simple, crestdturi
9.2.4. Reprezentarea in desen a unor ornamente vegetale simple
9.2.5. Reprezentarea in desen a unor ornamente simple, inspirate din arhitecturd

Atitudini:
9.3.13. indemanare in reprezentarea in desen a ornamentelor
9.3.15. Propunerea unor solutii de armonizare a elementelor decorative ale unui obiect de mobilier, in
scopul imbunatatirii aspectului acestuia si maririi valorii estetice
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TEST DE EVALUARE

RI9.1.2. Tipuri de ornamente Jfolosite la decorarea mobilei
Tema: Ornamente inspirate din regnul vegetal. Ornamentul acant. Aplicatii ale ornamentului
acant
SUBIECTUL I (50 puncte)
L 1. Citifi cu atentie enunturile urmdtoare §i alege{i varianta corectd de rdspuns:
1. Elementul constructiv din imaginea alaturatd decorat cu ornamente acant se
numeste:

a. pilastru

b. balustru

c. lezend

d. coloana

2. Cea mai utilizata tehnicd de executare a ornamentului acant este:
a. intarsia
b. pirogravura
c. sculptura
d. pictura

3. In imaginea alaturati este reprezentat ornamentul:
a. ruban
b. palmeta
c. acant
d. consola

4. Metoda prin care se realizeazi ornamentul acant este:
a. stilizarea
b. repetitia
c. simetria
d. alternanta
5. Ornamentul acant face parte din grupa ornamentelor :
a. geometrice
b. inspirat din regnul vegetal
c. inspirat din regnul animal
d. inspirat din arhitectura

6. Numiti ornamentul vegetal folosit pentru realizarea mastii din
imagine:

a. ruban

b. frunza de castan

c. frunzi de acant

d. palmeta

L2. Cititi cu atentie enunfurile de mai jos si completati spatiile libere cu cuvintele care dau sens
acestora:
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1. Cel mai utilizat motiv decorativ vegetal este .......... 1) NS

2. Scrieti trei intrebuintdri ale ornamentului acant.............. (2)eeeverierreneennens

3. Ornamentul acant se lucreazi pe colane pe partea superioard numiti .......... [ | T —
4. Prin combinarea ornamentelor acant, volutd, bastonase si alte ornamente vegetale se obtin

frumoase......... (€3 I decorative.

1.3. Citifi cu atenfie afirmatiile urmdtoare §i dacd considerafi ca afirmatia este adevdratd alegeti
litera A §i dacd considerati cd afirmatia este falsa litera F :

A F Ornamentul acant este cel mai utilizat ornament vegetal.

A F Ornamentul ruban este format din frunze de acant lucrate in sens logitudinal peste care
se infasoara o panglica.

.A F Ornamentul acant nu se lucreazi pe picioare curbe de mobilier.

A

e. A

=2

F Ornamentul acant lucrat pe diferite elemente constructive de mobilier, ia forma

acestora.
F Ornamentul acant este lucrat in forme simetrice si asimetrice pe elementele

constructive ale obiectelor de mobilier.

=T}

SUBIECTUL IT (40 puncte)

IL1. In tabelul de mai Jjos sunt prezentate 10 imagini cu aplicatii ale ornamentului acant pentru
diferite elemente constructive de mobilier (repere).
Identificati aceste aplicatii §i scriefi denumirile acestora in tabel.

Nr. | Imaginea reperului ornamentat cu acant/ | Nr. | Imaginea reperului ornamentat cu acant/
crt. | Denumirea aplicatiei ornamentului acant | crt. | Denumirea aplicatiei ornamentului acant
u T IﬂllI'IMIle“‘ n;u”m,“h
CLENEY :
L. \ DI :
Denumirea aplicatiei: Denumirea aplicatiei:
2. 7.
Denumirea aplicatiei: Denumirea aplicatiei:
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Denumirea aplicatiei:

10.

Denumirea aplicatiei: Denumirea aplicatiei:

¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.
¢ Timp de lucru: 50 min.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Ornamente inspirate din regnul vegetal. Ornamentul acant
¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.

Subiectul. I.
I.1.

TOTAL: 50 puncte
12 puncte

1-d; 2-¢; 3-¢; 4-a; 5-b; 6-c.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (2px6=I12p); pentru rdspuns gresit sau lipsa

acestuia, () puncte.
L.2. 18 puncte

1- frunza de acant; 2- profile; - capitelele coloanelor; -tablii de mobilier; -picioare de

mobilier; -cadre de mobilier; 3-capitel; 4-elemente.
Pentru fiecare rdspuns corect,1,3,4 §i oricare trei intrebuinidri corecte la 2, se ac

puncte (3px6=18p), pentru rdaspuns gresit sau lipsa acestuia, () puncte.
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L3 20 puncte

1-A; 2-F; 3-F; 4-A; 5-A;
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 4 puncte (4px5=20p), pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, 0 puncte.
Subiectul. II. TOTAL: 40 puncte

1- acanturi pentru profile

2- acant pentru picior

3- acant pentru consoli

4- acant pentru cadru de mobila

S- acant pentru partea superioari a unui picior

6- acant pentru legatura dintre picioare

7- acant pentru spitare

8- acant pentru soclu cu picior

9- acant pentru capitelul coloanelor

10- acant pentru tablii
Pentru fiecare denumire corectd se acordd 4p( 4x10=50p); pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, Op.
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MODUL IV. PROCESE TEHNOLOGICE DE OBTINERE A
SEMIFABRICATELELOR SUPERIOARE PE BAZA DE LEMN

e Nota introductiva

[ ]
Modulul Procese tehnologice de obtinere a semifabricatelor superioare pe bazi de lemn,
componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionali Tehnician in
prelucrarea lemnului, domeniul de pregitire Fabricarea produselor din lemn, face parte din
cultura de specialitate si pregatirea practica aferente clasei a XII-a, ciclul superior al liceului, filiera
tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatimant.
Modulul Procese tehnologice de obfinere a semifabricatelor superioare pe bazi de lemn este
centrat pe rezultate ale invitarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati, atitudini specifice,
necesare practicirii/angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul
corespunzitor calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in prelucrarea lemnului, domeniul de
pregétire Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel
superior.
Competeniele construite in termeni de rezultate ale invéatarii se regsesc in Standardul de Pregitire
Profesionald pentru calificarea Tehnician in prelucrarea lemnului.

e Structurd modul
Rezultate ale invitirii/ competente (codificate conform SPP)

URI 10. ORGANIZAREA
PROCESELOR
TEHNOLOGICE DE Continuturile invatirii
OBTINERE A
SEMIFABRICATELELOR
SUPERIOARE PE BAZA DE
LEMN

Rezultate ale invatarii

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

10.1.1. 10.2.1. | 10.3.1. Pregitirea materiei prime pentru fabricarea furnirelor
10.2.2. 10.3.2. estetice si tehnice
10.2.3. | 10.3.7. * Sortimente de materie prima pentru fabricarea furnirelor

10.2.4. 10.3.8. * Operatii de depozitare si pregitire a materiei prime pentru
10.2.45 | 10.3.9. furnire

10.2.46. | 10.3.19. - procedee de conservare a bustenilor: imersie, stropire
10.3.20. | cu apd, aplicarea de paste la capete;
10.3.21. - operatii de pregatire: detectarea incluziunilor metalice,
10.3.22. | sectionare, fasonare, plastifiere, cojire;
10.3.23.
10.3.24.
10.1.2. 10.2.5 10.3.3. Tehnologia de fabricare a furnirelor estetice

10.2.6. 10.3.4. ¢ Scheme de fasonare a butucilor
10.2.7. 10.3.7. * Procedee de debitare a furnirelor estetice
10.2.8. 10.3.8 * Masini uzuale de debitat furnire T
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10.2.9 10.3.9. - partile constructive, principiul de functionare;
10.2.45. | 10.3.18 | * Uscarea furnirelor estetice
10.2.46. | 10.3.19. - descrierea procesului uscarii;
10.3.20. - uscétor pentru furnire (principiul defunctionare).
10.3.21.
10.3.23
10.3.24.
10.1.3. 10.2.8. 10.3.4 Tehnologia de fabricare a furnirelor tehnice
10.2.9. 10.3.5. * Derularea furnirelor
10.2.10. | 10.3.7. - parametrii procesului de derulare;
10.2.11. | 10.3.8 - masina de derulat (constructie, functionare);
10.2.45. | 10.3.9. * QOperatiile de transport si inmagazinare a furnirelor umede
10.2.46. | 10.3.18 | * Procesul uscarii furnirelor tehnice
10.3.19. | ° Prelucrarea furnirelor dupa uscare:
10.3.20. - sectionarea si sortarea furnirelor.
10.3.21.
10.3.23.
10.3.24.
10.1.4. 10.2.12 | 10.3.6. Tehnologia de fabricare a placajelor
10.2.13. | 10.3.7. » Clasificarea placajelor. Proprietéti fizico-mecanice
10.2.14. | 10.3.8 * Operatii de pregétire a a furnirelor inainte de incleiere:
10.2.15. | 10.3.9. sortare, control si asamblare
10.2.16. | 10.3.16. | * incleierea furnirelor — materiale de incleiere
10.2.17. | 10.3.18. | » Masina de aplicat adeziv (principiul de functionare)
10.2.18. | 10.3.19. | * Presarea furnirelor — descrierea operatiei
10.2.19. | 10.3.20. | - Instalatii si linii pentru formarea si presarea pachetelor de
10.2.45. furnire
10.2.46. * Finisarea placajelor — descrierea operatiei
* Placaje speciale
10.1.5. 10.2.20. | 10.3.7. Tehnologia de fabricare a plicilor din aschii din lemn
10.2.21 | 10.3.8 * Sortimente de materii prime pentru fabricarea placilor din
10.2.22. | 10.3.9. aschii din lemn
10.2.23. | 10.3.10. | * Tehnologia generala de fabricare a PAL
10.2.24. | 10.3.11. | * Operatii de pregatire a sortimentelor de lemn pentru
10.2.25. | 10.3.12. | debitarea in agchii:
10.2.26. | 10.3.13. - cojirea, tratarea termicd, sectionarea lemnului;
10.2.27. | 10.3.14. - tocarea, sortarea si insilozarea tocéturii de lemn;
10.2.28. | 10.3.15. | * Operatii de debitare a aschiilor pentru PAL:
10.2.29. | 10.3.16. - debitare; maruntire; insilozarea aschiilor;
10.2.30. | 10.3.18. | » Masini de debitat aschii si instalatiilor de insilozare
10.2.31. | 10.3.19. | uzuale (sisteme constructive si principii de functionare)
10.2.32. | 10.3.20. | * Tehnologia de uscare a aschiilor
10.2.33. | 10.3.21. - magsinilor de uscat aschii(constructie, functionare);
10.2.34. | 10.3.23 * Procedee tehnologice de sortare a aschiilor
10.2.35. | 10.3.24 - instalatii de sortare uzuale (constructie, functionare);
10.2.45. * Incleierea aschiilor
10.2.46. - factorii care influenteazi procesul de incleiere;

- magsini pentru aplicat adeziv (constructie, functionare);

 Dozarea agchiilor P
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- instalatii de dozare a aschiilor (sistemelor constructive,
principii de functionare);
* Tehnologia de formare a covorului de aschii

- proceedee tehnologice de dispersie a aschiilor: cidere
liberd; fractionare mecanicd, in curent de aer si cu site;

- masini de format covorul de aschii (constructie,
functionare);
* Tehnologia de presare perpendicular pe fete a covorului
de aschii

- prese hidraulice (sistem constructiv, principiul de
functionare);

10.1.6.

10.2.36

10.2.37.
10.2.38.
10.2.39.
10.2.40.
10.2.41.
10.2.42.
10.2.43.
10.2.44.
10.2.45.
10.2.46.

10.3.7.
10.3.8.
10.3.9.

10.3.16.
10.3.17.
10.3.18.
10.3.19.
10.3.20.
10.3.21.
10.3.22.
10.3.23.
10.3.24.

Tehnologia de fabricare a plicilor din fibre de lemn
* Tipuri de placi de PFL: placi dure, plici de densitate
medie si placi moi;
» Sortimente de materii prime pentru fabricarea plicilor de
PFL
* Operatii pregétitoare a tocéturii de lemn: tocare, sortare,
insilozare, dozare si spalare

- masini de tocat: sisteme constructive si principii de
functionare;

- linii tehnologice de depozitare;
* Tehnologia de defibrare a lemnului

- tehnologii de defibrare;

- magini si agregate de defibrat (sisteme constructive,
principii de functionare);
* Operatii de pregdtire a materialului fibros dupa procedeul
umed

- reglarea consistentei materialului fibros;

- amestecul materialului fibros cu substante de incleiere
si de hidrofugare;

- filtrarea apei grase;
* Tehnologia de formare a covorului de fibre

- magsinii de format covor (partile principale, pricipiul de
functionare);
* Tehnologia de presare a covorului de fibre dupi
procedeul umed

- parametrii procesului de presare si diagrama generala
presiune-timp;
« Tehnologia de formare a covorului de fibre prin
procedeul uscat

- magsinii de format covor (pértile principale, pricipiul de
functionare);
* Tehnologia de presare a covorului de fibre dupa
procedeul uscat

- parametrii procesului de presare si diagrama generala
presiune-timp;

- prese hidraulice pentru presarea covorului de fibre

dupa procedeul umed si dupa procedeul uscat (partile
principale, pricipiul de functionare). m
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e Resurse materiale minime, necesare parcurgerii modulului
- Manuale, auxiliare curriculare;
- Fise de documentare;
- Fise de lucru;
Echipamente, mijloace de invitiméint (minim cele din SPP)
- Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.
Echipamente la agentul economic
Fabricd de furnire cu dotari:
* Instalatii pentru pregdtirea bustenilor:
- bazine pentru conservarea bustenilor prin imersie in apa
- instalatii de sectionat busteni;
- masini de cojit busteni;
- bazine pentru tratarea termica a bustenilor;
* Instalafii necesare intr-o fabricd de furnire estetice
- ferastraie pentru fasonarea bustenilor;
- masini de debitat furnire estetice;
- instalatii de uscare a furnirelor;
- instalatii de prelucrat microfurnire.
* [nstalatii necesare intr-o fabricd de furnire tehnice
- instalatii de centrare a bustenilor;
- masind de derulat (derulor) pentru furnire tehnice si instalatii de deservire si inmagazinare
a furnirelor;
- masini si instalatii pentru sectionarea furnirelor;
- instalatii de uscare a furnirelor;
- instalatii de sortarea a furnirelor;
- instalatii de imbinarea a furnirelor;
Fabricd de placaje, cu dotiri:
- masini de aplicat adeziv;
- linii de formarea a pachetelor de furnire in vederea presarii;
- instalatii pentru presarea pachetelor de furnire;
- instalatii de formatizare si finisare a placajelor.
Fabricd de PAL, cu dotiri:
- masini de cojit;
- bazine pentru tratarea termicéa a bustenilor;
- masini de debitat aschii;
- instalatii de sortare si insilozare a tocaturii;
- magini de maruntit aschii;
- masini de uscat aschii;
- instalatii de sortare a aschiilor;
- masini de aplicat adeziv;
- instalatii de dozarea a aschiilor;
- masini de format covorul de aschii;
- linii de formare si presare a covorului de aschii;
- prese hidraulice si instalatii de deservire a preselor.
Fabricd de PFL, cu dotiri:
- masini de tocat;
- instalatii de sortare, depozitare si spilare a tocaturii;
- magini, instalatii si agregate de defibrat;
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- instalatii de filtrare a apei grase;

- instalatii pentru aplicarea substantelor de incleiere pe materialul fibros;
- instalatii de uscare a materialului fubros;

- instalatii de formare a covorului de fibre prin procedeul uscat;

- instalatii de formare a covorului de fibre prin procedeul umed;

- instalatii de presare a covorului de fibre prin procedeul uscat;

- instalatii de presare a covorului de fibre prin procedeul umed.

e Sugestii metodologice

Prin parcurgerea continuturilor prevdzute in curriculum se asigurd obtinerea rezultatelor invitirii
prevazute in Standardul de Pregitire Profesionald, respectiv dobindirea de citre elevi a
cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si materialelor
tehnologice din industria lemnului.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecirei teme
rdmanénd la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, pundnd accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie si
studieze Standardul de Pregitire Profesionala.

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.

Plecind de la principiul includerii, acceptdnd ci fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invitarii propuse in Standardul de
Pregitire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: explictia, exercitiul, descoperirea,
demonstratia, problematizarea, studiul de caz, vizitele, se recomandi a se folosi metode moderne
de stimulare a creativitdtii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare,
cafeneaua, metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invétare , lectia — vizitd” (vizita de documentare), cu aplicabilitate si a invitirii prin
descoperire pentru tema “Tehnologia de fabricare a furnirelor estetice. Scheme de fasonare a
butucilor”.

URI 10 Organizarea proceselor tehnologice de obtinere a semifabricatelelor superioare pe
bazi de lemn
Rezultate ale invitirii vizate:

Cunostinte:
10.1.2. Tehnologia de fabricare a furnirelor estetice

Abilitati:
10.2.5. Ordonarea tehnologica a operatiilor procesului tehnologic de fabricare a furnirelor estetice
10.2.6. Alegerea schemei de fasonare, in functie de modul de debitare in furnire
10.2.7. Explicarea principiului debitarii furnirelor prin taiere plana si prin derulare
10.2.8. Descrierea constructiei si a principiului de functionare ale derulorului
10.2.9.Explicarea corelatiei dintre parametrii regimului de uscare: temperatura, viteza si umiditatea
relativa a aerului

Atitudini:
10.3.3. Stabilirea succesiunii operatiilor tehnologiei de fabricare a furnirelor estetice
10.3.4. Analizarea influentei fasonarii corecte asupra randamentului utilizarii lemnului

Tehnician in prelucrarea lemnului
Clasa a XII -a, domeniul de pregitire profesionali: Fabricarea produselor din lemn



10.3.7. Respectarea normelor de protectie a muncii si de protectie a mediului
10.3.9. Asumarea responsabilitatii pentru lucru in echipa

Tema: Scheme de fasonare a butucilor

LECTIE —-VIZITA

Pentru lectia —vizita, profesorul/maistrul instructor realizeazi impreund cu elevii o viziti de
documentare in cadrul unei fabrici de furnire.
Aceastd activitate didacticd, organizatd si proiectatd sub forma unei deplasiri de studiu, are ca
obiectiv instructiv — cognitiv principal largirea si aprofundarea cunostintelor acumulate, legarea lor
de practica.
Vizita didactica presupune pregitirea temeinicd a modului de desfasurare, stabilirea unor sarcini,
actiuni care si mentind atentia participantilor pe toatd durata desfisuririi si si se finalizeze cu
concluzii.
Etapele lectiei vizitd sunt:

* pregdtirea vizitei;

* desfasurarea vizitei;

* valorificarea rezulatelor obtinute: in timpul vizitei, la terminarea vizitei obiectivului, la

scoala.
Caracterul aplicativ si activ-participativ al metodei se bazeazi pe invitarea prin descoperire, prin
care elevul invati lucruri noi, sub indrumarea cadrului didactic.
Observarea permite elevilor perceptia directd a fenomemelor, detectarea si extragerea informatiilor
noi prin eforturi proprii.
Pe parcursul lectiei vizita elevii vor avea ca sarcind concretd de invitare observarea unei faze a
procesului tehnologic de fabricare a furnirelor estetice, respectiv fasonarea butucilor, care se
desfisoari in unitatea productiva.

* Captarea ateniei §i informarea elevului cu privire la procesul urmdrit
Profesorul capteaza atentia elevilor prin prezentarea unor repere de mobilier finisate prin procedeul
pulverizirii, apoi explica elevilor acest prodeu, care urmeazi a fi urmdrit.

* Dirijarea invdidrii prin descoperire si obtinerea performantei
Elevii primesc céte o fisa de documentare pentru a se familiariza cu tehnologia de fabricatie a
furnirelor estetice.
Elevii urmdresc in conditii reale de munca succesiunea operatiilor de prelucrare a materiei prime,
respectiv butucii, pentru fabricarea furnirelor estetice si urmiresc notiunile cuprinse in fisa de
documentare.
Elevii vor invata sd-si inregistreze observatiile. Acestea vor contine cteva puncte importante, ca de
exemplu: data, tema lectiei/ titlul procesului tehnologic urmirit, materiile prime, materialele si
utilajele folosite, ipotezele de lucru (daci au fost date anticipat), secventele/ etapele procesului
tehnologic urmarit/investigat, rezultatele, observatiile, concluziile proprii.
in timpul observarii tehnologiei de fabricatie a furnirelor estetice elevii pot adresa intrebari
profesorului.

* Asigurarea feed-back-ului si evaluarea performantei
Profesorul va confirma corectitudinea datelor si observatiilor ficute si va urmari performanta
elevilor, urménd si obtina feed-back-ul la clasd in urma unei verificéri orale si/sau scrise.
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FISA DE DOCUMENTARE

- identificarea metodelor de fasonare a bustenilor;
- alegerea metodei de fasonare;

- recunoasterea utilajelor folosite pentru fasonarea
bustenilor.

Fasonarea reprezintd operatia de tdiere a butucului, prin
care care se stabileste planul de debitare in raport cu
directia fibrelor, a inelelor anuale si a razelor medulare, in
vederea obtinerii de furnire cu desene diferite (tangente,
radiale sau semiradiale) si se obtin piese cu suprafatd
pland, care le asigura stabilitate in timpul taierii.

Scopul fasondrii

~ s - Obtinerea unei suprafete de sprijin paraleld cu suprafata
de tdiere;
- asigurarea obtinerii unui volum maxim de furnire;

I

Notiuni noi:
- fasonare; metode de fasonare; prismuire; segmenti, calote; utilaj de fasonare.

- fasonare pe patru fete;
%

Stse e e‘“-‘:‘ wsmmssh, . - fasonare pe jumatati;
i - " - fasonare in sferturi ;

- fasonare in segmenti.

e s ) - ferdstraul panglicd,
Jtilaje pentru fasonare l ~ammem) , - gatere orizontale;
- : - ferdstraie cu lant.
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Metode de fasonare a butucilor

Important!
* Fasonarea corectii are o mare influenti asupra:
- randamentului cantitativ si calitativ al utilizarii lemnului;
- capacitatii de productie a utilajelor;
* La desenarea planului de fasonare se tine seama de defectele lemnului (ovalitate, curbura)
e Alegerea corecti a sistemului de prismuire (fasonare) determini incadrarea in norme de
consum, obtinerea unor furnire radiale , de calitate superioara.

»> a. Fasonare pe patru fete
- se aplicd la debitarea lemnului de nuc, cires, pér, paltin, mesteacan, tei, plop, salcie, anin si
la fag in vederea cresterii productiei de furnire de calitate superioara prin debitarea
succesiva pe patru fete.
Avantaje: productivitate mare, la aparitia unor defecte se poate schimba planul de tiiere, latime
medie destul de mare a fésiilor de furnir
> b. Fasonare in jumititi:
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- se aplicd la debitarea lemnului de frasin, ulm, fag (cu inima rosie putind) si mai ales la

stejar.

Avantaje: scurtarea ciclu plastifiere, se reduce formarea crapaturilor la capete, se asiguri

mentinerea culorii naturale
» c. Fasonare in sferturi

- numai in cazul cénd este necesara producerea unor furnire pe care si apari zone lucioase

reprezentate de raze medulare. Se practica la bustenii din specii exotice cu diametre mai

mari de 60 cm.
» d. Fasonare in segmenti:

- cand se urmdreste obtinerea unei cantitati mari de furnire radiale si se aplici in cazul
prelucrrii unor busteni exotici cu diametre foarte mari;
- conduce la pierderi mari si se prefera debitarea in calote.

e. Fasonare in calote

- cind se urmireste obtinerea unei cantitdti mari de furnire tangentiale.

Ferastriu panglici orizontal pentru fasonarea butucilor

8\ = =

9\?? it

5 4

5 M— i |l
(O AL

-3

1 — batiu

2 —volant de actionae

3 — volant de intindere

4 - traversa metalici

5 — dispozitiv de intindere a panzei
6 — panza tiietoare

7 —roata de mani

8 —angrenaj de roti dintate conice
9 — mecanism surub-piuliti

10 — grife de fixare

11 — butuc
12 — carucior
13 —cale

Alegerea planului de fasonare se face prin :

- corelarea miscérilor de deplasare in plan vertical a pAnzei ferdstraului, cu miscarea de rotire a

butucului.

Autorii propun urmitoarele activitdfi de invdfare ce se pot utiliza in cadrul orelor de instruire
practicd laborator pentru modulul Procese tehnologice de obtinere a semifabricatelor superioare

pe baza de lemn:

1. Explicarea si realizarea la scard redusd a unor procedee de conservare a materiei prime
pentru furnire, prin imersie, stropire cu apd, aplicare de paste la capete;
2. Stabilirea fluxului tehnologic pentru obtinerea furnirelor estetice, cu reprezentarea diverselor

operatii ale fluxului;
3. Reprezentarea schemelor de fasonare a butucilor;
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4. Stabilirea masinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic pentru
furnirele estetice;

5. Stabilirea fluxului tehnologic pentru obtinerea furnirelor tehnice, cu reprezentarea diverselor
operatii ale fluxului;

6. Stabilirea magsinilor, utilajelor si SDV-lor corespunzatoare fluxului tehnologic pentru
furnirele tehnice;

7. Descrierea si executarea operatiilor de sortare, control si asamblare a furnirelor, folosind
mostre de furnire;

8. Prezentarea produselor din placaj si analizarea compozitiei placajului, descoperind
proprietétile si tipurile de placaje;

9. Stabilirea fluxului tehnologic pentru placaje;

10. Prezentarea diverselor produse din PAL si stabilirea compozitiei placilor din PAL;

11. Descrierea si reprezentarea fluxului tehnologic al placilor din aschii de lemn si al utilajelor
folosite;

12. Reprezentarea liniilor de obtinere a plicilor din aschii de lemn folosind semne
conventionale;

13. Prezentarea diverselor produse din PFL si stabilirea compozitiei placilor din PFL;

14. Descrierea si reprezentarea fluxului tehnologic al placilor din fibre de lemn si al utilajelor
folosite;

15. Reprezentarea liniilor de obtinere a plicilor din fibre de lemn folosind semne conventionale;

16. Descoperirea asemandrilor si a deosebirilor dintre placile de PAL si PFL si pozitionarea
reperelor din acesle semifabricate, in cadrul unui produs de mobila.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea continud/formativa este implicitd demersului didactic, permitind atat profesorului cét si
elevului sd cunoascd nivelul de achizitionare a rezultatelor invitarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/invitare.

Evaluarea finald/sumativa se realizeaza printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul
procesului de invétare si informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor,
abilitétilor si atitudinilor.

Pentru a se realiza o evaluare cit mai completd a invitarii este necesar si se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatirii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitirii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

Pentru evaluarea rezultatelor invatirii prevazute de programa scolari se recomandi utilizarea
urmatoarelor instrumente: observarea sistematic3, fise de observare, tema de lucru (in clasi, acasi)
conceputd in vederea evaludrii, proba practica, proiectul, portofoliul, fise de autoevaluare, teste de
evaluare etc.

Se prezintd in continuare un exemplu de instrument de evaluare:

URI 10 Organizarea proceselor tehnologice de obtinere a semifabricatelelor superioare pe
bazi de lemn

Rezultate ale invitirii evaluate:

Cunostinte:
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10.1.2. Tehnologia de fabricare a furnirelor estetice

Abilitati:
10.2.5. Ordonarea tehnologica a operatiilor procesului tehnologic de fabricare a furnirelor estetice
10.2.6. Alegerea schemei de fasonare, in functie de modul de debitare in furnire
10.2.7. Explicarea principiului debitarii furnirelor prin taiere plana si prin derulare
10.2.8. Descrierea constructiei si a principiului de functionare ale derulorului
10.2.9.Explicarea corelatiei dintre parametrii regimului de uscare: temperatura, viteza si umiditatea
relativa a aerului

Atitudini:
10.3.3. Stabilirea succesiunii operatiilor tehnologiei de fabricare a furnirelor estetice
10.3.4. Analizarea influentei fasonarii corecte asupra randamentului utilizarii lemnului
10.3.7. Respectarea normelor de protectie a muncii si de protectie a mediului
10.3.9.Asumarea responsabilitatii pentru lucru in echipa

Tema: Scheme de fasonare a butucilor

TEST DE EVALUARE
Tema: Scheme de fasonare a butucilor

¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.
¢ Timp de lucru: 30 min.

SUBIECTUL I (40 puncte)
L1 Cititi cu atentie enunturile urmatoare si alegeti varianta corecti de raspuns:
1. Metoda de fasonare care se aplicd mai ales la stejar este fasonarea :
a. pe patru fete
b. pe jumatiti
c. in sferturi
d. in segmenti
2. La desenarea planului de fasonare se tine seama de :
a. defectele lemnului
b. axa lemnului
c. diametru
d. lungime
3. Corectitudinea operatiei de fasonare are influenta asupra :
a. pierderilor
b. calitatea supraftei
c. randamentului cantitativ si calitativ al utilizarii lemnului
d. planeitétii
4. Scopul principal al fasonérii este :
a. obtinerea unei suprafete de sprijin paralela cu suprafata de tdiere
b. eliminarea cojii
c. evidenticirea defectelor ascunse
d. eliminarea defectelor aparente ale trunchiului
L2 Analizati imaginile din tabelul de mai jos reprezentind metode de fasonare, identificati
fiecare metodi si notati denumirea in dreptul acesteia:

Nr. Schema de fasonare Denumirea metodei de fasonare
crt.
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SUBIECTUL II (50 puncte)

Pentru imaginea de mai jos rezolvati urmitoarele cerinte :
a. Scrieti denumirea utilajului;

b. Scrieti denumirile reperelor notate.
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Scheme de fasonare a butucilor

Subiectul. 1. TOTAL: 40 puncte
L.1. 16 puncte

1-b; 2-a; 3-¢; 4-a.
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Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 4 puncte (4px4=16p); pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, ) puncte.

1.2. 24 puncte

1- fasonare pe calote; 2- fasonare pe 4 fete in semiprisme; 3- fasonare in sferturi; -
fasonare in segmenti.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 6 puncte (6px4=24p), pentru rdspuns gresit sau lipsa
acestuia, ) puncte.

Subiectul. IT. TOTAL: 50 puncte
a. Ferastriul panglica orizontal pentru fasonarea butucilor 10 puncte
Pentru rdspuns corect se acordd 10 puncte ; pentru rdspuns gregit sau lipsa acestuia, 0 puncte.
b. 40 puncte
1 — batiu

2 — volant de actionare
3 — volant de intindere
5 — dispozitiv de intindere a panzei
6 — pinza taietoare
9 — mecanism surub-piulitid
10 — grife de fixare
11 — butuc
12 — céirucior
13 — cale de rulare
Pentru fiecare denumire corectd se acordd 4p( 4x10=40p); pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0p.
¢ Se acordi 10 puncte din oficiu.
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