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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica in domeniul de pregitire profesionali MECANICA, pentru
calificarea profesionali MODELIER, la parcurgerea stagiilor de pregdtire practica de 720 ore,
conform OMECTS 3081/2010.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregétire profesionald (SPP) aferent calificarii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatirii —

tehnice specializate wﬂ)

Denumire modul

URI 7 - Prelucrarea materialului lemnos

pentru obtinerea elementelor de model MODUL I - Prelucrarea materialului lemnos

URI 8 - Realizarea garniturilor de model | MODUL II — Garnituri de model

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanici -
Calificarea: Modelier 3



PLAN DE iINVATAMANT
Stagii de pregitire practica

pentru dobéindirea calificiirii profesionale de nivel 3

Calificarea: MODELIER 5
Domeniul de pregiitire profesionali: MECANICA

Modul 1. Prelucrarea materialului lemnos
Total ore /an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practica

Modul 1I. Garnituri de model
Total ore /an:
din care: Laborator tehnologic
Instruire practicd

Total ore /an = 6 luni x 4 siptimani x 30 ore /siptiméani = 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregatire practica pentru dobéndirea calificarii profesionale de nivel 3, se vor desfasura
preponderant la agentii economici. In situatia in care nu este posibild organizarea stagiilor de
pregatire practica la agentii economici, acestea se pot desfisura in unitatile de inva{amant care

dispun de resursele complete, necesare in acest scop.

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica
Calificarea: Modelier

450
180
270

270
108
162

TOTAL GENERAL: 720 ore/an



MODUL 1. PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS

e Nota introductiva

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionali MODELIER din domeniul de pregatire profesionala
MECANICA, face parte din stagiile de pregitire practicdi de 720 ore in vederea dobandirii
calificdrii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numar de 450 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

" 180 ore/an — laborator tehnologic
. 270 ore/an — instruire practici

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din

ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionali corespunzator calificarii profesionale
de nivel 3 — Modelier sau continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structuri modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatirii

URI 7. PRELUCRAREA

MATERIALULUI LEMNOS
PENTRU OBTINEREA
ELEMENTELOR DE MODEL Continuturile invitirii
Rezultate ale invitirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
1. Elementele de constructie a garniturii de model
(clasificare, notiuni generale)
2. Desenul tehnologic al piesei turnate
2.1. Pozitia piesei turnate
2.2, Suprafata de separatie
2.3. Adaosuri de prelucrare
12.1. : :
2.4 Adaosuri de contractie
7 - T3
Tdd, 2.5. Raze de racordare
T23 733 S
7.1.2. 2.6. Inclinatii de formare
7.24. 7.3.6. . .
L3 2.7. Adaosuri tehnologice
T2.5. 7.3.13. : ¢ . ;
7.14. 2.8. Miezuri si mércile miezurilor
7.2.6. 7.3.14.
8 2.9. Maselote
1.2.7. 7.3.16.
£16, 2.10.Reteaua de turnare
7.2.34. 7.3.17. . R
7235 3. Desenele de executie pentru elementele garniturii de
e model
3.1. Trasarea vederilor si sectiunilor reprezentative ale
modelului _
3.2. Elementele din pozitia piesei turnate S
3.2.1. Planele de separatie ale modelului / ki "\
3.2.2. Adaosurile tehnologice de prelucrare . Y |
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3.2.3. Conturul miezurilor si al mércilor lor

4. Codul conventional al culorilor din modelirie

4.1. Culori conventionale in modelarie

4.2. Corespondenta intre codul culorilor si reprezentarile din
desenul tehnologic
5. Suprafete de agezare si adaosuri de prindere si de
prelucrare (notiuni generale)
6. Tolerante si abateri limitii in constructia garniturii de
model (clasificare, notiuni generale)

7. Material lemnos

7.1. Proprietiti mecanice si de prelucrare a materi alului
lemnos (notiuni generale): culoarea, mirosul, sunetul, textura,
umiditatea, densitatea, contractia, umflarea, rezistenta,
duritatea si durabilitatea

7.2.Conditii ce trebuie indeplinite de materialul lemnos
folosit pentru confectionarea garniturii de model (enumerare,

7.3.1. | notiuni generale)
7.3.9 7.2.1. Defecte admisibile ale materialului lemnos
7.3.5. | (clasificare, descriere generala)

7.3.6. 8. Semifabricate utilizate in modelirie (clasificare, notiuni

7.2.8.
717 72.9 7.3.7. | generale) _
gy 1 7.3.8. 8.1. Tipuri de semifabricate: scAnduri, dulapi, sipci, rigle,
T-1.8: 7.2.10. . : .
719 7911 7.3.10. | grinzi, PAL, PFL, materiale stratificate )
i g 7.3:11. 8.2. Verificarea semifabricatelor necesare executarii reperelor

T4 0 1242,

7.1.11. 79133, 7.3.12. | (metode, mod de executie)

73.13. | 9. Proceduri de uscare a lemnului (clasificare, tehnologia de

Tidahe 7.3.14. | executie)
7.3.15. 9.1. Uscarea naturala
7.3.16 9.2. Uscarea artificiald
7.3.17. | 10. Instalatii de uscare a lemnului (tipuri constructive,
principiul de functionare)
10.1. Instalatii cu functionare continud si discontinua
10.2. Metode moderne de uscare a materialului lemnos
11. Necesarul de material lemnos pentru realizarea
modelului
11.1. Calculul necesarului de material lemnos pe calitéfi $i
dimensiuni
731, 1_2. Pre!ucl:area manual§ a materialului lemnos la
734, dimensiunile cerute (notiuni %enerale) ‘
735, ) 12.1. Instrumente de m.ésuré, insemnare §i control:. metrul,
7213 736 insemndtoare; compas simplu, cu arc, cu brate, cu rigla, de
7.1.12. 7'2'1 4' ?'3'?' grosime, universal; subler; raportor, echer la 90°, echer mobil;
i 7'2'1 5' 7.3.8. 13. Prelucrarea mecanicii a materialului lemnos la
7.1.14. 7'2' 1 6. 7‘3'9' dimensiunile necesare (notiuni generale)
7.1.21. 7:2'17' 7 3 '1 1 14. Taierea lemnului
7.2133: 7:3: 13: 14.1. Masini dle df:bjtat materia‘lul lemnos (elemente
7234, 7314 componente, prmcq_:uul de functionare): fierastriu manual,
i 73] 5' fierastraul cu panglica, fierastrau circular
/ e B 7'3' 1 6. 14._1.1. SDV-uri utilizate la tiierea lemnului (enumerare,
‘ l; 7\ 7'3' 17' descriere generald)
J \ T 14.2. Verificarea starii de functionare a maginilor de debitat
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Domeniul de pregitite profesionald: Mecanici

material lemnos (notiuni generale)
14.3. Tehnologia de tdiere a materialului lemnos; succesiunea
operatiilor tehnologice indicate in documentatia tehnica
14.4. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibitelor accidente la activitifile de prelucrare manual i
mecanicd a materialului lemnos
14.5. Norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
15. Rindeluirea lemnului
15.1. Rolul operatiei de rindelare (notiuni generale)
15.2. Scule folosite pentru rindelare (enumerare, descriere
7.3.1. generald): rindele clasice, cioplitoare, duble, dintate,
7.3.4. | universale; cutite pentru rindele; dispozitive pentru fixarea
7.3.5. elementelor din lemn
7.2.18. 7.3.7. 15.3. Rindelarea mecanizat a lemnului (principiul de
7.1.15. 7.2.19. 7.3.8. | functionare): masini pentru indreptarea lemnului prin
7.1.21. 7.2.20. 7.3.11. | rindelutre; masini de rindelat in grosime;
7.2.33. 7.3.13. 15.4. Venficarea stirii de functionare a masinilor de rindeluit
7.2.34. 7.3.14. | material lemnos (notiuni generale)
7.3.15. 15.5. Tehnologia de rindelare a materialului lemnos;
7.3.16. | succesiunea operatiilor tehnologice indicate in documentatia
7.3.17. | tehnici
15.6. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente 1a realizarea operatiilor de rindeluire,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
16. Strunjirea lemnului
16.1. Rolul operatiei de strunjire
16.2. SDV-uri utilizate la strunjire (clasificare, descriere
7131 generald): accesorii pentru fixarea lemnului la strunjire; cutite
7'3' 4' pentru strunjirea manuala: pentru degrosare si pentru finisare;
73 5' cuglt'e pentru strunjirea mecanici; dispozitive pentru fixat piese
7991 7.3.?: mari in strungul pllan; dalti fqlosite Ia_stru.njire ’
7529 738 16.3. Scule folosite la daltuire: diferite tipuri de dalti
7.1.16. 7'2'9{ 7 3 '”' 16.4. Utilaje folosite la strunjirea lemnului {(elemente
7.1.21. 7'2'”3’:," 7'3'13' componente, principiul de functionare): strung paralel, strung
2.33. 303 an
7.2.34. ;g}g 16.5. Verificarea starii de functionare a utilajelor de strunjit
3 1e | material lemnos (nofiuni generale)
7.3.16. . .= 4 . .
7317, 16.6..".Fehnolog1a s1_;ru11'11r1‘1 materialului lemm?s; succesiunea
operajlilor tehnologice indicate In documentatia tehnica
16.7. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de strunjire,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
7.3.1. | 17. Giturirea materialului lemnos
7.3.4. 17.1. SDV-uri utilizate la gaurire (clasificare, descriere
7.2.24, 7.3.5. generald): burghie de diferite dimensiuni, burghiu universal:
7117 7.2.25. 7.3.7. dispozitive folosite la gaurire: coarbd simpla sau cu dubli
71 :2 1: 7.2.26, 7.3.8. actionare, mapdrinﬁ _
7.2.33. 7.3.11. 17.1. Magini de giurit orizontale sau verticale {elg
7.2.34. 7.3.14. | componente, principiul de functionare) /
7.3.15. 17.2. Verificarea stirii de funciionare a masi 110r de gag;?lt
7.3.16. | material lemnos (notiuni generale) N




7.3.17.

17.3. Tehnologia de gdurire; succesiunea operafiilor
tehnologice indicate in documentatia tehnica

17.4. Mijloace de protejare a operatorului Tmpotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de gdurire, norme
de SSM-SU si de protectia mediului specifice

18. Frezarea materialului lemnos
18.1. SDV-utilizate 1a frezare {(clasificare, descriere

;gi generald); freze cutit, freze disc, freze deget, freze profilate,;
7'3' 5‘ portfreze
7.2.27. 7'3'7' 18.2. Masini de frezat (elemente componente, principiul de
7118, 7.2.28. 7:3:8: func‘;ionar{?): orizontald, vertical&, universala
7191 7.2.29. 2311 18.3. Verificarea stirii de functionare a masiniior de frezat
e 7.2.33. ?'3'1 4' material lemnos (notiuni generale)
7.2.34. 7'%' I 5' 18.4. Tehnologia frezirii; succesiunea operatiilor tehnologice
7.7 | indicate in documentatia tehnica

7.3.16. .. . o .

7317, 18'.5'. Mqloac? de protejare a operatorul}_n impotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de frezare, norme
de SSM-SU si de protectia mediului specifice
19. Controlul elementelor obtinute prin prelucrarea
mecanici a materialului lemnos

19.1. Curdtirea materialului rindelat, prin operatia de curafire
7.3.1. | curazuitorul (tehnologia de execufie)}
7.34. 19.2. Netezirea find a suprafetelor materiafului lemons prin
72.30 7.3.5 slefuire (tehnologia de executie)
7.1.19. T A 7.3.11. 19.3. Masini de slefuit (elemente componenete, principiul de
7.2.33. . T
7.1.21. 7334 7.3.13. | functionare): cu discuri, cu tambur
T 7.3.14. 19.4. Controlul dimensiunilor elementelor prelucrate prin

7.3.15. | mésurdtori

7.3.17. 19.5. Mijloace de protejare a operatorului Impotriva
posibilelor accidente la realizarea controlului elementelor
obtinute prin prelucrare mecanicd a materialulul lemnos,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
20. Intretinerea masinilor si utilajelor pentru prelucrarea
materialului lemnos

7.3.1. 20.1. Exploatarea corectd a maginilor/utilajelor: verificarea

7.3.5. | calitatii sculei/panzei de fierdstriiu, centrarea fierdstraiclor

71.90 7.2.31. 7.3.8. | circulare, respectarea unghiului for:mat de cufit la montare etc.
7' 1 P I' 7.2.33. 7.3.9. 20.2. Exploatarea rationald a maginilor pentru preiucrarea
R 7.3.34. 7.3.14. | lemnului (notiuni generale)
7.3.15. 20.3. Cerinte privind siguranta lucrérilor 1n atelierul de
7.3.17. | modelirie: masuri de prevenire si stingere a incendiilor;

verificarea instalatiilor electrice (norme de SSM-SU si de
protectia mediului specifice)

!
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* Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,

LI L]

Jjuridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatirii (existente in scoali
sau la operatorul economic):

- Desene de executie pentru elementele garniturii de model;

- Desene tehnologice ale pieselor turnate;

- Codul conventional al culorilor din modelarie;

- Masini de debitat materialul lemnos;

- Masini de rindeluit materialul lemnas;

- Magsini de strunjit si frezat materialul lemnos;

- Magini de géurit materialul lemnos;

- SDV-uri specifice atelierului de modelarie: rindele, burghie, pile, cutite de strung, freze de
diferite tipuri si dimensiunt;

- Material lemnos: scanduri, dulapi, sipci, rigle, grinzi, PAL, PFL, materiale stratificate:

- Scule folosite pentru rindelare: rindele clasice, cioplitoare, duble, dintate, universale; cutite
pentru rindele; dispozitive pentru fixarea elementelor din lemn

- SDV-uri utilizate la strunjire: accesorii pentru fixarea lemnului la strunjire; cutite pentru
strunjirea manuala: pentru degrogare si pentru finisare; cutite pentru strunjirea mecanici;
dispozitive pentru fixat piese mari in strungul plan; dalti folosite Ia strunjire

- SDV-uri utilizate la gdurire: burghie de diferite dimensiuni, burghiu universal; dispozitive
folosite la gaurire: coarba simpld sau cu dubli actionare, mandrini;

- SDV-utlizate la frezare: freze cuit, freze disc, freze deget, freze profilate, porifreze;

- Instrumente de masurd, Insemnare si control: metrul, insemnétoare; compas simplu, cu arc,
cu brate, cu riglé, de grosime, universal; subler; raportor, echer la 90°, echer mobil;

- Standard de pregitire profesionala pentru calificarea Modelier, aprobat conform OMENCS
nr. 4121 din 13.06.2016

¢ Sugestii metodologice

Conginuturile programei modulului ,,Prelucrarea materialului lemnos” trebuie sa fe
abordate intr-o manierd flexibila, diferentiati, finand cont de particularititile colectivului cu care se
lucreazi si de nivelul initial de pregatire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invitare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, Inainte de efectuarea lucriirilor de
laborator si/sau lucrarilor de instruire practici.

Numirul de ore alocat fiec@irel teme rdméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutil modulutui, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunogtinte anterioare ale
colectivului cu care ucreazi, de complexitatea materiatului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

La inceputul activitdtii de pregétire practicit In laboratorul tehnologic, profesorul va preciza
structura activitdtii, precum si criteriile de evaluare ce vor fi folosite pentru aprecierea finali,
asociate cu punctajul corespunzitor.

Considerand lista minim? de resurse materiale {echipamente, unelte gi instrumente, machete,
materii prime $i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) neces_ag%iﬁi@ﬁdiriiﬂ
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezintd o Listad ofr‘iéfi"tm;\}“_
ctt teme pentru lucriirile de laberator: R ¥
1. Analiza desenelor de executie pentru elementele garniturii de model; 7
2. Determinarea vederilor i a sectiunilor reprezentative ale modelutui: o

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanici SR
Calificarea; Modelier 9



3. Stabilirea corespondentei intre codul culorilor gi reprezentirile din desenul tehnologic;

4. Determinarea suprafefei de agezare §i a adaosurilor de prindere si de prelucrare;

5. Caleulul necesarnlui de material lemnos pe calititi 1 dimensiuni functie de reperul de realizat;

6. Calculul tolerantelor i abaterilor limita tn constructia garniturii de model;

7. Alegerea materialului lemnos necesar la realizarea garniturilor de model;

8. Executarea controlului elementelor obtinute prin prelucrarea mecanicd a materialului lemnos si
evidentierea defectelor de prelucrare.

De asemenea, si pentru lucriirile practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezintd o listd orientativa:

1. Verificarea semifabricatelor necesare executirii reperelor conform documentatiet tehnice;

2. Realizarea operatiile de prelucrare manuald a semifabricatelor din material lemnos conform
indicatiilor tehnologice;

3. Realizarea operatiile de prelucrare mecanicd a materialulti lemnos in vederea obtinerii
elementelor de mode] conform indicatiilor tehnologice;

4. Verificarea starii de functionare a masinilor pentru tiierea materialuhsi lemnos conform normelor
tehnologice;

5. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de tdiere a materialului lemnos conform
documentatia tehnici;

6. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de rindetuire indicate in documentatia tehnic;

7. Realizarea operatiilor tehnologice de strunjire a materialuiui lemnos conform documentagiei
tehnice;

8. Realizarea operatiilor tehnologice de giurire a semifabricatelor lemnoase pentru obiinerea
reperului cerut;

9. Realizarea operatiilor tehnologice de frezare a semifabricatelor lemmoase indicate in
documentatia tehnici;

10. Executarea controluini elementelor obtinute prin prelucrarea manuald/mecanic3 a materialului
lemnos.

Modulut ,,Prelucrarea materialului lemnos™ are o structurd flexibild, deci poate incorpora,
in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregitirea se recomanda a se desfasura in laboratoare saw'si In cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practici din unitatea de fnvatimant sau de Ja agentul economic, dotate conform
recomandirilor referitoare la resurse materiale, echipamentele, mijloacele de invi{amant necesare
parcurgerii modulului, mentionate maj sus. Pregétirea practicd in cabinete/laboratoare tehnologice/
ateliere de instruire practicd din unitatea de invitamant sau de la agentul economic are importanta
deosebita in atingerea rezultatelor invatirii, materializate prin cunostinte, abilitdti, atitudini.

Se recomand abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invagare
variate, prin care s fie luate Tn considerare stilurile individuale de invatare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Acestea vizeazd urmitoarele aspecte:

« aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive §i operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului fn coparticipant
la propria instruire si educatie;

» jmbinarea si alternarea sistematici a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitigile ce solicita
efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda,ﬁ’/ﬂi\ metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, jocul de rol,
explqéa sté]a@m toda ciorchinelui, etc;

 folosirea. ﬁflo metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoagtefil, ﬂp,fm curgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitdtile de
documentare, modelarea, observatia/investigatia dirijata ete.;

Domeniui de pregétire profesionala: Mecanica
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* fnsugirea unor metode de informare §i de documentare independenti (ex. studiul individual,
investigatia stiinfificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invitare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea
moduluui, pot {1 derulate urmétoarele activitdti de nvitare:

* Elaborarea de referate interdisciplinare;

s Activititi de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

DPemonstratia;

Investigatia stiintifici;

invitarea prin descoperire;

Activitdtl practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Stmulari;

Elaborarea de proiecte;

Activititi bazate pe comunicare si relationare;
» Activitéit de lucru in grup/ in echipé.

Spre exemplificare, una dintre metodele interactive ce poate fi integratd in activitatile de
predare/invajare/evaluare este ,,Discutia Panel” si in continuare se prezintd metoda aplicati la tema
“Rindeluirea lemnului”,

Discutia Panel reprezintd o metodd moderna de invétare prin descoperire, prin implicare
activd a elevilor 1n predarea/consolidarea cunostintelor.

Rezultatele Invitdrii/competente vizate a fi dobandite de elevi prin participarea activi la
aceastd activitate didactici sunt:

¢ Cunostinte:
7.1.15. Rindeluirea lemnului

¢ Abilititi:
7.2.18. Utilizarea maginilor/ utilajelor i SDV-urilor pentru realizarea operatiilor tehnologice de
rindeluire a materialului lemnos
7.2.19. Verificarea starii de funciionare a masinilor si utilajelor de rindeluit conform normelor
tehnologice
7.2.20. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de rindeluire indicate in docu mentatia tehnici
7.2.33. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate pehtit a comunica cu
ceilalti angajati despre documentatia tehnici specifici modeliriei, materialele lemnoase utilizate st
tehnologia de prelucrare a acestor

» Atitudini:
7.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de 1a locul de munca
7.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci a responsabilitdtilor pentru sarcina de lucru
primita
7.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
7.3.13. Accesarea unor surse variate peniru a obtine informatii necesare rezolvirii unor probleme
specifice locului de munca _
7.3.14. Mentinerea unui interes permanent pentru evolutiile tehnologice din domeniy prelucririi
materiaklui lemnos o N
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La finalul temei “Rindeluirea lemnului” profesorul ofera suplimentar sugestii de pregtire
si lucréri de consultat, pentru 5 elevi care vor fi considerati “experti” in derularea discutiei Panel.

Sugestiile pentru pregatirea suplimentard a celor cinci “experti” fac referire la:

- tipurile de masini de rindeluit $i SDV-uri utilizate la rindeluire;

- normele tehnologice referitoare la functionarea masinilor de rindeluit;

- documentatia tehnicd privind succesiunea operatiilor tehnologice de rindeluire;
- tehnologia de rindeluire a materialului lemnos, fazele procesului tehnologic;

- norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice operatiilor de rindeluire

Cei 5 elevi se vor pregiti, pentru a putea sustine in fata colegilor tema “Rindeluirea
lemnului”.

Acestia se vor constitui intr-un grup de “experti” care, se va plasa spatial in fata clasei si
fiecare pe rand, va prezenta problematica temei din perspectiva aspectelor propuse de profesor:

- De ce operatia de rindeluire?

- Cu ce scule realizam rindeluirea manual?

- Cu ce magini relaizdm rindeluirea mecanizata?
- Cum executam rindeluirea?

- (Cand este necesara rindeluirea?

Fiecarui expert i se vor acorda 5 minute pentru a-si prezenta punctul de vedere initial legat
de unul din aspectele de mai sus.

Auditoriul, reprezentat de ceilalti elevi din clasa ascultd in tacere ceea ce se discuta.

In timpul expunerilor elevii din auditoriu se comporti ca un public la o conferin{a, fara sa
intrerupd vorbitorul; insd, fiecare are intrebari, probleme la care doreste raspuns, astfel ca, membrii
auditoriului vor avea dreptul si adreseze Intrebari, si-si expuna propria parere dar nu oral ci, scriind
toate acestea pe biletele.

Biletele sunt adunate, discret, din sald de doi elevi. Acestia vor si “sorta” mesajele
grupandu-le pe aspectele tratate in discutie, pentru fiecare expert in parte.

Dupa primele interventii ale expertilor se introduce prima runda de mesaje i intrebéri. Apoi,

expertii, ajutati de profesor, vor rispunde oferind eventual noi directii de discutie.

Dupa 45 minute, profesorul in colaborare cu ,.expertii”, realizeazd o sintezd a ideilor
exprimate, formuleazd concluziile precizdnd elementele ce trebuie refinute.

Profesorul poate evalua pe baza unei Fise de observare atitudinea elevilor pe parcursul
deruldrii activitatii didactice

1. A respectat sarcina de lucru

2. S-a implicat in rezolvarea problemelor

3. A lucrat in mod independent

4. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
5. A colaborat cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii
sarcinilor

e Sugestii privind evaluarea

Evaf{iargg reprezintd partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eﬁciﬁén{%} intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii
au atins rezultatele inviatarii stabilite in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

e e —————— e
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Continud

- Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare, de stilurile de invatare ale elevilor.

- Planificarea evaludrii trebuie s se desfiisoare dupa un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi pericada de timp.

- Evaluarea se va fi realiza de citre profesor pe baza unor probe care se refera explicit 1a
cunostintele, abilitalile si atitudinile specificate in Standardul de Pregitire Profesionala pentru
calificarea ,,Modelier”.

Sumativi

- Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfargitul procesului de predare/invitare gi
care informeazi asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilititilor st atitudinilor.
Exemple de instrumente de evaluare continui:

¢ Fise de observatie;
* Fige test;
» Fise de lucru;
» Fige de autoevaluare/interevaluare;
e Eseul;
» Referatul stiintific;
e Activiti{i practice;
* Teste docimologice.
Exemple de instromente de evaluare finali:
+ Proiectul;
+ Studiul de caz;
¢ Portofoliul;
= Testele sumative,

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatirii. Elevii webuie evaluati numai in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor tnvagirii specificate in cadrul acestui modul.

Un exemplu de evaluare a rezultatelor invatirii, concretizate in cunostinge, abilitati si
atitudini realizat pentru proba practicsi cu tema Prelucrarea materialului lemnos este prezentat mai
jos:

CUNOSTINTE:

7.1.8. Semifabricate utilizate in modelarie

7.1.12. Prelucrarea manuald a materialului lemnos la dimensiunile cerute

7.1.13. Pretucrarea mecanica a materialului lemnos la dimensiunile necesare

7.1.14. Taierea lemnului

7.1.16. Strunjirea lemnutui

7.1.18. Frezarea materialului lemnos

7.1.19. Controlul elementelor obtinute prin prelucrarea mecanica a materialului lemnos

7.1.21. Norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de modelarie

ABILITATI:

7.2.10. Verificarea semifabricatelor necesare executirii reperelor

7.2.13. Realizarea operatiile de prelucrare manualid a semifabricatelor conform indicatiilor
tehnologice e
7.2.14. Realizarea operatiile de prelucrare mecanici in vederea obtinerii elemeritefor de nodel -
conform indicatiilor tehnologice S ' )\? :

\)

~.7
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7.2.15. Utilizarea masginilor /utilajelor si SDV-urilor pentru realizarea operafiilor tehnologice de
taiere a materialului lemnos

7.2.16. Verificarea stirii de functionare a masinilor si utilajelor pentru tdierea materialului lemmos
conform normelor tehnologice

7.2.17. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de taiere indicate in documentatia tehnic
7.2.21. Utilizarea masinilor/ utilajelor si SDV-urilor pentru realizarea operatiilor tehnologice de
strunjire a materialului lemnos

7.2.23. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de strunjire indicate in documentatia tehnicd
7.2.28. Verificarea stirii de functionare a maginilor si utilajelor de frezare a materialului lemnos
conform normelor tehnologice

7.2.29, Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de frezare indicate in documentatia tehnica
7.2.30. Executarea controlului elementelor obtinute prin prelucrarea mecanic a materialului lemnos
7.2.32. Aplicarea normelor de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de modelarie
7.2.33. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate pentru a comunica cu
ceilalti angajati despre documentatia tehnicii specificd modeldriei, materialele lemnoase utilizate si
tehnologia de prelucrare a acestora

ATITUDINI:

7.3.4. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restréns

7.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitatilor pentru sarcina de lucru
primita

7.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

7.3.7. Asumarea responsabilitifii pentru calitatea lucrarilor efectuate

7.3.8. Asumarea responsabilititii privind integritatea §i functionalitatea utilajelor si SDV-urilor
necesare prelucridrii materialului lemnos

7.3.11. Responsabilitatea privind calitatea lucrarilor efectuate

7.3.12. Responsabilitate privind prelucrarea rationald a materialului lemnos

7.3.15. Respectarea normelor de securitate si sinitate in munca

7.3.16. Adoptarea unei conduite responsabile fata de mediu

PROBA PRACTICA

Tema probei practice: Prelucrarea materialului lemnos
Enuntul temei pentrn proba practica:

Sa se execute toate operatiile de prelucrare a materialului lemnos in vederea realizarii piesei avand
configuratia si dimensiunile prezentate in figura aldturata.

T
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Sarcini de lucru:

1. Alegerea semifabricatului lemnos

2. Tdierea materialului lemnos la dimensiunile necesare

3. Verificarea stiarii de functionare a utilajelor ce urmeaza a fi folosite
4. Realizarea succesiunii operatiilor de prelucrare a materialului lemnos pentru obfinerea piesei

cerute

6. Executarea controlului piesei obtinute
7. Respectarea normelor privind sandtatea si securitatea la locul de munci, prevenirea i stingerea
incendiilor specifice operatiilor de prelucrare a materialului lemnos

Timp de lucru: 3 ore

GRILA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj
1. Primirea si planificarea | Alegerea echipamentului de protectie adecvat 10 puncte
sarcinii de lucru Alegerea semifabricatului lemnos necesar pentru | 15 puncte
obtinerea piesei conform indicatiilor din desen
2. Realizarea sarcinii de lucru | Pregitirea materialului lemnos 15 puncte
Realizarea tuturor operatiilor tehnologice de | 30 puncte
prelucrare in vederea obtinerii piesei conform
desenului
Controlului piesei finite si evidentierea defectelor 10 puncte
3. Prezentarea sarcinii de lucru | Justificarea alegerii SDV-urilor specifice fiecarei | 10 puncte
operatii
Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea | 10 puncte
sarcinilor realizate
FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI
Criteriul de observare DA NU
1. A realizat sarcina de lucru in totalitate
2. A lucrat in mod independent
3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
4. A inlaturat nesiguranta in alegerea SDV-urilor
5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelierul de modelirie
6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru
- siguranta in manuirea SDV-
L urilor

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica

Calificarea: Modelier

15




¢ Bibliografie

[1]. Bratu. C, s.a.: Utilajul si tehnologia meseriei — Prelucrator in sectoarele calde, Editura Didactica
si Pedagogica, 1990

[3]. Cuculeanu, G.: Tehnologii industriale si de constructii, Bucuresti, ASE, 2000

[4]. Cuculeanu, G.: Tehnologie industriald, Bucuresti, ASE, 1995

[5]. Golumba, M., s.a.: Tehnologia materialelor, Editura Didactica si Pedagogica Bucuresti, 1983
[6]. Piposan, 1.: Tehnologia elaboririi si turnarii fontei, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1981

[7]. Toma, O., Berinde, V.: Remanierea pieselor cu defecte de turnare, Editura Tehnica, 1979

[8]. xxx: Standard de pregitire profesionald, nivel 3 calificarea ,,Modelier’— Ministerul Educatiei
Nationale si Cercetarii Stiintifice, CNDIPT, 2016

M

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Calificarea: Modelier 16



MODUL 2. GARNITURI DE MODEL

e Nota introductiva

Modulul ,,Garnituri de model” componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Modelier din domeniul de pregitire profesionalid Mecanicd, face parte din
stagiile de pregitire practica de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numar de 270 ore/an, conform planului de invatimant, din care:

. 108 ore/an — laborator tehnologic
. 162 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Garnituri de model” este centrat pe rezultate ale invagarii si vizeazd dobandirea
de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate in standardul de pregitire profesionala corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 -
Modelier sau continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invigirii din SPP si continuturile invatirii

URI 8. REALIZAREA
GARNITURILOR DE MODEL
Rezultate ale invitirii Continuturile invitirii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
1. Documentatia tehnologici specificii garniturilor de
model
1.1. Desenul tehnologic al piesei turnate
1.2. Desenele de executie pentru fiecare din elementele
8.2.1. 8.3.4. b
827 836 garniturii de model
8.1. 3 2 27 8-3.8. 2. Componentele garniturii de model (elemente, descriere
8.1 8.2‘28. 8-3.9' generald)
sy i 2.1. Modelul pentru piesa turnati, cutiile de miez, sabloanele
8.2.29. 8.3.12. ) i ; :
pentru controlul dimensiunilor modelului, modelul retelei de
turnare, modelul maselotei §i partile demontabile ale modelului
2.2. Aplicabilitatea garniturilor de model in atelierele de
turnare (notiuni generale)
3. Garnituri de model metalice
3.1. Caracteristici principale ale garniturilor de model
metalice
3.2. Confectionarea garniturilor de model din aliaje metalice
8.2.3. 8.3.3. : :
(tehnologia de executie)
8.2.27. 8.3.4. o : : .
1.3. 8218 8.3.8 4. Garnituri de model din materiale plastice
1.4. 8'2'29. 8‘ 3' 9' 4.1. Avantajele utilizarii materialelor plastice la realizarea
T 3 3 '1 2 garniturilor de model _
T 4.2. Garnituri de model din polistiren; principiuwl’ﬁl;}o_lc‘)gj_ei
de executie si utilizare a garniturilor de model din polistiren ',
4.3. Garnituri de model din policloruri de vinil: 4
confectionarea integrala a gamiturii de model din policlorur

. e . =) . N
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de vinil; placarea suprafegelor active ale garniturilor de model
din lemn cu policloruri de vinil
4.4. Garnituri de model din rigini epoxidice; tehnologia
confectiondrii gamiturilor de modet din rdgini expodice: faze
tehnologice
5. Prelucrarea semifabricatelor si asamblarea lor in vederea
obtinerii elementelor garniturii de model (elemente
componente, notiuni generale): model, cutii de miez, diverse
par{i mobile
6. imbinarea semifabricatelor lemnoase: tipuri de imbinari
6.1. imbindri prin Incleiere
6.2. Cleiuri folosite la incleierea lemnului, pregatirea
cleiurilor
53.L 6.3. Pregitirea suprafetelor lemnului pentru incleiere
8.2.4. 5.3.2. 6.4. Executarea operatiei de incleiere
8.2.5. 5.33. 6.5. Presarea elementelor care se imbind; dispozitive de
8.2.6. 5.34. | presare
215 8.2.7. 535 | 7. fml;inéri mecanice: tipuri de imbinari
8'1 6- 8.2.8. 5.3.6. 7.1. Imbindri fixe:
8: i 7 8.2.9. 5.3.7. ?_.1 1. Imbina'u_*i f.n prelqngire: Imbinarea dreaptd, cu pang,
8.1.14. 8.2.10. 5.3.8. | oblice, cu cepuri §i golun _
8.2.27. 5.3.9. 7.1.2. fmbingri laterale: imbinarea cu adaos, cu fal{, cu pani
8.2.28. 5.3.10. | si sant, cu cepuri transversale, cu adaos ingropat, cu pene in
8.2.29, 5.3.11. | forma de X, frontald
5.3.12. 7.1.3. Imbiniri perpendiculare gi inclinate: imbingri
perpendiculare cu pand in formi de coadd de randunicé, cu
cepuri patrunse, cu cepuri drepte, in colf cu cepuri in formé de
coad’ de randunici cu muchii ascutite, perpendiculare cu
colturi rotunjite, in cruce
7.2. fmbindri demontabile: imbiniri cu pene, imbinéri cu chei
de stringere
7.3. Mijloace de protejare a operatorului impotriva posibilelor
accidente la realizarea garniturilor de model, norme de SSM-
SU si de protectia mediului specifice
8. Controlul garniturii de model
8.1. Verificarea esentei materialului lemnos; clasa de
8.3.1. | rezistentd prescrisd
8.2.11. 8.3.2. 8.2. Verificarea imbindrilor, asamblarilor, ajustérilor
8.2.12. 8.3.3. 8.3. Controlul dimensional al modelelor: masuritori
8.2.13. 8.3.4. | gabatitice ale modelelor si cutiilor de miez
8.1.8 8.2.14. 8.3.5. 8.4. Trasajul tehnologic pe corpul modelelor si al cutiilor de
8 1.1 4 8.2.15. 8.3.6. | miez; mese de trasaj, dispozitive folosite la trasare: cutia de
R 8.2.16, 8.3.8. | trasare, paralel simplu si gradat, suporturi pentru asezarea
/- D, 8.2.27. 8.3.9. | modelelor
ST 82,28, 8.3.10. 8.5. Abaterile admise la dimensiunile garniturilor de model
T 3 ) _ 8.3.11. 8.6. Controlul interoperational si final al produsului
o ' 8.3.12. 8.7. Mijloace de protejare a operatorului fmpotriva posibilelor
“”‘ ! accidente la realizarea controlului garniturilor de model, norme
i de SSM-SU si de protectia mediului specifice
8.1.9. 8.2.17. 8.3.3. | 9.Defecte ale garniturilor de model
9.1. Defectele principale ale garniturilor de model: ruperea
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8.2.19. 8.3.5. | pértilor proieminente, distrugerea lemnului in suprafata de
8.2.27. 8.3.8. | separatie, deformarea si criiparea partilor garniturii, ruperea
8.2.28. 8.3.9, locurilor de imbinare
8.3.10. 9.2. Metode de remediere a defectelor garniturilor de model
functie de gradul de uzurd a garniturilor de modet: reparatii
mici/curente; reparatii mijlocii; reparatii capitale,

9.3. Mijloace de protejare a operatorului impotriva posibilelor
accidente la remedierea defectelor garniturilor de model,
norme de SSM-SU si de protec(ia mediului specifice
10. Finisarea garniturilor de model (tehnologia de executie)

10.1. Slefuirea suprafetelor garniturii de model care vor veni
in contact cu amestecul de formare
11. Protejarea suprafetelor active ale garniturii de model

83.1. |, PR
impotriva absorbtiei umiditatii
8.2.20. 8.3.2. . A o
8271 2.3 3 11.1. Grunduirea suprafetelor active ale garmturilor de
P 2= model; uscarea grundului
8.1.10. 8.2.22. 8.3.5. o e . .
8111 8.2.3 838 11.2. Chituirea crapaturflor, r}odunlor, um?elor de cuie
8'1.1 4' 85“’;’?' 8-'%'9' 11.3. Prepararea chitului, aplicarea chitului
T 8'9'58- g 3‘ 10 11.4. Vopsirea; aplicarea mai multor straturi de vopsea;
R 8-3.1 1' uscarea vopselei
8'3‘ I’)' 11.5. Culorile conventionale pentru vopsirea garniturilor de
T | model

11.6. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente Ia finisarea si protejarea gamiturilor de
nodel, norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
12. Receptia finald si inscriptionarea garniturii de model

831 (notiuni generale)
8.3- 4' 12.1. Modul de inscripfionare a garniturilor de model
8.2.24. e 12.2. Depozitarea garniturilor de model
8.1.12. 8.3.5. . . . .
8.2.25 13. Fisa de identitate a produsului
8.1.13. 8.3.6. e .
8.2.27. 13.1. Instructiuni privind completarea fisei de identitate a
8.1.14. 8.3.8. X
8.2.28. 839 produsului
] 3 '1(; 13.2. Cerinte privind siguranta lucrarilor in atelierul de
8.3'1 1' modeldrie: masuri de prevenire gi stingere a incendiilor;
T | verificarea instalatiilor electrice, norme de SSM-SU si de
| protectia mediului specifice

o Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor inviitarii (existente in scoald
sau la operatorul economic):

- Modele pentr piese turnate;

- Garnituri de model din lemn, garnituri din material plastic, garnituri metalice;

- Cleturi, grunduri, vopsele, materiale de slefuit, dispozitive de presare

- Desene de executie pentru elementele garniturii de model; desene tehnologice ale pieselor
turnate; codul conventional al culorilor din modelirie; /,,_“ _

- Standard de pregitire profesionals pentru calificarea Modelier, aprobat confogri OMENGS
nr. 4121 din 13.06.2016 SN

.

»

Domeniul de pregiitire profesionali: Mecanici S 20
Calificarea: Modelier T 19



o Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Garnituri de model” trebuie si fie abordate intr-o
maniera flexibila, diferentiati, tindnd cont de particularititile colectivului cu care se lucreazd si de
nivelul initial de pregatire.

Notiunile teoretice necesare aplicagiilor practice vor fi incluse (in materialele de invatare) in
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, Inainte de efectuarea Tucrarilor de
laborator si/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numirul de ore alocat fiecirei teme rdméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactici
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

La inceputul activitdtii de pregitire practicd in laboratorul tehmologic, profesorul va preciza
structura activititii, precum si criteriile de evaluare ce vor fi folosite pentru aprecierea finald,
asociate cu punctajul corespunzator.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéndirti
rezultatelor invaidrii (existente in coald sau la operatorul economic), se prezintd o listd orientativa
cu teme pentru lucririle de laborator:

1. Analiza documentatiei tehnologice specifice garniturii de model;

2. Identificarea elementelor componente ale garniturii de model;

3. Analiza tipurilor de fmbinéri a semifabricatelor lemnoase;

4. Efectuarea controlului constructiv si dimensional al garniturii de model;

5. Determinarea conditiilor referitoare la planurile de separatie ale modelului si cutiilor de miez;

6. Interpretarea controlului dimensional al modelelor prin masuratori si trasaj;

7. Evaluarea defectele existente Ia elementele garniturilor de model.

De asemenea, si penfru lucriirile practice de efectuat in atelieru! scolii sau la agentul economic, se
prezintd o listd orientativa:

1. Realizarea de imbinri fixe pe latime, in prelungire, in unghi drept §i in T;

2. Incleierea scandurilor pe latime §i prin suprapunere;

3. Realizarea de imbingri demontabile Ia modele;

4. Verificarea trasajului tehnologic, méasurarea dimensiunilor gabaritice ale modelelor si cutiilor de
miez;

5. Finisarea garniturilor de modei;

6. Efectuarea controlului interoperational si final al produsului;

7. Protejarea suprafetelor active ale garniturii de model impotriva absorbtiei umiditaii;

8. Inscriptionarea garniturilor de model §i realizarea receptiei finale.

Modulul ,,Garnituri de mode]” are o structura elasticd, deci poate incorpora, in orice
montent al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregatirea se recomanda a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practici din unitatea de invatimant sau de la agentul economic, dotate conforim
recomanddrilor referitoare la resurse materiale, echipamentele, mijloacele de inva{amant necesare
parcurgerii modulului, mentionate mai sus. Pregitirea practicad in cabinete/laboratoare tehnologice/
ateliere de instruire practica din unitatea de invafdmant sau de la agentul economic are importan{a
deosebjtﬁ‘iﬁ"ﬁtingerea rezultatelor invagirii, materializate prin cunostinte, abilitati, atitadini.

/" Setecomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitd{i de invétare
variate, -prin Ch e)sﬁj fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecirui elev,
inclusiviadaptarea/la elevii cu CES.

Acestea viEEazé,.-!{nn jtoarele aspecte:
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= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

* Imbinarea gi alternarea sistematica a activitiitilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupi diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programatéd, experimentul §i lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile ce solicit
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 - 6,
nietoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, jocul de rol,
explozia stelari, metoda ciorchinelui, etc;

* folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitiiile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirtjatd etc.;

= Iinsugirea unor metode de informare si de documentare independent (ex. studiul individual,
mvestigatia gtiin{ifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre auteinstruire, spre inviifare conlinua (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, bibliotecd virtuala).

Pentru atingerea rezultatelor Invatirii §i dezvoltarea competenielor vizate de parcurgerea
modulului, pot fi derutate urmatoarele activititi de invitare:
» Elaborarea de referate interdisciplinare;

* Activititi de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea:

Demonstratia;

lnvestigatia stiintifics;

Invatarea prin descoperire;

Activitidti practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activita{i bazate pe comunicare §i relationare;
Activititi de lucru In grup/ Tn echipa.

Exemplu de metodd didacticd folositi in activitditile de predare/invitare/evaluare:
Experimentul ca metods didactici constdl in provocarea inten{ionatd a unui fenomen in
scopul studierii ui.

wExperimentul cu caracter aplicativ” urmiareste confirmarea experimentald a unor cunoglinte
stiintifice anterior dobéndite.

Utilizarea metodei experimentului cu caracter aplicativ este conditionatd de existenta unui
spatiu scolar adecvat si a wnor mijloace de tnva{iméant corespunzitoare. Din aceste considerente,
propunem ca lectia si se desfisoare ntr-un laborator tehnologic/atelier de modelirie care dispune
de spatiu de lucru si bazi materiald adecvata.

Se prezinti un exemplu de aplicare a metodei didactice de tipul ,.Experimentul cu caracter
aplicativ” pentru tema ,,Jmbinarea semifabricatelor lemnoase. Imbiniiri mecanice” la care se
propune dobandirea de catre elevi a urmitoarelor rezultate ale invaarii:

¢ Cunostinte PR
8.1.6. Imbinarea semifabricatelor lemnoase e
8.1.7. Imbinari mecanice B

o Abilititi: S VR P
8.2.6. Realizarea de diferite tipuri de imbindri a semifabricatelor lemnoase : ' A
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8.2.7. Incleierea scandurilor pe Iatime si prin suprapunere
8.2.8. Presarea suprafetelor care se Imbina cu dispozitivele de presare adecvate
8.2.9. Realizarea de imbindri fixe pe Hitime, in pretungire, in unghi drept siin T
8.2.10. Realizarea de imbiniri demontabile la modele
¢  Atitudini:
8.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de munca
8.3.2. Executarea operatitlor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restréns
8.3.3. Asumarea in cadrul echipei de Ia locul de munci a responsabilitatilor pentru sarcina de lucru
primita
8.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
8.3.5. Asumarea responsabiliti{ii pentru calitatea lucririlor efectuate
8.3.6. Respectarea prescriptiilor din desenul tehnologic de execuie a unui model

Se parcurg urmdfoarele efape.

e Prezentarea sau actualizarea cunostintelor teoretice aferente temei LImbinarea
semifabricatelor lemnoase. Imbinari mecanice™;

- vor fi actualizate cunostiniele elevilor referitoare la tipurile de imbindri ale materialelor
lemnoase, modul de realizare, caracteristicile, aplicabilitatea diferitelor tipuri de imbindri;

e Prezentarea sarcinilor de lucru elevilor;

- sunt descrise lucrarile experimentale ce vor fi realizate de catre cadru didactic, cu explicarea
demersurilor efectuate §i asigurarea unei atitudini active din partea elevilor;

s Organizarea activititii elevilor:

- gruparea elevilor;

- pregitirea materialului lemnos, materialelor ajutitoare, SDV-urilor necesare realizirii
activitatii experimentale;

. executarea activititii experimentale de catre elevi sub ndrumarea cadrului didactic; In
aceastd ctapd elevii vor realiza diferite tipuri de imbinari prin incleiere, imbinari fixe in
prelungire sau perpendiculare, inclinate.

- consemnarea rezultatelor obtinute in urma realizdrii diferitelor tipuri de imbinari;

- antrenarea elevilor in comentarea rezultatelor si stabilirea concluziilor.

e La finalul experimentului cu caracter aplicativ, pentru fixarea §i verificarea celor invatate in
aceastd activitate, cadrul didactic poate cere elevilor si completeze celulele tabelului de mai
jos cu cerintele mentionate referitoare la imaginea imbindrit indicate in coloana din stdnga.

M
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Imagine imbinare

Denumire
imbinare

Caracteristicile
imbinarii

Aplicabilitate

Profesorul poate evalua pe baza unei fise de observare atitudinea elevilor pe parcursul derularii
activitatii
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

1. A respectat sarcina de lucru

2. A dat dovada de initiativa in rezolvarea problemei

3. A lucrat in mod independent

4. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
5. A colaborat cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii
sarcinilor

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul
va misura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii
au atins rezultatele invatirii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

Continud

- Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare, de stilurile de invatare ale elevilor.

- Planificarea evaludrii trebuie sa se desfisoare dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.

- Evaluarea se va fi realiza de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la
cunostintele, abilititile si atitudinile specificate in Standardul de Pregatire Profesionald pentru
calificarea ,,Modelier”.

Sumativd

- Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/invatare si
care informeazi asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostingelor, abilitatilor si atitudinilor.
Exemple de instrumente de evaluare continua:

e Fise de observatie;
Fise test;
Fise de lucru;
Fise de autoevaluare/interevaluare;
Eseul;
Referatul stiintific;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Exemple de instrumente de evaluare finali:
Proiectul;
Studiul de caz;
Portofoliul; /-"\

Testele sumative. ‘\:\ \

e © @ o & ¢

in parcurgerea modulului se ya utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea
rezultatelor invitérii specificate in cadrul acestui modul.

w
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De exemplu, dupid realizarea experimentului cu caracter aplicativ avand tema ,,imbinarea
semifabricatelor lemnoase, fmbinari mecanice” profesorul poale sd realzeze o evaluare continui,
folosind o Fisi de evaluare.

Fisa de evaluare, este un instrument de luern pe care sunt formulate diverse exercifit §i
probleme ce urmeazi a fi rezolvate de elevi in timpul lectiei, de reguli dupa predarea sau
parcurgerea unor secvente de conginut §i inviifarea acestora, in clasi, de citre elevi,

Nu este, deci, obligatoriu ca elevii si fie notati, fisa de evaluare avand, in felul acesta, un
pronuntat caracter de lucru, de optimizare a Invatarii, ceea ce o §i deosebeste de testul de evaluare
care se foloseste, prioritar, pentru aprecierea si notarea elevilor.

Avantajele utilizédrii fisei de evaluare:

- obtinerea feedback-ului de catre profesor, pe baza ciruia el poate face preciziri si completiri, noj
exemplificiri etc., in legturd cu continutul predat/ invatat.

- fisa de evaluare are rolul de reglare, optimizare, eficientizare a activititilor de predare-invétare.

- fisa de evaluare poate fi folositd si pentru inregistrarea rezultatelor observiirii sistematice a
comportamentului i activititii elevilor;

Un alt exemplu de evaluare a urmitoarelor rezultate ale invitarii, concretizate in cunostinte,
abilitati $i atitudini poate fi realizati prin proba practicii prezentatit mai jos:

CUNOSTINTE:

8.1.5. Prelucrarea semifabricatelor si asamblarea lor in vederea obtinerit elementelor garniturii de
model

8.1.6. Imbinarea semifabricatelor lemnoase

8.1.7. imbinari mecanice

8.1.8. Controlul garniturii de model

8.1.9. Defecte ale garniturifor de modet

ABILITATI:

8.2.2. Identificarea componentelor garniturii de model

8.2.4, Organizarea locului de munca in functie de specificul lucrarii de executat

8.2.5. Prelucrarea semifabricatelor si imbinarea lor prin diferite tipuri de asambliri, in vederea
obtinerit elementelor garniturii de model

8.2.6. Realizarea de diferite tipuri de finbindri a semifabricatelor lemnoase

8.2.7. Incleierea scandurilor pe latime si prin suprapunere

8.2.8. Presarea suprafetelor care se imbina cu dispozitivele de presare adecvate

8.2.9, Realizarea de imbindri fixe pe litime, in prelungire, In unghi dreptsiin T

8.2.10. Realizarea de imbiniiri demontabile la modele

8.2.11. Efectuarea controlului constructiv si dimensional al gamiturii de model

8.2.12. Verificarea si respectarea conditiilor cu privire Ia planurile de separajie ale modelului si
cutiifor de miez

8.2.13. Verificarea trasajului tehnologic realizat, misurarea dimensiunitor gabaritice ale modelelor
si cutiilor de miez

8.2.16. Efectuarea controluiui interoperational si final al produsului

8.2.17. Identificarea defectelor garniturilor de model

8.2.18. Evaluarea defectele existente la elementele garniturilor de model

8.2.23. Vopsirea finala prin aplicarea unuia sau mai multor straturi de vopsea S
8.2.26. Aplicarea normelor de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de )no_ﬂEl'ETie‘
ATITUDINT: AN
8.3.2. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie réstrfmg’ ')} )
8.3.5. Asumarea responsabilititii pentru calitatea lucrarilor efectuate R
8.3.6. Respectarea prescriptiilor din desenul tehnologic de executie a unui mode!
8.3.7. Asumarea responsabilititii privind
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integritatea si functionalitatea utilajelor §i SDV-urilor necesare realizirii gamiturilor de model
8.3.10. Respectarea normelor de securitate §i sanatate in muncé

PROBA PRACTICA

Tema probei practice: Prelucrarea semifabricatelor si asamblarea lor in vederea obfinerii
elementelor garniturii de model

Enuntul temei pentru proba practici:

in vederea realizirii unui cot de teavd prin turnare (fig.1) sa se realizeze modelul din figura 2
conform cotelor indicate pe desen. Partile inelare din constructia modelului au fost realizate in
cadrul altei activithi practice specificd modului L

{‘{? @ T‘ T -

&
F
f

Fig.1 Cot de feavi
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Fig.2 Executarea modelului pentru un cot de teava

Sarcini de lucru:

4. Pregiatirea materialului lemnos

5. Croirea materialului in functie de modul de executie a modelului

3. Realizarea celor 3 mirci prin strunjire si fixarea lor rigidd conform desenului

4. Executarea flanselor

S. Asamblarea elementelor: pirtile inelare realizate in cadrul altei activitati practice, 4 flanse si 3
marci

6. Vopsirea elementelor componente in culori diferite

7. Controlul modelului si evidentierea defectelor

8. Respectarea normelor privind sinitatea si securitatea la locul de muncad, prevenirea i stingerea
incendiilor specifice operatiilor de modelarie

Timp de lucru: 3 ore

GRILA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj
1. Primirea si planificarea | Alegerea echipamentului de protectie adecvat 10 puncte
sarcinii de lucru Alegerea semifabricatului lemnos necesar pentru | 15 puncte

obtinerea modelului de cot de teavd conform
indicatiilor din desen

2. Realizarea sarcinii de lucru | Pregatirea materialului lemnos 15 puncte

Realizarea tuturor operatiilor tehnologice de | 30 puncte
relucrare a semifabricatelor la dimensiunile dorite

Controlului piesei finite si evidentierea defectelor 10 puncte
3. Prezentarea sarcinii de lucru | Justificarea alegerii SDV-urilor specifice fiecdrei | 10 puncte

operatn

Utilizarea terminologiei de specialitate n prezentarea | 10 puncte

sarcinilor realizate b
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

Criteriul de observare DA NU

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea SDV-urilor

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelierul de modelérie

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - vitezd de lucru

- siguranta in manuirea SDV-
urilor
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