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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea profesionalda MODELIER, din domeniul de pregatire
profesionald MECANICA.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionald (SPP) aferent calificarii

sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invétarii si module:

Unitatea de rezultate ale inviirii —

tehnice specializate (URT) Denumire modul

URI 7 - Prelucrarea materialului lemnos

pentru obfinerea elementelor de model MODUL I — Prelucrarea materialului lemnos

URI 8 - Realizarea garniturilor de model | MODUL II — Garnituri de model

Calificarea: Modelier
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanicad



PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a

Invitimant profesional

Calificarea: MODELIER 5
Domeniul de pregitire profesionald: MECANICA

Pregiitire practici!

Total ore /an: 420
din care: Laborator tehnologic 180
Instruire practica 240

Modul I1. Garnituri de model

Total ore /an: 210
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 120

Modul 1. Prelucrarea materialului lemnos
|
|
|

Total ore/an = 21 ore/séipt. x 30 siptamani = 630 ore/an

Modul IIL. * _ _ _ _ _ _
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sipt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practici poate fi organizati atdt in unitatea de invitdmant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenerd
2. Stagiul de pregitire practicd se desfasoard la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practicd se desfigoard in unitatea de invatimaént, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a Invatdmantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de cétre unitatea de invatdméant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publicé partener, cu avizul inspectoratului scolar.

Calificarea: Modelier [ E =ANGATTE

|

|

|

Stagiu de pregitire practici® - Curriculum in dezvoltare locali
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici




MODUL 1. PRELUCRAREA MATERIALULUI LEMNOS

e Noti introductiva

Modulul ,Prelucrarea materialului lemnos” componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala MODELIER din domeniul de pregitire profesionala
MECANICA, face parte din pregitirca de specialitate aferentd clasei a Xl-a, invatamént

profesional. ,
Modulul are alocat un numar de 420 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:
. 180 ore/an — laborator tehnologic
" 240 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” este centrat pe rezultate ale Invatirii si
vizeazi dobéndirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajérii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificérii profesionale de nivel 3 MODELIER din
domeniul de pregatire profesionaldi MECANICA sau continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel
superior.

e Structurd modul

Corelarea dintre rezultatele invatirii din SPP si continuturile invatarii

URI 7. PRELUCRAREA
MATERIALULUI LEMNOS
PENTRU OBTINEREA :
ELEMENTELOR DE MODEL Continuturile invatirii
Rezultate ale invitarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini

1. Elementele de constructie a garniturii de model
(clasificare, notiuni generale)
2. Desenul tehnologic al piesei turnate

2.1. Pozitia piesei turnate

2.2. Suprafata de separatie

7.2.1. 2.3. Adaosuri de prelucrare

7.2.2. 7.3.2. . X
7.1.1. 2.4 Adaosuri de contractie

7.2.3. 7.3.3.
7.1.2. 2.5. Raze de racordare

7.2.4. 7.3.6. SR
7.1.3. 2.6. Inclinatii de formare

7.2.5. 7.3.13. . .
7.14. 2.7. Adaosuri tehnologice

7.2.6. 7.3.14. P ! .
7.1.5. 2.8. Miezuri si méarcile miezurilor

7.2.7. 7.3.16.
7.1.6. 2.9. Maselote

7.2.34. 7.3.17.

7235 2.10.Reteaua de turnare

e 3. Desenele de executie pentru elementele garniturii de
model .
3.1. Trasarea vederilor i sectiunilor reprezentative ale
modelului
) e a1VNg
3.2. Elementele din pozitia piesei turnate SN
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3.2.1. Planele de separatie ale modelului
3.2.2. Adaosurile tehnologice de prelucrare
3.2.3. Conturul miezurilor i al mércilor lor
4. Codul conventional al culorilor din modelarie
4.1. Culori conventionale in modeldrie
4.2. Corespondenta intre codul culorilor si reprezentérile din
desenul tehnologic
5. Suprafete de asezare si adaosuri de prindere si de
prelucrare (notiuni generale)
6. Tolerante si abateri limita in constructia garniturii de
model (clasificare, notiuni generale)

7. Material lemnos :

7.1. Proprietiti mecanice si de prelucrare a materialului
lemnos (notiuni generale): culoarea, mirosul, sunetul, textura,
umiditatea, densitatea, contractia, umflarea, rezistenta,
duritatea si durabilitatea

7.2.Conditii ce trebuie indeplinite de materialul lemnos
folosit pentru confectionarea garniturii de model (enumerare,

7.3.1. | notiuni generale)
7.3.3. 7.2.1. Defecte admisibile ale materialului lemnos
7.3.5. (clasificare, descriere generald)
7.3.6. 8. Semifabricate utilizate in modelérie (clasificare, notiuni
7.2.8.
717 799 7.3.7. generale)
7.1.8. 7 2 1 0 7.3.8. 8.1. Tipuri de semifabricate: scanduri, dulapi, sipci, rigle,
Y DA 7.3.10. | grinzi, PAL, PFL, materiale stratificate
7.1.9. 7.2.11. . ) ; ..
7.3.11. 8.2. Verificarea semifabricatelor necesare executirii reperelor
7.1.10. 7.2.12. )
7111 75133 7.3.12. | (metode, mod de executie)
T e 7.3.13. | 9. Proceduri de uscare a lemnului (clasificare, tehnologia de
7.2.34. )
7.3.14. | executie)
7.3.15. 9.1. Uscarea naturala
7.3.16. 9.2. Uscarea artificialda
7.3.17. | 10. Instalatii de uscare a lemnului (tipuri constructive,
principiul de functionare)
10.1. Instalatii cu functionare continua si discontinua
10.2. Metode moderne de uscare a materialului lemnos
11. Necesarul de material lemnos pentru realizarea
modelului
11.1. Calculul necesarului de material lemnos pe calitati si
dimensiuni
7.3.1. 12. Prelucrarea manuali a materialului lemnos la
7.3.4. | dimensiunile cerute (notiuni generale)
7.2.13. 7.3.5. 12.1. Instrumente de masuri, insemnare si control: metrul,
7.1.12. R 9 ) .
7113 7.2.14. 7.3.6. insemnitoare; compas simplu, cu arc, cu brate, cu rigla, de
U 7.2.15. 7.3.7. | grosime, universal; subler; raportor, echer la 90°, echer mobil;
7.1.14. . . .
7191 7.2.16. 7.3.8. 13. Prelucrarea mecanici a materialului lemnos la
e 7.2.17. 7.3.9. dimensiunile necesare (notiuni generale)
7.2.33. 7.3.11. | 14. Tajerea lemnului
7.2.34. 7.3.13. 14.1. Masini de debitat materialul lemnos (elemente
7.3.14.

componente, principiul de functionare): fierdstrau W\
- - . - - . x
fierdstraul cu panglicd, fierdstrau circular KRN
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7.3.16. 14.1.1. SDV-uri utilizate la tdierea lemnului (enumerare,
7.3.17. | descriere generald)
14.2. Verificarea stirii de functionare a masinilor de debitat
material lemnos (notiuni generale)
14.3. Tehnologia de tiiere a materialului lemnos; succesiunea
operatiilor tehnologice indicate in documentatia tehnica
14.4. Mijloace de protejare a operatorului Tmpotriva
posibilelor accidente la activitatile de prelucrare manual si
mecanicd a materialului lemnos
14.5. Norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
15. Rindeluirea lemnului
15.1. Rolul operatiei de rindelare (notiuni generale)
15.2. Scule folosite pentru rindelare (enumerare, descriere
7.3.1. generald): rindele clasice, cioplitoare, duble, dintate,
7.3.4. | universale; cutite pentru rindele; dispozitive pentru fixarea
7.3.5. elementelor din lemn
7.2.18. 7.3.7. 15.3. Rindelarea mecanizati a lemnului (principiul de
7.2.19. 7.3.8. | functionare): masini pentru indreptarea lemnului prin
7.2.20. 7.3.11. | rindeluire; masini de rindelat in grosime;
7.2.33. 7.3.13. 15.4. Verificarea starii de functionare a maginilor de rindeluit
7.2.34. 7.3.14. | material lemnos (notiuni generale)
7.3.15. 15.5. Tehnologia de rindelare a materialului lemnos;
7.3.16. | succesiunea operatiilor tehnologice indicate in documentatia
7.3.17. | tehnicd
15.6. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de rindeluire,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
16. Strunjirea lemnului
16.1. Rolul operatiei de strunjire
16.2. SDV-uri utilizate la strunjire (clasificare, descriere
generald): accesorii pentru fixarea lemnului la strunjire; cutite
7.3.1. - g : )
734 pentru strunjirea rr}gnuala: pentru d.egrogar‘e si pentru ﬁmsa.re;
735 cutite pentru strunjirea me_camcé; dlSpOthl\./‘e pentru fixat piese
7991 7'3'7' mari in strungul plan; dalti folosite la strunjire
A o 16.3. Scule folosite la daltuire: diferite tipuri de dalti
7.2.22. 7.3.8. o ) .. .
7993, 7311 16.4. Utilaje fc?los'lt‘(e la strunjlr.ea lemnului (elemente
79133, 7313, Ic););:ponente, principiul de functionare): strung paralel, strung
7.2.34. ;g};} 16.5. Verificarea starii de functionare a utilajelor de strunjit
7'3' ) 6' material lemnos (notiuni generale)
7'3'17' 16.6. Tehnologia strunjirii materialului lemnos; succesiunea
77" | operatiilor tehnologice indicate in documentatia tehnicad
16.7. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de strunjire,
: norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
7.2.24. 7.3.1. 17. Géurirea materialului lemnos
7.2.25. 7.3.4. 17.1. SDV-uri utilizate la giurire (clasificare, descriere
7.2.26. 7.3.5. | generald): burghie de diferite dimensiuni, burghiu universal;

actionare, mandrind
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7.3.11. 17.1. Masini de gaurit orizontale sau verticale (clemente
7.3.14. | componente, principiul de functionare)
7.3.15. 17.2. Verificarea stirii de functionare a maginilor de gaurit
7.3.16. | material lemnos (notiuni generale)
7.3.17. 17.3. Tehnologia de gaurire; succesiunea operatiilor
tehnologice indicate in documentatia tehnica
17.4. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de giurire, norme
de SSM-SU si de protectia mediului specifice
18. Frezarea materialului lemnos
731 18.1. SDV-utilizate la frezarc? (clasificare, descriere
7:3: 4: generald): freze cutit, freze disc, freze deget, freze profilate;
735 portfreze N
7.2.27. P 18.2. Masini de frezat (elemente componente, principiul de
7.3.7. . . g N <
7118, 7.2.28. 738 ﬁ,lnctlonare.): orlzontalgl., Vertlcalg, umversala. .
7101 7.2.29. 7311 18.3. Verificarea starii de functionare a maginilor de frezat
e 7.2.33. 7'3' 1 4' material lemnos (notiuni generale)
7.2.34. 7' 3' 1 5' 18.4. Tehnologia frezarii; succesiunea operatiilor tehnologice
7'3'1 6. indicate in documentatia tehnica
D 18.5. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
7.3.17. o ) . ..
posibilelor accidente la realizarea operatiilor de frezare, norme
de SSM-SU si de protectia mediului specifice
19. Controlul elementelor ebtinute prin prelucrarea
mecanici a materialului lemnos
19.1. Curitirea materialului rindelat, prin operatia de curitire
7.3.1. | curazuitorul (tehnologia de executie)
7.3.4. 19.2. Netezirea find a suprafetelor materialului lemons prin
7930 7.3.5 slefuire (tehnologia de executie)
7.1.19. 7'2'33' 7.3.11. 19.3. Masini de slefuit (elemente componenete, principiul de
7.1.21. 7'3'3 4' 7.3.13. | functionare): cu discuri, cu tambur
T 7.3.14. 19.4. Controlul dimensiunilor elementelor prelucrate prin
7.3.15. | masuratori
7.3.17. 19.5. Mijloace de protejare a operatorului Impotriva
posibilelor accidente la realizarea controlului elementelor
obtinute prin prelucrare mecanicd a materialului lemnos,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
20. Intretinerea masinilor si utilajelor pentru prelucrarea
materialului lemnos
7.3.1. 20.1. Exploatarea corectd a masinilor/utilajelor: verificarea
7.3.5. calitatii sculei/panzei de fierdstrau, centrarea fierdstraielor
7190, 7.2.31. 7.3.8. circulare, respectarea unghiului format de cutit la montare etc.
7'1' 71 7.2.33. 7.3.9. 20.2. Exploatarea rationald a maginilor pentru prelucrarea
T 7.3.34. 7.3.14. | lemnului (notiuni generale)
7.3.15. 20.3. Cerinte privind siguranta lucrérilor in atelierul de
7.3.17. | modelarie: masuri de prevenire si stingere a incendiilor;

verificarea instalatiilor electrice (norme de SSM-SU si de
protectia mediului specifice)
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e Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoali
sau la operatorul economic):

- Desene de executie pentru elementele garniturii de model;

- Desene tehnologice ale pieselor turnate;

- Codul conventional al culorilor din modelarie;

- Masini de debitat materialul lemnos;

- Magini de rindeluit materialul lemnos;

- Masini de strunjit si frezat materialul lemnos;

- Masini de gaurit materialul lemnos;

- SDV-uri specifice atelierului de modelarie: rindele, burghie, pile, cutite de strung, freze de
diferite tipuri si dimensiuni;

- Material lemnos: scAnduri, dulapi, sipci, rigle, grinzi, PAL, PFL, materiale stratificate;

- Scule folosite pentru rindelare: rindele clasice, cioplitoare, duble, dintate, universale; cutite
pentru rindele; dispozitive pentru fixarea elementelor din lemn

- SDV-uri utilizate la strunjire: accesorii pentru fixarea lemnului la strunjire; cufite pentru
strunjirea manuald: pentru degrosare si pentru finisare; cutite pentru strunjirea mecanica;
dispozitive pentru fixat piese mari in strungul plan; dalti folosite la strunjire

- SDV-uri utilizate la gaurire: burghie de diferite dimensiuni, burghiu universal; dispozitive
folosite la gdurire: coarbi simpld sau cu dubl actionare, mandrina;

- SDV-utilizate la frezare: freze cutit, freze disc, freze deget, freze profilate, portfreze;

- Instrumente de misurd, insemnare si control: metrul, insemnétoare; compas simplu, cu arc,
cu brate, cu rigld, de grosime, universal; subler; raportor, echer la 90°, echer mobil;

- Standard de pregitire profesionald pentru calificarea Modelier, aprobat conform OMENCS
nr. 4121 din 13.06.2016

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Prelucrarea materialului lemnos” trebuie sa fie
abordate intr-o maniera flexibild, diferentiati, tinind cont de particularitétile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invétare) In
cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrérilor de
laborator gi/sau lucrdrilor de instruire practica.

Numirul de ore alocat fiecirei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

La inceputul activitatii de pregitire practicd in laboratorul tehnologic, profesorul va preciza
structura activititii, precum si criteriile de evaluare ce vor fi folosite pentru aprecierea finald,
asociate cu punctajul corespunzator.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezintd o listd orientativd
cu teme pentru lucririle de laborator:

1. Analiza desenelor de executie pentru elementele garniturii de model;
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2. Determinarea vederilor si a sectiunilor reprezentative ale modelului;
3. Stabilirea corespondentei intre codul culorilor si reprezentirile din desenul tehnologic;

4. Determinarea suprafetei de asezare si a adaosurilor de prindere si de prelucrare;

5. Calculul necesarului de material lemnos pe calitati si dimensiuni functie de reperul de realizat;

6. Calculul tolerantelor si abaterilor limita in constructia garniturii de model;

7. Alegerea materialului lemnos necesar la realizarea garniturilor de model,

8. Executarea controlului elementelor obtinute prin prelucrarea mecanicd a materialului lemnos si
evidentierea defectelor de prelucrare.

De asemenea, si pentru lucrdrile practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezinta o listd orientativa:

1. Verificarea semifabricatelor necesare executirii reperelor conform documentatiei tehnice;

2. Realizarea operatiile de prelucrare manuald a semifabricatelor din material lemnos conform
indicatiilor tehnologice;

3. Realizarea operatiile de prelucrare mecanica a materialului lemnos in vederea obfinerii
elementelor de model conform indicatiilor tehnologice;

4. Verificarea stirii de functionare a masinilor pentru tiierea materialului lemnos conform normelor
tehnologice;

5. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de tdiere a materialului lemnos conform
documentatia tehnici;

6. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de rindeluire indicate in documentatia tehnicd;

7. Realizarea operatiilor tehnologice de strunjire a materialului lemnos conform documentatiei
tehnice;

8. Realizarea operatiilor tehnologice de giurire a semifabricatelor lemnoase pentru obtinerea
reperului cerut;

9. Realizarea operatiilor tehnologice de frezare a semifabricatelor lemnoase indicate in
documentatia tehnici; :

10. Executarea controlului elementelor obtinute prin prelucrarea manuald/mecanicé a materialului
lemnos.

Modulul ,,Prelucrarea materialului lemnos” are o structura flexibila, deci poate Incorpora,
in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.

Pregitirea se recomandd a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practicd din unitatea de Invatimaént sau de la agentul economic, dotate conform
recomanddrilor referitoare la resurse materiale, echipamentele, mijloacele de Invatdmant necesare
parcurgerii modulului, mentionate mai sus. Pregétirea practicd in cabinete/laboratoare tehnologice/
ateliere de instruire practicd din unitatea de invitdmant sau de la agentul economic are importanta
deosebitd in atingerea rezultatelor invatirii, materializate prin cunostinte, abilitati, atitudini.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitafi de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de nvétare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.

Acestea vizeazd urmitoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe act1v1zarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» imbinarea §i alternarea sistematici a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitdtile ce solicitd
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;

» folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocité a elevului cu obiectel
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cunoagterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitafile de
documentare, modelarea, observatia/investigatia dirijata etc.;

* Insugirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintificd, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuala).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii §i dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea
modulului, pot fi derulate urmétoarele activititi de invétare:

e Elaborarea de referate interdisciplinare;

Activitdti de documentare;

Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invatarea prin descoperire;

Activitdti practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simuliri;

Elaborarea de proiecte;

Activitdti bazate pe comunicare §i relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Spre exemplificare, una dintre metodele interactive ce poate fi integratd in activitafile de
predare/invétare/evaluare este ,,Discutia Panel” si in continuare se prezinta metoda aplicatd la tema
“Rindeluirea lemnului”.

Discutia Panel reprezintd o metodd moderna de invitare prin descoperire, prin implicare
activd a elevilor In predarea/consolidarea cunostintelor.

Rezultatele invatarii/competente vizate a fi dobandite de elevi prin participarea activa la
aceastd activitate didactica sunt:

e Cunostinte:
7.1.15. Rindeluirea lemnului

e Abilitati:
7.2.18. Utilizarea maginilor/ utilajelor si SDV-urilor pentru realizarea operatiilor tehnologice de
rindeluire a materialului lemnos
7.2.19. Verificarea stirii de functionare a masinilor si utilajelor de rindeluit conform normelor
tehnologice
7.2.20. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de rindeluire indicate In documentatia tehnica
7.2.33. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate pentru a comunica cu
ceilalti angajati despre documentatia tehnicd specificd modelariei, materialele lemnoase utilizate si
tehnologia de prelucrare a acestor

e Atitudini:
7.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de Iucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
7.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitatilor pentru sarcina de lucru
primita
7.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
7.3.13. Accesarea unor surse variate pentru a obtine informatii necesare rezolvarii uno
specifice locului de munci ‘
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7.3.14. Mentinerea unui interes permanent pentru evolutiile tehnologice din domeniu prelucrarii
materialului lemnos

La finalul temei “Rindeluirea lemnului” profesorul oferd suplimentar sugestii de pregatire
si lucrari de consultat, pentru 5 elevi care vor fi considerati “experti” in derularea discutiei Panel.

Sugestiile pentru pregitirea suplimentara a celor cinci “experti” fac referire la:

- tipurile de magini de rindeluit si SDV-uri utilizate la rindeluire;

- normele tehnologice referitoare la functionarea masinilor de rindeluit;

- documentatia tehnica privind succesiunea operatiilor tehnologice de rindeluire;
- tehnologia de rindeluire a materialului lemnos, fazele procesului tehnologic;

- norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice operatiilor de rindeluire

Cei 5 elevi se vor pregiti, pentru a putea sustine in fata colegilor tema “Rindeluirea
lemnului”.

Acestia se vor constitui intr-un grup de “experti” care, se va plasa spatial in fata clasei si
fiecare pe rind, va prezenta problematica temei din perspectiva aspectelor propuse de profesor:

- De ce operatia de rindeluire?

- Cu ce scule realizam rindeluirea manual?

- Cu ce magini relaizam rindeluirea mecanizata?
- Cum executam rindeluirea?

- Céand este necesari rindeluirea?

Fiecdrui expert i se vor acorda 5 minute pentru a-gi prezenta punctul de vedere inifial legat
de unul din aspectele de mai sus.

Auditoriul, reprezentat de ceilalti elevi din clasi asculta In tacere ceea ce se discuta.

In timpul expunerilor elevii din auditoriu se comporti ca un public la o conferinta, fard si
intrerupd vorbitorul; Ins#, fiecare are intrebdri, probleme la care doreste raspuns, astfel cd, membrii
auditoriului vor avea dreptul sa adreseze intrebari, sd-si expund propria parere dar nu oral ci, scriind
toate acestea pe biletele.

Biletele sunt adunate, discret, din sala de doi elevi. Acestia vor si “sorta” mesajele
grupandu-le pe aspectele tratate in discutie, pentru fiecare expert in parte.

Dupa primele interventii ale expertilor se introduce prima runda de mesaje si intrebari. Apoi,

expertii, ajutati de profesor, vor raspunde oferind eventual noi directii de discutie.

Dupa 45 minute, profesorul in colaborare cu ,.expertii”, realizeazd o sintezd a ideilor

| exprimate, formuleazd concluziile precizdnd elementele ce trebuie refinute.
| Profesorul poate evalua pe baza unei Fise de observare atitudinea elevilor pe parcursul
derularii activitatii didactice

| 1. A respectat sarcina de lucru

2. S-a implicat in rezolvarea problemelor

3. A lucrat in mod independent

4. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
5. A colaborat cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii
sarcinilor
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o Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind méasura in care elevii
au atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatérii poate fi:
Continud

- Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare, de stilurile de Invatare ale elevilor.

- Planificarea evaluarii trebuie si se desfagsoare dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri n aceeasi perioada de timp.

- Evaluarea se va fi realiza de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la
cunostintele, abilititile si atitudinile specificate in Standardul de Pregétire Profesionald pentru
calificarea ,,Modelier”.

Sumativd

- Realizat3 printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/invitare si
care informeaz3 asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.
Exemple de instrumente de evaluare continui:

o Fise de observatie;
o Fige test;
e Fise de lucru;
Fise de autoevaluare/interevaluare;
Eseul;
Referatul stiintific;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Exemple de instrumente de evaluare finala:
e Proiectul;
e Studiul de caz;
e Portofoliul;
o Testele sumative.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatirii. Elevii trebuie evaluati numai In ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatdrii specificate in cadrul acestui modul.

Un exemplu de evaluare a rezultatelor invatirii, concretizate in cunostinte, abilitafi si
atitudini realizat pentru proba practici cu tema Prelucrarea materialului lemnos este prezentat mai
jos:

CUNOSTINTE:

7.1.8. Semifabricate utilizate in modelarie

7.1.12. Prelucrarea manuald a materialului lemnos la dimensiunile cerute

7.1.13. Prelucrarea mecanica a materialului lemnos la dimensiunile necesare

7.1.14. Taierea lemnulut

7.1.16. Strunjirea lemnului

7.1.18. Frezarea materialului lemnos
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7.1.21. Norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de modelarie

ABILITATI:

7.2.10. Verificarea semifabricatelor necesare executarii reperelor

7.2.13. Realizarea operatiile de prelucrare manuald a semifabricatelor conform indicatiilor
tehnologice

7.2.14. Realizarea operatiile de prelucrare mecanicd in vederea obtinerii elementelor de model
conform indicatiilor tehnologice

7.2.15. Utilizarea masinilor /utilajelor si SDV-urilor pentru realizarea operatiilor tehnologice de
tdiere a materialului lemnos

7.2.16. Verificarea stirii de functionare a masinilor si utilajelor pentru tiierea materialului lemnos
conform normelor tehnologice '

7.2.17. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de tiiere indicate in documentatia tehnicd
7.2.21. Utilizarea masinilor/ utilajelor si SDV-urilor pentru realizarea operatiilor tehnologice de
strunjire a materialului lemnos

7.2.23. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de strunjire indicate in documentatia tehnica
7.2.28. Verificarea stirii de functionare a masinilor si utilajelor de frezare a materialului lemnos
conform normelor tehnologice

7.2.29. Realizarea succesiunii operatiilor tehnologice de frezare indicate in documentatia tehnicd
7.2.30. Executarea controlului elementelor obtinute prin prelucrarea mecanicé a materialului lemnos
7.2.32. Aplicarea normelor de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de modelarie
7.2.33. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate pentru a comunica cu
ceilalti angajati despre documentatia tehnica specifica modelariei, materialele lemnoase utilizate si
tehnologia de prelucrare a acestora

ATITUDINI:

7.3.4. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restrans

7.3.5. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munci a responsabilitatilor pentru sarcina de lucru
primita

7.3.6. Asumarea iniiativei in rezolvarea unor probleme

7.3.7. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrdrilor efectuate

7.3.8. Asumarea responsabilititii privind integritatea si functionalitatea utilajelor si SDV-urilor
necesare prelucrarii materialului lemnos

7.3.11. Responsabilitatea privind calitatea lucrarilor efectuate

7.3.12. Responsabilitate privind prelucrarea rationald a materialului lemnos

7.3.15. Respectarea normelor de securitate si sdndtate in muncd

7.3.16. Adoptarea unei conduite responsabile fatd de mediu

PROBA PRACTICA

Tema probei practice: Prelucrarea materialului lemnos

Enuntul temei pentru proba practica:
S se execute toate operatiile de prelucrare a materialului lemnos in vederea realizérii piesei avand
configuratia si dimensiunile prezentate in figura aldturata.

Calificarea: Modelier
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica




Sarcini de lucru:

1. Alegerea semifabricatului lemnos

2. Taierea materialului lemnos la dimensiunile necesare

3. Verificarea starii de functionare a utilajelor ce urmeaza a fi folosite

4. Realizarea succesiunii operatiilor de prelucrare a materialului lemnos pentru obtinerea piesei
cerute .

6. Executarea controlului piesei obtinute

7. Respectarea normelor privind sinatatea si securitatea la locul de munca, prevenirea si stingerea
incendiilor specifice operatiilor de prelucrare a materialului lemnos

Timp de lucru: 3 ore

GRILA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj }
1. Primirea si planificarea | Alegerea echipamentului de protectie adecvat 10 puncte |
sarcinii de lucru Alegerea semifabricatului lemnos necesar pentru | 15 puncte
obtinerea piesei conform indicatiilor din desen
2. Realizarea sarcinii de lucru | Pregitirea materialului lemnos 15 puncte

Realizarea tuturor operatiilor tehnologice de | 30 puncte
prelucrare in vederea obtinerii piesei conform

desenului

Controlului piesei finite si evidentierea defectelor 10 puncte
3. Prezentarea sarcinii de lucru | Justificarea alegerii SDV-urilor specifice fiecdrei | 10 puncte

operatii

Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea | 10 puncte

sarcinilor realizate

Calificarea: Modelier
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica




FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

Criteriul de observare =~ .~ | DA | -NU

1. A realizat sarcina de lucru n totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea SDV-urilor

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelierul de modelérie

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - vitezd de lucru

- siguranta in ménuirea SDV-
urilor
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MODUL 2. GARNITURI DE MODEL

e Nota introductiva

Modulul ,,Garnituri de model” componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Modelier din domeniul de pregatire profesionald Mecanica, face parte din
pregatirea de specialitate aferentd clasei a XI-a, Invatdmant profesional.

Modulul are alocat un numair de 210 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:
. 90 ore/an — laborator tehnologic
. 120 ore/an — instruire practica

1 Modulul ,,Garnituri de model” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeazd dobandirea

| de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile

‘ specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3 Modelier, din domeniul de
pregatire profesionald Mecanicd, sau continuarea pregitirii intr-o calificare de nivel superior.

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 8. REALIZAREA
GARNITURILOR DE MODEL
Rezultate ale invitarii ‘ Continuturile invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini

1. Documentatia tehnologica specificii garniturilor de
model

1.1. Desenul tehnologic al piesei turnate

1.2. Desenele de executie pentru fiecare din elementele

8.2.1. 8.34. e

871 336 garniturii de model
8.1.1. ] 2 27 8'3. 8. 2. Componentele garniturii de model (elemente, descriere
8.1.2. 8298 230, generald)

2.1. Modelul pentru piesa turnata, cutiile de miez, sabloanele
pentru controlul dimensiunilor modelului, modelul refelei de
turnare, modelul maselotei si partile demontabile ale modelului |

2.2. Aplicabilitatea garniturilor de model in atelierele de |
turnare (notiuni generale) |
3. Garnituri de model metalice

3.1. Caracteristici principale ale garniturilor de model

8.2.29. 8.3.12.

873 333 metalice
o A PO 3.2. Confectionarea garniturilor de model din aliaje metalice
8.2.27. 8.3.4. . ;
8.1.3. (tehnologia de executie)
8.2.28. 8.3.8. o . . . .
8.14. 4. Garnituri de model din materiale plastice
8.2.29. 8.3.9. . s . : .
8312 4.1. Avantajele utilizarii materialelor plastice la realizarea

garniturilor de model
4.2. Garnituri de model din polistiren; principiul te o 1 I'
de executie si utilizare a garniturilor de model di ﬁsﬁ'ren{%
\#
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4.3. Garnituri de model din policlorurd de vinil;
confectionarea integrald a garniturii de model din policlorurd
de vinil; placarea suprafetelor active ale garniturilor de model
din lemn cu policlorura de vinil

4.4. Garnituri de model din ragini epoxidice; tehnologia
confectiondrii garniturilor de model din rasini expodice: faze
tehnologice

5. Prelucrarea semifabricatelor si asamblarea lor in vederea
obtinerii elementelor garniturii de model (elemente
componente, notiuni generale): model, cutii de miez, diverse
parti mobile
6. Imbinarea semifabricatelor lemnoase: tipuri de imbinari

6.1. Imbinari prin incleiere

6.2. Cleiuri folosite la incleierea lemnului, pregatirea
cleiurilor

6.3. Pregitirea suprafetelor lemnului pentru incleiere

8.2.4. 8.3.1. 6.4. Executarea operatiei de incleiere
8.2.5. 8.3.2. 6.5. Presarea elementelor care se imbind; dispozitive de
8.2.6. 8.3.3. | presare
8.15. 8.2.7. 834. |7. imlA)inﬁri mecanice: tipuri de Imbinari
816 8.2.8. 8.3.5. 7.1. Imbindri fixe:
8:1:7: 8.2.9. 8.3.6. 7 1.1 Imbiné?i i'n prelgngire: imbinarea dreaptd, cu pana,
8114, 8.2.10. 8.3.8. | oblice, cu cepuri si goluri ‘
8.2.27. 8.3.9. 7.1.2. Imbindri laterale: imbinarea cu adaos, cu falf, cu pana
8.2.28. 8.3.10. | sisant, cu cepuri transversale, cu adaos ingropat, cu pene in
8.2.29. 8.3.11. | formi de X, frontala
8.3.12 7.1.3. Imbinari perpendiculare si inclinate: imbinari
perpendiculare cu pani in forma de coadd de randunica, cu
cepuri patrunse, cu cepuri drepte, in colt cu cepuri in forma de
coadi de randunica cu muchii ascutite, perpendiculare cu
colturi rotunjite, in cruce
7.2. Imbindri demontabile: imbindri cu pene, Imbindri cu chei
de strangere
7.3. Mijloace de protejare a operatorului impotriva posibilelor
accidente la realizarea garniturilor de model, norme de SSM-
SU si de protectia mediului specifice
8. Controlul garniturii de model
831, 81 Verificareg esentei materialului lemnos; clasa de
82.11. | 832 |rcostentdpreserisa - o
8212 833 | 8.2. Verificarea _1mb1n?1r110r, asamblarilor, aJustérllqr
8213, 834, 8.3. .Ciontrolul d1mens1ong1 al' modelelqr: masuratori
8.2 14. 35 gabaritice a}e modelelor si cutiilor de miez _ )
8.1.8. 2915 8.3' 6. 8.4. Trasajul tehnologic pe corpul modelelor si al cutiilor de
8.1.14. 8.2. 1 6. 8.3.8. miez; mese de trasaj, dispozitive folosite la trasare: cutia de
8:2:27. 8'3‘9' trasare, paralel simplu si gradat, suporturi pentru agezarea
8228, | 8310 |Modelelr . o o
8.5. Abaterile admise la dimensiunile garniturilor de model
8.3.11. . : . .
312, 8.6. Controlul interoperational si final al produsului

8.7. Mijloace de protejare a operatorului impotriva posibilelor
accidente la realizarea controlului garniturilor de m
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de SSM-SU si de protectia mediului specifice

9.Defecte ale garniturilor de model
9.1. Defectele principale ale garniturilor de model: ruperea .
partilor proieminente, distrugerea lemnului in suprafata de

8.2.17. 8.3.3. } . o N
39 18 234 separatie, deformarea §i craparea pértilor garniturii, ruperea
819 8'2' 1 9' 8.3. 5' locurilor de imbinare
o A D 9.2. Metode de remediere a defectelor garniturilor de model
8.1.14. 8.2.27. 8.3.8. . - o i ..
8.2 98 839 functie de gradul de uzurd a garniturilor de model: reparatii
T 8 3 1 O mici/curente; reparatii mijlocii; reparatii capitale,

T 9.3. Mijloace de protejare a operatorului impotriva posibilelor
accidente la remedierea defectelor garniturilor de model,
norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
10. Finisarea garniturilor de model (tehnologia de executie)

10.1. Slefuirea suprafetelor garniturii de model care vor veni
in contact cu amestecul de formare
11. Protejarea suprafetelor active ale garniturii de model
8.3.1. . X LR
impotriva absorbtiei umiditétii
8.2.20. 8.3.2. . ) .
8291 833 11.1. Grunduirea suprafetelor active ale garniturilor de
P D model; uscarea grundului
8.1.10. 8.2.22. 8.3.5. . S ) )
3 1.11 8223 338 11.2. Chituirea crapaturilor, nodurilor, urmelor de cuie
o s e 11.3. Prepararea chitului, aplicarea chitului
8.1.14. 8.2.27. 8.3.9. . . ) )
11.4. Vopsirea; aplicarea mai multor straturi de vopsea;
8.2.28. 8.3.10. ;
8311 uscarea vopselel
8'3' 12' 11.5. Culorile conventionale pentru vopsirea garniturilor de
T | model
11.6. Mijloace de protejare a operatorului impotriva
posibilelor accidente la finisarea si protejarea garniturilor de
model, norme de SSM-SU si de protectia mediului specifice
12. Receptia finali si inscriptionarea garniturii de model
831 (notiuni generale)
8.3. 4' 12.1. Modul de inscriptionare a garniturilor de model
8.2.24. e 12.2. Depozitarea garniturilor de model
8.1.12. 8.3.5. . . . .
8.1.13 8.2.25 336 13. Fisa de identitate a produsului
A 8.2.27. e 13.1. Instructiuni privind completarea fisei de identitate a
8.1.14. 8.3.8. .
8.2.28. 839 produsului
3 3 1 0 13.2. Cerinte privind siguranta lucrérilor in atelierul de
8. 3'1 1' modelirie: masuri de prevenire si stingere a incendiilor;

verificarea instalatiilor electrice, norme de SSM-SU si de

protectia mediului specifice

e Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

- Modele pentru piese turnate;
- Garnituri de model din lemn, garnituri din material plastic, garnituri metalice;
Cleiuri, grunduri, vopsele, materiale de slefuit, dispozitive de presare
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- Desene de executie pentru elementele garniturii de model; desene tehnologice ale pieselor
turnate; codul conventional al culorilor din modelarie;

- Standard de pregitire profesionald pentru calificarea Modelier, aprobat conform OMENCS
nr. 4121 din 13.06.2016

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulultui ,,Garnituri de model” trebuie sd fie abordate intr-o
manierd flexibild, diferentiati, tinAnd cont de particularitatile colectivului cu care se lucreazd si de
nivelul initial de pregatire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invétare) in
| cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrdrilor de

laborator si/sau lucrarilor de instruire practic.

Numairul de ore alocat fiecirei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

La nceputul activititii de pregitire practicd in laboratorul tehnologic, profesorul va preciza

structura activititii, precum si criteriile de evaluare ce vor fi folosite pentru aprecierea finala,
asociate cu punctajul corespunzator.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezintd o listd orientativa
cu teme pentru lucririle de laborator:

1. Analiza documentatiei tehnologice specifice garniturii de model;

2. Identificarea elementelor componente ale garniturii de model;

3. Analiza tipurilor de imbinari a semifabricatelor lemnoase;

4. Efectuarea controlului constructiv si dimensional al garniturii de model;

5. Determinarea conditiilor referitoare la planurile de separatie ale modelului si cutiilor de miez;

6. Interpretarea controlului dimensional al modelelor prin méasurdtori si trasaj;

7. Evaluarea defectele existente la elementele garniturilor de model.

De asemenea, si pentru lucrdrile practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul economic, se

prezintd o listd orientativa:

1. Realizarea de imbindri fixe pe latime, in prelungire, in unghi drept si in T;

2. Incleierea scandurilor pe l3time si prin suprapunere;

3. Realizarea de Imbindri demontabile la modele;

4. Verificarea trasajului tehnologic, masurarea dimensiunilor gabaritice ale modelelor si cutiilor de

miez;

5. Finisarea garniturilor de model; |
6. Efectuarea controlului interoperational si final al produsului; |
7. Protejarea suprafetelor active ale garniturii de model impotriva absorbtiei umiditafii;

8. Inscriptionarea garniturilor de model si realizarea receptiei finale.

Modulul ,,Garnituri de model” poate incorpora, in orice moment al procesului educativ,
noi mijloace sau resurse didactice.

Pregitirea se recomandd a se desfisura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate,
ateliere de instruire practicd din unitatea de invatdmant sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor referitoare la resurse materiale, echipamentele, mijloacele de Invatamint, mcvesqip:

ologic? N

v

parcurgerii modulului, mentionate mai sus. Pregitirea practicd in cabinete/laboratoarg.3€h
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ateliere de instruire practica din unitatea de invitamant sau de la agentul economic are importantd
deosebiti in atingerea rezultatelor invatarii, materializate prin cunostinte, abilitati, atitudini.

Se recomandi abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitafi de invatare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES. Acestea vizeaza urmétoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
| elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in coparticipant
| la propria instruire si educatie;
| * imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
| (documentarea dupi diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal, instruirea
programati, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activititile ce solicita
efortul colectiv (de echipd, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6,
metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia Panel, jocul de rol,
explozia stelard, metoda ciorchinelui, etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitafile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;
= insusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invéatare continud (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).

Pentru atingerea rezultatelor invatarii i dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea

modulului, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activititi de documentare;
Vizioniri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Jocuri de rol;
Simulari;
Elaborarea de proiecte;
Activititi bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru In grup/ in echipa.

Exemplu de metodd didacticd folositd in activitdtile de predare/invitare/evaluare:
Experimentul ca metoda didacticd constd in provocarea intentionaté a unui fenomen in
scopul studierii lui.
wExperimentul cu caracter aplicativ” urmireste confirmarea experimentald a unor cunostinte
stiintifice anterior dobandite.
Utilizarea metodei experimentului cu caracter aplicativ este conditionatd de existenfa unui
spatiu scolar adecvat si a unor mijloace de invatdmant corespunzitoare. Din aceste considerente,
propunem ca lectia sd se desfigoare intr-un laborator tehnologic/atelier de modelarie care dispune |
de spatiu de lucru si bazd materialad adecvata. ‘ |
A% BIVNGN 1
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Se prezintd un exemplu de aplicare a metodei didactice de tipul »~Experimentul cu caracter
aplicativ” pentru tema ,,Jmbinarea semifabricatelor lemnoase. Imbiniiri mecanice” la care se
propune dobandirea de citre elevi a urmétoarelor rezultate ale invatarii:

e Cunostinte
8.1.6. imbinarea semifabricatelor lemnoase
8.1.7. imbiniri mecanice

o Abilitati:

8.2.6. Realizarea de diferite tipuri de imbindri a semifabricatelor lemnoase
8.2.7. incleierea scandurilor pe litime si prin suprapunere
8.2.8. Presarea suprafetelor care se imbind cu dispozitivele de presare adecvate
8.2.9. Realizarea de imbinari fixe pe latime, in prelungire, in unghi drept siin T
8.2.10. Realizarea de Tmbindri demontabile la modele

e Atitudini:

8.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
8.3.2. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restrans

8.3.3. Asumarea in cadrul echipei de la locul de muncé a responsabilititilor pentru sarcina de lucru
primita

8.3.4. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

8.3.5. Asumarea responsabilititii pentru calitatea lucrarilor efectuate

8.3.6. Respectarea prescriptiilor din desenul tehnologic de executie a unui model

Se parcurg urmdtoarele etape:

Prezentarea sau actualizarea cunostintelor teoretice aferente temei ,,imbinarea
semifabricatelor lemnoase. Imbindri mecanice”;

vor fi actualizate cunostintele elevilor referitoare la tipurile de imbinari ale materialelor
lemnoase, modul de realizare, caracteristicile, aplicabilitatea diferitelor tipuri de imbinari;
Prezentarea sarcinilor de lucru elevilor;

sunt descrise lucrarile experimentale ce vor fi realizate de catre cadru didactic, cu explicarea
demersurilor efectuate si asigurarea unei atitudini active din partea elevilor;

Organizarea activititii elevilor:

gruparea elevilor;

pregitirea materialului lemnos, materialelor ajutitoare, SDV-urilor necesare realizirii
activitétii experimentale;

executarea activititii experimentale de citre elevi sub indrumarea cadrului didactic; in
aceastd etapd elevii vor realiza diferite tipuri de imbindri prin mclelere imbindri fixe In
prelungire sau perpendiculare, inclinate.

consemnarea rezultatelor obtinute in urma realizarii diferitelor tipuri de Imbinéri;

antrenarea elevilor in comentarea rezultatelor si stabilirea concluziilor.

La finalul experimentului cu caracter aplicativ, pentru fixarea si verificarea celor invétate in
aceastd activitate, cadrul didactic poate cere elevilor si completeze celulele tabelului de mai
jos cu cerintele mentionate referitoare la imaginea imbindrii indicate in coloana din stanga.

Calificarea: Modelier
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanici




Imagine imbinare

Denumire
imbinare

Caracteristicile
imbinirii

Aplicabilitate

Profesorul poate evalua pe baza unei fise de observare atitudinea elevilor pe parcursul derularii
activitatii

Calificarea: Modelier
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

1. Arespecta sarcina de lucru

2. A dat dovada de initiativa in rezolvarea problemei

3. A lucrat in mod independent

4. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului
5. A colaborat cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii
sarcinilor

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinti partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina mésura in care elevii
au atins rezultatele invitarii stabilite in standardele de pregitire profesionald.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:

Continud
- Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de

evaluare, de stilurile de invatare ale elevilor.

- Planificarea evaluirii trebuie si se desfigoare dupd un program stabilit, evitdndu-se
aglomerarea mai multor evaludri In aceeasi perioada de timp.

- Evaluarea se va fi realiza de citre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la
cunostintele, abilititile si atitudinile specificate in Standardul de Pregitire Profesionald pentru
calificarea ,,Modelier”.

Sumativa

- Realizati printr-o probi cu caracter integrator la sfargitul procesului de predare/invétare si
care informeazi asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.
Exemple de instrumente de evaluare continua:

¢ Fige de observatie;
Fise test;
Fise de lucru; .
Fise de autoevaluare/interevaluare;
Eseul;
Referatul stiintific;
Activitéti practice;
¢ Teste docimologice.
Exemple de instrumente de evaluare finali:
Proiectul;
Studiul de caz;
Portofoliul;
Testele sumative.
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In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invitarii specificate in cadrul acestui modul.

De exemplu, dupd realizarea experimentului cu caracter aplicativ avand tema ,Iimbinarea

semifabricatelor lemnoase. Imbindri mecanice” profesorul poate sa realzeze o evaluare continud,
folosind o Fisa de evaluare.

Fisa de evaluare, este un instrument de lucru pe care sunt formulate diverse exercitii si
probleme ce urmeazd a fi rezolvate de elevi in timpul lectiei, de reguld dupd predarea sau
parcurgerea unor secvente de continut si invitarea acestora, in clasg, de cétre elevi.

Nu este, deci, obligatoriu ca elevii si fie notati, fisa de evaluare avand, in felul acesta, un
pronuntat caracter de lucru, de optimizare a invatirii, ceea ce o si deosebeste de testul de evaluare
care se foloseste, prioritar, pentru aprecierea si notarea elevilor.

Avantajele utilizdrii fisei de evaluare:

- obtinerea feedback-ului de citre profesor, pe baza ciruia el poate face preciziri si completdri, noi
exemplificéri etc., in legaturd cu continutul predat/ invatat.

- fisa de evaluare are rolul de reglare, optimizare, eficientizare a activititilor de predare-invatare.

- fisa de evaluare poate fi folositd si pentru inregistrarea rezultatelor observirii sistematice a
comportamentului si activititii elevilor;

Un alt exemplu de evaluare a urmatoarelor rezultate ale invatirii, concretizate in cunostinte,
abilitati si atitudini poate fi realizata prin proba practicé prezentatd mai jos:

CUNOSTINTE:

8.1.5. Prelucrarea semifabricatelor si asamblarea lor in vederea obtinerii elementelor garniturii de
model

8.1.6. imbinarea semifabricatelor lemnoase

8.1.7. Imbiniri mecanice

8.1.8. Controlul garniturii de model

8.1.9. Defecte ale garniturilor de model

ABILITATI:

8.2.2. Identificarea componentelor garniturii de model

8.2.4. Organizarea locului de munci in functie de specificul lucrarii de executat

8.2.5. Prelucrarea semifabricatelor si imbinarea lor prin diferite tipuri de asambléri, In vederea
obtinerii elementelor garniturii de model

8.2.6. Realizarea de diferite tipuri de imbindri a semifabricatelor lemnoase

8.2.7. Incleierea scandurilor pe litime si prin suprapunere

8.2.8. Presarea suprafetelor care se imbina cu dispozitivele de presare adecvate

8.2.9. Realizarea de imbinari fixe pe 14time, in prelungire, in unghi drept siin T

8.2.10. Realizarea de imbindri demontabile la modele

8.2.11. Efectuarea controlului constructiv si dimensional al garniturii de model

8.2.12. Verificarea si respectarea conditiilor cu privire la planurile de separatie ale modelului si
cutiilor de miez

8.2.13. Verificarea trasajului tehnologic realizat, masurarea dimensiunilor gabaritice ale modelelor
si cutiilor de miez

8.2.16. Efectuarea controlului interoperational si final al produsului

8.2.17. Identificarea defectelor garniturilor de model

8.2.18. Evaluarea defectele existente la elementele garniturilor de model
8.2.23. Vopsirea finala prin aplicarea unuia sau mai multor straturi de vopsea
8.2.26. Aplicarea normelor de SSM-SU si de protectia mediului specifice atelierelor de jt
ATITUDINI:
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8.3.2. Executarea operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad de autonomie restrans

8.3.5. Asumarea responsabilitdtii pentru calitatea lucrarilor efectuate

8.3.6. Respectarea prescriptiilor din desenul tehnologic de executie a unui model

8.3.7. Asumarea responsabilitatii privind integritatea si functionalitatea utilajelor si SDV-urilor
necesare realizarii garniturilor de model

8.3.10. Respectarea normelor de securitate gi sindtate in munca

PROBA PRACTICA
Tema probei practice: Prelucrarea semifabricatelor gi asamblarea lor in vederea obtinerii
elementelor garniturii de model
Enuntul temei pentru proba practica:
In vederea realizirii unui cot de teavd prin turnare (fig.1) si se realizeze modelul din figura 2
conform cotelor indicate pe desen. Partile inelare din constructia modelului au fost realizate in
cadrul altei activitati practice specifica modului L
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Sarcini de lucru:

4. Pregitirea materialului lemnos

5. Croirea materialului in functie de modul de executie a modelului

3. Realizarea celor 3 mérci prin strunjire si fixarea lor rigida conform desenului

4. Executarea flangelor

5. Asamblarea elementelor: partile inelare realizate n cadrul altei activitafi practice, 4 flanse si 3
marci

6. Vopsirea elementelor componente in culori diferite

7. Controlul modelului si evidentierea defectelor

8. Respectarea normelor privind sinatatea si securitatea la locul de munci, prevenirea si stingerea
incendiilor specifice operatiilor de modelarie

Timp de lucru: 3 ore

GRILA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj
1. Primirea si planificarea | Alegerea echipamentului de protectie adecvat 10 puncte
sarcinii de lucru Alegerea semifabricatului lemnos necesar pentru | 15 puncte

obtinerea modelului de cot de teavd conform
indicatiilor din desen

2. Realizarea sarcinii de lucru | Pregitirea materialului lemnos 15 puncte
Realizarea tuturor operatiilor tehnologice de | 30 puncte
prelucrare a semifabricatelor la dimensiunile dorite

Controlului piesei finite si evidentierea defectelor 10 puncte
3. Prezentarea sarcinii de lucru | Justificarea alegerii SDV-urilor specifice fiecdrei | 10 puncte

operatii

Utilizarea terminologiei de specialitate in prezentarea | 10 puncte

sarcinilor realizate

FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranfa in alegerea SDV-urilor

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelierul de modelérie

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - vitezd de lucru

- siguranta in manuirea SDV-
urilor
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