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. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificarii: Tehnician prelucrari pe masini cu comanda numerica

Descrierea succinta a calificarii: Tehnician prelucriri pe masini cu comanda numerica asigura
absolventului un nivel sporit de cunostinte teoretice in domeniu, un grad sporit de responsabilitate,
autonomie personald completa, atribifii de coordonare si supraveghere, de a executa lucrari de nivel inalt
pe masinile unelte cu comanda numerica, precum si capacitatea de a intretine si regla, echipamentele,
dispozitivele mecanice si electrice din componenta acestora.

Ocupatii COR* (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile din
COR:

- Tehnician mecanic — cod COR 311519

- Tehnician prelucrari mecanice - cod COR 311520

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este data cu titlu de exemplu. Absolventii
care dobandesc aceasta calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau de
nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unitatilor de rezultate ale invitarii:

Unitati de rezultate ale invatarii tehnice generale
Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei
Realizarea pieselor prin operatii de lacatusarie generala
Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblarilor mecanice
Planificarea productiei
Realizarea desenelor de ansamblu
Proiectarea asistata de calculator
. Monitorizarea exploatdrii masinilor, utilajelor si instalatiilor
. Montarea sistemelor mecanice pentru transmiterea si transformarea miscarii

BB OONDOTAWNE e
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e Unititi de rezultate ale invitarii tehnice specializate

12. Fabricarea pieselor de precizie pe masini unelte conventionale

13. Executarea reperelor pe masini unelte cu comanda numerica (MUCN)
14. Programarea masinilor-unelte cu comanda numerica

15. Mentenanta MUCN si a sistemelor de protectie

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisa prin standardul de pregatire profesionala, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unitatile de rezultate
ale invatarii tehnice generale sau specializate, asa cum sunt prezentate in rezultatele Invatarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatarii. Acestea sunt evidentiate cu carcatere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Oportunitati la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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IL. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE iNVATARII (UR{)
CU UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE

POT FI PRACTICATE

URT
calificarea din IPT
,,» Tehnician prelucrari pe
masini cu comanda numerica”

Unitéiti de competenti/ Competente profesionale
din Standarde Ocupationale/
propuse de partenerii sociali

1.Realizarea schitei piesei
mecanice In vederea executarii
el

2.Realizarea pieselor prin
operatii de lacatusarie generala

3.Montarea organelor de masini
in subansambluri mecanice

4 Masurarea marimilor tehnice
specifice proceselor industriale

5.Realizarea desenului tehnic
pentru organe de masini

6.Realizarea asamblarilor
mecanice

NOTA: Corelarea acestor unitiiti de rezultate ale
invatarii (URI) tehnice generale cu unitati de
competenta / competente specifice ocupatiilor care
stau la baza proiectarii lor, se regaseste in ,, Tabelul
de corelare a unitdtilor de rezultate ale invatarii
(URI) tehnice generale cu unitati de competenti/
competente specifice ocupatiilor care au stat la baza
proiectarii acestora” aflat la finalul acestui standard
de pregatire profesionala (SPP).

Competentele profesionale
din Standardul

Competente propuse
de angajator

Ocupational (SO)
,,» Tehnician prelucrari
mecanice”
7.Planificarea productiei - Organizarea locului de - Planificarea si
munca organizarea productiei

- Controlul tehnic al
pieselor

Planificarea si urmarirea
realizarii productiei
- Aplicarea procedurilor de

calitate
8.Realizarea desenelor de
ansamblu
9.Proiectarea asistata de - Proiectarea asistata de
calculator calculator a pieselor
10.Monitorizarea exploatarii - Intretinerea - Mentenanta MUCN si
maginilor, utilajelor si echipamentelor de lucru a sistemelor de
instalatiilor - Organizarea lucrarilor de | protectie

intretinere si reparatii a
utilajelor si instalatiilor

- Aplicarea prevederilor
legale referitoare la
sanatatea si securitatea In
munca i Tn domeniul
situatiilor de urgenta

- Aplicarea normelor de
protectie a mediului
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11.Montarea sistemelor

mecanice pentru transmiterea $i

transformarea miscarii

- Organizarea locului de
munca

- Intretinerea
echipamentelor de lucru

12.Fabricarea pieselor de
precizie pe masini unelte
conventionale

13.Executarea reperelor pe
masini unelte cu comanda
numerica (MUCN)

14 Programarea masinilor-
unelte cu comanda numerica

- Aplicarea prevederilor
legale referitoare la
sanatatea si securitatea In
munca

si in domeniul situatiilor de
urgenta

- Aplicarea normelor de
protectie a mediului

- Asigurarea material a
proceselor tehnologice de
prelucrari mecanice

- Organizarea proceselor
tehnologice de prelucrari
mecanice

- Coordonarea proceselor
tehnologice de prelucrari
mecanice

- Planificarea si urmarirea
realizarii productiei

- Coordoneaza
procesele tehnologice
de prelucrare pe
masinile unelte cu
comanda numerica

15.Mentenanta MUCN si a
sistemelor de protectie

- Intretinerea
echipamentelor de lucru

- Organizarea lucrarilor de
intretinere §i reparatii a
utilajelor si instalatiilor

Mentenanta MUCN si a
sistemelor de protectie
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 1:
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1 Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la Tntocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Requli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii Si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
plana, elementele cotarii,
executia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

1.1.5.Abateri de prelucrare
(abateri dimensionale,
abateri de forma si de
pozitie )

1.2.1.Selectarea materialelor si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2. Pregatirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
n proiectie ortogonala a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare 1n vederea realizarii schitei piesei
mecanice, necesara operatiilor de
lacatuserie

1.2.7.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizarii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate Tn proiectie ortogonala

1.2.9.1nscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executarii acesteia
1.2.10.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de forma si de pozitie
pentru realizarea pieselor mecanice
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1.3.1.Asumarea
raspunderii 1n aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
Tntocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revinin
timpul Tntocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.7.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme
1.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la Tntocmirea
schitei piesei mecanice




1.2.11.1dentificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii

1.1.6.Requli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executarii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din | de lacatuserie

spatiu, fazele executarii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice Tn vederea executarii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate intr-o limba
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea schitei piesei mecanice n
vederea executarii ei”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate
e Comunicare de comunicare in limbi striaine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limba moderna

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma i de pozitie pentru realizarea pieselor mecanice

e Competenta de a invita sa inveti:
- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice

Lista minimé de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente $i materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigld gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
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- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea . s . .

ort acestora Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru 1intocmirea schitei In vederea | 50%

1 Primirea si planificarea sarcinii de 3506 realizarii unor piese mecanice.

" | lucru Pregatirea materialelor si instrumentelor
pentru 1intocmirea schitei In vederea | 50%
realizarii unor piese mecanice.

Intocmirea schitei in vederea realizarii 50%
unor piese mecanice
Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizarii | 30%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 509 | UNOr PIESE MECanIce.
Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic Tn vederea | 10%
intocmirii schitei piesei mecanice
Verificarea  calitatii  schitei iesei
. ! fel plesel] 1004
mecanice
Prezentarea si promovarea sarcinii Utilizarea vocabularului de specialitate n
3, P 15% P 100%

realizate

prezentarea schitei piesei mecanice
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 2: 5
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de lacatuserie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea
- dotarea  atelierului de | munca cerintelor ergonomice la
lacatuserie; locul de munca
- cerinfe  ergonomice  de
organizare a locului de munca;
- norme generale de sinitate Si 2.3.2. Colaborarea cu
securitate in muncd; membrii  echipei  de
- norme generale de protectie a lucru, ~ in scopul
mediului. indeplinirii sarcinilor de

la locul de munca

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare | 2.2.2.1dentificarea materialelor | 2.3.3. Respectarea
executirii pieselor prin operatii | metalice dupa culoare, aspect prescriptiilor din

de lacatuserie

- proprietatile fizice, mecanice Si
tehnologice  ale  materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor si fontelor: recoacere,
calire, revenire;

- metale si aliaje neferoase: cuprul
si aliajele sale, aluminiul si
aligjele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sarme.

2.1.3. Mijloace utilizate 1n
atelierul de lacatuserie pentru
masurarea si verificarea
dimensiunilor geometrice
(sublere, micrometre, echere,
rigle de control)

2.1.4.
aplicate
vederea

Operatii  pregatitoare
semifabricatelor in
executiarii  pieselor

(curatare manuald, indreptare

manuala, trasare - SDV-uri,

tehnologii de executie, metode de

control, norme de securitate §i

sanatate in muncd, protectia
mediului)

2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare

executarii pieselor prin operatii de
lacatuserie

2.2.4. Descrierea tratamentelor
termice aplicate otelurilor si
fontelor

2.2.5. Utilizarea  simbolurilor
standardizate  ale = materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de

masurat si verificat in functie de
marimea fizica de masurat
2.2.7. Utilizarea mijloacelor de

masurat  §i  verificat  lungimi,
unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea sculelor,
dispozitivelor si verificatoarelor

(SDV-urilor) si utilajelor in functie
de operatia de lacatusarie executata
2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia de
lacatuserie executata
2.2.10. Curatarea
semifabricatelor
2.2.11. Indreptarea manuald a
semifabricatelor

manuald a

desenele de executic la
realizarea pieselor prin
operatii de lacatusarie

2.3.4. Asumarea, 1n
cadrul echipei de la
locul de munca, a

responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita

2.3.5. Asumarea
inifiativei in rezolvarea
unor probleme

2.3.6. Respectarea
normelor de securitate si

sanatate in munca

2.3.7. Adoptarea unei

atitudini responsabile
fata de protectia
mediului
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2.1.5. Debitarea manuala a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode de
control, norme de securitate si
sdnatate in munca)

2.1.6. indoirea manuali a
semifabricatelor

- Lungimea semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
executie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate si sanatate Tn munca)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aschii, scule
aschietoare, miscari necesare la
aschiere, regim de aschiere)

2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii de
executie, metode de control a
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate si sanatate in
munca)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare si montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate si
sdnatate in muncad)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea
gaurilor

2.2.12. Executarea  controlului
calitatii semifabricatelor indreptate
2.2.13.Trasarea semifabricatelor
2.2.14. Executarea  controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime s§i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2.16. Debitarea manualda a
semifabricatelor

2.2.17. Executarea  controlului
calitatii semifabricatelor debitate

2.2.18. Calculul lungimii
semifabricatului necesar obtinerii
unei piese prin operatia de indoire
2.2.19. Indoirea manuali a tablelor
si benzilor

2.2.20. Indoirea manuala a barelor
si profilelor

2.2.21. Indoirea manuali a tevilor
2.2.22. indoirea manuali a
sarmelor

2.2.23. Executarea  controlului
calitatii semifabricatelor prelucrate
prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor 1in
functie de forma suprafetelor de
prelucrat si  de  materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei piese
2.2.26.  Definirea  parametrilor
regimului de aschiere

2.2.27. Pilirea manuala a
suprafetelor

2.2.28. Executarea  controlului
calitatii suprafetelor prelucrate prin
pilire

2.2.29. Curatarea de bavuri si
impuritdti a  suprafetelor si
muchiilor  semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
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- Gaurirea (SDV — uri, masini de
gaurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sanatate Tn munca)

- Prelucrarea gaurilor prin alezare,
tesire, largire, adancire (SDV —
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate si sdndtate Tn munca)
2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioarad
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si sanatate Tn munca)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
Securitate si sanatate Tn munca)

gaurire a semifabricatelor

2.2.31. Prelucrarea gaurilor prin
alezare, tesire, largire, adancire
2.2.32. Controlul gaurilor executate
2.2.33. Colectarea diferentiata a
deseurilor rezultate 1n urma
prelucrarilor

2.2.34.  Alegerea  SDV-urilor
necesare filetarii, in functie de
elementele geometrice ale filetului
2.2.35. Executarea manuala a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea  controlului
calitatii filetelor exterioare realizate
2.2.37. Executarea manuald a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea  controlului
calitatii filetelor interioare realizate

2.2.39. Utilizarea documentayiei

tehnice/tehnologice pentru

executarea operatiilor de
2.1.12. Documentatia | /icatuserie generald

tehnologica utilizata in atelierul | 2.2.40.  Utilizarea corectd a
de lacatusarie (fisa tehnologicd). | vocabularului comun si a celui de
specialitate

2.2.41.Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale: ,,Realizarea pieselor prin
operatii de licatuserie generala”:
e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire
e Competenta de a invata sa inveti:
- Utilizarea mijloacelor de masurat §i verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcatuserie
generala
- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor in functie de operatia de lacatuserie executatd
e Competente sociale si civice:
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- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
muncad

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

perii de sarmad, hartie abraziva pentru curdtarea manuald a semifabricatelor;

SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placa de indreptat, ciocane, nicovale;

SDV - uri folosite la trasare: masa de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigla, subler;

SDV — uri folosite la debitarea manuala: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierastraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;

SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovala, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

polizoare: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

magini de gaurit: stabile si portabile;

scule si verificatoare folosite la gaurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
burghiului, dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;

scule si verificatoare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare, sublere,
micrometre;

SDV - uri folosite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micrometre, calibre-tampon, calibre—inel;

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;

materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

mijloace de masurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

utilaje: masini de gaurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Citirea desenului de executie/fisei tehnologice 1in 30%
Primirea si vederea executdrii piesei prin operatii de ldcatuserie
1. | planificarea 3594 | Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor necesare 40%
sarcinii de lucru executarii piesei prin operatii de lacatuserie
Organizarea locului de munca 30%
Respectarea prescriptiilor tehnice din desenul de
2. Real_iz_fflrea 50% execut‘i'e/ﬁsa tehno!ogicé a piesei de executat prin 30%
sarcinii de lucru operatii de lacatuserie
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Executarea piesei prin operatii de lacatuserie, utilizand

corespunzator SDV-urile/utilajele 30%
Verificarea calitatii piesei executate prin operatii de 20%
lacatuserie
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii Si 20%
protectia mediului

Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea

3. | promovarea 15% | tehnologiilor de executie si a metodelor de control | 100%
sarcinii realizate aplicate piesei realizate prin operatii de lacatuserie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauza-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind

MASINI (rol, clasificare, forte | solicitarilor mecanice simple | tehnologia informatiei
preluate de catre organele de | asupra organelor de masini

masini, tipuri de solicitari simple, 3.3.2.  Colaborarea cu
conditii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
masini, standardizarea organelor scopul ndeplinirii sarcinilor
de masini, interschimbabilitatea de la locul de munca

organelor de masini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitatii de a
SIMPLE 3.2.2.  Alegerea niturilor, | executa sarcini de lucru sub
Organe de asamblare conform documentatiei | supraveghere

- nituri (elementele si | tehnice, In vederea executarii

dimensiunile nitului, clasificare, | asamblarilor nituite 3.3.4. Asumarea, in cadrul
tipuri de nituri, materiale de echipei de la locul de munca,
executie); 3.2.3. Alegerea suruburilor, | ¢  responsabilitatii  pentru

- suruburi (clasificarea suruburilor | piulitelor si saibelor, conform | sarcina de lucru primita
dupi rolul functional si din punct | documentatiei  tehnice,  in
de vedere constructiv, forme | vederea executarii asamblarilor | 3.3.5. Asumarea initiativei in

constructive de suruburi, | filetate rezolvarea problemelor
materiale de executie); specifice locului de munca

- piulite (rol, forme constructive, | 3.2.4. Alegerea  penelor,

materiale de executie); conform documentatiei | 3.3.6. Respectarea normelor
- saibe (rol, tipuri de saibe, | tehnice, in vederea executdrii | de securitate si sdnitate in
materiale de executie); asamblarilor prin pene munca

- pene (clasificarea penelor dupa
rolul functional si dupi pozitia | 3.2.5.  Alegerea  arcurilor, | 33,7,  Adoptarea  unei
penei Tn raport cu piesele | conform documentatiei | atitudini responsabile fatd de
asamblate, materiale de executie); | tehnice, in vederea executarii | protectia mediului

- arcuri (clasificare, tipuri de | asamblarilor elastice

arcuri, materiale si elemente de 3.3.8. Preocuparea pentru

tehnologie). colectarea §i transmiterea
informatiilor relevante cu

3.1.3. ORGANE DE MASINI privire la constructia i

COMPLEXE functionarea echipamentelor

3.1.3.1. Organe in miscare de de lucru utilizate

rotatie 3.2.6. Alegerea materialelor

- arbori si osii (rol, parti | necesare pregatirii montarii | 339, dsumarea raspunderii

componente, clasificare, materiale | arborilor pentru  prevenirea i

si  tehnologii de executie, | 3.2.7.  Pregatirea  montaril | requcerea impactului negativ

montarea arborilor, NSSM). arborilor; al activitatii proprii asupra
mediului

3.1.3.2. Organe de legatura

pentru transmiterea miscarii de 3.3.10.Respectarea

rotatie termenelor/  timpului  de

- cuplaje (rol, tipuri constructive
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de cuplaje, montarea cuplajelor,

SDV-uri necesare la montarea
cuplajelor, NSSM la montarea
cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagare cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagarelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea si demontarea lagarelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagarelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagérelor cu alunecare);

- lagare cu rostogolire (parti
componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si elemente
de tehnologie, tipuri de lubrifianti,
ungerea lagarelor cu rulmenti,
etansarea rulmentilor, montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri
necesare montarii rulmentilor,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagarelor cu rostogolire).

3.1.3.4. Organe
conducerea si
circulatiei fluidelor

pentru
inchiderea

- conducte  (definire, parti
componente, materiale de
executie,piese fasonate,
compensatoare  de dilatare,

asamblarea conductelor, SDV-uri
necesare asamblarii conductelor,
controlul asamblarii tevilor si
tuburilor, NSSM la asamblarea
conductelor);

- organe de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor
organe, tipuri constructive,
montarea organelor de inchidere a
circulatiei  fluidelor, SDV-uri
necesare la montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor,
NSSM la montarea organelor de

3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in
vederea montarii cuplajelor
3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagarelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii lagarelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea si
demontarea  lagarelor cu
alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagarelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagdrelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montdrii lagarelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii lagarelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea s
demontarea  lagarelor cu
rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagdrelor cu
rostogolire
3.2.20. Ungerea lagarelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor
necesare asamblarii
conductelor

3.2.22. Utilizarea SDV-urilor

in vederea asamblarii
conductelor
3.2.23. Asamblarea

conductelor
3.2.24. Verificarea asamblarii
tevilor si tuburilor

3.2.25. Alegerea SDV-urilor

realizare a sarcinilor
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inchidere a circulatiei fluidelor). necesare montarii organelor de

inchidere a circulatiei fluidelor
3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montarii organelor
de inchidere a circulatiei
fluidelor

3.2.27. Montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor
3.2.28. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
Tnvatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numdrului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate n
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice”:

Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauza-efect cuprivire la consecintele solicitarilor mecanice simple asupra
organelor de magini

Compenta de a invita sa inveti:

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii cuplajelor

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii lagarelor cu alunecare

- Utilizarea SDV-urilor necesare montarii lagarelor cu rostogolire

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii conductelor

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montarii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

- Asumarea raspunderii pentru prevenirea si reducerea impactului negativ al activitatii proprii
asupra mediului

- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub supraveghere
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° Competente antreprenoriale:
- Asumarea iniiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de munca
- Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
§i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulite, saibe, pene, arcuri, flanse, fitinguri,
armaturi;

- organe de masini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagare cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri specifice operatiilor de asamblare demontabile si nedemontabile: truse de
chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice in constructia cdrora sd se regaseascad diferite tipuri de organe de
masini.

- banc de lucru, menghina;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizaresipondereaacestora
crt.

Alegerea organelor de masini
complexe, conform documentatiei | 50%
Primirea si planificarea sarcinii de 3506 tehnice
lucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii  organelor de | 50%
masini complexe

Realizarea operatiilor de pregatire a
montdrii organelor de masini
Montarea organelor de masini,
utilizand  corespunzétor SDV- | 30%
urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la 20%
protectia muncii si protectia mediului
Descrierea operatiilor executate in
15% | vederea montarii organelor de masini | 60%
st a controlului efectuat

30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%

Prezentarea §i promovarea sarcinii
realizate
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Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea operatiilor
executate 1n vederea montarii
organelor de masini si a controlului
efectuat

40%
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 4 :
MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR INDUSTRIALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1.Notiuni fundamentale
din teoria masuratorilor

( Sistemul International de
unitdti de masura, marimi
fizice, mijloace de masurare si
control, metode de masurare,
erori de masurare- tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare)

4.1.2. Mijloace de masurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de masurare i
control pentru lungimi

- Mijloace de masurare i
control pentru unghiuri

- Mijloace de masurare si
control pentru suprafete

- Mijloace de masurare si
control pentru mase

- Mijloace de masurare si
control pentru forte

- Mijloace de masurare si
control pentru presiuni

- Mijloace de masurare si
control pentru debite

- Mijloace de masurare si

control pentru marimi
cinematice:  viteze, turatii,
acceleratii

4.2.1. Enumerarea unitatilor de
masura din Sistemul International
de  unitdfi,  corespunzatoare
marimilor de baza din domeniul
mecanic si electric

4.2.2. Efectuarea transformarilor
de unitati de masura

4.2.3. Selectarea metodelor si a
mijloacelor de mésurare si control
in functie de marimea de masurat
si de domeniul ei de variatie

4.2.4. Determinarea erorilor in
procesul de masurare, calcul
procentual

4.2.5. Prelucrarea matematica a
valorilor masurate

4.2.6.Selectarea mijloacelor de
masurare §i control specifice
pentru  fiecare din  marimile
tehnice masurate

4.2.7. Utilizarea mijloacelor de

masurare §i  control  pentru
lungimi,  unghiuri,  suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turatii si acceleratii,
temperaturi, filete si roti dintate,
marimi  electrice  (intensitatea
curentului  electric, tensiunea
electrica, rezistenta electrica,
puterea electrica, energia
electrica)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurda cu marimea de masurat si
cu domeniul de variatie al
marimii de masurat

4.2.9. Verificarea starii de
functionare a aparatelor de
masura, in conformitate cu cartea
tehnica si normele de securitate a
muncii

4.2.10. Efectuarea  reglajelor
initiale ale aparatelor de masura

4.3.1. Respectarea normelor
ergonomice la locul de munca

4.3.2.Respectarea procedurilor
de lucru

4.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, Tn scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

4.3.4. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

4.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

4.3.6. Respectarea normelor de
securitate la locul de munca,
precum si  normelor de
prevenire  si  stingere a
incendiilor

4.3.7. Purtarea permanentda si
cu responsabilitate a
echipamentului de protectie in
scopul prevenirii accidentelor
de munca si a Dbolilor
prefesionale

4.3.8. Respectarea normelor de
protectiec a mediului si de
colectare selectiva a deseurilor
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- Mijloace de masurare si
control pentru temperaturi

- Mijloace de masurare si
control pentru filete

- Mijloace de masurare si
control pentru roti dintate

- Aparate analogice si digitale
pentru  masurarea  marimilor
electrice din circuitele de c.c. si
c.a. (tipuri constructive, simboluri

folosite pentru marcare,
caracteristici tehnice si
metrologice, domenii de

masurare, sScheme de montaj)

- Norme de SSM, de
protectia mediului i PSI
specifice operatiilor de
masurare si control utilizate
pentru  realizarea  pieselor
conform documentatiei tehnice

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asamblarii pieselor

- notiuni ce caracterizeaza
precizia dimensionala: arbore,
alezaj, dimensiune (nominala,
efectiva, limitd), abatere,
toleranta;

- precizia formei
macrogeometrice: abateri
geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea
suprafetei;

- ajustaje.

in functiec de natura marimii
masurate si de domeniul de
variatie al acesteia

4.2.11. Decodificarea  simbolurilor
folosite pentru marcarea aparatelor de
mdsurat.
4212. Selectarea mijloacelor de
masurare §i control pentru fiecare
dinre  manmile  electrice  care
caracterizeaza un circuit electric
4213. Realizarea montajelor de
masurare.
4214. Ffectuarea de mdsurari pentru
marimile electrice care caracterizeaza un
circuit electric:

- masurarea intensitatii curentului

electric,

- masurarea tensiunii electrice,

- masurarea rezistentei electrice,

- masurarea puterii electrice,

- masurarea energiei electrice.

4.2.15.Calcularea dimensiunilor
limita ale piesei, calculul
tolerantelor

4.2.16. Interpretarea abaterilor
dimensionale de forma si pozitie
ale suprafetelor pieselor

4.2.17. Verificarea preciziei de
prelucrare a unei piese

4.2.18. ldentificarea simbolurilor
ajustajelor, a abaterilor de forma
si pozitie Inscrise in documentatie

4.2.19. Alegerea mijloacelor de
masurare specifice n vederea
determinarii abaterilor
dimensionale, de forma si pozitie
ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor de
masurare si control in vederea
determinarii abaterilor
dimensionale de forma si pozitie
ale pieselor

4.2.21. ldentificarea simbolurilor
rugozitatii unei suprafete

4.2.22. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
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specialitate

4.2.23. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate tehnice generale ”Miisurarea marimilor tehnice specifice
proceselor industriale”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Efectuarea transformarilor de unitati de masura
- Determinarea erorilor in procesul de masurare, calcul procentual
- Prelucrarea matematica a valorilor masurate
- Calcularea dimensiunilor limita ale piesei, calculul tolerangelor
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si pozitie alesuprafetelor pieselor
e Competenta de a invata sa inveti:
- Selectarea mijloacelor de masurare si control specifice pentru fiecare din marimile tehnice
masurate
- Utilizarea mijloacelor de masurare i control pentru lungimi, unghiuri, suprafefe, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii si acceleratii, temperatur, filete si roti dintate, marimi electrice
(intensitatea curentului electric, tensiunea electrica, rezistenta electricd, puterea electricd, energia
electrica)
Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelor de masurat
Realizarea montajelor de masurare
Efectuarea de masurari pentru marimile electrice care caracterizeaza un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de masurare specifice in vederea determinarii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdasurare §i control in vederea determinarii abaterilor dimensionale,
de forma si pozitie ale pieselor

. Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primitd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)
e instrumente si AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior, comparator pentru
verificarea circularitatii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele, calibre, lere, cale unghiulare,
echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de sticlda cu lichid, termomanometre,
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termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente, pirometre optice, pirometre de radiatie totala,
manometre cu elemente elastice, traductoare de presiune, dinamometre cu elemente elastice,
dinamometre hidraulice, dinamometre pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre,
calibre filetate, micrometru de filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul
de roti dintate, ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

e mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual, documentatia tehnica
specificd;

- planse, machete, materiale video cu  AMC-uri folosite pentru masurarea parametrilor specifici ai
maginilor, utilajelor si instalatiilor;

- materiale: seturi de piese mecanice, planse, machete;

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Respectarea planificarii sarcinii de lucru conform

0
fiselor de lucru 20%
Organizarea locului de muncd pentru executarea

operatiilor de utilizare a mijloacelor de masurare si 30%

control folosite pentru masurarea marimilor tehnice
specifice proceselor industriale

Selectarea  mijloacelor de masurare si control
specifice pentru fiecare din marimile tehnice | 30%
masurate

Alegerea mijloacelor de masurare si control 1n
vederca determinarii abaterilor dimensionale, de | 20%
forma si pozitie ale pieselor

Primirea si
1. | planificarea 35%
sarcinii de lucru

Utilizarea mijloacelor de masurare si control pentru

lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte, presiuni,

debite, viteze, turatii si acceleratii, temperaturi, filete

si rofi dintate, marimi electrice

Utilizarea mijloacelor de masurare si control 1n
. vederea determinarii abaterilor dimensionale, de | 20%

Realizarea

0 DRV .
2. sarcinii de lucru 50% | forma si pozitie ale pieselor

30%

Realizarea montajelor de masurare 20%

Folosirea corespunzatoare a echipamentului de lucru | 10%

Respectarea normelor cu privire la protectia muncii $i

. oo 20%
protectia mediului 0%
Descrierea lucrdrii executate 20%
Analiza si interpretarea rezultatelor 20%
Prezentarea si __ _ __ __ _ _
3. | promovarea 159% | Utilizarea terminologiei de specialitate Tn descrierea
sarcinii realizate metodelor si mijloacelor de masurare si control a | 60%
parametrilor specifici ai masinilor, utilajelor si
instalatiilor
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

5.1.1.Starea suprafetelor
(rugozitatea)

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea si notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
executie ale desenului la
scari)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea organelor de
asamblare si a asamblarilor
folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri si
asamblarile nituite,
asamblari sudate, asamblari
filetate, pene si asamblarile
prin pene, asamblarile cu
elemente elastice)

5.1.6.Reprezentarea si
cotarea organelor de
transmitere a miscarii de
rotatie si a puterii mecanice

5.2.1. Inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, pe desenul la scara

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flanselor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scara

5.2.4.Inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scara

5.2.5.4legerea scarii de reprezentare in
vederea realizarii desenului la scara
5.2.6.Reprezentarea la scara a organelor
de masini

5.2.7.Interpretarea desenului la scara a
organelor de magini

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate in limba romdna si in
limba materna

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate intr-o limba moderna

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a niturilor §i a asamblarilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scara

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor sudate pentru
intocmirea desenului la scara

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblarilor prin
pene pentru Intocmirea desenului la scara
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru Tntocmirea desenului la
scara

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru
intocmirea desenului la scara

5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare

5.3.1.Asumarea
raspunderii privind
notarea starii suprafetelor,
pe desenul la scara
5.3.2.Respectarea
conduitei Tn timpul
Tntocmirii desenului la
scara
5.3.3.Interrelationarea in
timpul Tntocmirii
desenului la scara a
organelor de masini
5.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii desenului la
scard a organelor de
masini
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in
timpul Tntocmirii
desenului la scarad a
organelor de magini
5.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revinin
timpul ntocmirii
desenului la scara a
organelor de masini
5.3.7.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme
5.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scarda
organelor de masini
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(arbori si axe, arbori si si cotare a arborilor si butucilor canelati
butuci canelati, lagare, roti | pentru intocmirea desenului la scara
dintate si roti pentru curea, | 5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
cablu si lant, angrenaje, si cotare a lagarelor pentru Intocmirea
elemente flexibile) desenului la scara

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scara
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate si a angrenajelor
pentru Intocmirea desenului la scara
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scara

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scara

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate n
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale , Realizarea desenului tehnic pentru
organe de masini”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate in limba romdna si in limba materna
e Competente de comunicare in limbi straine:

- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate intr-o limba modernd

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scarii de reprezentare in vederea realizarii desenului la scara

- Interpretarea desenului la scara a organelor de masgini

- Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la intocmirea
desenului la scara

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor ce le revin in timpul
intocmirii desenului la scara a organelor de magini

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care Ti revin in timpul intocmirii desenului la scard a organelor de masini.
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentarii schitei: planseta, rigla gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
- organe de masgini si diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora

Analiza starii suprafetelor pentru intocmirea desenului

.. . ¢ 2 50%
Prlrr%lr_ea 31 . la scara a organelor de masini .
1. | planificarea sarcinii 35% . X —
Pregatirea materialelor si instrumentelor pentru o
de lucru . . : > L 50%
intocmirea desenului la scard a organelor de masini.
Intocmirea desenului la scari a organelor de masini. 50%
Respectarea normelor si regulilor de intocmire a

desenului la scard a organelor de masini.

Realizarea sarcinii de . . .
2. 50% | Folosirea corespunzdtoare a instrumentelor de desen

lucru : - . 9

tehnic in vederea iIntocmirii desenului la scarda a | 10%
organelor de masini.
Verificarea calitatii desenului la scard a organelor de

. e 10%
magsini ncecesar executarii lor.
Prezentarea si - . - N
P Utilizarea vocabularului de specialitate in prezentarea
3. | promovarea sarcinii 15% . N .. 100%
realizate desenului la scard a organelor de masini.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE 6.2.1. Realizarea schemei de 6.3.1. Colaborarea cu
DESPRE TEHNOLOGIA asamblare a unui produs membrii echipei de lucru, in
ASAMBLARII (structura simplu scopul indeplinirii sarcinilor
procesului tehnologic de 6.2.2. Alegerea SDV- de la locul de munca
asamblare, documentatia urilor/utilajelor necesare
tehnologica necesara realizarii executarii operatiilor 6.3.2. Asumarea, in cadrul
operatiei de asamblare, metode de | pregdtitoare aplicate pieselor in echipei de la locul de munca,
asamblare, precizia de prelucrare | vederea asamblarii a responsabilitatii pentru
si asamblare, operatii pregatitoare | 6.2.3. Utilizarea SDV- sarcina de lucru primitd
aplicate pieselor n vederea urilor/utilajelor in vederea
asamblarii, SDV-uri si utilaje executarii operafilor 6.3.3. Preocuparea pentru
necesare executirii operatiilor pregatitoare aplicate pieselor | documentare folosind

. in vederea asamblarii tehnologia informatiei

pregatitoare, norme de protectie a
mediului, NSSM specifice
operatiilor tehnologice
pregatitoare executate In vederea
asamblarii)

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia §i

6.1.2. ASAMBLARI functionarea echipamentelor

NEDEMONTABILE 6.2.4. Alegerea SDV-urilor de lucru utilizate
6.1.2.1. Asambliri prin nituire necesare executdrii asamblarii
- clasificarea imbinarilor nituite; prin nituire manuala 6.3.5. Respectarea

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in | termenelor/ timpului de

- dimensiunile constructive ale oV : -
vederea asamblarii prin nituire | realizare a sarcinilor

imbinarilor nituite;

- o I

- conditii tehnice impuse manua e

imbinéfilor nituite: P 6.2.6. Nituirea manuali a 6.3.6. Asumarea initiativei in
’ semifabricatelor/pieselor rezolvarea unor probleme

- operatii tehnologice pregatitoare
aplicate in vederea realizarii
imbinarilor nituite;

- nituirea manuala (SDV-uri
folosite la nituirea manuala, prese
manuale de nituit, tehnologia
nituirii manuale, NSSM la

6.2.7. Culegerea de pe Internet
a informafiilor referitoare la | 6.3.7. Respectarea normelor
tipurile de masini de nituit de securitate si sanatate in
6.2.8. Nituirea mecanica a munca
semifabricatelor/pieselor
6.2.9. Verificarea imbinarilor 6.3.8. Respectarea masurilor

. itui i de prevenire a accidentelor In
nituirea manuald); gl';wltg rsahza(tf def | muFr)lcé si a bolilor
- nituirea mecanica (clasificarea e émedierea de ectelor fesional
imbindarilor nituite proresionale

masinilor de nituit, masini de
nituit: electrice, hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanica);

- controlul imbinarilor nituite;

- defectele imbinarilor nituite Si
remedierea acestora.

6.2.11. Alegerea materialelor,

6.1.2.2. Asamblari prin sudare
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- sudabilitatea metalelor si
aliajelor metalice;

- clasificarea imbinarilor sudate;
- formele si dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire Si
prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuala cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje pentru
sudare, parametrii regimului de
sudare, tehnologia sudarii cu arc
electric, NSSM la sudarea
manuald cu arc electric);

- defectele imbinarilor sudate Si
remedierea acestora;

- controlul imbinarilor sudate
(incercari distructive Si
nedistructive).

6.1.2.3. Asamblari prin lipire

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale Si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule si echipamente pentru
lipire;

- tehnologia Tmbinarii prin lipire;
- controlul imbinarilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asamblari prin incleiere
(cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele
asamblarii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- clasificarea adezivilor;

- tehnologia Tmbinarii prin
incleiere;

- controlul imbinarilor cu adezivi;
- NSSM la asamblarea prin
incleiere.

6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asamblari filetate

- avantajele si dezavantajele
asamblarilor filetate;

SDV-urilor si utilajelor
necesare executarii asamblarii
prin sudare manuala cu arc
electric

6.2.12. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor si utilajelor in
vederea asamblarii prin
sudare manuald cu arc electric
6.2.13. Sudarea manuala cu arc
electric a
semifabricatelor/pieselor
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate

6.2.15. Remedierea defectelor
imbinarilor sudate

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
necesare executarii asamblarii
prin lipire

6.2.17. Utilizarea materialelor,
SDV-urilor si echipamentelor
in vederea asamblarii prin
lipire

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor
6.2.19. Controlul imbinarilor
lipite

6.2.20. Alegerea materialelor
si SDV-urilor necesare
executdrii asamblarii prin
incleiere

6.2.21. Utilizarea materialelor
si SDV-urilor in vederea
asamblarii prin incleiere
6.2.22. Asamblarea prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor
6.2.23. Controlul imbinarilor
cu adezivi
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- siguranta Tn exploatare a
asamblarilor cu suruburi,
prezoane Si piulite;

- asigurarea piulitelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblarilor filetate;
- montarea Si demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblarilor prin filet;
- NSSM la realizarea asamblarilor
prin filet.

6.1.3.2. Asamblari prin forma

- asamblari prin pene (montarea Si
demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asamblarilor prin pene);

- asamblari prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupa
forma canelurilor si dupa modul
in care se realizeaza centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asamblarilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea asamblarilor prin
caneluri);

- asamblari cu profile poligonale
(avantajele si dezavantajele
asamblarii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asamblari cu stifturi si bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblarilor cu
stifturi si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea cu
stifturi si bolturi).

6.1.3.3. Asamblari prin forte de
frecare

- asamblari prin strangere pe con
(SDV-uri, tehnologie de executie,
controlul asamblarii, NSSM la
asamblarea prin strangere pe con);
- asamblari cu inele tronconice
(avantajele si dezavantajele
asamblarii cu inele tronconice,
SDV-uri, tehnologie de executie,

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executarii asamblarii
prin filet

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asamblarii prin filet
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor

6.2.27. Asigurarea piulifelor
Tmpotriva autodesfacerii
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asamblarii prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
boluri

6.2.31. Asamblarea prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi a pieselor
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NSSM la asamblarea cu inele

tronconice); 6.2.32. Alegerea SDV-urilor
- asamblari cu bratiri elastice necesare executarii asamblarii
(avantajele asamblarii cu bratari | PrN stra}ngere pe Cor?/ cu |r!e|e
elastice, tipuri de bratari de tronconice/cu bratari elastice

executie, NSSM la asamblarea cu | i vederea asamblarii prin
bratari elastice) strangere pe con/cu inele

tronconice/cu bratari elastice

6.1.3.4. Asambliri elastice 6.2.34. Asamblarea prin
- domenii de utilizare: strangere pe con/cu inele
- montarea arcurilor elicoidale tronconice/cu bratari elastice

(arcuri comprimate, arcuri
tensionate, SDV-uri, tehnologie
de executie, dispozitive necesare
precomprimarii arcurilor);

- tehnologia asamblarii Si
montarii arcurilor in foi;

- controlul asamblarilor cu arcuri;
- NSSM la asamblarea arcurilor.

6.2.35. Alegerea SDV-urilor
necesare executarii asamblarii
elastice

6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asamblarii elastice
6.2.37. Realizarea asamblarilor
elastice

6.2.38. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

6.2.39. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitétii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Realizarea asamblarilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Realizarea schemei de asamblare a unui produs simplu
e Competenta de a invata sa inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executarii operafiilor pregatitoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor Si utilajelor in vederea asamblarii prin sudare manuala cu
arc electric
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor si echipamentelor in vederea asamblarii prin lipire
- Utilizarea materialelor st SDV-urilor in vederea asamblarii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asamblarii prin filet
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Asigurarea piulifelor impotriva autodesfacertii

Utilizarea  SDV-urilor in  vederea  asamblarii  prin  pene/caneluri/cu  profile
poligonale/custifturi/cu bol furi

Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin strangere pe con/cu inele tronconice/cu

bratari elastice

Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii elastice

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

Culegerea de pe Internet a informadfiilor referitoare la tipurile de masini de nituit
Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei

Competente sociale si civice:

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor

Competente antreprenoriale:

Asumarea initiativei n rezolvarea unor probleme

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd
Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

videoproiector, calculator, softuri educationale;

bancuri de lucru, menghine;

organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, inele elastice, bratari
elastice;

materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

SDV-uri pentru asambldri: ciocane, capuitoare si contracapuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

mijloace de masurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre
inel, rigle, echere;

utilaje: masini de gaurit stabile si portabile, masini de nituit, ciocane de lipit, echipamente
pentru sudare cu arc electric.

semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi;

echipamente de protectie specifice.
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Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
.. ) Alegerea organelor de asamblare/materialelor,
Primirea si . . 50%
- o conform documentatiei tehnice
1. | planificarea 3% Alegerea SDV-urilor si utilajelor  in vederea
sarcinii de lucru gerea - SL S J 50%
executarii unei asamblari
Executarea operatiei de asamblare 30%
Executarea operatiei de asamblare, utilizand 30%
9 Realizarea 504 corespunzator SDV-urile/utilajele
. - s 0 e "
sarcinii de lucru Verificarea ansamblului executat 20%
Respectarea normelor cu privire la normele de 20%
protectie a muncii
Prezentarea si Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea
3. | promovarea 1594 | tehnologiilor fle executie a asa}mbla'}rii si a metodelor | 10004
sarcinii realizate de control aplicate ansamblului realizat
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 7:
PLANIFICAREA PRODUCTIEI

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

7.1.1 Procesul de productie:

- caracteristicile
procesului de
productie;

- clasificarea proceselor
de productie;

- componentele
procesului de
productie;

- corelatii intre
componentele
proceselor de
productie.

7.1.2 Tipuri de productie
(caracteristici, avantaje,
dezavantaje)

- productie individuala;

- productie 1n serie;

- productie de masa.

7.1.3 Metode de organizare
a productiei de baza:
- In flux;
- pe grupe omogene de
masini §i instalatii;
- 1n celule de fabricatie;
- automatizata.
7.1.4 Procesul de
planificare/ programare a
productiei
- programarea,
pregatirea, lansarea si
urmarirea productiei;
- planificarea
necesarului de resurse
materiale si de
personal;
- documente utilizate la

7.2.1 Analizarea unui proces de
productie specific domeniului de
formare din perspectiva:

- caracteristicilor procesului;

- modului de obtinere produselor;

- naturii activitatilor desfasurate;

- modului de desfagurare in timp.
7.2.2 ldentificarea componentelor unui
proces de productie specific domeniului
electric
7.2.3 Corelarea intrarilor/resurselor
procesului de productie si a etapelor de
realizare a unui produs cu iesirile/
rezultatele asteptate
7.2.4 Utilizarea corecta a limbajului de
specialitate pentru descrierea structurii
uni proces de productie sau a unor
metode de planificare a productiei

7.2.5 ldentificarea tipurilor de productie
in functie de varietatea produselor,
volumul productiei, gradul de
specializare a locurilor de munca, modul
de amplasare a locurilor de munca si de
realizare a transportului intern

7.2.6 Evaluarea avantajelor si
dezavantajelor diferitelor tipuri de
productie pentru o situatie data

7.2.7 Compararea metodelor de
organizare a productiei

7.2.8 Aplicarea metodelor de organizare
a productiei pentru o situatie data

7.2.9 Stabilirea etapelor procesului de
programare §i organizare a activitatilor
de productie

7.2.10 Determinarea necesarului de
resurse materiale si de personal pentru o
situatie data

7.2.11 Realizarea graficelor de
planificare a executiei

7.2.12 Utilizarea unor softuri
specializate pentru programarea
productiei

7.3.1 Asumarea
responsabilitatii in
alegerea si planificarea
unui proces de productie

7.3.2 Manifestarea
gandirii critice in
stabilirea intrarilor unui
proces de productie si a
etapelor de realizare a
produsului In concordanta
cu iesirile dorite

7.3.3 Asumarea
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

7.3.4 Asumarea deciziei
in legatura cu alegerea
unui anumit tip de
productie pentru o situatie
data

7.3.5 Rezolvarea creativa
a problemelor privind
metodele de organizare a
productiei

7.3.6 Promovarea
automatizarii ca forma de
organizare a productiei

7.3.7 Asumarea
responsabilitatii la
completarea/utilizarea
documentelor de
planificare, lansare §i
urmarire a productiei

7.3.8 Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme de organizare a
productiei

7.3.9 Colaborarea cu
membrii echipei pentru
lansarea in fabricatie §i
urmarirea productiei
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planificarea 7.3.10 Asumarea
activitatilor specifice | 7.2.13 Utilizarea si/sau completarea rezultatelor evaluarii
locului de munca documentelor necesare planificarii, proceselor de productie
(documente necesare | lansarii in fabricatie si urmaririi

O C . Do - .| 7.3.11 Promovarea
lansarii in fabricatie, | productiei pentru o situatie data (bonuri

solutiilor de eficientizare

fisa tehnologica, de materiale, bonuri de lucru pe operatie ..
. . . . g a productiei
grafice, diagrame sau piese, borderouri de manopera;
etc.). borderouri de materiale; fise de insotire | 7.3.12 Respectarea
a piesei sau a produsului, grafice de regulilor, asumarea unor
avansare a produsului, fise tehnologice, | roluri in echipa si
diagrame etc.) folosind TIC colaborarea cu ceilalti
membri
7.1.5 Indicatori de 7.2.14 Determinarea valorii numerice a
productivitate a muncii indicatorilor de productivitate a muncii
7.1.6 Metode de crestere a | 7.2.15 Evaluarea unui proces de
eficientei productiei productie pe baza indicatorilor de

productivitate a muncii n vederea
eficientizarii activitatii de productie
7.2.16 Analizarea metodelor de crestere
a eficientei productiei si alegerea solutiei
optime

7.2.17 Comunicarea rezultatelor
activitatilor profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale: ,,Planificarea productiei”:
e Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corecta a limbajului de specialitate pentru descrierea structurii uni proces de productie
sau a unor metode de planificare a productiei
- Comunicarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Determinarea necesarului de resurse materiale §i de personal pentru o situatie data
- Determinarea valorii numerice a indicatorilor de productivitate a muncii

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:
- Utilizarea unor softuri specializate pentru programarea productiei
- Utilizarea si/sau completarea documentelor necesare planificarii, lansarii in fabricatie si urmaririi
productiei pentru o situatie data (bonuri de materiale, bonuri de lucru pe operatie sau piese,
borderouri de manopera, borderouri de materiale, fise de insotire a piesei sau a produsului,
grafice de avansare a produsului, figse tehnologice, diagrame etc.) folosind TIC
e Competente sociale si civice:
- Asumarea responsabilitatii in alegerea si planificarea unui proces de productie
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- Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita

- Colaborarea cu membrii echipei pentru lansarea in fabricatie si urmarirea productiei;

- Asumarea responsabilitatii la completarea/utilizarea documentelor de planificare, lansare si
urmarire a productiei

- Respectarea regulilor, asumarea unor roluri in echipa si colaborarea cu ceilalfi membri

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea rezultatelor evaluarii proceselor de productie
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme de organizare a productiei

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- calculator/retea de calculatoare, videoproiector;
- filme cu procese de productie specifice domeniului;
- softuri specializate in planificarea si organizarea productiei.

- suporturi de curs, fise de lucru si materiale audio-video cu procese de productie specifice

domeniului;

- documente si formulare tipizate utilizate la planificarea si organizarea productiei (fise tehnologice,
fise de realizare a produsului, grafice, diagrame, planuri).

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt. ponderea acestora
Analiza situatiei pentru realizarea sarcinii de lucru 30%
Primirea si Stabilirea intrarilor procesului de productie functie de 40%
1. | planificarea 509 | rezultatele asteptate 0
sarcinii de lucru Stabilirea metodei de organizare a productiei pentru o 30%¢
situatie data °
Stabilirea etapelor de organizare a activitatilor de 20%
productie
Determinarea necesarului de resurse materiale si de
5 Realizarea 35%% personal pentru un proces de productie din domeniul de 20%
* | sarcinii de lucru formare
Aplicarea metodei alese pentru organizare a productiei 40%
Completarea documentelor necesare planificarii, lansarii 20%
in fabricatie §i urmadririi productiei
Justificarea alegerii metodei de organizare a productiei 30%
. Evaluarea indicatorilor de productivitate si propunerea
3 Prezentarea si 150 unor solutii de eﬁcientizars o 30%
' Sp;"?crln noi\i/?gg?izate ° [ Utilizarea adecvata a termenilor de specialitate Tn
descrierea procesului de productie si a metodei de 40%

organizare aplicate.
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Unitatea de rezultate ale Tnvitarii tehnice generale 8:
REALIZAREA DESENELOR DE ANSAMBLU

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

8.1.1.Reguli de
reprezentare pentru
desenele de ansamblu

8.1.2.Pozitionarea pieselor
componente

8.1.3.Cotarea desenelor de
ansamblu

8.1.4.Tabelul de
componentd, indicatorul
redus si Inscriptionarea
desenelor de ansamblu

8.1.5.Intocmirea desenului
de ansamblu dupa model
(releveu)

8.2.1. Utilizarea regulilor de reprezentare
pentru intocmirea desenelor de ansamblu
necesare executarii ansamblurilor
8.2.2.Pregatirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea
desenelor de ansamblu

8.2.3.Aplicarea regulilor de pozitionare a
pieselor componente in vederea
intocmirii desenelor de ansamblu
necesare executarii ansamblurilor

8.2.4.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizarii desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor

8.2.5.1dentificarea elementelor din
geometria pland necesare realizarii
desenelor de ansamblu

8.2.6.Cotarea desenelor de ansamblu
necesare executarii ansamblurilor
8.2.7.Inscrierea datelor privind starea
suprafetelor, a tratamentelor termice
8.2.8.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor

8.2.9.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de forma si de pozitie
pentru realizarea desenelor de ansamblu
necesare executarii ansamblurilor

8.2.10.Desenarea si completarea tabelului
de componentd conform standardelor in
vigoare, in vederea realizdrii desenelor de
ansamblu

8.2.11. Stabilirea situatiilor in care este
utilizat indicatorul redus si reprezentarea
acestuia

8.2.12. Realizarea inscriptionarii desenelor
de ansamblu

8.2.13.Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizarii
desenelor de ansamblu

8.2.14. Stabilirea pozitiei de reprezentare a

8.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
regulilor de reprezentare
pentru desenele de
ansamblu
8.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
Tntocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executarii ansamblurilor
8.3.3.Interrelationarea in
timpul Tntocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executarii
ansamblurilor
8.3.4.Asumarea rolurilor
care 1i revin in timpul
Tntocmirii desenelor de
ansamblu necesare
executarii ansamblurilor
8.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasa a
sarcinilor ce le revin in
timpul Tntocmirii
desenelor de ansamblu

8.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Tntocmirii
desenelor de ansamblu
necesare executarii
ansamblurilor
8.3.7.Asumarea initiativei
n rezolvarea unor
probleme
8.3.8.Asumarea
responsabilitatii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenelor de ansamblu
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8.1.6.Notarea pe desene a
materialelor pentru
executarea pieselor
componente dintr-un
ansamblu

8.1.7.Citirea si
interpretarea desenelor
tehnice

8.1.8.Desene speciale
(desene de constructii
metalice, desene de
operatii, scheme
cinematice)

ansamblului respectiv

8.2.15.Intocmirea schitelor pieselor
componente

8.2.16. Intocmirea schitei de ansamblu
intr-un numar minim de proiectii, necesar
identificarii pieselor si intelegerii
functionarii ansamblului

8.2.17.Alegerea scarii de reprezentare in
vederea realizarii desenului de ansamblu
necesar executarii lui

8.2.18. Intocmirea desenelor la scara
pentru toate piesele componente, cu
exceptia unor piese de fixare standardizate

8.2.19.Utilizarea simbolurilor materialelor
utilizate la fabricarea pieselor componente

8.2.20.ldentificarea pieselor componente
8.2.21.Intelegerea formelor geometrice si
constructive ale pieselor componente
8.2.22. ldentificarea datelor privind starea
suprafetelor pieselor componente
desenelor de ansamblu in vederea
executarii lor

8.2.23.Citirea si interpretarea desenelor de
ansamblu necesare executarii
ansamblurilor

8.2.24..Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate in limba romdna Si
in limba materna

8.2.25. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate intr-o limba
moderna

8.2.26.Identificarea simbolurilor utilizate
la realizarea desenelor speciale
8.2.27.Utilizarea simbolurilor in vederea
realizarii desenelor speciale

8.2.28. Citirea si interpretarea desenelor
speciale

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate n
cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Realizarea desenelor de ansamblu”:
e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate in limba romana si in limba maternd
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Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate intr-o limba moderna

Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de forma si de pozitie pentru realizarea desenelor de
ansamblu necesare executarii ansamblurilor

Competenta de a invata sa inveti:

- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenelor de ansamblu

Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasda a sarcinilor ce le revin n
timpul Tntocmirii desenelor de ansamblu

Competente antreprenoriale:

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

- Asumarea rolurilor care 1i revin in timpul intocmirii desenelor de ansamblu necesare
executarii ansmablurilor

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentariischitei: planseta, rigla gradata, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- piese mecanice simple.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
Pregatirea materialelor Si
instrumentelor pentru Tntocmirea 50%
Primirea si planificarea desenului de ansamblu necesar
1. jrea st p 35% | executarii ansamblurilor.
sarcinii de lucru .
Analizarea elementelor componente
ale ansamblului ce urmeaza sa fie | 50%
reprezentat §i interpretat
: . Intocmirea desenelui de ansamblu
2. | Realizarea sarcinii de lucru | 50% L . 50%
necesar executarii ansamblurilor.
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Respectarea normelor si regulilor

de Tintocmire a desenelui de | 30%
ansamblu.
Folosirea corespunzatoare a
instrumentelor de desen tehnic in |
- o . 10%
vederea Tntocmirii desenelui de
ansamblu.
Verificarea calitatii desenelui de
¢ 10%
ansamblu.
Utilizarea vocabularului de
Prezentarea si promovarea specialitate in prezentarea desenelui
3, 1P 15% | P P 100%

sarcinii realizate

de ansamblu necesar executarii
ansamblurilor.
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 9:
PROIECTAREA ASISTATA DE CALCULATOR

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

9.1.1. Elemente de interfata
grafica a programului
AutoCAD la lansarea Tn
executie a unei aplicatii

9.1.2. Operatii pregatitoare
in vederea realizarii unui
desen

9.1.3.Comenzi pentru
desenare

9.1.4.Modul de fixare pe
obiect

9.15.Straturi si stabilirea
proprietatilor acestora
(layer-e)

9.1.6.Comenzi pentru
editare

9.1.7.Hasurarea desenelor

9.1.8.Cotarea desenelor in
plan

9.2.1. Alegerea corecta a elementelor
zonei grafice

9.2.2. Activarea sau dezactivarea
barelor de instrumente

9.2.3. Stabilirea spatiului curent de
lucru: model sau hirtie

9.2.4. Stabilirea operatiilor
pregatitoare in vederea realizarii unui
desen

9.2.5. Stabilirea formatului si a
unitatilor de masura

9.2.6. Desenarea n AutoCAD
folosind  coordonatele  absolute,

relative si polare

9.2.7. Desenarea folosind comezile
din bara de desenare sau din meniul
Draw

9.2.8. Desenarea folosind functia
Obiject Snap pentru cele 12 moduri de
fixare pe obiect

9.2.9. Crearea
proprietatile acestora
9.2.10. Realizarea unui desen care
poate avea elemente plasate 1n
straturi diferite

straturilor 1

9.2.11. Utilizarea comenzilor pentru
editare

9.2.12. Modificarea obiectelor
bidimensionale desenate Th AutoCAD

9.2.13.  Hasurarea  suprafetelor
sectionate alegand tipul, orientarea §i
scara de reprezentare

9.2.14. Inscrierea pe desen a
dimensiunilor formelor geometrice
simple din care este alcatuita piesa
9.2.15. Tnscrierea in desenul de
ansamblu a pozitiillor relative ale
pieselor componente
9.2.16.Realizarea cotarii pieselor

9.3.1. Asumarea
responsabilitatii in ceea ce
priveste respectarea
specificatiilor si
recomandarilor de lucru in
programul AutoCAD

9.3.2. Respectarea masurilor
pentru protectia impotriva
electrocutarii

9.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei pentru indeplinirea
riguroasa a sarcinilor ce le
revin in timpul realizarii
desenelor cu ajutorul
programului AutoCAD

9.3.4. Spirit de initiativa si
responsabilitate in rezolvarea
problemelor

9.3.5. Abilitatea de a tolera
schimbarea si buna adaptare
la situatii de criza si
incertitudini

9.3.6. Capacitatea de a invata
din experientele anterioare §i
dorinta de auto-depdasire

9.3.7. Respectarea conduitei in
timpul realizarii desenelor cu
ajutorul programului
AutoCAD;

9.3.8. Interrelationarea in
timpul realizarii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD

9.3.9. Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor ce le
revin in timpul realizarii
desenelor cu ajutorul
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9.1.9.Comenzi si facilitati 9.2.17. Utilizarea comenzilor si programului AutoCAD
ajutatoare facilitatilor ajutatoare necesare
realizarii desenelor

9.2.18. Generarea in zona de comenzi
ale detaliilor interne si externe ale
obiectelor selectate

9.1.10. Comanda TEXT 9.2.19. Realizarea unui stil de text
prin stabilirea caracteristicilor: font,
stiluri, 1naltime, efecte, factor de
scara, inclinarea textului

9.2.20. Utilizarea vocabularului de
specialitate necesar realizarii
desenelor cu ajutorul programului

AutoCAD
9.1.11. Proiectarea 9.2.21. Realizarea desenelor
tridimensionalia. Modelarea | tridimensionale folosind modele de
3D. sirma, superficiale si solide

9.2.22. Modificarea desenelor
tridimensionale  folosind  meniul
MODIFY

9.1.12. Tiparirea desenelor | 9.2.23. Imprimarea pe hirtie a
desenului  realizat Tn  AutoCAD
folosind comanda PLOT

9.2.24. Utilizarea  corecta  a
vocabularului comun §i a limbajului
tehnic de specialitate n limba
romana si in limba materna

9.2.25. Utilizarea  corecta  a
vocabularului comun si a limbajului
tehnic de specialitate ntr-o limba
straind

9.2.26. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitatilor profesionale
desfasurate in limba romadna i in
limba materna

9.1.13. Norme de tehnica | 9.2.27. Comunicarea/raportarea
sandtdtii si securitdfii muncii | rezultatelor activitatilor profesionale
(SSM), de prevenire si | desfasurate intr-o limba straina
stingere a incendiilor (PSI) si | 9.2.28. Aplicarea normelor de SSM,
de protectia mediului de protectia mediului si PSI specifice
operatiilor efectuate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitatii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (I — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unitéitii de rezultate ale invatarii tehnice generale ,,Proiectarea asistata de calculator”:
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e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea vocabularului de specialitate necesar realizarii desenelor cu ajutorul programului
AutoCAD

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a limbajului tehnic de specialitate in limba
romanda si in limba materna

- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate in limba romdna si
in limba materna

Competente de comunicare in limbi straine:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a limbajului tehnic de specialitate intr-o limba
straind

- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate intr-o limba
straind

Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si
cunoastere:

- Desenarea folosind functia Object Snap pentru cele 12 moduri de fixare pe obiect

- Desenarea folosind comezile din bara de desenare sau din meniul Draw

- Realizarea unui desen care poate avea elemente plasate in straturi diferite

- Imprimarea pe hirtie a desenului realizat in AutoCAD folosind comanda PLOT

- Modificarea desenelor tridimensionale folosind meniul MODIFY

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Stabilirea formatului si a unitatilor de masura
- Desenarea in AutoCAD folosind coordonatele absolute, relative si polare
- Hasurarea suprafetelor sectionate alegand tipul, orientarea si scara de reprezentare
- Inscrierea pe desen a dimensiunilor formelor geometrice simple din care este alcatuitd piesa
- Respectarea masurilor pentru protectia impotriva electrocutarii
e Competenta de a invita sa inveti:

- Asumarea responsabilitatii in ceea ce priveste respectarea specificatiilor si recomandarilor de
lucru in programul AutoCAD

- Capacitatea de a invata din experientele anterioare §i dorinta de auto-depagire
e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul realizarii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD

- Abilitatea de a tolera schimbarea si buna adaptare la situatii de criza si incertitudini

- Interrelationarea in timpul realizarii desenelor cu ajutorul programului AutoCAD

- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor ce le revin in timpul realizarii desenelor cu
ajutorul programului AutoCAD

e Competente antreprenoriale:
- Spirit de initiativa si responsabilitate in rezolvarea problemelor

- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
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Lista minimé de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

Laborator de informatica cu un numar de calculatoare egal cu numarul de elevi, conectate in
retea si la INTERNET (configuratia calculatoarelor trebuie sa permitd rularea fard dificultate a
aplicatiei AutoCAD)

Videoproiector

Imprimanta

Programul AutoCAD cu licenta (soft-ul sa fie intr-o versiune noua, astfel incat absolventilor sa
le fie mai usor sa se adapteze in activitatea productiva)

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.

crt.

Criterii de realizare si ponderea | Indicatorii de realizare si ponderea acestora

acestora

Primirea si planificarea | 35% |a tipurilor de linii necesare executarii | 50%
sarcinii de lucru desenelor

Deschiderea aplicatiei AutoCAD;
Activarea barelor de instrumente cu ajutorul | 30%
carora se va realiza desenul

Alegerea unitatilor de masura, a formatului si

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor
cu privire la protectia muncii si a mediului 20%

Realizarea sarcinii  de | 50% | Respectarea normelor de cotare a pieselor
lucru conform 1SO;

Respectarea formatului si a prescriptiilor din
desenul tehnic; 50%
Respectarea tipurilor de linii folosite n
desenul tehnic;

Respectarea etapelor de parcurgere din zona
de dialog (Command) in vederea generarii | 30%
detaliilor necesare
Verificarea calitatii desenelor executate 20%

Prezentarea si promovarea | 15% | modului de denumire, salvare si imprimare a | 100%
sarcinii realizate desenelor realizate.

Utilizarea vocabularului de specialitate, a
terminologiei de specialitate Tn descrierea
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 10:

MONITORIZAREA EXPLOATARII MASINILOR, UTILAJELOR SI
INSTALATIILOR
Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

10.1.1. Exploatarea masinilor,
utilajelor si instalatiilor
(documente utilizate Tn activitatea
de monitorizare a exploatarii
masinilor, utilajelor si
instalatiilor, starea tehnica a
masinilor, utilajelor si
instalatiilor, norme generale de
securitate si sanatate in munca la
exploatarea masinilor, utilajelor si
instalatiilor, norme de protectie a
mediului la exploatarea masinilor,
utilajelor si instalatiilor)

10.1.2. Constructia si
functionarea masinilor-unelte
pentru prelucrari prin aschiere:
strunguri, masini de frezat,
masini de gaurit, masini de
gaurit, alezat si frezat, masini
de rabotat, masini de mortezat,
masini de rectificat (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, functionare,
disfunctionalitati, principiu de
caracteristici tehnice, scheme
cinematice, regim de aschiere,
sisteme de ungere, reglarea
maginilor-unelte pentru prelucrari
prin aschiere, reguli de
exploatare, instrumente si aparate
de masura si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatarii masinilor-unelte
pentru prelucrari prin aschiere,
evolutia in timp a masinilor-
unelte, norme de securitate si
sandtate in munca la exploatarea
maginilor-unelte pentru prelucrari
prin aschiere)

10.2.1. Utilizarea
documentelor necesare
activitatii de monitorizare a
exploatarii maginilor,
utilajelor §i instalatiilor
10.2.2. Evaluarea starii tehnice
a maginilor, utilajelor si
instalatiilor

10.2.3. Completarea fiselor de
supraveghere a masinilor,
utilajelor si instalatiilor

10.2.4. Utilizarea Internet-ului
n culegerea si selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
masginilor-unelte pentru
prelucrari prin aschiere
10.2.5.Utilizarea datelor din
documentatia necesard
activitatii de monitorizare a
functionarii magsinilor-unelte
pentru prelucrari prin aschiere
10.2.6. Utilizarea schemelor
cinematice in vederea
localizarii elementelor
componente ale masinilor-
unelte pentru prelucrari prin
aschiere

10.2.7.Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masura si control in activitatea
de monitorizare a exploatarii
masinilor-unelte pentru
prelucrari prin aschiere

10.2.8. Efectuarea operatiilor
necesare evaluarii strii
tehnice a masinilor-unelte
pentru prelucrdri prin aschiere
10.2.9. Verificarea
concordantei intre parametrii

10.3.1. Respectarea normelor de
protectie a mediului

10.3.2. Adoptarea unei atitudini
responsabile fata de protectia
mediului

10.3.3. Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca;
10.3.4. Colaborarea cu operatorii
pe magini §i utilaje, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

10.3.5. Asumarea responsabilitatii
pentru calitatea lucrarii executate
10.3.6.Preocuparea pentru
imbunatatirea calitatii lucrarilor
executate

10.3.7.Preocuparea pentru
perfectionarea propriei pregatiri
profesionale

10.3.8. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme

10.3.9. Manifestarea interesului
pentru evolutia in timp a masinilor-
unelte
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10.1.3. Constructia si
functionarea masinilor pentru
prelucrari prin deformare
plastica: masini de stantat,
masini pentru indreptat table si
platbande, prese pentru
indoirea tablelor, masini pentru
curbat table (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, caracteristici
functionare, disfunctionalitai,
sisteme de ungere, scheme
cinematice, instrumente $i aparate
de masura si control utilizate in
activitatea de monitorizare a
exploatarii maginilor-unelte
pentru prelucrari prin deformare
plasticd, norme de securitate si
sandtate in munca la exploatarea
maginilor pentru prelucrari prin
deformare plastica)

de lucru si cerintele
functionale
10.2.10.Consemnarea n
documente a valorilor
parametrilor de functionare
verificati

10.2.11. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determinarii acuratetii
operatiilor efectuate pe
masinile-unelte pentru
prelucrari prin aschiere
10.2.12. Consemnarea in
documente a
disfunctionalitatilor constatate
in functionarea masinilor-
unelte pentru prelucrari prin
aschiere

10.2.13. Utilizarea Internet-
ului in culegerea si selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
masinilor pentru prelucrari
prin deformare plastica
10.2.14. Utilizarea datelor din
documentatia necesara
activitatii de monitorizare a
functionarii maginilor pentru
prelucrari prin deformare
plastica

10.2.15. Utilizarea schemelor
cinematice Tn vederea
localizarii elementelor
componente ale maginilor
pentru prelucrari prin
deformare plastica

10.2.16. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masura si control in activitatea
de monitorizare a exploatarii
maginilor pentru prelucrari
prin deformare plastica
10.2.17. Efectuarea operatiilor
necesare evaluarii starii
tehnice a masinilor pentru
prelucrari prin deformare
plastica

10.2.18. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica

Nivel: 4

Calificarea profesionald: Tehnician prelucrari pe masini cu comandd numerica

44




10.1.4. Constructia si
functionarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor:
compresoare, pompe (variante
constructive, documentatia
tehnica specifica, parti
componente, aparate de
distributie, functionare,
disfunctionalitati, caracteristici
tehnico-functionale, randament,
instrumente §i aparate de masura
si control utilizate in activitatea
de monitorizare a exploatarii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor, norme de securitate si
sandtate in munca la exploatarea
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor)

10.2.19. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
eXploatarea masinilor pentru
prelucrari prin deformare
plastica

10.2.20. Masurarea pieselor
prelucrate in vederea
determinarii acuratetei
operatiilor efectuate pe
maginile pentru prelucrari prin
deformare plastica

10.2.21. Consemnarea
disfunctionalitatilor constatate
in functionarea masinilor
pentru prelucrari prin
deformare plastica

10.2.22. Utilizarea Internet-
ului in culegerea i selectarea
informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.23. Utilizarea datelor din
documentatia necesara
activitatii de monitorizare a
functionarii utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.24. Utilizarea
instrumentelor si aparatelor de
masura si control in activitatea
de monitorizare a exploatarii
utilajelor pentru vehicularea
fluidelor

10.2.25. Verificarea starii de
functionare a utilajelor pentru
vehicularea fluidelor, conform
instructiunilor prevazute in
cartile tehnice ale acestora
10.2.26. Verificarea
concordantei intre parametrii
de lucru si cerintele
functionale

10.2.27. Consemnarea
valorilor parametrilor de
functionare prezenti in
exploatarea utilajelor pentru
vehicularea fluidelor

10.2.28. Consemnarea
disfunctionalitatilor constatate
in functionarea utilajelor
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pentru vehicularea fluidelor
10.2.29. Raportarea
deficientelor de calitate
constatate, a cauzele lor si a
modul de remediere

10.2.30. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice generale: ,,Monitorizarea exploatarii masinilor,
utilajelor si instalatiilor”:

Competente de comunicare in limba roméana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Raportarea deficientelor de calitate constatate, a cauzele lor si a modului de remediere
Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale maginilor-unelte pentru prelucrari prin aschiere
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale masinilor pentru prelucrari prin deformare plastica
- Utilizarea Internet-ului in culegerea si selectarea informatiilor referitoare la
caracteristicile tehnice ale utilajelor pentru vehicularea fluidelor
Competenta de a invata sa inveti:
- Utilizarea documentelor necesare activitatii de monitorizare a exploatarii masinilor,
utilajelor si instalatiilor
- Utilizarea datelor din documentatia necesara activitatii de monitorizare a functionarii
masinilor-unelte pentru prelucrari prin aschiere
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizarii elementelor componente ale
masinilor-unelte pentru prelucrari prin aschiere
- Utilizarea datelor din documentatia necesara activitatii de monitorizare a functionarii
masinilor pentru prelucrari prin deformare plastica
- Utilizarea schemelor cinematice in vederea localizarii elementelor componente ale
masinilor pentru prelucrari prin deformare plastica
- Utilizarea datelor din documentatia necesara activitatii de monitorizare a functionarii
utilajelor pentru vehicularea fluidelor
Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu operatorii pe magini §i utilaje, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca
- Adoptarea unei atitudini responsabile fata de protectia mediului
- Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarii executate
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
Competente de sensibilizare si de expresie culturala:
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- Manifestarea interesului pentru evolutia in timp a masinilor-unelte

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

Masini-unelte pentru prelucrari prin agchiere: strung normal, strung cu comandd numerica,
magsind de frezat universald, magind de frezat cu comanda numericd, masind de gaurit, magina de
gaurit, alezat si frezat, masina de rabotat, masind de mortezat, masina de rectificat plan, masina de
rectificat rotund exterior, masina de rectificat rotund interior

Magsini pentru prelucrari prin deformare plastica: masina de stantat cu comanda numerica, masina
pentru indreptat table si platbande, presa mecanica pentru indoirea tablelor, presa hidraulica pentru
indoirea tablelor, magina pentru curbat tabla

Utilaje pentru vehicularea fluidelor: compresor cu piston, compresor centrifugal, pompa cu
piston, pompa cu roti dintate

Mijloace de masurat si verificat: lungimi, unghiuri, suprafete, forte, presiuni, timp, turatii, debite,
temperaturi, intensitatea curentului electric, tensiunea curentului electric, rezistenta curentului
electric, puterea electrica

Truse de scule pentru montarea/demontarea asamblarilor filetate

Documente specifice activitatii de monitorizare a exploatarii maginilor, utilajelor si instalatiilor:
normative de exploatare, carti tehnice, cataloage, manuale de intretinere si exploatare, certificatele
organelor de control, fise de supraveghere a masinii, utilajului, instalatiei

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
Pregatirea fisei de supraveghere a | 30%
1. | Primirea si planificarea | 35% | masinii/utilajului
sarcinii de lucru
Stabilirea metodelor de verificare a | 30%
parametrilor de lucru
Alegerea instrumentelor si aparatelor de
masura si control necesare executarii | 40%
masuratorilor 1n cadrul activitatii de
monitorizare a exploatarii
maginii/utilajului
Evaluarea starii tehnice a| 25%
maginii/utilajului
Verificarea concordantei intre parametrii | 25%
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | de lucru si cerintele functionale
Completarea figsei de supraveghere a | 15%
maginii/utilajului
Consemnarea eventualelor | 15%
disfunctionalitati constatate in
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functionarea masinii/utilajului
Respectarea normelor de securitate si | 20%
sanatate Tn munca si a normelor de mediu
Completarea corecta a documentelor 50%
3. | Prezentarea si promovarea | 15% [ Utilizarea terminologiei de specialitate in | 50%
sarcinii realizate descrierea lucririlor executate
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 11:

MONTAREA

SISTEMELOR MECANICE PENTRU TRANSMITEREA

TRANSFORMAREA MISCARII

Rezultatele invatarii:

SI

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

11.1.1. Transmisii mecanice:
(definitie, clasificare,
caracteristici  principale  ale
transmisiilor de larga utilizare)
11.1.2. Transmisii prin curele
si cabluri:

- elemente componente: curele
de transmisie si  cabluri
(definitie, materiale de executie,
clasificare, tipuri caracteristice,
avantaje );

- principiul de functionare (rol,
exemple de transmisii prin curea
si cablu, avantajele si
dezavantajele utilizarii acestor
transmisii, clasificare, domenii
de utilizare, variatoare de turatie
Cu curea);

- montarea si demontarea
transmisiilor cu curele si  a
transmisiilor prin cabluri,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.3.
lanturi:
- elemente componente: lanturi,
rotile pentru lanturi

( definitie, clasificarea
lanturilor, materiale de executie,
avantaje);

- principiul de functionare ( rol,
exemple de transmisii prin
lanturi, avantajele si
dezavantajele utilizdrii acestor
transmisii, domenii de utilizare);

Transmisii prin

- montarea si demontarea
transmisiilor ~ prin  lanturi,
verificarea montajului,

recomandari de exploatare;
11.1.4. Transmisii cu roti de
frictiune:

- elemente componente: roti de

11.2.1.Stabilirea caracteristicilor
transmisiilor mecanice

11.2.2. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
curele si cabluri

11.2.3. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
prin curea si cablu

11.2.4. Executarea operatiilor de
montare si demontare a
transmisiilor prin curele §i
cabluri

11.2.5. Verificarea functionarii
transmisiei prin curele si a
transmisiei prin cabluri.

11.2.6. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor prin
lanturi

11.2.7. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
prin lanturi

11.2.8. Executarea operatiilor de
montare si demontare a
transmisiilor prin lanturi

11.2.9. Verificarea functionarii
transmisiei prin lanturi.

11.2.10. Identificarea elementelor

11.3.1. Preocuparea pentru
documentare folosind
tehnologia informatiei

11.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, Tn
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

11.3.3.Autoevaluarea
activitatii desfasurate

11.3.4. Manifestarea
preocuparii de imbunatatire a
propriei sale activitati

11.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita

11.3.6. Asumarea initiativei in
rezolvarea problemelor
specifice locului de munca

11.3.7. Adoptarea unei
atitudini responsabile fata de
protectia mediului;

11.3.8. Preocuparea pentru
colectarea si transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia i
functionarea echipamentelor
de lucru utilizat, folosind
tehnologia informatiei

11.3.9. Asumarea raspunderii
pentru prevenirea §i reducerea
impactului negativ al activitatil
proprii asupra mediului

11.3.10. Respectarea
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frictiune (materiale de executie,
tipuri constructive);

- principiul de functionare ( rol,
avantajele si  dezavantajele
utilizarii  acestor  transmisii,
domenii de utilizare, clasificare,
elemente de calcul, variatoare si
inversoare de turatie);

- montarea si demontarea
transmisiilor cu roti de frictiune,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare;
11.1.5. Transmisii cu roti
dintate:

- elemente componente: roti
dintate ( clasificare, elementele
geometrice ale rotilor dintate si
ale unui angrenaj, materiale de
executie);

- principiul de functionare ( rol,
definitia angrenajului,
avantajele §i  dezavantajele
utilizarii transmisiei prin

angrenare, clasificarea
angrenajelor danturate, domenii
de utilizare);

- angrenaje cu roti dintate
cilindrice

- angrenaje cu roti dintate
conice;

- angrenaje cu surub-melc si
roata melcata,

- montarea si demontarea
transmisiilor cu roti dintate
(operatii pregatitoare, defecte
aparute la asamblarea rotilor
dintate ), verificarea montajului,
recomandari de exploatare;
11.1.6. Mecanisme:

(definitie, elemente componente
ale unui mecanism, clasificarea
mecanismelor,elemente
cinematice, lanturi cinematice);
11.1.7. Mecanisme pentru
transformarea  migcarii  de
rotatie in migcare rectilinie
continud:

11.1.7.1. Mecanismul surub-
piulita:

- elemente componente,
materiale utilizate;

componente ale transmisiilor cu
roti de frictiune

11.2.11. Selectarea elementelor
necesare realizarii unei transmisii
cu roti de frictiune variatoare si
inversoare de turatie

11.2.12. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
transmisiilor cu rofi de frictiune
11.2.13. Verificarea functionarii
transmisiei cu roti de frictiune.

11.2.14. Identificarea elementelor
componente ale transmisiilor cu
roti dintate

11.2.15. Alegerea variantei
constructive pentru realizarea
unei transmisii cu roti dintate in
functie de domeniul de utilizare
11.2.16. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
transmisiilor cu roti dintate
11.2.17. Verificarea functionarii
angrenajului realizat (masurarea
jocului flancurilor dintilor
conjugati si determinarea petei de
contact.)

11.2.18. Identificarea elementelor
componente ale unui mecanism
11.2.19. Selectarea simbolurilor
in vederea alcatuirii unei scheme
cinematice.

11.2.20. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
surub-piulita

11.2.21. Selectarea tipului de

termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor

11.3.11. Respectarea normelor
de SSM, de protectia mediului
si PSI specifice
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- avantajele utilizarii acestui
mecanism, schema de
functionare a  mecanismelor
surub-piulita, clasificare;

- exemple de utilizare a
mecanismelor surub-piulita:
cricul, presa manuald pentru
indreptat bare si  profile,
micrometrul;

- montarea si demontarea
mecanismelor surub-piulita,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.
11.1.7.2. Mecanismul pinion-
cremaliera:

- elemente componente,
materiale utilizate;

- domenii de utilizare.

- montarea si demontarea
mecanismelor pinion-
cremaliera, verificarea
montajului, recomandari de
exploatare.

11.1.8. Mecanisme pentru
transformarea  miscarii  de
rotatie in miscare rectilinie
alternativa:

11.1.8.1. Mecanismul biela-

manivela:
- schema mecanismului biela-
manivela, elemente

componente, roluri functionale;
- domenii de utilizare;

- montarea §i demontarea
mecanismelor  biela-manivela
(montarea pistoanelor, montarea
bielei, ~montarea  arborelui,
montarea volantilor), verificarea
montajului, recomandadri de
exploatare.

11.1.8.2. Mecanismul cu culisa
- tipuri de mecanisme cu culisa:
cu culisa oscilantd, cu culisa
rotativa, cu culisa de translatie;

- domenii de utilizare;

- montarea si demontarea
mecanismelor cu culisa,

mecanism surub-piulita in functie
de domeniul de utilizare

11.2.22. Executarea operatiilor
de montare i demontare a
mecanismelor surub-piulita
11.2.23. Verificarea functionarii
mecanismului surub-piulita.

11.2.24. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
pinion-cremaliera

11.2.25. Alegerea tipului de
mecanism 1n functie de
domeniul de utilizare

11.2.26. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor pinion-cremaliera
11.2.27. Verificarea functionarii
mecanismului pinion-cremaliera.

11.2.28. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
biela-manivela.

11.2.29. Citirea schemei
mecanismului biela-manivela
11.2.30. Alegerea variantei
constructive optime in functie de
domeniul de utilizare

11.2.31. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor biela-manivela
11.2.32. Verificarea functionarii
mecanismului biela-manivela.

11.2.33. Identificarea elementelor
componente ale mecanismelor cu
culisa

11.2.34. Selectarea tipului de
mecanism cu culisa in functie de
domeniul de utilizare

11.2.35. Executarea operatiilor
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verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.9. Mecanisme de
transformare a miscarii de
rotatie continud in miscare de
rotatie intermitentd:

11.1.9.1. Mecanismul  cu
clichet

- schema mecanismului cu
clichet, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu clichet;
- domenii de utilizare;

- montarea si demontarea
mecanismelor cu

clichet, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.9.2. Mecanismul cu cruce
de Malta

- schema mecanismului cu cruce
de Malta, elemente componente,
materiale utilizate;

- tipuri de mecanisme cu cruce
de Malta;

- domenii de utilizare;

- montarea si demontarea
mecanismelor cu cruce de

Malta, verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.10. Mecanisme diverse
11.1.10.1.Mecanisme cu came

- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor cu came,
elemente componente, materiale
utilizate;

- montarea si demontarea
mecanismelor cu came,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.10.2. Mecanisme
patrulatere

de montare si demontare a
mecanismelor cu culisa

11.2.36. Verificarea functionarii
mecanismului cu culisa.

11.2.37. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
clichet

11.2.38. Citirea schemei
mecanismului cu clichet

11.2.39. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu clichet in
functie de domeniul de utilizare
11.2.40. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu clichet

11.2.41. Verificarea functionarii
mecanismului cu clichet.

11.2.42. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
cruce de Malta

11.2.43. Citirea schemei
mecanismului cu cruce de Malta
11.2.44. Selectarea tipului de
mecanism mecanism cu cruce de
Malta in functie de domeniul de
utilizare

11.2.45. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu cruce de Malta
11.2.46. Verificarea functionarii
mecanismului cu cruce de Malta.

11.2.47. ldentificarea elementelor
componente ale mecanismului cu
came

11.2.48. Selectarea tipului de
mecanism cu came in functie de
domeniul de utilizare

11.2.49. Executarea operatiilor
de montare si demontare a
mecanismelor cu came

11.2.50. Verificarea functionarii
mecanismului cu came.

11.2.51. Identificarea elementelor
componente ale mecanismului
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- variante constructive,
avantajele si  dezavantajele
mecanismelor
patrulatere,elemente
componente, materiale utilizate;
- montarea $i demontarea
mecanismelor patrulatere,
verificarea montajului,
recomandari de exploatare.

11.1.11. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

patrulater

11.2.52. Selectarea variantei
constructive de mecanism
patrulater

11.2.53. Executarea operatiilor
de montare i demontare a
mecanismului patrulater
11.2.54. Verificarea functionarii
mecanismului patrulater

11.2.55. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice

11.2.56. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

11.2.57.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,, Montarea sistemelor mecanice

pentru trasmiterea si transformarea miscarii”:

Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

- Selectarea simbolurilor in vederea alcatuirii unei scheme cinematice,

- Citirea schemei mecanismului bield-manivela

- Citirea schemei mecanismului cu clichet

- Citirea schemei mecanismului cu cruce de Malta

Competenta de a invata sa inveti:

- Executarea operatiilor de montare si demontare a transmisiilor prin curele si cabluri,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor prin lanfuri,

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu roti de frictiune;
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a transmisiilor cu roti dinfate;

- Executarea operatiilor de montare si demontare a mecanismelor biela-manivela;

- Executarea operatiilor de montare si demontare a mecanismelor surub-piulita;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor pinion-cremaliera,
- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu culisa;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu clichet,

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismelor cu cruce de Malta;
- Executarea operatiilor de montare si demontare a mecanismelor cu came;

- Executarea operatiilor de montare §i demontare a mecanismului patrulater,
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e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invatare si
cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
si
functionarea echipamentelor de lucru utilizat, folosind tehnologia informatiei

e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor
- Asumarea raspunderii pentru prevenirea §i reducerea impactului negativ al activitatii proprii
asupra mediului

o Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de munca

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

- Videoproiector, calculator, softuri educationale

- Organe de transmitere a migcarii: curele, lanturi, cabluri, roti dintate, roti de curea, roti de
frictiune

- Mecanisme pentru transmiterea §i transformarea migcarii de rotatie in miscare in miscare
rectilinie continud, in miscare rectilinie alternativa, mecanisme de transformare a miscarii de
rotatie continud in migcare de rotatie intermitentd, mecanisme cu came si mecanisme patrulatere

- Sisteme tehnice In constructia carora sd se regdseasca diferite tipuri de transmisii mecanice si
mecanisme

- Banc de lucru, menghina

- Lubrifianti: uleiuri, unsori

- Organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolturi, nituri, flanse, fitinguri,
armaturi, inele elastice, bratari elastice

- SDV-uri pentru montarea si demontarea transmisiilor mecanice: truse de chei, clesti, surubelnite

- SDV-uri pentru montarea si demontarea mecanismelor de transmitere si transformare a miscarii de
rotatie

- Utilaje: prese manuale, masini de gaurit stabile si portabile

- Mijloace de masurat i verificat:sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon, calibre inel,
rigle, echere

- Echipamente de protectie specifice
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Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Alegerea organelor de transmitere a miscarii,
I . .. . 50%
Primirea si conform documentatiei tehnice
1. | planificarea sarcinii | 35% | Alegerea SDV-urilor/ utilajelor necesare montarii si
de lucru demontarii  transmisiilor ~ mecanice si  a| 50%
mecanismelor
Realizarea operatiilor de pregatire a montarii §i 30%
demontarii transmisiilor mecanice si mecanismelor
Montarea si demontarea transmisiilor mecanice si
9 Realizarea sarcinii 50% mecanismelor, utilizand corespunzator SDV- | 30%
" | delucru urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
Respectarea normelor cu privire la protectia muncii 20%
si protectia mediului
Descrierea operatiilor executate in vederea montarii
si  demontarii  transmisiilor = mecanice si | 60%
Prezentarea si mecanismelor si a controlului efectuat
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate Tn descrierea
realizate operatiilor executate in vederea montarii si
demontarii transmisiilor mecanice si mecanismelor 40%
si a controlului efectuat.
Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Nivel: 4
Calificarea profesionald: Tehnician prelucrari pe masini cu comandd numerica 55



Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 12:

FABRICAREA PIESELOR DE PRECIZIE PE MASINI UNELTE

CONVENTIONALE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

12.1.1. Masini specifice
prelucrarii prin strunjire, frezare,
gaurire, rectificare

(Parametrii de fabricatie: forta de
aschiere, productivitatea
aschierii, volumul de aschii in
unitatea de timp, timp de baza,
costuri de fabricatie)

12.1.2.Scule aschietoare utilizate
la strunjire, frezare, gaurire,
rectificare (bare aschietoare,
bacuri de fixare, pastile, insertii
metalice, unghiuri de asezare);

12.1.3.Dispozitive si
verificatoare utilizate la
strunjire, frezare, gaurire,
rectificare (sisteme de prindere a
sculei; sisteme de prindere a
piesei-universal, capete
divizoare);

12.1.4.Documentatia tehnica
(fisa tehnologica de executie a
piesei, cartea tehnicd a masinii de
strunjit, frezat, gaurit, rectificat);

12.1.5.Rugozitatea suprafetelor:
Conditii tehnice specifice:

- materialul pieselor

- tratament termic

12.1.6. Lichide de racire
specifice

12.1.7. Prelucrari de precizie
prin strunjire, frezare, gaurire,
rectificare

12.2.1 Pregéatirea masinilor de
strunjit, frezat, gaurit, rectificat
in vederea realizarii pieselor
simple;

12.2.2.Alegerea corectd a
sculelor utilizate la prelucrarea
pieselor pe masini de strunjit,
frezat, gaurit, rectificat(bare
aschietoare, bacuri de fixare,
pastile, insertii metalice,
unghiuri de asezare);

12.2.3.Alegerea corectd a
dispozitivelor si a
verificatoarelor utilizate la
strunjire, frezare, gaurire,
rectificare (sisteme de prindere a
sculei; sisteme de prindere a
piesei-universal, capete
divizoare);

12.2.4.Utilizarea documentatiei
tehnice(cartea tehnica a maginii,
fise tehnologice de executie a
pieselor);

12.2.5.Citirea conditiilor impuse
de documentatia tehnica
(rugozitatea suprafezelor,
materialul de execuie al pieselor,
tratamentul termic)

12.2.6. Utilizarea lichidelor de
racire

12.2.7.Realizarea pieselor de
precizie pe masini de strunjit,
frezat, gaurit, rectificat;

12.3.1. Interrelationarea la locul
de munca;

12.3.2.Asumarea raspunderii la
locul de munca;

12.3.3.Respectarea disciplinei la
locul de munca;

12.3.4. Asumarea rolurilor Tn
echipa de lucru;

12.3.5 Asumarea intiativei in
rezolvarea sarcinilor de lucru

12.3.6 Colaborarea cu membri
echipei pentru indeplinirea
riguroasa a sarcinilor,

12.3.7. Respectarea termenelor de
realizare a sarcinilor;

12.3.8.Raportarea factorilor de
risc de la locul de munca;

12.3.9. Acordarea primului ajutor
in caz de accident de munca;

12.3.10. Respectarea normelor de
protectie a mediului;

12.3.11. Raportarea rezultatelor
controlului;
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12.1.8.Controlul vizual si
dimensional al pieselor realizate
pe magini de strunjit, frezat,
gaurit, rectificat; norme de
calitate (Abateri dimensionale,
Tolerante, Ajustaje, Precizia
dimensionala, Precizia de
prelucrare);

12.1.9. Prelucrari artistice prin
strunjire, frezare, gaurire,
rectificare (bijuterii, obiecte
decorative).

12.1.10. Norme de SSM, de
protectia mediului si PSI
specifice prelucrarii pieselor pe
masini de strunjit, frezat, gaurit,
rectificat;

12.2.8. Verificarea vizuala a
pieselor prelucrate;

12.2.9. Verificarea dimensionala
a pieselor prelucrate;
12.2.10.Utilizarea normativelor
si standardelor de evaluare a
calitatii pieselor realizate pe
magini de strunjit, frezat, gaurit,
gaurit, rectificat

12.2.11. Calcularea
dimensiunilor limita ale piesei,
calculul tolerantelor,

12.2.12 Interpretarea
rezultatelor obtinute in urma
calculului  matematic  pentru
campuri de toleranta, tipuri
diferite de ajustaje;

12.2.12. Realizarea unor obiecte
decorative si prelucrari artistice
prin strunjire, frezare, gaurire,
rectificare

12.2.13.Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice ;

12.2.14 Asigurarea functionarii
permanente si corecte a
dispozitivelor de protectie

12.3.15. Utilizarea corecta a
limbajului comun si de
specialitate;

12.3.16. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
controlului si activitatilor
profesionale desfasurate;

Nota: In codul de trei cifre, prima cifra corespunde numarului de ordine al unitatii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului

invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate: ,,Fabricarea pieselor de precizie pe
masini unelte conventionale”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor controlului si activitatilor profesionale desfasurate;
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate.
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Citirea conditiilor impuse de documentatia tehnica (rugozitatea suprafetelor, materialul de
executie a pieselor, tratamentul termic)
- Calcularea dimensiunilor limita ale piesei, calculul tolerantelor,
- Interpretarea rezultatelor obtinute in urma calculului matematic pentru campuri de tolerantd,
tipuri diferite de ajustaje;
e Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice(cartea tehnica a masinii, fise tehnologice de executie a pieselor);
- Verificarea vizuala a pieselor prelucrate
- Verificarea dimensionala a pieselor prelucrate;
e Competente sociale si civice:
- Asumarea rolurilor in echipa de lucru;
- Respectarea disciplinei la locul de munca;
- Interrelationarea la locul de munca,
- Asumarea raspunderii la locul de munca;
- Colaborarea cu membri echipei pentru indeplinirea riguroasa a sarcinilor.
e  Competente antreprenoriale:
- Asumarea intiativei in rezolvarea sarcinilor de lucru
e Competente de sensibilizare si de expresie culturala:
- Realizarea unor obiecte decorative si prelucrari artistice prin strunjire, frezare, gaurire,
rectificare

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

e tipuri de materiale specifice:
- carti, reviste, pliante;
- cataloage de materiale, scule, aparate de masura si control,;
- carti ale masinilor cu comanda numerica editate de fabricant;
- documente specifice: programe si subprograme de lucru pe MUCN;
- documente generale: desene de executie, documentatie tehnologica,
- documente de evidenta: bonuri de predare-primire a materiilor prime, materialelor, SDV-urilor, a
utilajelor si echipamentelor.
e tipuri de instalatii, dotari si aparatura utilizata:
- dispozitive de fixare;
- dornuri;
- dispozitive speciale.
e tipuri de materiale/ materii prime folosite:
- materiale metalice feroase si neferoase;
- materiale plastice.
e instrumente $i mijloace de verificare specifice:
- Rigle de verificare;
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Rigle cu muchii active;
Rigle cu suprafete active;
Calibre limitative;
Calibre optice;

Calibre limitative;

Lere;

Sabloane;

Micrometre;

Ceas comparator;

Truse cale plan paralele;
Traductoare electronice;
Dornuri de control;
Verificatoare speciale.

Utilaje specifice tipului de prelucrare:

Strunguri cu comanda numerica,

Freze cu comanda numerica;

Masini de gaurit cu comanda numerica,

Masini de rectificat cu comanda numerica;
Masini de electroeroziune cu comanda numerica,
Echipamente specifice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de 20%
lucru

Interpretarea documentatiei tehnice de
specialitate in vederea executdrii
piesei

30%

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executarii
piesei

30%

Verificarea vizuala si dimensionald a
semifabricatelor

30%

Asigurarea conditiilor de aplicare a
normelor cu privire la protectia
muncii si a mediului

10%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
documentatia tehnica privind precizia
de executie

25%

Utilizarea corespunzdtoare a SDV-
urilor/utilajelor Tn vederea prelucrarii
prin strunjire/frezare/rectificare

60%

Verificarea calitdfii piesei executate
pe MUCN prin
strunjire/frezare/rectificare cu
mijloace de masura specific

15%
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Prezentarea si promovarea sarcinii | 30% | Descrierea tehnologiilor utilizate n | 50%
realizate vederea executdrii piesei

Prezentarea/ interpretarea rezultatelor | 30%
obtinute in urma calculului matematic
pentru tipuri diferite de ajustaje

Utilizarea terminologiei de | 20%
specialitate n prezentarea
tehnologiilor de executie si de control
aplicate
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 13: 5
EXECUTAREA REPERELOR PE MASINI CU COMANDA NUMERICA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

13.3.1.Respectarea
13.1.1.Elemente de proiectare | 13.2.1.Analizarea documentatiei | cerintelor ergonomice la

-Documentatia tehnica tehnice necesara coordonarii locul de munca
necesara coordonarii proceselor tehnologice de
proceselor tehnologice de prelucrari pe masini cu comanda | 13.3.2.Respectarea
prelucréri pe masini cu numerica, procedurilor de lucru;
comanda numerica 13.2.2. Interpretarea solutiilor de
-Specificatii tehnice: proiectare; 13.3.3.Interrelationarea la
performante (tehnice) in 13.2.3. Alegerea §i prezentarea locul de munca;
exploatare solutiei finale
-Solutii de proiectare 13.3.4. Asumarea intiativei
-Factorii ce pot afecta solutiile n rezolvarea sarcinilor de
de proiectare lucru sau a unor probleme
-Evaluarea critica a solutiei aparute la locul de munca
propuse

13.3.5.Respectarea
13.1.2.Masini unelte cu 13.2.4.Precizarea evolutiei si a disciplinei la locul de
comanda numericid (MUCN) | particularitatilor constructive si munca;
-Evolutia si particularitatile cinematice ale MUCN 13.3.6.Respectarea
MUCN(dezvoltare, structura, 13.2.5.Precizarea tehnologiilor de prelucrare,
particularitati constructive, particularitatilor de actionare si verificare si control;
cinematice, de actionare, specifice ale MUCN 13.3.7. Asumarea in cadrul
specifice) 13.2.6.Precizarea caracteristicilor | echipei de la locul de
-Arhitectura unei masini tip MUCN pentru prelucrarea muncd a responsabilitatii
strung, freza, masini de pieselor de rotatie pentru sarcina primita
gaurit(interfata, axe de 13.2.7.Precizarea caracteristicilor | 13.3.8. Colaborarea cu
coordonate) MUCN pentru prelucrarea membrii echipei in scopul
-Caracteristicile MUCN-urilor | pieselor prismatice indeplinirii riguroase a
in functie de tipul pieselor 13.2.8.Descrierea tipurilor de sarcinilor de la locul de
prelucrate(de rotatie, unitati pentru MUCN (prindere | munca
prismatice) prismatica, actionare hidraulica, | 13.3.9. Respectarea
- Tipuri de unitati pentru aplicatii speciale-Coromant Disc | termenelor de realizare a
MUCN (prindere prismatica, Interface MUCN) sarcinilor.
actionare hidraulica, aplicatii
speciale-Coromant Disc 13.3.10. Respectarea
Interface) normelor de SSM, de

protectia mediului si PSI
13.1.3.Centre de prelucrare, | 13.2.9.Precizarea caracteristicilor | specifice prelucrarii pieselor
multi-task CNC centrelor de prelucrare si a multi- | pe MUCN

-Caracteristicile centrelor de task-urilor cu comanda numerica;
prelucrare cu comanda numeric
Caracteristicile masinilor cu
comanda numerica multi-task
CNC
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13.1.4. Principii de functionare
ale masinilor cu comanda
numerica(MUCN):

-comenzi de punere in
functiune a MUCN pentru
prelucrarea unui reper;

- originea coordonatelor pentru
prelucrari pe MUCN;

-operatii de prelucrare in
vederea realizarii piesei de
reglaj pe masina cu comanda
numerica.

-operatii de prelucrare in
vederea realizarii lotului de
piese pe MUCN

13.1.5 Principiile generarii
suprafetelor pe MUCN

- formarea aschiei,

-principii de generare,
-regimuri de aschiere
-parametri ai regimului de
aschiere pe MUCN(turatii
avansuri)

-elemente caracteristice

- lichide de racire, tipuri de
placute agchietoare
-algoritmul selectarii
parametrilor optimi pentru
aschiere si formularea unor
solutii (analiza pietei, alegerea
MUCN-ului, prinderea piesei,
selectarea EMM-urilor,
punerea in practicd)

13.1.6.Montarea si reglarea
sculelor, dispozitivelor si
verificatoarelor (SDV-urilor)
-Gestionarea sistemelor de
scule si portscule specifice
MUCN

-Reglarea/prereglarea sculelor
si a dispozitivelor

- Reglarea initiala a MUCN —
prin ciclu de incalzire
-Reglarea dinamica: prin
comanda

13.1.7.Echipamente de
masurare si control (EMM-uri)

13.2.10.Aplicarea principiilor de
functionare si a comenzilor de
punere in functiune a MUCN,;
13.2.11. Determinarea originii
coordonatelor pentru
prelucrarea unui reper
13.2.12.Prelucrarea piesei de
reglaj

13.2.13.Executarea operatiilor de
prelucrare a pieselor pe MUCN;

13.2.14. Aplicarea principiilor
generarii suprafetelor pe MUCN
(principii de generare, forma
aschiei)

13.2.15.Determinarea
elementelor caracteristice ale
regimului de aschiere pe MUCN
(turatii avansuri);
13.2.16.Alegerea lichidelor de
racire, a placutelor agchietoare
specific MUCN

13.2.17.Analiza elementelor
algoritmului selectarii
parametrilor optimi pentru
aschiere si solutii (analiza pietei,
alegerea MUCN-ului, prinderea
piesei, selectarea EMM-urilor,
punerea in practicd)

13.2.18. Alegerea sistemelor de
scule si portscule necesare
prelucrarii unui anumit reper pe
MUCN

13.2.19. Exploatarea sistemelor
de scule specifice MUCN
13.2.20. Efectuarea reglarii
initiale a MUCN

13.2.21. Analizarea modalitatilor
de prereglare a sculelor

13.2.22.1dentificarea alegerea
tipurilor EMM -uri din magazia
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specifice MUCN

-identificarea sculelor din
magazia de scule a MUCN

- necesarul de EMM -uri in
functie de tipul de prelucrare
executat pe MUCN

- actionarea magaziei de scule
-migcarea EMM -
urilor(receptia, transportul,
manipularea si depozitarea
EMM-urilor)

-prereglarea si montarea
sculelor in vederea prelucrarii
pe MUCN

-incarcarea portsculelor
-montarea dispozitivelor pentru
fixarea pe MUCN

(universale, de rotatie, de
tranzlatie, divizoare)

-tipuri de verificatoare utilizate

13.1.8. Lansarea si urmarirea
prelucrarii reperelor

-etapele lansarii productiei
-etapele urmaririi productiei
-pregétirea
MUCN(introducerea datelor,
instalarea SDV-urilor)
-prelucrarea reperelor(conform
descrierii tehnologice,
verificarea concordantei dintre
rezultatul obtinut si datele
initiale)

-actiuni corective(corectii
dinamice, ajustarea
parametrilor)

-rezultatele controlului pieselor
realizate pe MUCN( luarea
deciziilor de interventie pentru
reglaje)

13.1.9.Documente de
evidenta a activitatii
Documente de evidenta:
-documente de control
-documente generale
-documente specifice
-rapoarte de activitate

MUCN in functie de tipul
prelucrarii

13.2.23.Stabilirea necesarului de
EMM -uri in functie de tipul
prelucrarii pe MUCN;
13.2.24.Actionarea magaziei de
scule a MUCN,;
13.2.25.Schimbarea sculelor din
magazia de scule a MUCN;
13.2.26.Procurarea,
receptionarea, transportul,
manipularea si depozitarea EMM
-uri;

13.2.27 Prereglarea $i montarea
sculelor necesare prelucrarii pe
MUCN;

13.2.28.Incarcarea portsculelor in
magazia MUCN;
13.2.29.Montarea dispozitivelor
pentru fixarea pieselor si
semifabricatelor Tn raport cu
scula si originea sistemului de
coordonate pe MUCN

13.2.30.Analizarea etapelor
lansarii productiei pentru un
reper dat

13.2.31.Analizarea etapelor
urmaririi productiei pentru un
reper dat

13.2.32.Punerea in functiune a
MUCN

13.2.33.Analizarea rezultatului
controlului reperelor executate
13.2.34 Efectuarea actiunilor
corective

13.2.35.Aplicarea prevederilor
documentelor de evidenta a
activitatii de prelucrare pe
MUCN

13.2.36.Intocmirea rapoartelor de
activitate

13.2.37. Aplicarea instructiunilor
de reglaj a MUCN

Domeniul de pregatire profesionala: Mecanica
Nivel: 4
Calificarea profesionald: Tehnician prelucrari pe masini cu comandd numerica



-instructiuni de reglaj a MUCN

13.1.10.Plan de control: 13.2.38. Aplicarea indicelui de
-indice de lucru lucru;

- periodicitatea aplicarii 13.2.39.Respectarea periodicitatii
controlului aplicarii controlului;

-concordanta dintre planul de 13.2.40. Corelarea indicelui din
control si desenul de executie | planul de control cu

al piesei; desenul de executie

-verificarea vizuala a pieselor | 13.2.41.Verificarea vizuala a
executate pe MUCN calitatii pieselor prelucrate pe
-verificarea dimensionald a MUCN

pieselor executate pe MUCN 13.2.42.Compararea cotelor

cu etaloane si verificatoare pieselor prelucrate cu cele
speciale conform inscrise in documentatia tehnicd
documentatiei tehnice 13.2.43.Verificarea

-dirijarea pieselor neconforme | dimensionala a pieselor
prelucrate pe MUCN

13.1.11. Prevederi legale 13.2.44.Aplicarea normelor de

referitoare la SSM, PSI si SSM, de protectia mediului si

protectia mediului specifice PSI specifice prelucrarii pieselor
pe MUCN

13.2.45.Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate
13.2.46.Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfagurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate: ,,Executarea reperelor pe masini
unelte cu comanda numerica (MUCN)”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Corelarea indicelui din planul de control cu desenul de executie
- Compararea cotelor pieselor prelucrate cu cele inscrise in documentatia tehnica
- Analizarea rezultatului controlului reperelor executate
- Analizarea etapelor urmaririi productiei pentru un reper dat
- Analizarea etapelor lansarii productiei pentru un reper dat
- Analizarea modalitatilor de prereglare a sculelor
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- Determinarea originii coordonatelor pentru prelucrarea unui reper
e  Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice realizarii pieselor prin prelucrari pe masini cu
comanda numerica
- Aplicarea indicelui de lucru
- Aplicarea instructiunilor de reglaj a MUCN
- Stabilirea necesarului de EMM -uri in functie de tipul prelucrarii pe MUCN;,
- Interpretarea solutiilor de proiectare
- Alegerea si prezentarea solutiei finale
e Competente sociale si civice:
- Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca a responsabilitatii pentru sarcina primitd
- Colaborarea cu membrii echipei in scopul indeplinirii riguroase a sarcinilor de la locul de munca
- Respectarea disciplinei la locul de munca;
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea intiativei in rezolvarea sarcinilor de lucru sau a unor probleme aparute la locul de
muncd

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

® documentatie tehnica: desene de executie, fise tehnologice, standarde de specialitate, cartea
masinii unelte cu comanda numerica,

e tipuri de instalatii, dotari si aparatura utilizata:

- magazia de distributie scule;

- dispozitive de prereglare;

- dispozitive de prindere;

- dispozitive de fixare;

- universalul cu trei si patru bacuri;

- platoul cu falci independente;

- platoul cu coltar;

- varfuri,

- varfuri si sustinere cu luneta;

- dornuri;

- dispozitive speciale proiectate

e tipuri de materiale/ materii prime folosite:

- materiale metalice feroase si neferoase;

- materiale plastice;

- materiale ceramice;

- materiale compozite;

- materiale refractare si termoizolante.

e utilaje specifice tipului de prelucrare:

- Magsinile unelte cu comanda numerica;

- dispozitive specifice: linete, capete divizoare, suporturi de prindere pentru scule antrenate la
strunjire, dispozitive de masurare a sculelor.

e instrumente §i mijloace de verificare specifice:

- subler;

- calibre limitative;

- lere;
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sabloane;

micrometre;

ceasuri comparatoare;

truse cale plan paralele;
calibre limitative, de control;

aparate de masura tridimensionala

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora
1 Primirea si planificarea 20% | Interpretarea  documentatiei  tehnice  de | 30%
sarcinii de lucru specialitate in vederea executarii reperului pe
MUCN
Alegerea semifabicatelor, EMM-urilor/utilajelor | 30%
necesare executarii reperului
Gestionarea  sculelor, dispozitivelor  si | 30%
verificatoarelor specifice masinilor unelte cu
comanda numerica;
Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu | 10%
privire la protectia muncii si a mediului
2 Realizarea sarcinii de lucru | 50% | Respectarea  prescriptiilor ~ tehnice din | 25%
documentatia tehnica privind efectuarea reglarii
initiale a masinii CU comanda numerica
Utilizarea corespunzatoare a EMM- 25%
urilor/utilajelor in vederea prelucrarii pe MUCN
prin strunjire/frezare/ gaurire/ rectificare
Prereglearea sculelor specifice masinilor unelte | 25%
cu comanda numerica;
Verificarea calitatii piesei executate pe MUCN | 25%
prin strunjire/frezare/gaurire/ rectificare
3 Prezentarea si promovarea | 30% | Descrierea tehnologiilor utilizate Tn vederea | 50%
sarcinii realizate executarii piesei
Alegerea si prezentarea solutiei finale 30%
Utilizarea terminologiei de specialitate n | 20%
prezentarea tehnologiilor de executie si de
control aplicate
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 14: 5
PROGRAMAREA MASINILOR-UNELTE CU COMANDA NUMERICA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

14.1.1.Ciclul de lucru pentru
MUCN si caracteristicile
sistemelor de prelucrare
-Documentatia tehnica specifica
tipului de MUCN

- Programul de executie din
biblioteca de date

-Biblioteca de date
-Calculatorul MUCN

-Etape de punere in functiune
-Viabilitatea programului prin
simularea programului pe ecran
sau mers in gol

14.1.2.Program piesa

-Setul de instructiuni(adrese, date,
linie de program, comenzi,
functii) interpretate de comanda
numerica pentru a controla
operarea pe CNC

-Termeni
fundamentali(interpolare, functii
pregatitoare, functii modale,
functii diverse, sistem de
coordonate, specificarea
coordonatei absolute, specificarea
coordonatei incrementale)

14.1.3. Structura programelor
-Sistem de axe de coordonate al
matinii si verificarea revenirii
sculei in punctul de referinta

- 0 magina,

- 0 piesa,

-Calcularea punctelor de contur
-Schema logicd a programului
-Functii de pregatire, functiile
suplimentare

-Compensarea razei de taiere,
corectii de scula

-Ciclurile, subprograme

14.2.1. Utilizarea documentatiei
tehnice si a fisei de programare
din biblioteca de date;
14.2.2. Analizarea desenelor
aferente procesului de fabricatie,
din care extrag informatiile
necesare pentru procesul de
fabricatie CNC si elaborarea
pieselor;
14.2.3. Utilizarea calculatorului
magsinii cu comanda numerica,
14.2.4. Aplicarea etapelor de
punere in functiune a MUCN,
identificarea sistemului de
coordonate al MUCN

14.2.5. Definirea setul de
instructiuni (adrese, date, linie de
program, comenzi, functii),

14.2.6. Realizarea secventelor de
program corespunzatoare
termenilor fundamentali
(interpolare, functii pregatitoare,
functii modale, functii diverse,
sistem de coordonate,
specificarea coordonatei absolute,
specificarea coordonatei
incrementale)

14.2.7. Identificarea sistemului de
coordonate al MUCN;

14.2.8. Stabilirea valorii deviatiei
punctului 0 de lucru.

14.2.9. Verificarea revenirii
sculei in punctul de referinta
urmarindu-se indicatiile
aparatelor de control.

14.2.10. Determinarea datelor
tehnologice §i geometrice pentru
prelucrare,

14.2.11. Elaborarea planului de
lucru (schema logica a

14.3.1. Respectarea
procedurilor de lucru, a
instructiunilor din manualele
de programare si
documentatiile producatorilor
14.3.2. Interrelationarea la
locul de munca,

14.3.3. Asumarea raspunderii
la locul de munca prin
verificarea echipamentelor de
siguranta;

14.3.4. Respectarea
disciplinei la locul de munca,
14.3.5.Respectarea
tehnologiilor de prelucrare;
14.3.6.Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita;
14.3.7. Asumarea initiativei
in rezolvarea sarcinilor de
lucru sau a unor probleme
aparute la locul de munca
14.3.8.Colaborarea cu
membri echipei pentru 1in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca;
14.3.9.Respectarea normelor
de SSM, de protectia
mediului si PSI specifice
prelucrarii pe MUCN;
14.3.10. Preocupare pentru
consemnarea rezultatelor
controlului;

14.3.11. Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor.
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-Introducerea, testarea,
modificarea si optimizarea
programelor

14.1.4.Programul de comanda
al MUCN:

- codul de program

- identificarea programului de
comanda in functie de comanda
planificata

- introducerea programului
--verificarea viabilitatii
programului

14.1.5.Configurarea
programului piesa

-numar de secventa

-program principal si subprogram
- apelare subprogram

-revenirea dintr-un subprogram
-salt in interiorul programului

14.1.6. Analiza parametrilor de
fabricatie

-Tehnicile de documentare si
prezentare

-Documentatiile de fabricatie

14.1.7. Utilizarea limbajului de
programare 1SO,

-pregdtirea planului de lucru
(selectarea informatiilordespre
materialul semifabricatului
prelucrat, a dimensiunilor
acestuia, a prinderii, a punctului
de zero al piesei, a magaziei de
scule)

programului) si necesarul de
scule (dezvolta programe CNC
asistate de calculator utilizand
functii de pregétire, functii
suplimentare, verifica si
optimizeaza procesul de
prelucrare prin simulare si
executd backup de date -copii de
rezerva)

14.2.12. Identificarea codului de
program

14.2.13. Identificarea
programului de executie in
functie de comanda planificata
14.2.14. Introducerea programul
n dispozitivul echipamentului de
comanda numericd,

14.2.15. Analiza viabilitatii
programului si influenta acestuia
asupra preciziei de prelucrare

14.2.16. Utilizarea numarului de
secventa (adresa N sau
numerotare cu maxim 5 cifre)
14.2.17. Utilizarea codurilor
specifice programelor si
subprogramelor

14.2.18. Utilizarea seriei de
instructiuni specifice pentru
apelarea unui subprogram sau
revenirea dintr-un subprogram

14.2.19. Compararea intre
influentele tehnologice §i
influentele programului asupra
procesului de fabricatie, preciziei
dimensionale si a calitatii
suprafetelor

14.2.20. Analizarea procesului de
executare a comenzilor

14.2.21.Configurarea planului de
lucru (selectarea
informatiilordespre materialul
semifabricatului prelucrat, a
dimensiunilor acestuia, a
prinderii, a punctului de zero al
piesei, a magaziei de scule)
14.2.22 Realizarea grafica in 2D
si 3D a piesei realizate prin
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-simularea programului in MTS-
CNC in 2D, 3D a piesei de
realizat

14.1.8. Prevederi legale
referitoare la SSM, PSI si
protectia mediului specifice

simularea programului in MTS-
CNC

14.2.23. Aplicarea normelor de
SSM, de protectia mediului si PSI
specifice prelucrarilor pe MUCN

14.2.24. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

14.2.25.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numdarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ,,Programarea masinilor-unelte cu
comanda numerica”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:

Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:

Stabilirea valorii deviatiei punctului 0 de lucru

Analizarea desenelor aferente procesului de fabricatie, din care extrag informatiile
necesare pentru procesul de fabricatie CNC si elaborarea pieselor

Definirea setul de instructiuni (adrese, date, linie de program, comenczi, functii)

Analiza viabilitatii programului si influenta acestuia asupra preciziei de prelucrare
Compararea intre influentele tehnologice si influentele programului asupra procesului de
fabricatie, preciziei dimensionale §i a calitatii suprafetelor

Introducerea programul in dispozitivul echipamentului de comanda.

e Competenta de a invita sa inveti:

Verificarea revenirii Sculei in punctul de referinga urmarind indicatiile aparatelor de
control

Utilizarea calculatorului masinii cu comanda numerica

Utilizarea documentatiei tehnice si a fisei de programare din biblioteca de date

Utilizarea numarului de secventa (adresa N sau numerotare cu maxim 5 cifre)

Utilizarea codurilor specifice programelor si subprogramelor

Utilizarea seriei de instructiuni specifice pentru apelarea unui subprogram sau revenirea
dintr-un subprogram

e Competente sociale si civice:

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
Interrelationarea la locul de munca;
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Respectarea disciplinei la locul de munca

Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor.

Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de

lucru primita.

e Competente antreprenoriale:

locul de munca

- Asumarea initiativei n rezolvarea sarcinilor de lucru sau a unor probleme apdrute la

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime
si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor
invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic)

e soft-uri de simulare MTS CNC;
e tipuri de instalatii, dotari si aparatura utilizata:

magazia de distributie scule;
dispozitive de prereglare;
dispozitive de prindere;
dispozitive de fixare;
universalul cu trei bacuri;
platoul cu falci independente;
platoul cu coltar;

varfuri;

varfuri si sustinere cu luneta;
dornuri;

dispozitive speciale proiectate.

e tipuri de materiale/materii prime folosite:

materiale metalice feroase si neferoase;
materiale plastice;
materiale compozite.

o utilaje specifice tipului de prelucrare:

strunguri cu comandd numerica;

freze cu comanda numerica;

mMasini de rectificat cu comanda numerica;
mMasini de electroeroziune cu comanda numerica,
masini de prelucrat prin electroeroziune.

e echipamente specifice:

agregate hidropneumatice;
cuple comenzi numerice;

scule specifice: scule taietoare, freze de diverse profile, scule cu placute sau fara placute,

electrozi.

¢ instrumente si mijloace de verificare specifice:

sublere;

calibre limitative;

lere;

sabloane;

micrometre;

ceas comparator;

truse cale plan paralele;
calibre limitative;
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etaloane.

e dispozitive specifice:

linete;
capete divizoare;

suporturi de prindere pentru scule antrenate la strunjire;

dispozitive de masurare a sculelor.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea si planificarea 35%
sarcinii de lucru

Utilizarea documentatiei tehnice si a 20%
fisei de programare din biblioteca de
date

Identificarea codului de program 20%

Realizarea secventelor de program 20%
corespunzatoare termenilor
fundamentali specificati;

Utilizarea seriei de instructiuni specifice | 20%
pentru apelarea unui subprogram sau
revenirea dintr-un subprogram;

Asigurarea conditiilor de aplicare a | 20%
normelor cu privire la protectia muncii
si a mediului

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Introducerea programul in dispozitivul | 25%
echipamentului de comanda numerica,

Utilizarea codurilor specifice 25%
programelor si subprogramelor

Aplicarea etapelor de punere in 25%
functiune a MUCN;

Crearea unui program in MTS CNC 25%
pentru frezare

Prezentarea si promovarea 15%
sarcinii realizate

Analiza viabilitatii programului si 30%
influenta acestuia asupra preciziei de
prelucrare

Verificarea revenirii sculei in punctual | 20%
de referintd urmarindu-se indicatiile
aparatelor de control

Utilizarea terminologiei de specialitate, | 50%
a fisei de programare si interpretarea
corecta functiilor de bazd din program
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice specializate 15:
MENTENANTA MUCN SI A SISTEMELOR DE PROTECTIE

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
15.1.1.Starea tehnici a MUCN 15.2.1.Verificarea starii tehnice | 15.3.1.Respectarea procedurilor
-Documentatia tehnica de reale a MUCN pe baza | delucry;
fabricatie a MUCN prevederilor din documentatia

- Cerintele procesului de fabricatie
in raport cu performantele
functionale (starea tehnica reald)
ale MUCN

- Informatii privind starea tehnica
a echipamentelor MUCN
consemnate in raportul de tura
(intretinere curenta, intrefinere
planificatd, lucrari de intretinere
conform planificarilor)
-Diagrame cauza-efect, Paretto

- Conditii necesare desfasurarii
optime a procesului de fabricatie
(raportarea neconformitatilor,
defectiunilor)

-Operatiuni de mentenanta
(preventiva, corectiva, reactiva
Predictiva)

-Sisteme de organizare §i
planificare a repararii MUCN
(categorii de lucrari)

15.1.2. Sisteme de protectie
pentru MUCN

-Echipamente de protectie a
operatorului pe MUCN

-Sisteme anti-eroare (senzori de
prezentd, echipamente optice si
electronice)

-Semnalele sistemelor anti-eroare
si decodificarea acestora

tehnica a acesteia;

15.2.2. Planificarea pe baze
stiintifice a activitatii de
intretinere si reparatii
15.2.3.Utilizarea conceptelor de
mentenantd reactivd, corectivd,
preventiva, predictiva
15.2.4.Utilizarea conceptelor de
sistem de organizare a
mentenantei MUCN
15.2.5.0rganizarea si planificarea
repararii MUCN
15.2.6.Selectarea lucrarilor de
mentenantd a MUCN

15.2.7.Diferentierea
echipamentelor care asigura
protectia operatorului pe magini
unelte cu comanda numerica;
15.2.8.Caracterizarea sistemelor
anti-eroare din componenta
magsinilor unelte cu comandd
numerica,

15.2.9.Diferentierea semnalelor
sistemelor anti-eroare din
componenta masinilor unelte cu
comanda numerica;
15.2.10.Exploatarea
echipamentelor electronice si
optice din componenta sistemelor
anti-eroare ale masinilor unelte cu
comanda numerica;

15.2.11. Utilizarea pentru
lucrarile executate, diferite medii

15.3.2.Respectarea disciplinei la
locul de munca;

15.3.3.Respectarea tehnologiilor
de prelucrare;

15.3.4.Asumarea, 1n cadrul
echipei de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita;,

15.3.5. Asumarea initiativei n
rezolvarea sarcinilor de lucru
sau a unor probleme aparute la
locul de munca

15.3.6. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

15.3.7. Interrelationarea la locul
de munca

15.3.8.Respectarea normelor de
SSM, de protectia mediului si
PSI specifice prelucrarii pe
MUCN;

15.3.9.Consemnarea rezultatelor
controlului;

15.3.10.Respectarea termenelor
de realizare a sarcinilor.
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informationale

15.1.3.Prevederi legale 15.2.12.Aplicarea normelor de
referitoare la SSM, PSI si SSM, de protectia mediului si PSI
protectia mediului specifice specifice prelucrarilor pe MUCN

15.2.13.Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate
15.2.14.Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifra corespunde numarului de ordine al categoriei rezultatului
invatarii (1 — cunostinte, 2 — abilitati, 3 — atitudini) iar a treia cifra numarului de ordine al rezultatului
invatarii in cadrul fiecarei categorii de rezultate ale invatarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatarii specifice acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitatii de rezultate ale invatarii tehnice specializate: ,,Mentenanta MUCN si a sistemelor
de protectie”:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materna:
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
- Utilizarea corecta a vocabularului comun §i a celui de specialitate
e Competente de baza de matematica, stiinte si tehnologie:
- Caracterizarea sistemelor anti-eroare din componenta masinilor unelte cu comanda
numerica,
e Competenta de a invita sa inveti:
- Utilizarea conceptelor de mentenanta reactiva, corectiva, preventiva, predictiva
- Utilizarea conceptelor de sistem de organizare a mentenantei MUCN
e Competente sociale si civile:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd.
- Interrelationarea la locul de munca;
- Respectarea disciplinei la locul de munca
- Respectarea termenelor de realizare a sarcinilor.
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita.
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei n rezolvarea sarcinilor de lucru sau a unor probleme aparute la
locul de munca
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Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii prime si

materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoala sau la operatorul economic)

utilaje specifice tipului de prelucrare:

- calculator pentru transfer date ;
- simulator ;

e tipuri de materiale/ materii prime folosite: uleiuri, unsori consistente, solutii de curatat;

pompe de gresat.

e dispozitive specifice: trusa lacatusului si electricianului ;
e instrumente si mijloace de verificare specifice: manometre, ceas comparator, subler.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

acestora

Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea  si
sarcinii de lucru

planificarea

35%

Diferentierca echipamentelor care
asigura protectia operatorului pe
masini unelte cu comanda numerica;

20%

Verificarea starii tehnice reale a
MUCN pe baza prevederilor din
documentatia tehnica a acesteia;

20%

Diferentierea semnalelor sistemelor
anti-eroare din componenta masinilor
unelte cu comanda numerica;

30%

Asigurarea conditiilor de aplicare a
normelor cu privire la protectia
muncii si a mediului

30%

Realizarea sarcinii de lucru

50%

Exploatarea echipamentelor
electronice si optice din componenta
sistemelor anti-eroare ale masinilor
unelte cu comanda numerica;

30%

Organizarea si planificarea repararii
MUCN

50%

Planificarea pe baze stiintifice a
activitatii de intretinere §i reparatii

20%

Prezentarea si
sarcinii realizate

promovarea

15%

Descrierea conditiile necesare
desfagurarii optime a procesului de
fabricatie;

100%

Descrierea sistemelor anti-eroare din
componenta masinilor unelte cu
comanda numerica;

30%

Utilizarea echipamentelor electronice
si optice din componenta sistemelor
anti-eroare ale masinilor unelte cu
comanda numerica,

30%
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IV. REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE (MATEMATIQA,
LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU DOBANDIREA CALIFICARII
PROFESIONALE , TEHNICIAN PRELUCRARI PE MASINI CU COMANDA NUMERICA”

e Limba si literatura roméana:
- Morfologie si sintaxa propozitiei;
- Comunicare eficients;
- Intelegerea textului scris/citit.

e Limbile moderne:
- Comunicare eficienta;
- Intelegerea textului scris/citit.

e Matematica:
- Operatii aritmetice de baza pentru efectuarea de calcule algebrice simple;
- Gandire logica,;
- Notiuni elementare de geometrie plana si in spatiu.

e Fizica:
- Fenomene fizice;
- Marimi fizice si unitéti de masura.

e Chimie:
- Fenomene chimice;
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor;
- Simbolizarea elementelor chimice;
- Masurarea maselor, densitatilor.

e Educatie tehnologica:
- Caracteristici fizico-chimice specifice materialelor metalice si nemetalice;
- Simbolizarea otelurilor si fontelor;
- Aplicarea normelor si regulilor de desen tehnic;
- Masurarea lungimilor, unghiurilor.

e Cultura tehnica de specialitate:

-Tehnologii generale mecanice:
-organizarea locului de munca,
-lacatuserie generala;
-procedee de elaborare a semifabricatelor;
-procedee de prelucrare prin aschiere;
-desen de ansamblu.

-Masurari tehnice:
-masurarea marimilor mecanice;
-masurarea marimilor electrice;

-Organe de masini:
-corpuri materiale;
-curba caracteristica;
-legea lui Hooke;
-organele miscarii de rotatie;
-organe de masini pentru transformarea miscarii;
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-organe pentru conducerea, retinerea si comanda fluidelor.
-Masini unelte conventionale:
- caracteristici tehnice principale constructive, dimensionale, cinematice, de
utilizare;
- scheme constructive;
- principii de functionare;
- suprafete prelucrate.

Index al prescurtarilor si abrevierilor

URT Unitate de rezultate ale Invatarii
PT Invatamant profesional si tehnic
SDV Scule, dispozitive si verificatoare
SSM Sanatatea si securitatea muncii

PSI Prevenirea i stingerea incendiilor
MUCN Masini unelte cu comanda numerica
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Tabel de corelare a unititilor de rezultate ale invatarii (URI) tehnice generale cu unititi de competenti/ competente

specifice ocupatiilor care pot fi practicate

Unitati de rezultate ale
invitarii (URI) tehnice
generale

Unitati de competente/ Competente profesionale din standarde ocupationale (SO)/
propuse de angajatori

1. Realizarea schitei piesei
mecanice in vederea
executarii el

URI propuse de GRUPUL BADEN WURTTEMBERG - GERMANIA

Comunicarea tehnica si operationald in cadrul companiei

Competente profesionale din SO ,,Cazangiu”

e Debitarea semifabricatelor (Element de competentd: Traseazi semifabricatul de debitat - Cotele de trasare sunt
stabilite prin corelarea desenelor de executie cu documentatia tehnologica)

e Indreptarea semifabricatelor (Element de competentd: indreapta/ redreseaza semifabricatul - Semifabricatul este
verificat si valorile abaterilor sunt stabilite, in functie de desenele de executie si specificatiile tehnice)

e Indoirea semifabricatelor (Element de competentd: Pregiteste semifabricatele si echipamentele necesare pentru
indoire - Semifabricatele pentru indoire sunt alese / verificate, conform indicatiilor din tehnologia de executie si desenul
de executie)

e Efectuarea operatiilor de montaj (Element de competentd: Executd operatiile de montaj - Axele si pozitiile de montaj
ale pieselor si subansamblelor interioare si exterioare sunt trasate, cu precizie, {indnd cont de detaliile tehnice si
tehnologice relevante)

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu industrial”

e Decuparea materialelor (Element de competentd: Taie/Decupeaza materialele - Taierea/decuparea materialelor se
executd cu precizie, in limita tolerantelor admise, conform prevederilor specifice din documentatia tehnicd)

e Confectionarea pieselor (Element de competentd: Deformeaza materialele - Deformarea materialelor se executa
aplicand procedeul tehnologic adecvat, conform documentatiei tehnologice)

Competente propuse de angajatorul S.C. UMBERTO MORO S.R.L

e Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, specificatii tehnice, fige tehnologice

Competente propuse de angajatorul S.C. DUAL MAN S.R.L

e Interpretarea si utilizarea documentatiei tehnice specifica: desene de execufie, specificatii tehnice, fige tehnologice

Competente propuse de angajatorul S.C.STX OSV BRAILA S.A.
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e Interpretarea datelor din documentatia tehnica

Competente profesionale din SO ,,Tinichigiu structurist de aviatie”

e Cerintele de calitate sunt identificate pe baza indicatiilor din fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile /
planurile de control

Competente propuse de angajatorul S.C.GM&INTERNATIONAL 2000 S.R.L.

e Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, specificatii tehnice, fise tehnologice

Competente profesionale din SO ,,Liacatus constructii metalice si navale”

e Asigurarea calitatii lucrarilor executate

e Executarea constructiilor metalice (Element de competenta: Stabileste succesiunea operatiilor — respectand
documentatia tehnica)

e Executarea elementelor de structurd a corpului navei si a accesoriilor de corp (Element de competenta: Executa
noduri tipice de Tmbinare dintre elementele de structura — conform documentatiei tehnice)

e Executarea sectiilor plane si de volum (Element de competenta: Identifica materialele si

semifabricatele specifice pentru executarea sectiilor plane si de volum - Semifabricatele utilizate in constructii navale
sunt identificate in conformitate cu documentatia tehnica)

e Asamblarea corpurilor de nave (Element de competenta: Identificd metoda de asambla corpurilor de nave - Metoda
de asamblare este identificata in conformitate cu documentatia tehnica)

Competente profesionale din SO ,,Lacatus mecanic”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului
Aplicarea procedurilor de calitate

Executarea operatiilor de taiere-debitare (desenele de executie si schitele tehnice sunt verificate pentru determinarea
corectd a cotelor)
e Executarea operatiilor de gaurire-filetare (desenele de executie si schitele tehnice verificate conform documentatiei
tehnice)

e Executarea operatiilor de indreptare-fasonare (identificd piesele: table, profile, bare, sarme, tevi respectand
documentatia tehnicd)

e Executarea operatiilor de indoire (sunt identificate piesele: table, profile, bare, sirme, tevi, respectdind documentatia
tehnica)

e Executarea operatiilor de ajustare (sunt identificate piesele: table, profile, bare, sarme, tevi, respectand documentatia
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tehnica)
e Executarea operatiilor de montaj (sunt identificate piesele pentru montaj pe baza documentatiei tehnice)

Competente profesionale din SO ,,Constructor montator de structuri metalice”

e Confectionarea reperelor pentru elementele componente ale structurilor metalice (Element de competenta:
Debiteaza materialele metalice - respectand dimensiunile indicate in proiectul de executie)

e Pregitirea elementelor componente ale structurilor metalice (Element de competentd: Identificd elementele de
realizat - pe baza documentatiei tehnice specifice)

Competente profesionale din SO ,,Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice”

e Pregatirea activitatii de confectionare a tAmplariei
e Analizeaza cu atentie si operativitate, documentatia tehnica avand in vedere toate specificatiile necesare pentru
executarea lucrarii; Cunostinte: Simboluri continute in documentatia tehnica si semnificatia acestora)

Competente profesionale din SO ,,Montator timplirie din aluminiu si mase plastice”

Montarea tamplariilor (Deprindere: Masoara cotele tAmplariei)

Competente profesionale din SO ,,Confectioner-montator timplirie din aluminiu si mase plastice cu geam
termoizolator”

Pregatirea activitatii de confectionare a tamplariei (Element de competenta: Analizeazd documentatia tehnica)
Montarea tdmplariilor (Element de competenta: Mdsoara cotele tamplariei)

Competente profesionale din SO,,Licédtus mecanic de intretinere si reparatii universale”

Identificarea subansamblelor, reperelor conform cerintelor
e Indicarea cotelor si marcajelor conform standardelor in vigoare
e Indicarea specificatiilor tehnice relevante conform standardelor in vigoare.

Competente propuse de angajatorul TROMET S.C.M. Ploiesti

¢ Interpretarea si utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, fise de consum materiale, specificatii
tehnice, fige tehnologice

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu auto”

e Completarea si transmiterea documentelor specifice

Competente profesionale din SO ,,Strungar”

e Asigurarea documentatiei tehnice specifice locului de munca
e Studierea documentatiei de executie
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e Notiuni de desen tehnic, de interpretare a sistemului de tolerante
e (itirea desenelor de execufie, a fiselor tehnologice, a planurilor de operatii

Competente profesionale din SO ,,Frezor”

e Intocmirea documentelor specifice

Competente propuse de angajatorul S.C. RIN PROD. COM SERV IMPEX S.R.L.

e Realizarea schitei piesei mecanice n vederea executdrii ei

Competente profesionale din SO ,,Rectificator universal”

e Intocmirea documentelor specifice

Competente profesionale propuse de prof.dr.ing. Livius MILOS - Profesor, Universitatea POLITEHNICA
Timisoara, Facultatea de Mecanica, Certificat No 0002/HK/2000 TUV Rheinald Akademia, scolarizare si autorizare
sudori

Intocmirea schitei necesare executarii unei unei imbinari sudate
Realizarea si cotarea vederilor si sectiunilor piesei in vederea executarii ei
Intocmirea desenului la scara a pieselor

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Intocmirea schitei necesare executdrii piesei mecanice
Realizarea si cotarea vederilor si sectiunilor piesei In vederea executdrii ei
Intocmirea desenului la scara a pieselor

Competente profesionale propuse de Ing. Sorin PREDA, Sef sectie coordonator Otelarie elctrica, SC DUCTIL
STEEL, punct de lucru Otelu Rosu, Caras-Severin

e Intocmirea schifei necesare executarii piesei mecanice
e Intocmirea desenului de executie a pieselor in vederea executarii lor

Competente profesionale din SO ,,Forjor in matritd” si ,,Mecanic masini agricole”

Competente profesionale propuse de Ing. Nicu DURAU, Director Resurse Umane - SC ARLO Slatina SA
Competente profesionale propuse de Ing. Liviu BOGDAN, Sef Departament invitimant- SC
ARCELORMITTAL Galati SA
Competente profesionale propuse de Ing.Constantin BONDOR, Director Resurse Umane, SC AMTP ROMAN

e Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale din SO: ,,Pregatitor materiale de sarje”, ,,Otelar” si ,,Laminator”

e Planificarea activitatii proprii
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Competente profesionale din SO ,,Motorist nave”

e Protejarea mediului Tnconjurator

Competente propuse de angajatori: CNFR NAVROM S.A. GALATI, S.C. COMISION TRADE S.R.L.
BRAILA, S.C. MARITIME SOLUTION S.R.L. GALATI, S.C. TCE 3 BRAZI S.R.L. PIATRA NEAMT —
PUNCT LUCRU BRAILA

e Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executarii ei

Competente profesionale din SO ,,Mecanic intretinere utilaje tipografice”

e Planificarea activitatii proprii
e Intocmirea documentelor si a rapoartelor

Competente profesionale din SO ,,Montator, reglor si depanator ascensoare”

e Completarea documentelor si rapoartelor tehnice specifice

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumaticd Bucuresti

e Realizarea schitei piesei mecanice n vederea executdarii ei

Competente propuse de S.C. ICTCM - Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologica pentru Constructii de
Masini S.A. Bucuresti

e Completarea documentatiei de evidenta tehnica primara

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI

Intocmirea schitelor tehnice

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.

Interpretarea schitelor, desenelor de executie pentru executarea corectd a operatiilor de prelucrare a semifabricatelor

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
ARTIC S.A. Gaiesti

e Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente profesionale din SO ,,Montator aparatura opto-electronica”

e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Planificarea activitatii proprii i organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Optician”

e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
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e Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorii OMYV Petrom S.A. si S.C. OMYV Distributie gaze

e Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

e Completarea documentelor

Competente profesionale din SO , Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

e Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”

e Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru

Competente profesionale din SO ,,Stivuitorist”

e Completarea documentelor

2. Realizarea pieselor prin
operatii de lacatuserie
generala

URI propuse de GRUPUL BADEN WURTTEMBERG - GERMANIA

Planificare si control al proceselor de lucru, verificare si evaluare a rezultatelor muncii
Verificarea, marcarea si etichetarea pieselor de prelucrat
Taiere, separare si transformare manuala sau mecanica/de magina

Competente propuse de angajatorul S.C. UMBERTO MORO S.R.L

e  Asigurarea curdteniei la locul de munca

e Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de
executat

Executarea pieselor prin operatii de lacatusarie

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitdtii lucrarilor efectuate
Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de securitate si sandtate in munca

Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
Respectarea normele de protectie a mediului
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Competente propuse de angajatorul S.C. DUAL MAN S.R.L

Asigurarea curateniei la locul de munca
Interpretarea si utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de

control, specificatii tehnice, fise tehnologice

Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor

Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de executat
Executarea pieselor prin operatii de lacatuserie

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrarilor efectuate

Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca

Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Respectarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C.STX OSV BRAILA S.A.

Aplicarea normelor de sandtate si securitatea muncii, de protectie a mediului si pentru situatii de urgenta
Organizarea locului de munca

Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de
executat

Executarea pieselor prin operatii de lacatusarie

Competente profesionale din SO ,,Tinichigiu structurist de aviatie”

Fabricatia pieselor primare din structura aeronavelor si executia asamblarilor de piese simple in subansamble si
ansamble specifice aeronavei

Identificarea corectda a SDV - urilor, pe baza fiselor tehnologice ale lucrarilor planificate

Identificarea materialelor si semifabricatelor necesare, in functie de tipul lucrarii de executat, fisa tehnologica si
desenul de executie

Aplicarea prevederilor legale, referitoare la sanatatea §i securitatea In munca si situatiile de urgenta

Aplicarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C.GM&INTERNATIONAL 2000 S.R.L.

Fabricatia pieselor primare din structura aeronavelor si executia asamblarilor de piese simple in subansamble si
ansamble specifice aeronaveli
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Competente profesionale din SO ,,Lacéatus constructii metalice si navale”

Comunicarea la locul de munca

Efectuarea muncii in echipa

Planificarea activitatilor proprii

Asigurarea calittii lucrarilor executate

Aplicarea normelor de sdnatate si securitate in munca, de protectie a mediului si de PSI

Organizarea locului de munca

e Executarea sectiilor plane si de volum (Elemente de competenta: Identifica materialele si semifabricatele specifice
pentru executarea sectiilor plane si de volum; Executa elementele de structura simple si compuse)

Competente profesionale din SO,,Licitus mecanic”

Intretinerea echipamentelor de lucru
Executarea operatiilor de taiere-debitare
Executarea operatiilor de gaurire-filetare
Executarea operatiilor de indreptare-fasonare
Executarea operatiilor de indoire

Executarea operatiilor de ajustare
Executarea operatiilor de montaj

Competente profesionale din SO , Constructor montator de structuri metalice”

Intretinerea echipamentelor de lucru
e Confectionarea reperelor pentru elementele componente ale structurilor metalice
e Pregatirea elementelor componente ale structurilor metalice

Competente profesionale din SO ,,Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice”

o Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Montator timplirie din aluminiu si mase plastice”

e Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Confectioner-montator timpléirie din aluminiu si mase plastice cu geam
termoizolator”

Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Lacitus mecanic de intretinere si reparatii universale”
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e Exprimare si constiinta culturald
e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdndtatea si securitatea in muncad si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea normelor de protectie a mediului
o Intretinerea echipamentelor de lucru
tehnice existente
e Aplicarea tehnologiilor de prelucrare mecanica;
e Efectuarea masuratorilor mecanice

Competente propuse de angajatorul TROMET S.C.M. Ploiesti

e Asigurarea curateniei la locul de munca

e Interpretarea si utilizeazarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de
control, specificatii tehnice, fise tehnologice

o Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii pieselor

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de
executat

Executarea pieselor prin operatii de lacatusarie

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrarilor efectuate

Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de securitate si sandtate in munca

Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Respectarea normelor de protectie a mediului

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu auto”

Asigurarea cu piese de schimb si materiale a locului de munca
e Alegerea sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor

Competente profesionale din SO ,,Strungar”

Proceduri de intretinere a utilajelor, SDV-urilor si echipamentelor din dotare;
Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate;
Aprovizionarea locului de munca cu SDV-uri;
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Utilizarea si intretinerca SDV-urilor, echipamentelor din dotare;

Competente profesionale din SO ,,Frezor”

Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate
Asigurarea si pregatirea SDV-urilor

Competente propuse de angajatorul S.C. RIN PROD. COM SERV IMPEX S.R.L.

Realizarea pieselor prin operatii de lacatuserie generala

Competente profesionale din SO ,,Rectificator universal”

Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate
Asigurarea si pregatirea SDV-urilor

Competente profesionale din SO ,,Sudor”

Pregétirea operatiei de sudare/taiere

Competente profesionale din SO ,,Sudor electric”

Pregatirea operatiei de sudare

Competente profesionale propuse de prof.dr.ing. Livius MILOS - Profesor, Universitatea POLITEHNICA
Timisoara, Facultatea de Mecanica, Certificat No 0002/HK/2000 TUV
Rheinald Akademia, scolarizare si autorizare sudori

Realizarea operatiilor tehnologice pregatitoare si a operatiilor de lacatuserie in vederea pregatirii operatiei de sudare
Respectarea normele de SSM, specifice atelierului de lacatuserie

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Realizarea operatiilor de lacatuserie generala
Analiza documentatiei tehnice de realizare a diverselor piese

Competente profesionale propuse de Ing. Sorin PREDA, Sef sectie coordonator Otelarie elctrica, SC DUCTIL
STEEL, punct de lucru Otelu Rosu, Caras-Severin

Aplicarea normelor de sanatatea si securitatea muncii, de protectie a mediului si pentru situatii de urgenta
Organizarea locului de munca

Realizarea operatiilor de lacatuserie generala

Utilizarea documentatiei tehnice in vederea realizarii de repere/piese

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Organizarea locului de munca
Realizarea operatiilor pregatitoare si a operatiilor de lacatuserie in vederea pregatirii forjarii semifabricatelor
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Respectarea normele de SSM, specifice atelierului de lacatugerie

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Organizarea locului de munca
e Realizarea operatiilor pregatitoare si a operatiilor de lacatuserie general
e Respectarea normele de SSM, specifice atelierului de lacatuserie

Competente profesionale propuse de Ing. Liviu BOGDAN, Sef Departament Invitimant- SC
ARCELORMITTAL Galati SA

Aplicarea prevederilor legale privind sandtatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de Calitate

Organizarea locului de munca

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Pregatitor materiale de sarje” si ,,Otelar”

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Aplicarea normelor S.S.M. si S.U

Comunicarea interactiva cu celelalte posturi

Efectuarea muncii in echipa

Aprovizionarea locului de munca cu materii prime si materiale
Planificarea activitdfii proprii

Competente profesionale propuse de Ing. Nicu DURAU, Director Resurse Umane - SC ARLO Slatina SA

Aplicarea prevederilor legale privind sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de calitate

Organizarea locului de munca

Intocmirea documentelor de evidenti si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Laminator”

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Aplicarea S.S.M. 51 S.U
e Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing.Constantin BONDOR, Director Resurse Umane, SC AMTP ROMAN
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Aplicarea prevederilor legale privind sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de calitate

Organizarea locului de munca

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Motorist nave”

Protejarea mediului Inconjurator

Competente propuse de angajatorii: CNFR NAVROM S.A. GALATI, S.C. COMISION TRADE S.R.L.
BRAILA, S.C. MARITIME SOLUTION S.R.L. GALATI, S.C. TCE 3 BRAZI S.R.L. PIATRA NEAMT -
PUNCT LUCRU BRAILA

Realizarea pieselor prin operatii de lacatusarie generala

Competente profesionale din SO ,,Mecanic masini agricole”

Asigurarea materialelor necesare lucrului

Competente profesionale din SO ,,Mecanic intretinere utilaje tipografice”

Mentinerea stocului de materiale si piese de schimb
Intocmirea documentelor si a rapoartelor
Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale din SO ,,Montator, reglor si depanator ascensoare”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului
Completarea documentelor si rapoartelor tehnice specifice

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumaticd Bucuresti

Realizarea pieselor prin operatii de ldcatusarie generala

Competente propuse de S.C. ICTCM - Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologica pentru Constructii de

Masini S.A. Bucuresti

e Asigurarea locului de munca cu materiale, echipamente de lucru si scule

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI

Aplicarea normelor de protectie a mediului
Utilizarea mijloacelor de masurat si verificat lungimi, unghiuri.

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.
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e Recunoasterea materialelor metalice, a simbolurilor
e Pastrarea curateniei la locul de munca

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

e Realizarea pieselor prin operatii de lacatugérie generala
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
e Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
ARTIC S.A. Gaiesti

e Realizarea pieselor prin operatii de lacatusarie generala
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
e Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Montator aparatura opto-electronica”

e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Optician”

e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
¢ Planificarea activitatii proprii i organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul OMV Petrom S.A.

Realizarea pieselor prin operatii de lacatusarie generala
Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
o Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Deservent utilaje in constructii”

o Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

e Completarea documentelor
e Semnalizarea defectiunilor aparute

Competente profesionale din SO ,,Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

e Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
e Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”
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Aplicarea normelor de PM, PSI, protectie a mediului si a prescriptiilor tehnice ISCIR
Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru

Competente profesionale din SO ,,Stivuitorist”

Respectarea normelor PM, PSI si a prescriptiilor tehnice ISCIR;
Identificarea defectelor aparute

Competente profesionale din SO ,,Marinar”

Protejarea mediului Tnconjurator

Competente propuse de angajatorii: CNFR NAVROM SA Galati, SC COMISION TRADE SRL Briila, SC
MARITIME SOLUTION SRL Galati, SC TCE 3 BRAZI SRL Piatra Neamt, punct lucru Braila

1. Realizarea pieselor prin operatii de lacatusdrie generala,

Competente profesionale din SO ,,Mecanic agricol”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniu situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul S.C. TRANS LUKY S.R.L., DORNESTI, SUCEAVA

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniu situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

3. Montarea organelor de
masgini in subansambluri
mecanice

URI propuse de GRUPUL BADEN WURTTEMBERG - GERMANIA

Asamblarea subansamblelor si componentelor in masini si sisteme

Competente propuse de angajatorul S.C. UMBERTO MORO S.R.L

Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Montarea organelor de masini

Respectarea normelor de securitate si sandtate in munca

Colaborarea cu membrii echipei de lucru tn scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de protectie a mediului
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Competente propuse de angajatorul S.C. DUAL MAN S.R.L

e Montarea organelor de masini

e Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

e Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca

Respectarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C.STX OSV BRAILA S.A.

Montarea organelor de masini

e Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

Competente profesionale din SO ,,Tinichigiu structurist de aviatie”

Identificarea corectd a SDV - urilor, pe baza fiselor tehnologice ale lucrarilor planificate
Verificarea montajului realizat

Remedierea eventualelor neconformitati

Aplicarea prevederilor legale, referitoare la sdnatatea si securitatea Tn munca si situatiile de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C.GM&INTERNATIONAL 2000 S.R.L.

o Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

e Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

e Montarea organelor de masini

Competente profesionale din SO ,,Lacétus mecanic”

e Pregateste piesele pentru montaj
e Pregiteste masinile, utilajele si SDV-urile pentru montaj
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e Executa operatiile pentru montaj
e Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Constructor montator de structuri metalice”

e  Asigurarea calitatii lucrarilor executate
e Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Lacatus mecanic de intretinere si reparatii universale”

e SDV - urile sunt identificate corect, pe baza fiselor tehnologice ale lucrarilor planificate

Uneltele, sculele si dispozitivele de lucru sunt alese, pentru fiecare operatie in parte, corespunzator scopului in care
se utilizeaza

Ansamblul este verificat in scopul identificarii eventualelor defecte de montaj si remedierii lor

Folosirea trusei de scule

Identificarea Tn mod corect a componentelor ansamblului si cotele de asamblare

Verificarea componentelor in raport cu specificatiile documentatiei de asamblare

Aplicarea procedurilor de calitate

Competente propuse de angajatorul TROMET S.C.M. Ploiesti

Montarea organelor de masini

o Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

Competente profesionale din SO ,,VVopsitor industrial”

e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu auto”

Alegerea sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor

Planificarea activitatii proprii

Aplicarea normelor de protectie a muncii §i prevenire §i stingere a incendiilor
Asigurarea cu piese de schimb si materiale a locului de muncé

Competente profesionale din SO ,,Strungar”

e Utilizarea si intretinerea SDV-urilor, echipamentelor din dotare
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Competente profesionale din SO ,,Frezor”

e Asigurarea si pregatirea SDV-urilor
e Aplicarea NPM si PSI

Competente propuse de angajatorul S.C. RIN PROD. COM SERV IMPEX S.R.L.

e Utilizarea documentatiei tehnica specifice: desene de executie, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice, fise tehnologice

e Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice

e Montarea organelor de masini

e Respectarea normelor de securitate si sanatate Tn munca

Competente profesionale din SO ,,Rectificator”

e Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate
e Asigurarea si pregatirea SDV-urilor
e Aplicarea NPM si PSI

Competente profesionale din SO ,,Sculer-matriter”

e Aplicarea normelor de protectie a mediului
e Aplicarea procedurilor de calitate
e Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Operator la masini cu comanda numerica”

e Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca
e Aprovizionarea locului de munca cu materiale si semifabricate
e Aprovizionarea locului de munca cu SDV-uri

Competente profesionale din SO ,,Operator montaj la linii automate”

o Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Sudor”

e Aplicarea normelor de protectie a muncii, de prevenire si stingere a incendiilor, a prevederilor prescriptiilor tehnice,
Colectia ISCIR

Competente profesionale din SO ,,Sudor electric”

e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea procedurilor de calitate
e Organizarea locului de munca
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e Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale propuse de prof.dr.ing. Livius MILOS - Profesor, Universitatea POLITEHNICA
Timisoara, Facultatea de Mecanica, Certificat No 0002/HK/2000 TUV
Rheinald Akademia, scolarizare si autorizare sudori

e Realizarea operatiilor tehnologice de montaj
e Respectarea normelor de SSM, specifice operatiilor de montaj

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

e Aplicarea normelor de sanatatea si securitatea muncii, de protectie a mediului §i pentru situatii de urgenta
e Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice

Competente profesionale propuse de Ing. Sorin PREDA, Sef sectie coordonator Otelarie elctrica, SC DUCTIL
STEEL, punct de lucru Otelu Rosu, Caras-Severin

e Aplicarea normelor de sanatatea si securitatea muncii, de protectie a mediului i pentru situatii de urgenta
e Montarea organelor de masini Tn subansambluri mecanice

Competente profesionale din SO ,,Forjor in matrita”

e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

e Aplicarea procedurilor de calitate
e Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice
e Respectarea normele de SSM, specific operatiilor de montaj

Competente profesionale propuse de Ing. Liviu BOGDAN, Sef Departament Invitimant- SC
ARCELORMITTAL Galati SA

Aplicarea prevederilor legale privind sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de Calitate

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Pregatitor materiale de sarje,, si ,,Otelar”

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Aplicarea normelor S.S.M. si S.U
e Comunicarea interactiva cu celelalte posturi
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e Efectuarea muncii in echipa
e Aprovizionarea locului de munca cu materii prime si materiale
e Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing. Nicu DURAU, Director Resurse Umane - SC ARLO Slatina SA

e Aplicarea prevederilor legale privind sandtatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea normelor de protectie a mediului

e Aplicarea procedurilor de calitate

e Organizarea locului de munca

e Intocmirea documentelor de evidentd si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,L.aminator”

e Intocmirea documentelor de evidentd si de raportare a activitatii
e Aplicarea S.S.M. si S.U
Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing.Constantin BONDOR, Director Resurse Umane, SC AMTP ROMAN

Aplicarea prevederilor legale privind sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de calitate

Organizarea locului de munca

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO,,Motorist nave”

Comunicarea interactiva la locul de munca
Lucrul in echipa

Dezvoltarea pregatirii profesionale
Protejarea mediului inconjurator

Competente propuse de angajatorii: CNFR NAVROM S.A. GALATI, S.C. COMISION TRADE S.R.L.
BRAILA, S.C. MARITIME SOLUTION S.R.L. GALATI, S.C. TCE 3 BRAZI S.R.L. PIATRA NEAMT -
PUNCT LUCRU BRAILA

e Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice

Competente profesionale din SO ,,Mecanic masini agricole”
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e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea normelor de protectie a mediului

e Aplicarea procedurilor de calitate

e Organizarea locului de munca

e Asigurarea materialelor necesare lucrului

Competente profesionale din SO ,,Mecanic intretinere utilaje tipografice”

Aplicarea normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor
Mentinerea stocul.ui de materiale si piese de schimb

Intocmirea documentelor si a rapoartelor

Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale din SO ,,Montator, reglor si depanator ascensoare”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de calitate

Organizarea locului de munca

Intretinerea echipamentelor de lucru

Completarea documentelor si rapoartelor tehnice specifice

Efectuarea montarii ascensoarelor

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumatica Bucuresti

e Montarea organelor de magini Tn subansambluri mecanice

Competente propuse de S.C. ICTCM - Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologica pentru Constructii de
Masini S.A. Bucuresti

e Organizarea locului de munca
e Asigurarea calitatii lucrarilor executate
e Asigurarea locului de munca cu materiale, echipamente de lucru si scule

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI

e Montarea organelor de masini in subansambluri mecanice

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.

e Aplicarea normelor SSM si PSI
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e Asigurarea calitatii lucrarilor executate
e Asigurarea locului de munca cu materiale, echipamente de lucru si scule

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

e Realizarea pieselor prin operatii de lacatugérie generala
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor.

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
ARTIC S.A. Gaiesti

e Realizarea ansamblurilor mecanice simple
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Montator aparatura opto-electronica”

e Efectuarea muncii in echipa
e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,, Optician”

e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
e Planificarea activitatii proprii §i organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul OMV Petrom S.A.

e Realizarea montajului pentru organele de masini
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Deservent utilaje in constructii”

o Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

e Completarea documentelor
e Semnalizarea defectiunilor aparute

Competente profesionale din SO ,,Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

e Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
e Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”

e Aplicarea normelor de PM, PSI, protectie a mediului si a prescriptiilor tehnice ISCIR
e Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru
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Competente profesionale din SO ,, Stivuitorist”

e Respectarea normelor PM, PSI si a prescriptiilor tehnice ISCIR;
o |dentificarea defectelor aparute

Competente propuse de angajatorul S.C. TRANS LUKY S.R.L., DORNESTI, SUCEAVA si din SO ,,Mecanic
agricol”

e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
e Aplicarea procedurilor de calitate

4. Masurarea marimilor
tehnice specifice
proceselor industriale

URI propuse de GRUPUL BADEN WURTTEMBERG - GERMANIA

Planificare si control al proceselor de lucru, verificare si evaluare a rezultatelor muncii
Verificarea, marcarea si etichetarea pieselor de prelucrat
Masurare si testare valori electrice

Competente profesionale din SO,,Cazangiu” si ,, Tinichigiu industrial”

e Verificarea se realizeaza, prin aplicarea metodelor adecvate tipului de lucrare executata si caracteristicilor tehnice.
e Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza, utilizand corect dispozitivele si verificatoarele specifice.

Competente propuse de angajatorii: 5.C. UMBERTO MORO S.R.L; S.C. DUAL MAN S.R.L si S.C.STX OSV
BRAILA S.A.

e Alegerea si utilizarea dispozitivelor/verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrdrilor efectuate

Competente profesionale din SO ,,Tinichigiu structurist de aviatie”

e Identificarea cerintelor de calitate conform normelor privind abaterile si tolerantele admisibile la operatiile
tehnologice de executie

e Verificarea calitatii lucrarilor executate utilizand corect dispozitivele si verificatoarele specifice necesare

Competente propuse de angajatorul S.C.GM&INTERNATIONAL 2000 S.R.L.

e Alegerea si utilizarea dispozitivelor/verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrdrilor efectuate

Competente profesionale din SO ,,Lacitus constructii metalice si navale”

e Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza cu atentie, utilizdnd corect dispozitivele de verificare specifice

Competente profesionale din SO ,,Constructor montator de structuri metalice”

e C(alitatea lucrarilor executate este verificatd prin metode adecvate in functie de tipul lucrarii executate si
caracteristicile tehnice urmarite

e Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza cu atentie, utilizand corect dispozitivele de verificare specifice
necesare
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Competente profesionale din SO ,,Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice”

e Verificarea lucrarilor executate din punct de vedere calitativ cu exigenta, atentie si responsabilitate, pe faze de lucru,
conform tehnologiei de executie, prin compararea caracteristicilor tehnice ale lucrarilor realizate cu indicatiile din

proiectul de executie, prin metode adecvate in functie de tipul lucrarii executate si caracteristicile tehnice urmarite,
utilizand corect dispozitivele de verificare necesare

Competente profesionale din SO ,,Montator timplarie din aluminiu si mase plastice”

e Verificarea lucrarilor executate din punct de vedere calitativ cu exigenta, atentie si responsabilitate, pe faze de lucru,
conform tehnologiei de executie, prin compararea caracteristicilor tehnice ale lucrarilor realizate cu indicatiile din
proiectul de executie, prin metode adecvate in functie de tipul lucrarii executate si caracteristicile tehnice urmarite,
utilizand corect dispozitivele de verificare necesare

e Maisurarea cotelor timplériei cu precizie si responsabilitate, prin compararea valorilor din documentatia de montaj
cu cele ale golului de montaj, utilizand tehnicile adecvate in functie de tipul tamplariei, al lucrarii de montaj si
particularitatile acesteia

Competente profesionale din Standardul Ocupational ,,Confectioner-montator timplarie din aluminiu si mase
plastice cu geam termoizolator”

e Verificarea calittii lucrarilor executate se realizeaza cu atentie, utilizand corect dispozitivele de verificare specifice
necesare

Competente profesionale din Standardul Ocupational ,,Licitus mecanic de intretinere si reparatii universale”

e Cerintele de calitate sunt identificate conform normelor privind abaterile si tolerantele admisibile la operatiile
tehnologice de executie

e Corectitudinea asamblarilor este controlatd cu instrumente adecvate, in scopul efectudrii ajustarilor finale

e Efectuarea masuratorilor mecanice

Competente propuse de angajatorul TROMET S.C.M. Ploiesti
e Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitdtii lucrarilor efectuate
Competente profesionale din SO ,,Vopsitor industrial”

e Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza, utilizdnd corect dispozitivele si verificatoarele specifice
necesare

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu auto”
e Controlul incadrarii in cotele de gabarit
e Verificarea tolerantelor de montaj

Competente profesionale din SO ,,Strungar”
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Tipuri de aparate de masura si control, modul de utilizare a acestora

Competente profesionale din SO ,,Frezor”

Asigurarea si pregatirea SDV-urilor
Verifica piesele executate

Competente propuse de angajatorul S.C. RIN PROD. COM SERV IMPEX S.R.L.

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrdrilor efectuate

Competente profesionale din SO ,,Rectificator universal”

Asigurarea si pregatirea SDV-urilor
Aplicarea NPM si PSI

Competente profesionale din SO ,,Sculer-matriter”

Aplicarea procedurilor de calitate
Intretinerea echipamentelor de lucru
Organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Operator la masini cu comanda numerica”

Planificarea activitdtii proprii si organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Operator montaj la linii automate”

Organizarea locului de munca
Intretinerea echipamentelor de lucru

Competente profesionale din SO ,,Sudor”

Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale din SO ,,Sudor electric”

Intretinerea echipamentelor de lucru
Organizarea locului de munca
Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale propuse de prof.dr.ing. Livius MILOS - Profesor, Universitatea POLITEHNICA

Timisoara, Facultatea de Mecanic, Certificat No 0002/HK/2000 TUV
Rheinald Akademia, scolarizare si autorizare sudori

Efectuarea operatiilor de masurare a marimilor tehnice specifice proceselor industriale

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Organizarea locului de munca
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Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale

Competente profesionale propuse de Ing. Sorin PREDA, Sef sectie coordonator Otelarie elctrica, SC DUCTIL

STEEL, punct de lucru Otelu Rosu, Caras-Severin

Organizarea locului de munca
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale

Competente profesionale din SO ,,Forjor in matrita”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Organizarea locului de munca
Respectarea normele de SSM, specifice operatiilor de masurare
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale

Competente profesionale propuse de Ing. Liviu BOGDAN, Sef Departament Invitimant- SC
ARCELORMITTAL Galati SA

Aplicarea prevederilor legale privind sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de Calitate

Organizarea locului de munca

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Pregititor materiale de sarje” si din SO ,,Otelar”

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Aplicarea normelor S.S.M. s1 S.U

Comunicarea interactiva cu celelalte posturi

Efectuarea muncii in echipa

Aprovizionarea locului de munca cu materii prime si materiale
Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing. Nicu DURAU, Director Resurse Umane - SC ARLO Slatina SA

Aplicarea prevederilor legale privind sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca
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Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Laminator”

Tntocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Aplicarea S.S.M. si S.U

Competente profesionale propuse de Ing.Constantin BONDOR, Director Resurse Umane, SC AMTP ROMAN

Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca
Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente profesionale din SO ,,Motorist nave”

Dezvoltarea pregatirii profesionale
Protejarea mediului Tnconjurator

Competente propuse de angajatorii: CNFR NAVROM S.A. GALATI, S.C. COMISION TRADE S.R.L.
BRAILA, S.C. MARITIME SOLUTION S.R.L. GALATI, S.C. TCE 3 BRAZI S.R.L. PIATRA NEAMT -
PUNCT LUCRU BRAILA

Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale

Competente profesionale din SO ,,Mecanic masini agricole”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a mediului

Aplicarea procedurilor de calitate

Organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Mecanic intretinere utilaje tipografice”

Aplicarea normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor
Mentinerea stocului de materiale si piese de schimb

Intocmirea documentelor si a rapoartelor

Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale din SO ,,Montator, reglor si depanator ascensoare”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si securitatea ITn munca si Tn domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca
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e Completarea documentelor si rapoartelor tehnice specifice

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumaticd Bucuresti

e Supravegherea parametrilor specifici ai maginilor, utilajelor si instalatiilor

Competente propuse de S.C. ICTCM Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologica pentru Constructii de
Masini S.A. Bucuresti

e Asigurarea calitatii lucrarilor executate
e Utilizarea corectda a aparatelor de masura si control pentru masurarea marimilor tehnice specifice proceselor
industriale

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI

e Supravegherea parametrilor specifici ai maginilor, utilajelor si instalatiilor

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.

e Asigurarea calitatii lucrarilor executate
e Utilizarea corectd a aparatelor de masurd si control pentru masurarea marimilor tehnice specifice proceselor
industriale

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
e Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
ARTIC S.A. Gaiesti

e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Montator aparatura opto-electronica”

Aplicarea NPM si PSI

Comunicarea interactiva la locul de munca

Efectuarea muncii in echipa

Intocmirea documentelor de evidenti si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii §i organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Optician”

Aplicarea NPM si PSI
e Comunicarea interactiva la locul de munca
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Efectuarea muncii in echipa
Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul OMV Petrom S.A.

Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor
Intretinerea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Masinist la masini pentru terasamente”

Comunicare la locul de munca

Lucrul in echipa

Planificarea activitatii zilnice

Aplicarea normelor de SSM si PSI
Aplicarea normelor de protectia mediului
Organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Deservent utilaje in constructii”

Comunicare in limba romana

Competentd matematica si competente de baza in stiinta si tehnologie
A invata sa inveti

Spirit de initiative si antreprenoriat

Competente sociale si civice

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Organizarea locului de munca

Aplicarea normelor de SSM si PSI

Intretinerea echipamentelor de lucru

Aplicarea normelor de protectia mediului.

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

Comunicare interpersonala
Perfectionarea pregatirii profesionala
Lucrul 1n echipa

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Semnalizarea defectiunilor aparute
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Competente profesionale din SO ,,Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

Comunicare interpersonala
Perfectionarea pregatirii profesionala
Lucrul in echipa

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”

Comunicarea la locul de munca

Lucrul in echipa

Perfectionarea pregatirii profesionale

Aplicarea normelor de PM, PSI, protectie a mediului si a prescriptiilor tehnice ISCIR
Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru

Competente profesionale din SO ,,Stivuitorist”

Perfectionarea pregatirii profesionale
Respectarea normelor PM, PSI si a prescriptiilor tehnice ISCIR

Competente profesionale din SO ,,Marinar”

Comunicarea interactiva la locul de munca
Lucrul in echipa

Dezvoltarea pregatirii profesionale
Protejarea mediului Tnconjurator

Competente profesionale din SO ,,Mecanic agricol”

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniu situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate

Competente propuse de angajatorul S.C. TRANS LUKY S.R.L., DORNESTI, SUCEAVA

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si securitatea Tn munca si in domeniu situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

5. Realizarea desenului
tehnic pentru organe de
masini

Competente propuse de angajatorul S.C. UMBERTO MORO S.R.L

Reprezentarea graficd a organelor de masini

Competente propuse de angajatorul S.C. DUAL MAN S.R.L

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

Nivel: 4

Calificarea profesionala: Tehnician prelucrdri pe masini cu comanda numerica 105




e Reprezentarea grafica a organelor de masini

Competente propuse de angajatorul S.C.STX OSV BRAILA S.A.

e Reprezentarea graficd a organelor de masini

Competente profesionale din SO ,,Tinichigiu structurist de aviatie”

e Identificarea cerintelor de calitate pe baza indicatiilor din fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile/
planurile de control

Competente propuse de angajatorul S.C.GM&INTERNATIONAL 2000 S.R.L.

e Reprezentarea graficd a organelor de masini

Competente profesionale din SO ,,Liacéitus constructii metalice si navale”

e Identificarea cerintelor de calitate specifice
e Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Competente profesionale din SO ,,Licédtus mecanic”

e Detaliile tehnice si tehnologice relevante sunt identificate conform documentatiei tehnologice
e Cerintele de calitate sunt identificate, pe baza indicatiilor din fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile /
planurile de control

Competente profesionale din SO ,,Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice”

e Analizeaza cu atentie si operativitate,documentatia tehnica

Competente profesionale din SO ,,Montator timplirie din aluminiu si mase plastice”

e Analizeaza cu atentie §i operativitate, documentatia tehnica

Competente profesionale din SO ,,Confectioner-montator timpléirie din aluminiu si mase plastice cu geam
termoizolator”

Analizeaza documentatia tehnica

Competente profesionale din SO ,,Lacitus mecanic de intretinere si reparatii universale”

e Cerintele de calitate sunt identificate, pe baza indicatiilor din fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile /
planurile de control

e Identificarea subansamblelor, reperelor conform cerintelor

¢ Indicarea cotelor si marcajelor conform standardelor 1n vigoare

e Indicarea specificatiilor tehnice relevante conform standardelor Tn vigoare

Competente propuse de angajatorul TROMET S.C.M. Ploiesti

e Reprezentarea grafica a organelor de masini
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Competente profesionale din SO ,,VVopsitor industrial”

Procedurile tehnice de asigurare a calitatii lucrarilor sunt aplicate respectand precizarile din documentatia tehnica
specifica

Competente profesionale din SO ,, Tinichigiu auto”

Completarea si transmiterea documentelor specifice

Competente profesionale din SO ,,Strungar”

Asigurarea documentatiei tehnice specifice locului de munca

Studierea documentatiei de executie

Notiuni de desen tehnic, de interpretare a sistemului de tolerante

Citirea desenelor de executie, a figelor tehnologice, a planurilor de operatii

Competente profesionale din SO ,,Frezor”

Tntocmirea documentelor specifice

Competente propuse de angajatorul S.C. RIN PROD. COM SERV IMPEX S.R.L.

Reprezentarea grafica a organelor de masini

Competente profesionale din SO ,,Rectificator universal”

Intocmirea documentelor specifice

Competente profesionale propuse de prof.dr.ing. Livius MILOS - Profesor, Universitatea POLITEHNICA
Timisoara, Facultatea de Mecanica, Certificat No 0002/HK/2000 TUV
Rheinald Akademia, scolarizare si autorizare sudori

Realizarea si cotarea desenelor tehnice ale organelor de masini
Citirea desenelor tehnice pentru organe de masini

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Interpretarea desenului la scara al organelor de masini

Competente profesionale propuse de Ing. Sorin PREDA, Sef sectie coordonator Otelarie elctrica, SC DUCTIL
STEEL, punct de lucru Otelu Rosu, Caras-Severin

Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Citirea desenelor pentru organe de masini

Competente profesionale propuse de Ing. Gheorghe BOLOGA, Director productie, UCM TURNATE Resita

Realizarea si cotarea desenelor tehnice ale organelor de masini
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e C(Citirea desenelor pentru organe de masini

Competente profesionale propuse de Ing. Liviu BOGDAN, Sef Departament Invitimant- SC
ARCELORMITTAL Galati SA

e Aplicarea procedurilor de Calitate

Competente profesionale din SO ,,Pregititor materiale de sarje” si din SO ,,Otelar”

e Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing. Nicu DURAU, Director Resurse Umane - SC ARLO Slatina SA

e Aplicarea procedurilor de calitate

Competente profesionale din SO ”Laminator”

e Planificarea activitatii proprii

Competente profesionale propuse de Ing.Constantin BONDOR, Director Resurse Umane, SC AMTP ROMAN

e Aplicarea procedurilor de calitate
e Organizarea locului de munca
e Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Competente propuse de angajatorii: CNFR NAVROM S.A. GALATI, S.C. COMISION TRADE S.R.L.
BRAILA, S.C. MARITIME SOLUTION S.R.L. GALATI, S.C. TCE 3 BRAZI S.R.L. PIATRA NEAMT —
PUNCT LUCRU BRAILA

e Realizarea ansamblurilor mecanice simple.

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumatica Bucuresti

e Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini

Competente propuse de S.C. ICTCM - Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologica pentru Constructii de
Masini S.A. Bucuresti

e Completarea documentatiei de evidenta tehnica primara

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI

e Intocmirea schitelor tehnice

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.

e (Completarea documentatiei de evidenta tehnicd primara

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

e Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
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ARTIC S.A. Gaiesti

Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente propuse de angajatorul OMV Petrom S.A.

Utilizarea documentatiei tehnice pentru realizarea pieselor mecanice

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Completarea documentelor

Competente profesionale din SO , Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”

Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru

Competente profesionale din SO ,,Stivuitorist”

Respectarea normelor PM, PSI si a prescriptiilor tehnice ISCIR
Completarea documentelor

Competente propuse de angajatorul S.C. TRANS LUKY S.R.L., DORNESTI, SUCEAVA

Aplicarea procedurilor de calitate

6. Realizarea asamblarilor
mecanice

URI propuse de GRUPUL BADEN WURTTEMBERG - GERMANIA

Imbinari

Competente propuse de angajatorul S.C. UMBERTO MORO S.R.L

Asigurarea curdteniei la locul de munca
Utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de montaj, proceduri de lucru, proceduri de control, specificatii
tehnice

Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii ansamblurilor mecanice simple

Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de executat
Executarea asamblarii demontabile si nedemontabile a pieselor

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrarilor efectuate

Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate
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e Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca
e Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca
e Respectarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C. DUAL MAN S.R.L

e Asigurarea curateniei la locul de munca

e Interpretarea si utilizarea documentatiei tehnice specifice: desene de montaj, proceduri de lucru, proceduri de
control, specificatii tehnice

Alegerea materialelor si semifabricatelor necesare executarii ansamblurilor mecanice simple

Alegerea si utilizarea SDV — urilor, utilajelor si echipamentelor de lucru specifice operatiilor tehnologice de executat

Executarea asamblarii demontabile si nedemontabile a pieselor

Alegerea si utilizarea dispozitivelor/ verificatoarelor pentru controlul calitatii lucrarilor efectuate

Verificarea utilajelor si echipamentelor de lucru

Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate

Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca

Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca

Respectarea normelor de protectie a mediului

Competente propuse de angajatorul S.C.STX OSV BRAILA S.A.

Aplicarea normelor de sandtate si securitatea muncii, de protectie a mediului si pentru situatii de urgenta
Organizarea locului de munca
Executarea asamblarilor demontabile si nedemontabile

Competente propuse de Institutul de Cercetari pentru Hidraulica si Pneumatica Bucuresti

e Realizarea ansamblurilor mecanice simple

Competente propuse de S.C. ICTCM - Institutul de Cercetare si Proiectare Tehnologici pentru Constructii de
Masini S.A. Bucuresti

Aplicarea normelor SSM s1 PSI

Organizarea locului de munca

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Asigurarea locului de munca cu materiale, echipamente de lucru si Scule

Competente propuse de angajatorul SUCURSALA ELECTROCENTRALE BUCURESTI
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e Executarea asamblarilor demontabile si nedemontabile manuale, singur sau in echipa

Competente propuse de angajatorul SONIA CONSTRUCT S.R.L.

Aplicarea normelor SSM si PSI

Organizarea locului de munca

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Asigurarea locului de munca cu materiale, echipamente de lucru si scule

Competente propuse de angajatorii S.C. OMV Petrom si S.C. Distributie gaze S.A.

o Realizarea pieselor prin operatii de lacatusarie generala
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor

Competente propuse de angajatorii S.C. UPS Dragomiresti S.A., S.C. Mecanica Rotes S.A. Targoviste si S.C.
ARTIC S.A. Gaiesti

e Realizarea ansamblurilor mecanice simple
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Montator aparatura opto-electronica”

Aplicarea NPM si PSI

Comunicarea interactiva la locul de munca

Efectuarea muncii in echipa

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO , Optician”

Aplicarea NPM si PSI

Comunicarea interactiva la locul de munca

Efectuarea muncii in echipa

Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii §i organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul OMV Petrom S.A.

Realizarea ansamblurilor mecanice simple
e Utilizarea instrumentelor si AMC-urilor

Competente profesionale din SO ,,Masinist la masini pentru terasamente”

e Comunicare la locul de munca
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Lucrul in echipa

Planificarea activitatii zilnice

Aplicarea normelor de SSM si PSI
Aplicarea normelor de protectia mediului
Organizarea locului de munca

Competente profesionale din SO ,,Deservent utilaje in constructii”

Comunicare in limba romana

Competenta matematica si competente de baza 1n stiinta si tehnologie
A invata sa inveti

Spirit de initiativa si antreprenoriat

Competente sociale si civice

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Organizarea locului de munca

Aplicarea normelor de SSM si PSI

Intretinerea echipamentelor de lucru

Aplicarea normelor de protectia mediului.

Competente profesionale din SO ,,Macaragiu”

Comunicare interpersonala
Perfectionarea pregétirii profesionala
Lucrul in echipa

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Completarea documentelor

Competente profesionale din SO , Excavatorist pentru excavatoare cu rotor de mare capacitate”

Comunicare interpersonala
Perfectionarea pregatirii profesionala
Lucrul in echipa

Aplicarea normelor SSM, PSI si ISCIR
Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Docher”

Comunicarea la locul de munca
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e Lucrul in echipa
e Perfectionarea pregatirii profesionale
e Realizarea activitatilor de finalizare a etapei de lucru

Competente profesionale din SO ,,Stivuitorist”

e Perfectionarea pregatirii profesionale
e Respectarea normelor PM, PSI si a prescriptiilor tehnice ISCIR
e Completarea documentelor

Competente profesionale din SO ,,Marinar”

Comunicarea interactiva la locul de munca
Lucrul in echipa

Dezvoltarea pregatirii profesionale
Protejarea mediului Tnconjurator

Competente propuse de angajatorii CNFR NAVROM SA Galati, SC COMISION TRADE SRL Briila, SC
MARITIME SOLUTION SRL Galati, SC TCE 3 BRAZI SRL Piatra Neamt, punct lucru Briila

e Realizarea ansamblurilor mecanice simple

Competente profesionale din SO ,,Mecanic agricol”

e Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniu situatiilor de urgenta
e Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

Competente propuse de angajatorul S.C. TRANS LUKY S.R.L., DORNESTI, SUCEAVA

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si securitatea in munca si in domeniu situatiilor de urgenta
Aplicarea procedurilor de calitate
Organizarea locului de munca

Urmatoarele competente cheie sunt mentionate, pe de o parte in SO sus precizate, iar pe de alta parte sunt propuneri venite din partea
operatorilor economici sus mentionati

Comunicare in limba materna
Comunicare in limba oficiala
Comunicare 1n limbi straine

Comunicare interactiva la locul de munca
Comunicare interpersonala
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e Competentd matematica si competente de baza in stiinta si tehnologie
e Competente informatice

e A invata sa inveti

e Competenta de a Invata

Competente sociale si civice

Spirit de initiativa i antreprenoriat

Competente antreprenoriale

Aplicarea procedurilor de calitate

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Exprimare si constiintd culturala

Organizarea locului de munca

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta
Aplicarea normelor de protectie a muncii, de prevenire si stingere a incendiilor, a prevederilor prescriptiilor
tehnice,colectia ISCIR

Aplicarea NSSM si PSI

Aplicarea normelor de protectie a mediului

Protejarea mediului inconjurator

Asigurarea curateniei la locul de munca

Lucrul in echipa

Dezvoltarea pregatirii profesionale

Dezvoltarea profesionala proprie

Planificarea activitatii zilnice
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