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ANEXA FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Recomandari metodologice pentru consolidarea achizitiilor din anul scolar 2019-2020
/Ghid metodologic

In nvatdmantul profesional si tehnic, IPT, pregitirea de specialitate se realizeaza in
sistem modular si se bazeaza pe Standardul de Pregatire Profesionala (SPP) al calificarii pe
care elevul o dobandeste la absolvirea cursurilor. In Standardul de Pregatire Profesionala
sunt prevazute rezultatele invatarii in termeni de cunostinte, abilitati si atitudini. Aceste
rezultate sunt grupate in unitati de rezultate ale invatarii, fiecare unitate corespunzand
unui modul de pregatire.

Structura curriculum-ului scolar precizeaza, prin planul de invatamant, categoriile de
pregatire - teoretica si practica, prin laborator tehnologic si instruire in atelier - prin care
elevii pot dobandi rezultatele invatarii precizate in SPP. Drept urmare, se recomanda ca
planificarea calendaristica a activitatii didactice sa fie un document care se intocmeste
integrat, prin colaborarea cadrelor didactice, care sa asigure pentru fiecare categorie de
pregatire succesiunea temelor, corelate, astfel incat abordarea teoretica a cunostintelor
sa fie, pe cat posibil, urmata de aplicarea lor practica, in laboratorul de specialitate sau
in atelierul de instruire practica.



A. PROFIL TEHNIC

A.1. DOMENIUL DE PREGATIRE: Fabricarea produseor din lemn

EXEMPLUL 1
Calificarea profesionala:

Tehnician designer mobila si amenajari interioare

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Tehnician in prelucrarea lemnului

I STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul I: USCAREA CHERESTELEI,

clasa a X-a

Rezultate ale invatarii (din
modulul de clasa a X-a
analizat)

RI doar din perioada COVID

Continuturi ale modului analizat

Continuturi corespunzatoare Rl
doar din perioada COVID

Module si continuturi ale
modulelor din clasa a Xl-a in
care pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

Modulul analizat. Modulul: I. Uscarea cherestelei

Modulul |I. Materii prime si
materiale tehnologice folosite
pentru fabricarea produselor din
lemn

Cunostinte
3.1.2. Procesul uscarii
artificiale a cherestelei:

- pregatirea materialului
lemnos pentru uscare;

- regimuri de uscare a
cherestelei.

Procesul uscarii artificiale a
cherestelei

4.Verificarea parametrilor
regimului de uscare

e Etapele procesului de uscare a
cherestelei.

4. Folosirea materiilor prime si
a materialelor tehnologice la
fabricarea produselor din lemn.

4.1.3. Proprietatile lemnului.

Cand se proiecteaza
planificarea semestriala se
aloca o ora in plus capitolului
de properietati fizice ale
lemnului, studierii




Abilitati
3.2.2. Realizarea operatiei

de stivuireacherestelei in
vederea uscarii artificiale.

3.2.3. Alimentarea
instalatiilor de uscare.

3.2.4. Verificarea
parametrilor regimului de
uscare.

3.2.5. ldentificarea
defectelor de uscare si a
cauzelor aparitiei acestora.

3.2.6.Stabilirea masurilor de
prevenire a aparitiei
defectelor de uscare.

3.2.16. Utilizarea corecta a
vocabularului comnun si a
celui de specialitate la
descrierea procesului de
uscare artificiala a
cherestelei.

Atitudini

3.3.3. Respectarea
cerintelor ergonornice la
locul de munca.

3.3.5. Colaborarea cu
membrii echipei de /ucru,
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
munca.

e Regimuri de uscare :

- Parametrii procesului de uscare:
temperatura, umiditate relativa a
aerului, viteza de circulatie a
aerului

e Supravegherea si controlul
procesului de uscare artificiala
a cherestelei,
Documente de evidenta: fise de
evidenta

Proprietatile lemnului :

Proprietati fizice: densitate,
umiditatea, umflarea si
contragerea.

procesului de uscare a
cherestelei -etape

La proiectarea planificarii
semestriale se aloca 3 ore in
plus studierii parametrilor
procesului de uscare .

Se propune ca la inceputul
anului scolar sa se realizeze
doua saptamani de
recapitulare si fixare a
continuturilor abordate in
perioada COVID, realizandu-
se la nivelul fiecarei unitati
de invatamant o planificare a
continuturilor ce trebuie
recapitulate si fixate.




Il. TEST DE EVALUARE INITIALZ\
( Se poate transforma in QUIZ pentru platformele online)

Profilul: Tehnic
Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Modulul I: Uscarea cherestelei
Clasa: a X-a, invatamant liceal

Cunostinte

3.1.2. Procesul uscarii artificiale a cherestelei:

- pregatirea materialului lemnos pentru uscare;

- regimuri de uscare a cherestelei.

Abilitati

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuireacherestelei in vederea uscarii artificiale.
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de uscare.

3.2.4. Verificarea parametrilor regimului de uscare.

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare si a cauzelor aparitiei acestora.
3.2.6. Stabilirea masurilor de prevenire a aparitiei defectelor de uscare.

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comnun si a celui de specialitate la
descrierea procesului de uscare artificiala a cherestelei.

Atitudini
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonornice la locul de munca

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de /lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de
la locul de munca

Cunostinte

3.1.2. Procesul uscarii artificiale a cherestelei:

- defecte de uscare a cherestelei.

Abilitati

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuireacherestelei in vederea uscarii artificiale.
3.2.3. Alimentarea instalatiilor de uscare.

3.2.4. Verificarea parametrilor regimului de uscare.

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare si a cauzelor aparitiei acestora.
3.2.6. Stabilirea rmasurilor de prevenire a aparitiei defectelor de uscare.

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comnun si a celui de specialitate la
descrierea procesului de uscare artificiala a cherestelei.

Atitudini
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonornice la locul de munca

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de /lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de
la locul de munca



Test de evaluare initiala

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 20 de puncte

I.1.Cititi cu atentie enunturile de mai jos si alegeti varianta corecta de raspuns:
10 puncte

1. O stivuire corecta trebuie sa:
a. asigure spatii pentru circulatia aerului ;
b. reduca spatiul util al instalatiei;
c. asigure volumul necesar de uscat;
d. tina cont de dimensiunile instalatiei.

2. Sipcile de stivuire sunt confectionate din cherestea de rasinoase cu sectiunea de:
a. 20x20 mm;
b. 30x30 mm;
c. 30x20 mm;
d. 40x20 mm.

3. Umiditatea initiala maxima a cherestelei de foioase introdusa in instalatia de uscare
trebuie sa fie de:

a. 50 %;
b. 40 %;
c. 80 %;
d. 90 %;

4. Probele martor se confectioneaza din:
a. aceleasi scanduri folosite pentru determinarea umiditatii ;
b. din scanduri fara defecte;
c. din scanduri diferite de cele utilizate la determinarea umiditatii;
d. din anumite scanduri din cadrul stivei.

5. Distanta dintre sipcile de stivuire este in funcsie de:
a. specia lemnoasa;
b. grosimea cherestelei;
c. lungimea cherestelei;
d. latimea cherestelei.



1.2 Scrieti asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare

din coloana B.

10 puncte

Coloana A

Coloana B

1.Durata totala a procesului de uscare

a.DZ = Db xflez ......... fg

2. Durata perioadei de incalzire

b.Dt = D1+D2 +D3

3.Durata perioadei de uscare propriu-zisa

c. U= Mu- Mo

x100 [%]

0

4.Durata perioadei de aclimatizare

d.D3 = D2 xle KZ

5.Umiditatea probelor martor

e.Dl = dl +g

SUBIECTUL I

30 de puncte

Il.1 Completati spatiile libere astfel incat sa obtineti enunturi corecte:

10 puncte

1. Stivuirea materialului este o operatie tehnologica de mare ....(1)... pentru reusita

uscarii.

2. Lotul de material supus uscarii trebuie sa fie cat mai ...(2)..., respectiv sa fie din
aceeasi specie, aceeasi ...(3)...si cu umiditate initiala cat mai uniforma.

3. Modalitatea de stivuire folosita exclusiv este cea ...(4)..., care are avantajul ca
utilizeaza masa proprie a materialului pentru strangerea lui

4. In vederea stabilirii regimurilor de uscare, se determina ...(5).... initiald a materialului

I1.2. Cititi cu atentie afirmatiile de mai jos si alegeti litera A, pentru afirmatie adevarata

si litera F, pentru afirmatie falsa:

1. Inainte de uscare, materialul este sortat.

10 puncte

2. Stivuirea orizontala se poate realiza prin cinci procedee.

3. Sipcile de stivuire sunt confectionate din cherestea de foioase.

4. Lemnul cu noduri creaza dificultati la prelucrare.

5. Primul rand de jos si ultimele de la partea superioara a stivei, vor fi din cherestea

inferioara calitativ

I.3. Definiti uscarea naturala a lemnului si precizati factorii meteorologici ce infuenteaza

uscarea naturala.

10 puncte




SUBIECTUL 1lI 40 de puncte

lll.1. Scrieti raspunsul la urmatoarele cerinte: 10 puncte

a. Definiti uscarea artificiala a lemnului;
b. Clasificati instalatiile de uscare.

11.2. in figura de mai jos este prezentata o instalatie de uscare. 30 de puncte

Scrieti raspunsul la urmatoarele cerinte :

a. Denumirea instalatiei de uscare;
b. Identificati elementele componente numerotate cu 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10 pe figura.
c. enumerati grupele de operatii a tehnologiei de uscare.



Barem de evaluare si notare

SUBIECTUL | 20 de puncte

I.1. 10 puncte

1-a; 2- c; 3-b; 4-a; 5-b

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte

1-b ; 2- e; 3-a; 4-d; 5-c

Pentru fiecare asociere corectd se acorda cate 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordad 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 de puncte

II.1. 10 puncte

1-insemnatate;

2-omogen;

3- grosime;

4-orizontala;

5- umiditate.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

11.2. 10 puncte

1-A ; 2- F; 3-F; 4-A; 5-A
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

I1.3. 10 puncte

Pentru definitia corectd a uscarii naturale a lemnului si precizarea corectd a factorilor
atmosferici care influenteazd uscarea naturald, se acordd 10 puncte; Pentru definitie
incompletd a uscdrii naturale a lemnului si precizarea corectd a factorilor atmosferici se
acordd 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 40 de puncte

l11.1.10 puncte
a. 2 puncte

Pentru definitia corectd a uscdrii artificiale se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.



b. 8 puncte

Pentru rdspuns corect a criteriilor de clasificare a instalatiilor de uscare se acordd 8
puncte; Pentru rdspuns partial corect se acordd 4 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

lll.2. 30 de puncte
a. 1 punct
Camera de uscare de tip BA

Pentru rdspuns corect se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

b. 20 de puncte

1. stiva de material;

2. motor electric;

3. ventilator nereversibil;

4. teava de umezire;

5. cos de admisie aer proaspat;
6. cos de evacuare aer uzat;

7. baterie de incalzire;

8. plafon intermediar;

9. paravan lateral de dirijare a aerului;

10. clapete de inchidere sau deschidere acosurilor de admisie-evacuare.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte (10x 2 puncte =20 puncte.).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c. 9 puncte
1. operatii pregatitoare
2. operatii privind conducerea procesului de uscare
3. operatii privind controlul si evidenta uscarii.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 3 puncte (3x 3 puncte =9 puncte.).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.



II.ACTIVITATI DE INVATARE
Exemplul 1

FISA ACTIVITATE DE LABORATOR TEHNOLOGIC

Unitatea de invatamant:

Profilul: Tehnic

Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Clasa: a X-a invatamant liceal

Modulul I: Uscarea cherestelei

URI 3 Tehnologia debitarii materialului lemnos

3.1.2. Procesul uscarii artificiale a cherestelei: pregatirea materialului lemnos pentru
uscare

Abilitati

3.2.2. Realizarea operatiei de stivuireacherestelei in vederea uscarii artificiale.
3.2.3.Alimentarea instalatiilor de uscare.

3.2.4. Verificarea parametrilor regimului de uscare.

3.2.5. Identificarea defectelor de uscare si a cauzelor aparitiei acestora.
3.2.6. Stabilirea rnasurilor de prevenire a aparitiei defectelor de uscare.

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comnun si a celui de specialitate la
descrierea procesului de uscare artificiala a cherestelei.

Atitudini
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonornice la locul de munca

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de /ucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de
la locul de munca

Tema: Pregatirea probelor martor si calculul umiditatii

Probele martor au rolul de a oglindi mersul scaderii umiditatii lotului in cursul
uscarii, prin reducerea masei lor. Probele martor se confectioneaza din aceleasi scanduri
folosite pentru determinarea umiditatii (vezi fig.1), avand o lungime de 1200+1500 mm;
spre a nu se produce o evaporare mai rapida prin capete decat la restul materialului, se
aplica pe acestea o pelicula de protectie.

Se cere:
a. denumiti proba martor A, B;

b. identificati epruvetele si
probele martor din figura;

c. sa se calculeze umiditatea;
cele doua epruvete inainte de
uscare au fost cantarite si au
valorile A,,1=26,4¢ ; A=
29,36g ; dupa introducere in
etuva ele au urmatoarele valori
anhidre Ap,10= 13,02 g ;
Amzo=15.45 g.

10



FISA DE LABORATOR TEHNOLOGIC - REZOLVARE

URIT 3 Tehnologia debitarii materialului lemnos

3.1.2. Procesul uscarii artificiale a cherestelei: pregatirea materialului lemnos pentru
uscare

Tema: Pregatirea probelor martor si calculul umiditatii

a.

A-proba martor ;

B-proba martor pentru
repartitia umiditatii.

b:

a. epruveta pentru
determinarea umiditatii medii;
b. epruveta furculita pentru

determinarea tensiunilor in
lemn;

) 5 : c. epruveta pentru determinrea
' repartitiei umiditatii pe straturi.

-umiditatea celor doua probe martor se determina cu relatia
Mu- Mo

U= x100 [%],

0
m,,- masa in stare umeda a epruvetei, in g;
my-masa in stare uscata (anhidra) a epruvetei, g.
Pentru exemplul luat, umiditatea celor 2 epruvete va fi

Uml = 24292 3100 [%]=102,4% ; Um2 = 21

13,02 15,45

x100 [%6]=99,0%

11



Exemplul 2

Modulul | - Uscarea cherestelei

CALIFICAREA: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

PROFESOR:

CLASA: a X-a

DATA:

TEMA: DEFECTE DE USCARE A CHERESTELEI
TIPUL LECTIEI: Lectie de fixare si de consolidare a cunostintelor

Locul de desfasurare: online
DURATA LECTIEI: 50 minute

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.2. 3.2.2. Realizarea operatiei de 3.3.3. Respectarea cerintelor
Procesul stivuireacherestelei in vederea ergonornice la locul de munca
uscarii uscarii artificiale. 3.3.5. Colaborarea cu membrii
artificiale a | 3,2 3,Alimentarea instalatiilor de | echipei de /ucru, in scopul
cherestelei: | yscare. indeplinirii sarcinilor de la locul de
- defecte de | 3,2 4. Verificarea parametrilor munca

uscare a regimului de uscare.

cherestelei

3.2.5. Identificarea defectelor
de uscare si a cauzelor aparitiei
acestora.

3.2.6. Stabilirea rnasurilor de
prevenire a aparitiei defectelor
de uscare.

3.2.16. Utilizarea corecta a
vocabularului comnun si a celui
de specialitate la descrierea
procesului de uscare artificiala
a cherestelei.

Arii de continut:

A;: identifica defectele de uscare;
A;: stabileste cauzele care conduc la producerea acestor defecte de uscare;
A;: stabileste masuri de remediere a acestor defecte de uscare.

Obiectivele lectiei:

La sfarsitul orei elevii vor fi capabili:
01: Sa recunosca epruvetele cu defecte in urma uscarii artificiale;

02: Sa cunoasca cauzele care au condus la producerea defectelor de uscare;

03: Sa precizeze masuri de remediere a acestor defecte de uscare;

Metode de invatamant folosite: conversatia, explicatia, problematizarea, expunere.

12




Mijloace de invatamant: desktop/laptop, fisa de lucru, fisa de documentare, platforme
online, classroom, wattap, zoom.

FISA DE LUCRU

Tn imaginile de mai jos sunt prezentate epruvete cu defecte de uscare.

Completati in tabelul tipurile de defecte de uscare a cherestelei, cauzele si masuri de
remediere.

Defect Cauza Masuri de remediere

13



FISA DE LUCRU - REZOLVARE

Defect

Cauza

Masuri de remediere

-Deformare (arcuire, rasucire,
ondulare)

Contragere neuniforma a
materialului pe lungime, se
datoreste structurii
anizotropice a lemnului si a
unor defecte ale acestuia, ca
de exemplu -fibra torsa,
nodurile, lemnul de
compresiune etc

Utilizarea dispozitivelor de
stringere si presare pentru
rindurile superioare ale
stivelor. Stivuirea
scindurilor debitate
tangential sa se faca astfel,
incat fata dinspre inima sa
se afle deasupra.

-caderea nodurilor (defecte
cauzate de structura lemnului)

Diferenta de contragere dintre
lemnul mai dens al acestora si
restul materialului.

Sa se foloseasca regimuri
de uscare cu temperature
mai reduse

-colapsul se manifesta la unele
specii (stejar, nuc, plop)

Uscarea lemnului cu umiditate
ridicata (50-60%). Fenomenul
consta din contragere excesiva
si neuniforma a lemnului ceea
ce determina deformarea
suprafetelor acestea avand
aspect valurat.

Uscarea lemnului sa fie
precedata de o uscare la
aer pana la umiditatea de
circa 35%.

-crapaturle exterioare

Eforturi de intindere
-Eforturi de comprimare
-crapaturi exterioare

Umiditatea structurilor
exterioare scade mult sub
umiditatea de saturatie, iar
umiditatea interioara ramane
mai ridicata decat umiditatea
de saturatie a fibrelor. La
suprafata apar eforturi de
intindere, iar la interior
eforturi de compresiune.

Este necesar sa se
procedeze la umezirea
aerului pana la umiditatea
de 100%, mentinand pana
se constata anularea
tensiunilor.

-cementarea, se intalneste la
lemnul de foioase cu grosime
redusa

Se folosesc regimuri de uscare
prea dure, ca si conduceri
defectuoase a uscarii. Uscarea
fortata in timp scurt, la
temperature ridicate.

Sevor aplica regimuri de
uscare mai moderate la
temperaturi mai reduse
conducand atent procesul
de uscare, cu control mai
des al tensiunilor din lemn.

N a =

-crapaturi interne, apar la lemnul

Straturile superficiale printr-o
uscare puternica, isi pierd
elasticitatea si nu permit
contragerea straturilor
interioare .Apar deci tensiuni
interne in lemn. Eforturile de
intindere din interior provoaca

La aparitia tensiunilor
interne, constatate cu
ajutorul epruvetelor
furculita straturile
exterioare se vor umezi,
mentinand o umiditate
ridicata de 100% a aerului
panala anularea

14




de stejar, carpen, fag
- Eforturi de intindere
- Eforturi de comprimare

craparea lemnului.

tensiunilor.

Bibliografie:

- programa, planificarea calendaristica, auxiliar curricular, curs pedagogie.

- Nastase, V., Zamfira, A., Grigorescu, A., Utilajul si tehnologia fabricarii mobilei si a
altor produse finite din lemn, Manual pentru clasele a X-a, a Xl-a si a Xll-a, Licee
industriale cu profil de exploatarea si industrializarea lemnului si scoli profesionale anii Il,
1, IV, Editura Didactica si Pedagogica R.A., Bucuresti.
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EXEMPLUL 2
Calificarea profesionala:

Tehnician designer mobila si amenajari interioare

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Tehnician in prelucrarea lemnului

l. STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul Il: TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS,

clasa a X-a

Rezultate ale invatarii (din
modulul de <clasa a X
analizat)

Rl doar din perioada COVID

Continuturi ale modului analizat

Continuturi  corespunzatoare
doar din perioada COVID

RI

Module si continuturi ale
modulelor din clasa a Xl-a in
care pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

Modulul analizat.M2. Tehnolo

gia debitarii materialului lemnos

MIll. Tehnologia de fabricare a
produselor finite din lemn,
calificarea: Tehnician proiectant
produse finite din lemn;

ML, Tehnologia fabricarii
mobilei, calificarea: Tehnician
designer mobila si amenajari
interioare;

MIll. Procese de fabricatie a
mobilei si a altor produse finite
din lemn, calificarea: Tehnician
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]n prelucrarea lemnului.

Cunostinte

3.1.4.Utilaje folosite la
debitarea lemnului masiv

3. 1.5.

Indicatori economici la
debitarea lemnului masiv

3.1.6.Norme de securitate in
munca, PSI si protectia
mediului la debitarea
lemnului masiv

Abilitati

3.2.10.Verificarea si reglarea
utilajelor necesare debitarii
reperului dat.

3.2.11. Montarea uneltei
taietoare corespunzatoare
operatiei de debitare.

3.2.12. Debitarea
materialului lemnos pentru
obtinerea unor repere, pe
baza unei fise tehnologice;

Utilaje folosite la debitarea
lemnului masiv

Ferastrau circular cu avans mecanic
tip CTAm;

Ferastraul panglica.

8. Organizarea proceselor
tehnologice de fabricare a
produselor finite din lemn.

8.1.1. Fluxul tehnologic intr-o
fabrica de mobild din cadre.

Tehnologia fabricarii mobilei din
cadre.

= Operatii tehnologice de:
debitare, prelucrare mecanica,
asamblare, montare;

» Masini individuale, agregate,
CNC-uri, specifice operatiilor
tehnologice;

-Ferastrau circular cu avans
mecanic tip CTAm;

-Ferastraul panglica.

Cand se proiecteaza
planificarea semestriala se
aloca o ora in plus studierii:

utilajelor folosite la debitarea
lemnului masiv ferastraie
circular cu avans mecanic tip
CTAm;

La proiectarea planificarii
semestriale se aloca 3 ore in
plus studierii utilajului
folosit la debitarea lemnului
masiv -ferastraul panglica.

Se propune ca la inceputul
anului scolar sa se realizeze
doua saptamani de
recapitulare si fixare a
continuturilor abordate in
perioada COVID, realizandu-
se la nivelul fiecarei unitati

de invatamant o planificare a
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3.2.13. Masurarea
dimensiunilor reperelor
obtinute prin debitare si
compararea cu cele din fisa
tehnologica;

3.2.14. Calcularea
indicatorilor economici
pentru debitarea reperelor
din lemn masiv, folosind

formulele de calcul specifice.

3.2.16.Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a
celui de specialitate la
descrierea procesului de
uscare artificiala a
cherestelei si debitarea
lemnului masiv.

Atitudini

3.3.3. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de
munca.

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregatirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare;

3.3.5. Colaborarea cu

Indicatorii economici la debitarea
lemnului masiv

« Indicele de utilizare, randament,
pierderi, consum specific.

Norme de securitate si sanatate in
munca, PSI si protectie a mediului
la debitarea lemnului masiv

. Indicatori economici la
debitarea lemnului masiv;

Norme de protectia muncii PSI si
protectia mediului la fabricarea
produselor finite din lemn

continuturilor ce trebuie

recapitulate si fixate.

Cand se proiecteaza
planificarea semestriala se
aloca o ora in plus studierii:
calculul indicatorilor
economici la debitarea
lemnului masiv;

Cand se proiecteaza
planificarea semestriala se
aloca o ora in plus studierii
normelor de securitate si
sanatate in munca, PSI si
protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv
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membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca.

3.3.8. Constientizarea
necesitatii valorificarii
lemnului masiv la debitare
prin obtinerea unor indicatori
economici optimi.

3.3.9. Asumarea
responsabilitatii pentru
respectarea normelor de
securitate si sanatate in
munca, paza si stingere a
incendiilor si a protectiei
mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv.
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Il. INSTRUMENTE DE EVALUARE SUMATIVA

Etape de elaborare a testului de evaluare sumativa
Pentru elaborarea unui test de evaluare sumativa este necesara stabilirea clara a:

- scopului pentru care se proiecteaza testul si obiectivele carora testul este
proiectat sa raspunda;
- continuturilor care vor fi supuse evaluarii;
- tipurilor de itemi care trebuie elaborati astfel incat testul sa masoare in
mod valid si fidel cunostintele si abilitatile elevilor;
- numarului de itemi, din fiecare categorie, care vor compune testul;
- timpului alocat pentru rezolvare;
- baremului de evaluare si notare.
In proiectarea testului se va avea in vedere adresarea nivelelor cognitive din
taxonomia Bloom-Anderson revizuita/

Exemplul 1:

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea profesionala: Tehnician proiectant produse finite din lemn / Tehnician
designer mobila si amenajari interioare / Tehnician in prelucrarea lemnului

Anul de studiu: clasa a X-a

Modulul II: Tehnologia debitarii materialului lemnos

Rezultate ale invatarii vizate

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv;
3.1.5. I ndicatori economici la debitarea lemnului masiv;
3.1.6. Norme de securitate in munca, PSI si protectia mediului la debitarea lemnului masiv.

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. Operatiile de debitare a lemnului masiv: definitie, schita operatie, utilaje folosite la
debitare, scule folosite la debitare;

2. ldentificarea utilajelor folosite la debitarea lemnului masiv;

3. Identificarea elementelor componente ale utilajelor;

4. Explicarea principiului de functionare ale utilajelor la debitarea lemnului masiv;

5. Calculul indicatorilor economici folositi la utilizarea rationala a lemnului masiv:
indicele de utilizare, randamentul, pierderile, consumul specific.
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Test de evaluare initiala
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 20 de puncte

I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
5 puncte

1. Indicatorul economic care ne arata cati m* de cherestea sunt necesari pentru obtinerea
unui m*® de piese prelucrate (din produs finit) este:

indicele de utilizare;
randamentul;

pierderile de material lemnos;
consumul specific.

o0 oo

2. Pentru debitarea cherestelei cu grosime mica se folosesc:

discuri taietoare conice;

discuri taietoare biconice;

discuri taietoare inguste (geluitoare);
discuri taietoare de grosime egala.

an oo

3. Adaosul pentru o taietura la ferastraul panglica este:

a. 8-10 mm;
b. 2-3mm;
c. 10-12 mm;
d. 1-2mm

4. Valorificarea cherestelei la debitare se exprima prin:

calculul adaosului de prelucrare la lungime;
calculul adaosului pentru grosimea de prelucrare;

calculul adaosului pentru evitarea devierii panzei;
calculul indicatorilor economici.

an oo

5. Ferastraul circular cu avans mechanic tip CTAMm poate functiona cu:

2 - 4 discuri taietoare;
3 - 5 discuri taietoare;
2 - 6 discuri taietoare;
3 - 6 discuri taietoare.

anoTo
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.2. Tn coloana A sunt prezentate schitele diferitelor operatii specifice debitarii lemnului
masiv,iar in coloana B denumirile acestor operatii. Scrieti, pe foaia de examen, asocierile
corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B.

5puncte

A. Schita operatiei B. Denumirea operatiei

a. Spintecarea (taierea longitudinala a

1. AL materiei prime).
% =
é =
L
2. e b. Sectionarea (taierea transversala a
E‘>, materiei prime)
%
= Lesp
3. c. Tivirea (taierea pentru eliminarea partii
| e laterale de forma neregulata ).
R
4., d. Retezarea (taierea transversala a
77z :

capatului unei piese).

5. f. insemnarea

Lesp Li*sp

e. Retezarea in multipli de lungime.

1.3. Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5,
scrieti, cifra corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca
afirmatia este adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

10 puncte
1. La ferastraul circular de tivit si spintecat cu avans mecanic se regleza pozitia discului
taietor astfel incat sa depaseasca cu 2-3 mm grosimea materialului;
2. Spintecarea cherestelei se poate executa la latime sau grosime;
3. Adaousul de prelucrare la decupare este de 7-15 mm;
4. Valoarea indicelui de utilizare la speciile de chesrestea diverse este lu= 0,40 m * net/m?
brut;
5. Pentru operatii de retezare si spintecare se folosesc discuri circulare cu grosime egala.
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SUBIECTUL I 30 de puncte

Il.1 Scrieti, informatia corecta care completeaza spatiile libere: 10 puncte

1. Spintecarea face parte din grupul operatiilorde . . .( 1). ..

2. Utilajul folosit pentru operatia de decupare este ... (2)..

3. La debitarea reperelor din lemn masiv, adaosul de prelucrare la lungime pentru
retezarea la ambele capete este de ... (3 )...

4. La ferastraiele circulare de tivit si spintecat, in spatele discului, la maximum 10 mm de
varful dintilor, se fixeazda un......... 4)........ reglabil.

5. Sectionarea este operatia de taiere...... (5)..... a materiei prime.

I.2. Discurile taietoare sunt folosite in operatiile de spintecare si de sectionare ale
cherestelei.
10 puncte
a. Definiti discurile taietoare.
b. Enumerati caracteristicile tehnice ale discurilor taietoare.
€. Precizati doua masuri de protectie a muncii la lucrul cu ferastraiele circulare.

II.3. Se reteaza la lungime repere din lemn masiv, in multiplii de 5 piese cu L = 200 mm
fiecare. Scrieti formula de calcul a supradimensiunii, explicitati termenii si stabiliti
lungimea de retezare, cunoscand ca grosimea taieturii este de 4 mm.

10 puncte
SUBIECTUL 1l 40 de puncte

In figura de mai jos este prezentatd incomplet, schema cinematicd a unui utilaj folosit la
debitare.

Scrieti raspunsul la urmatoarele cerinte :
a. Denumirea utilajului.

b. Operatiile ce se executa cu acest utilaj.

c. Elementele lipsa din schema cinematica.

d. Reglarile si verificarile utilajului inainte de
inceperea lucrului.

e. Norme de securitate si sanatate pentru
prevenirea accidentelor.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 puncte

I.1. 5 puncte
1-d; 2-a; 3-b; 4-d; 5-d.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1punct =5 puncte.).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordad 0 puncte.

1.2, 5 puncte
1-e ; 2- d; 3- a; 4-c; 5-b.

Pentru fiecare asociere corectd se acordd cate 1punct (5x 1punct =5 puncte.).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

1.3. 10 puncte
1-A; 2-A; 3-F; 4-F; 5-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 10 puncte

1. debitare ;

2. Ferastraul panglica FP8;
3.7-15mm;

4. cutit divizor;

5. transversala.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte (5x2puncte=10 puncte)
Pentru raspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte

a. 2 puncte

Discurile taietoare sunt scule care au forma unui disc cu diametre cuprinse intr 200...1000
mm, avand partea taietoare sub forma de dinti dispusi pe periferia discului.

Pentru definitia corectd a discurilor circulare se acorda 2puncte ; pentru rdspuns partial
corect sau incomplet se acordd 1punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.
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b. 4 puncte
Caracteristicile unui disc sunt:

- Diametrul exterior

- Diametrul alejajului

- Grosimea si forma discului in sectiune
- Numarul de dinti si forma lor

Pentru fiecare enumerare corectd a caracteristicilor discului circular se acordd cate
1punct ( 4x1 punct=4 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda O
puncte.

C. 4 puncte

- cutizul divizor se monteaza in spatele discului la o distanta de 5...10 mm fata de acesta

- fiecare disc va fi protejat cu capote de protectie

- discurile vor avea dantura si constructia adecvata speciei si materialului prelucrat

- este interzisa folosirea discurilor fisurate, crapate sau cu mai mult de trei dinti lipsa sau
doi dinti consecutivi rupti

- este interzis ca muncitorul sa stea in planul de taiere al discului; el va sta in pozitie
laterala.

Pentru precizarea corectd a oricdror doud mdsuri de protectie a muncii la lucrul cu
ferastraiele circulare se acordd cate 2 puncte (2 x2puncte=4 puncte). Pentru rdspuns
incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 10 puncte

Spn = 2(T+gm) + T(n'1) [mm]
Se acordd 2 puncte pentru scrierea corectd a formulei. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acorda 0 puncte.

Spn = supradimensiunea de prelucrare

T= grosimea taieturii

gm = adaos pentru evitarea devierii panzei
n = numarul de piese

Se acorda cate 1punct pentru fiecare termen corect explicitat.(4 x1punct =4puncte ).
Pentru raspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

Spn = 2(4+2) + 4(5-1) mm
Spn = 12 + 16 =28 mm
Pentru calculul corect al supradimensiunii se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns incorect
sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
Ly = 200X5 + 28 = 1028 mm

Pentru calculul corect al lungimii de retezare se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns
incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 40 puncte

a. 4 puncte

Ferastrau panglica

Pentru denumirea corectd a utilajului se acordd 4 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b. 8 puncte
Se foloseste pentru debitarea pieselor din lemn masiv sau PAL cu contur curb.

Pentru specficarea operatiilor ce se executa cu ajutorul acestui utilaj se acorda 8 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c. 10 puncte

La schema cinematica prezentata, lipsesc urmatoarele :
capota de protectie a volantului superior;

roata de mana pentru intinderea panzei panglica;
discontinuitate in trasarea panzei panglica;

miscarile de reglare : Ill, IV si VI.

Pentru identificarea elementelor componente lipsa din schema cinematicd se acordd 10
puncte pentru rdspuns partial corect sau incomplet, se acordd 5 puncte. Pentru rdaspuns
incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

d. 10 puncte

Tnainte de inceperea lucrului se fac urmatoarele reglari si verificari :

verificarea intinderii corespunzatoare a panzei panglica ;

reglarea inaltimii de prelucrare;

reglarea pozitiei riglei de ghidaj;

inclinarea mesei de lucru sub unghiul dorit;

tensionarea curelelor de transmisie;

verificarea fixarii si blocarii dispozitivelor de protectie.

Pentru oricare cinci rdspunsuri corecte din lista de mai sus se acordd 10 puncte. Pentru

rdspuns partial corect sau incomplet, se acordd 6 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

e. 8 puncte

Norme de securitate si sanatate:

- racordarea la sistemul de exhaustare;

- fixarea si blocarea dispozitivelor de protectie;

- asigurarea protectiei electrice impotriva electrocutarii;
- verificarea panzelor inainte de fixare pe volanti;
utilizarea echipamentului de protectie corespunzator.

Pentru precizarea normelor de securitate si sdndtate se acordd 8 puncte; pentru rdspuns
partial corect sau incomplet, se acordd 4puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.
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Exemplul 2:

Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea : Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Modulul:ll. Tehnologia debitarii materialului lemnos

Clasa : a X-a

Se poate transforma in quis pentru platformele online

Cunostinte

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv.

3.1.5. Indicatori economici la debitarea lemnului masiv.

3.1.6. Norme de securitate in munca, PSI si protectia mediului la debitarea lemnului masiv.

Abilitati
3.2.10.Verificarea si reglarea utilajelor necesare debitarii reperului dat.
3.2.11. Montarea uneltei taietoare corespunzatoare operatiei de debitare.

3.2.12. Debitarea materialului lemnos pentru obtinerea unor repere, pe baza unei fise
tehnologice;

3.2.13. Masurarea dimensiunilor reperelor obtinute prin debitare si compararea cu cele din
fisa tehnologica;

3.2.14. Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formulele de calcul specifice.

3.2.16.Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
procesului de uscare artificiala a cherestelei si debitarea lemnului masiv.

Atitudini
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca.

3.3.4. Asumarea initiativei pentru pregatirea utilajelor pentru efectuarea operatiilor de
debitare;

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

3.3.8. Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici optimi.

3.3.9 .Asumarea responsabilitatii pentru respectarea normelor de securitate si sanatate in
munca, paza si stingere a incendiilor si a protectiei mediului la debitarea reperelor din
lemn masiv.
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Test de evaluare initiala

Nota:

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 20 puncte

I.1.Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, litera corespunzatoare
raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
5 puncte

1. Sectionarea este operatia de:

taiere dupa contur ;

taiere transversala la capete ;

taiere transversala pentru eliminarea defectelor ;
taiere longitudinala pentru obtinerea latimii dorite.

onoo

2. Lonjeronul este:

a. reper simplu;

b. subansamblu;

C. reper complex;
d. ansamblu.

3. Care dintre procedeele de debitare a lemnului masiv permite o valorificare superioara a
cherestelei:

retezare -spintecare;
spintecare - retezare;
indreptare-retezare;

decupare-retezare.

oanoo

4. Sectinea tipizata a unui semifabricat din cherestea de fag necesar obtinerii unui
element cu sectiunea 20 x 20 mm este de:

a. 25x25 mm;

b. 24x24 mm;
Cc. 28x28 mm;
d. 32x32 mm.

5. Adaosul de prelucrare la lungime pentru un reper este de:

a. 5mm;
b. 7 mm;
c. 20 mm;
d. 15 mm
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1.2 n coloana A sunt prezentate schitele diferitelor operatii specifice debitarii lemnului
masiv,iar in coloana B denumirile acestor operatii. Scrieti, asocierile corecte dintre
fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B. 5 puncte

A. Schita operatiei B. Denumirea operatiei

a. Spintecarea (taierea longitudinala a

1. materiei prime).
7 m—
L¥sSp Li*sp
2. b. Sectionarea (taierea transversala a
> materiei prime)
L
Lesp
3. Relln-15p) c. Tivirea (taierea pentru eliminarea partii
laterale de forma neregulata ).
==
L
4, d. Retezarea (taierea transversala a
capatului unei piese).
/"; =8
)

f. Insemnarea

e. Retezarea in multipli de lungime.

I.3. Scrieti , litera corespunzatoare fiecarui enunt (a, b, c, d,e) si notati in dreptul ei
litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca apreciati ca enuntul
este fals. 10 puncte

a. Adaosul de prelucrare la latime sau grosime este de 5-7 mm.

b. Ceaprazuirea dintilor panzelor circulare are drept scop reducerea frecarii dintre masa
masinii si materialul lemnos.

c. Dimensiunea nominala este egala cu suma dintre dimensiunea de debitare si adaosul de
prelucrare.

d. Cutitul divizor se monteaza in fata discului circular la o distanta de 5-10 mm.

e. Retezarea la lungime finala a reperelor profilate pe canturi se face la ferastraul circular
universal de tamplarie.
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SUBIECTUL II 30 puncte

Il.1. Scrieti, informatia corecta care completeaza spatiile libere. 10 puncte
a. La debitarea lemnului masiv, adaosul de prelucrare la ambele capete pe lungime
este de ............... (1)eeeeeeeennnns
b. Dupa debitarea elementelor din lemn masiv urmeaza un sir de operatii de
we(2)eeeeees
c. Operatia de decupare se realizeaza dupa o prealabila ......... (3)eeeenenns a
materialului, folosindu-se sabloane.
d. Semifabricatele sunt piese din cherestea prevazute cu..... (4)........ de
...... 1)) TS
Il.2. Pentru realizarea unui reper din lemn masiv, precizati: 12 puncte

a. Trei operatii de debitare a lemnului masiv, in succesiunea fluxului tehnologic;
b. Trei utilaje folosite pentru operatiile de debitare a lemnului masiv precizate mai sus.

I1.3. Definiti operatia de debitare a lemnului masiv. 8 puncte
SUBIECTUL 11l 40 puncte
[ll.1. Reprezentati: 20 puncte

a. schita operatiei de spintecare a cherestelei ;
b. definiti operatia de spintecare;
c. precizati utilajele folosite pentru executarea operatiei de spintecare.

I11.2. In figura de mai jos este prezentatd schema cinematicd a unui utilaj folosit la
debitare.

20 puncte

Precizati:
a. denumirea utilajului;

b. identificati elementele
componente 1, 2, 3,4,5,6,7, 8,
9, numerotate pe schema
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BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Modulul II: Tehnologia debitarii materialului lemnos
Clasa: a X-a

Nota:
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL | 20 puncte

I.1. 5 puncte

1-c; 2-a; 3-b; 4-a; 5-d.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1punct =5 puncte).
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

1.2. 5 puncte

1-b; 2-d; 3-e; 4-a 5-c.

Pentru fiecare asociere corectd se acorda cate 1punct (5x 1punct =5 puncte).Pentru
rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
1.3. 10 puncte
a- A; b-A; c-F; d-F; e-A.
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (5x2puncte=10 puncte).Pentru
rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1. 10 puncte

1- 15 mm;
2-prelucare mecanica;
3- insemnare;

4- adaous ;

5- prelucare.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte (5x2puncte=10 puncte). Pentru
rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordad 0 puncte.

1I.2. 12 puncte

a. 6 puncte
a) sectionare- retezare, spintecare, tivire;
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Pentru precizarea corectd a trei operatii de debitare a lemnului masiv, in ordine
tehnologicd, se acordd 6 puncte (3x 2puncte=6puncte). Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acordd 0 puncte.

b. 6 puncte

b) Ferastraie circulare de retezat de tip pendula, ferastraie circulare de spintecat simple
si multiple cu avans mecanic, Ferastraie circulare de spintecat

Pentru precizarea corectd a oricdrui utilaj specific operatiilor enumerate la punctul a, se
acordd 6 puncte (3x 2puncte=6puncte). Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se
acordd 0 puncte.

II.3. 8 puncte

Pentru definitia corectd a operatiei de debitare a lemnului masiv, se acordd 8 puncte
pentru definitie incompletd a operatiei de debitare a lemnului masiv se acordd 4 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

lll.1. 20 de puncte

a. 10 puncte

L]
%
——

Pentru reprezentare corectd se acordd 10 puncte, pentru reprezentare partiald se acordd
5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b. 5 puncte

Spintecarea -operatia de taiere pe directie longitudinla a materiei prime pentru obtinerea
latimii brute.

Pentru rdspuns corect se acordd 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului
se acordd 0 puncte.

C. 5 puncte
Ferastraie circulare de spintecat simple sau multiple (cu avans mecanic)

Pentru rdspuns corect se acordd 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului
se acordd 0 puncte.

lll.2. 20 puncte

a. 2 puncte
a. Ferastrau circular pendula cu actionare hidraulica, tip PAH-2
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Pentru rdspuns corect se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului
se acordd 0 puncte.

b.18 puncte

1. batiul;

2. masa de lucru;

3. discul taietor;

4.axul;

5. brat pendular;

. parte inferioara a bratului;
. lagar;

. rotorul electric;

. curele trapezoidale.

O 00 N O

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte (9x 2puncte =18 puncte). Pentru
rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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lll. ACTIVITATI DSE INVATARE
FISA DE LUCRU NR 1 INSTRUIRE PRACTICA/ LABORATOR TEHNOLOGIC

Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Clasa: a X-a invatamant liceal

Modulul II: Tehnologia debitarii materialului lemnos

URIT 3 Tehnologia debitarii materialului lemnos

Cunostinte

3.1.5. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv.

Abilitati

3.2.14. Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formulele de calcul specific.

Atitudini

3.3.8. Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici optimi.

Tema: Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv. Indicele de utilizare,
randamentul, pierderile, consumul specific

Sarcini de lucru:

Intr-o fabrica de mobila din rasinoase se realizeaza o comanda de 200 masute pentru
cafea.Cadrul cu picioare este executat din cherestea de rasinoase.

Se debiteaza 1,25 m * cherestea de brad in repere pentru picioare. Volumul reperelor
croite este de 0,864 m *.

Se cere:
a. scrieti in tabelul de mai jos formulele de calcul pentru indicatorii economici;

b. calculati valorile indicatorilor economici pentru debitarea reperelor si treceti valorile
obtinute in tabelul de mai jos;

c. calculati valorile indicatorilor economici si inscrieti-le in tabel stiind ca valoarea
recomandata a indicelui de utilizare pentru cheresteaua de rasinoase este de 0,66.

d. precizati daca s-a realizat o valorificare optima a materiei prime la debitare.

Nr. Valoarea Valoarea care ar

crt. | Indicator economic | Formula de calcul obtinuta fi trebuit sa se
obtina

1. Indicele de utilizare

2. Randamentul

3. Pierderile

4, Consumul specific
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FISA DE LUCRU NR 1- REZOLVARE

Tema: Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv. Indicele de utilizare,
randamentul, pierderile, consumul specific

Nr. Valoarea Valoarea care

crt. | Indicator economic | Formula de calcul obtinuta ar fi trebuit sa
se obtina

1. Indicele de utilizare \V/ 0,691 m* /m’ 0,660 m* /m?

n
lh =— [m3/m3]
Vi

2. Randamentul Vn 69,1% 66 %
n =—x100 %
b
3. Pierderile -Vn 30,88 % 34 %
p=""V1 100 %
b
4. | Consumul specific 1,44 % 1,51 m* /m’

La operatia de debitare a lemnului masiv s-a realizat o valorificare optima a materiei
prime la debitare a cherestelei de rasinoase.

FISA DE LUCRU NR 2- INSTRUIRE PRATICA/ LABORATOR TEHNOLOGIC

Domeniul de pregatire de baza: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant
produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

Clasa: a X-a invatamant liceal
Modulul II: Tehnologia debitarii materialului lemnos

URI 3 Tehnologia debitérii materialului lemnos

Cunostinte

3.1.5.

Indicatori economici la debitarea lemnului masiv.

Abilitati

3.2.14. Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formulele de calcul specific.

Atitudini

3.3.8. Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea

unor indicatori economici optimi.
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Tema: Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv. Indicele de utilizare,
randamentul, pierderile, consumul specific

Sarcini de lucru

La debitarea a 1,500 m® cherestea de stejar in repere pentru mobild, volumul total al
reperelor croite este de 0,450 m”>.

Se cer urmatoarele:

a. Scrieti in tabelul de mai jos formulele de calcul pentru indicatorii economici;

b. Stiind valoarea indicelui de utilizare pentru stejar lu =0,350, sa se precizeze daca s-a
realizat valorificarea corespunzatoare a cherestelei debitate.

c. Ce volum de repere ar fi trebuit sa se obtina?

Nr. Valoarea Valoarea care ar

crt. | Indicator economic Formula de calcul obtinuta fi trebuit sa se
obtina

1. Indicele de utilizare

2. Randamentul

3. Pierderile

4, Consumul specific

FISA DE LUCRU NR 2- REZOLVARE

Tema: Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv. Indicele de utilizare,
randamentul, pierderile, consumul specific

Nr. Valoarea Valoarea care
crt. | Indicator economic | Formula de calcul obtinuta ar fi trebuit sa
se obtina
1. | Indicele de utilizare s 0,3m’/m? 0,350 m* /m?
lu =—  m>/m%
Vb
2. Randamentul Vn 30% 35%
n =—x100 %
b
3. Pierderile -Vn 70 % 65 %
p=o"Vr 100 %
b

La operatia de debitare a lemnului masiv NU s-a realizat o valorificare optima a materiei
prime la debitare a cherestelei de stejar .
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FISA DE LUCRU NR 3

DISCIPLINA: Modulul:ll. Tehnologia debitarii materialului lemnos
CALIFICAREA: Tehnician designer mobila si amenajari interioare / Tehnician proiectant

produse finite din lemn / Tehnician in prelucrarea lemnului

PROFESOR:

CLASA: a X-a
DATA:

TEMA: Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv Ferastrau circular cu avans mecanic

tip CTAm;

TIPUL LECTIEI: de fixare si consolidare a cunostintelor
Locul de desfasurare: online
DURATA LECTIEI: 50 minute

Rezultate ale invatarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

3.1.4.Utilaje
folosite la debitarea
lemnului masiv

3.2.10.Verificarea si reglarea
utilajelor necesare debitarii
reperului dat.

3.2.11. Montarea uneltei taietoare
corespunzatoare operatiei de
debitare.

3.2.12. Debitarea materialului
lemnos pentru obtinerea unor
repere, pe baza unei fise
tehnologice;

3.2.13. Masurarea dimensiunilor
reperelor obtinute prin debitare si
compararea cu cele din fisa
tehnologica;

3.2.14. Calcularea indicatorilor
economici pentru debitarea
reperelor din lemn masiv, folosind
formulele de calcul specifice.

3.2.16.Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea
procesului de uscare artificiala a
cherestelei si debitarea lemnului
masiv.

3.3.3. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munca.

3.3.4. Asumarea initiativei
pentru pregatirea utilajelor
pentru efectuarea operatiilor
de debitare;

3.3.5. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

3.3.8. Constientizarea
necesitatii valorificarii lemnului
masiv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici
optimi.

3.3.9. Asumarea
responsabilitatii pentru
respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
paza si stingere a incendiilor si
a protectiei mediului la
debitarea reperelor din lemn
masiv.

Obiectivele lectiei:

La sfarsitul orei elevii vor fi capabili:
01: Sa denumeasca utilajul si operatia de debitare care se realizeaza la acest utilaj;

02: Sa identifice elementele componente de pe schema cinematica prezentata;

03: Sa descrie miscarile principale ale utilajului -Ferastrau circular cu avans mecanic tip

CTAm;

Metode de invatamant folosite: conversatia, explicatia, problematizarea, expunere.

Mijloace de invatamant: desktop/laptop, fisa de lucru, fisa de documentare, platforme
online, classroom, wattap, zoom.
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FISA DE LUCRU NR 3
Pentru schema cinematica de mai jos, rezolvati urmatoarele cerinte:
a. Denumirea utilajului si operatia de debitare ce se executa;

b. ldentificarea elementelor componete ale acestuia;
c. Descrierea miscarilor principale.

15 / ,/
\‘ ? ,,‘/ ; /
\ \ \ 1/ o
\ \ 12* A {;
\ i } s A3/
\ \ | ' / /
.\ \‘..?,,,., i / 7 ’/
" \ ¥ Redgy, 'S \/ /
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- A_l__,_,‘,___m(,i !) _..(_3)1)‘_,( 1_144 ‘_" u I
O e = == ““*. 32y

) /[ T =)/

~”

i ‘\\\ 2/ / / 4 /

FISA DE LUCRU REZOLVARE
a. Denumirea utilajului si operatia de debitare ce se executa;

Ferastrau circular cu avans mecanic tip CTAm;
Executa operatia de spintecare si tivire
b. Identificarea elementelor componete ale acestuia;

1 batiu

2 senile de avans

3 role

4 carcasa superioara

5 motor electric

6 roata de antrenare a senilei

7 roata de intindere a senilei

8 mecanism surub-piulita

pentru intiderea senilei

9 roata de mana

10 mecanism surub-piulita pentru ridicarea si coborarea arborelui portscula
11 roata de mana

12 angrenaj cu roti dintate conice pentru ridicarea/coborarea rolelor de presare
13 mecanism surub-piulita pentru ridicarea/coborarea rolelor de presare
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14 clapete dintate de protectie

15 masa

16 panze circulare

CTAMm poate avea 1-6 panze circulare.

c. descrierea miscarilor principale.

miscarea (I) -se porneste motorul electric de actionare a arborelui portscula;

miscarea (I1)- este realizata de senila 2 care deplaseaza piesa A dupa directia de avans U
pe masa 15. In timpul avansului v1brat1a de taiere este inlaturata prin apasarea elastica
data de rolele3, montate in carcasa superioara;

miscarea (lll)-Senila este actionata de motorul electric 5 prin intermediul unui cuplaj -
variator si al unui reductor cu roti dintate cilindrice care antreneaza prin lant rotile de
antrenare ale senilei 6. Intinderea temlel se face cu ajutorul rotilor de 1nt1ndere7 ale
caror lagare se deplaseaza prin acmonarea mecanismului surub- plullta 8;

miscarea (IV)-Miscarea de ridicare si coborare a arborelui portscula deasupra mesei se fac
prin actionarea rotii de mana 9 si a mecanismului surub-piulita 10;

miscarea (V)-in functie de grosimea materialului de prelucrat, se regleaza pozitia rolelor
de presare 3, prin actionarea rotii de mana 11, angrenajul cu roti dintate conice 12 si
mecanismul surub- plullta 14. Inalt1mea maxima de reglare este de 110 mm.

(I) -miscarea de taiere-miscarea de rotatie a panzelor;
(II) -miscarea de avans realizata de senila;
(III) miscarea de intindere a senilei;

)- miscarea de reglare pe verticala a pozitiei panzelor circulare a.i.sa depaseasca
materialul cu 2-3 mm;

(V)-reglarea pozitiei rolelor de presare

Bibliografie:

- programa, planificarea calendaristica, auxiliar curricular, curs pedagogie.

- Nastase, V., Zamfira, A., Grigorescu, A., Utilajul si tehnologia fabricarii mobilei si a
altor produse finite din lemn, Manual pentru clasele a X-a, a Xl-a si a XllI-a, Licee
industriale cu profil de exploatarea si industrializarea lemnului si scoli profesionale anii I,
[ll, IV, Editura Didactica si Pedagogica R.A., Bucuresti.
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EXEMPLUL 3
Calificarea profesionala: TAMPLAR UNIVERSAL

Il. STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul I: MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE
DIN INDUSTRIA LEMNULUI, clasa a IX-a

Rezultate ale invatdrii (din | Continuturi ale modului | Module si continuturi ale Justificare/ recomandari/ sugestii
modulul de clasa a IX analizat) analizat modulelor din clasa a X-a in | metodologice/ observatii (dupd caz)
RI doar din perioada COVID Continuturi care pot fi
corespunzdtoare RI doar | preluate/integrate
din perioada COVID continuturile din coloana 2.
1 2 3 4
Modulul analizat M.l. MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA LEMNULUI
M . Il. TEHNOLOGIA DEBITARII
MATERIALULUI LEMNOS
Utilizarea materiilor prime si Adezivi utilizati in Operatii de debitare Tnainte de predarea operatiilor de
materialelor tehnologice in industria lemnului debitare elevii trebuie sa cunoasca care
industria lemnului sunt materiile prime si materialele
tehnologice folosite in industria
1.1.4. Adezivi utilizati in industria Pentru fixarea si consolidarea acestor
lemnului: ' continuturi se pot folosi fise de
- proprietatile si caracteristicile doc;menjcare si metode didactice
tehnice ale adezivilor m? erne.
- tipuri de adezivi utilizati in A'rltmo.graful,
industria lemnului Ciorchinele;
1.1.7.Norme de securitate si Floarea de lotus;
sanatate in munca, paza si stingere Studiul de caz;
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a incendiilor, protectie a mediului,
la utilizarea materiilor prime si a
materialelor din industria lemnului
Abilitati:

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in
functie de caracteristicile si
proprietatile acestora

1.2.6. Realizarea unei

asamblari de elemente date,

prin utilizarea unui adeziv
specific

1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE

1.2.12. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfdsurate

1.2.13. Utilizarea terminologiei
de specialitate in descrierea
materiilor prime si materialelor
tehnologice utilizate pentru
realizarea sarcinii de lucru

1.2.14. Respectarea
instructiunilor date pentru
realizarea sarcinilor de lucru
Atitudini:

1.3.4. Executarea operatiei de

asamblare sub supraveghere cu

Se pot intocmi si planuri remediale de
fiecare cadru didactic, in functie de
particularitatile elevilor.
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grad de autonomie in executie
1.3.7. Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
paza si stingere a incendiilor si
protectie a mediului la utilizarea
materiilor prime si materialelor
tehnologice

M.II. TEHNOLOGIA DEBITARII
MATERIALULUI LEMNOS

Utilizarea materiilor prime si

materialelor tehnologice in
industria lemnului
Cunostinte:

1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea
materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate
pentru: lemn masiv, suprafete
furniruite, pelicule de finisare
1.1.7.Norme de securitate si
sanatate in munca, paza si stingere
a incendiilor, protectie a mediului,
la utilizarea materiilor prime si a
materialelor din industria lemnului

Abilitati:
1.2.7. Recunoasterea materialelor
abrazive in functie de natura

Materiale abrazive

Operatii de debitare

nainte de predarea operatiilor de
debitare elevii trebuie sa cunoasca care
sunt materiile prime si materialele
tehnologice folosite in industria
lemnului.

Pentru fixarea si consolidarea acestor
continuturi se pot folosi fise de
documentare si metode didactice
moderne:

Aritmograful;

Ciorchinele;

Floarea de lotus;

Studiul de caz;

Se pot intocmi si planuri remediale de
fiecare cadru didactic, in functie de
particularitatile elevilor.
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suportului
1.2.8. Utilizarea materialelor
abrazive in functie de suprafata
de slefuit data
1.2.11. Utilizarea unei limbi de
circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tari ale UE
1.2.12. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfdsurate
1.2.13. Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
materiilor prime si materialelor
tehnologice utilizate pentru
realizarea sarcinii de lucru
1.2.14. Respectarea
instructiunilor date pentru
realizarea sarcinilor de lucru
Atitudini:
1.3.5. Respectarea rugozitatii
impuse de tehnologia de finisare
pentru suprafata slefuita
1.3.7. Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
paza si stingere a incendjiilor si
protectie a mediului la utilizarea
materiilor prime si materialelor
tehnologice
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M.II. TEHNOLOGIA DEBITARII
MATERIALULUI LEMNOS

Utilizarea materiilor prime si
materialelor tehnologice in
industria lemnului

Cunostinte:

1.1.6.Materiale tehnologice de
finisare:

- materiale tehnologice de finisare
Pregatire a suportului lemnos in
vederea finisarii

- materiale tehnologice peliculogene
de finisare transparenta si opaca a
lemnului

1.1.7.Norme de securitate si
sanatate in munca, paza si stingere
a incendiilor, protectie a mediului,
la utilizarea materiilor prime si a
materialelor din industria lemnului
Abilitati:

1.2.9. ldentificarea materialelor
tehnologice pentru finisarea
suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor
tehnologice de finisare necesare
pentru finisarea unui produs finit
dat

1.2.11. Utilizarea unei limbi de

Materiale tehnologice
de finisare

Operatii de debitare

Tnainte de predarea operatiilor de
debitare elevii trebuie sa cunoasca care
sunt materiile prime si materialele
tehnologice  folosite  in industria
lemnului.

Pentru fixarea si consolidarea acestor

continuturi se pot folosi fise de
documentare si  metode didactice
moderne:

Aritmograful;

Ciorchinele;

Floarea de lotus;
Studiul de caz;

Se pot intocmi si planuri remediale de
fiecare cadru didactic, in functie de
particularitatile elevilor.
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circulatie modernd in identificarea
unor materiale de finisare produse
in tdri ale UE

1.2.12. Comunicarea/ Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfdsurate

1.2.13. Utilizarea terminologiei
de specialitate in descrierea
materiilor prime si materialelor
tehnologice utilizate pentru
realizarea sarcinii de lucru

1.2.14. Respectarea
instructiunilor date pentru
realizarea sarcinilor de lucru
Atitudini:

1.3.6. Asumarea initiativei in
stabilirea modului de finisare,
pentru un produs finit dat
1.3.7. Respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
paza si stingere a incendjiilor si
protectie a mediului la utilizarea
materiilor prime si materialelor
tehnologice
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Il. INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVA

Exemplul 1

Domeniul de pregatire profesionala: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN
Calificarea profesionald: TAMPLAR UNIVERSAL

Anul de studiu: | (clasa a IX a)

Modulul | MATERII PRIME S| MATERIALE TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte:

1.1.4. Adezivi utilizati in industria lemnului:

- proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor
- tipuri de adezivi utilizati in industria lemnului

1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate pentru: lemn masiv, suprafete furniruite, pelicule de
finisare

1.1.6.Materiale tehnologice de finisare:

- materiale tehnologice de finisare

Pregatire a suportului lemnos in vederea finisarii

- materiale tehnologice peliculogene de finisare transparenta si opaca a lemnului

1.1.7.Norme de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a incendiilor, protectie
a mediului, la utilizarea materiilor prime si a materialelor din industria lemnului

Abilitati:

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in functie de caracteristicile si proprietatile acestora
1.2.6. Realizarea unei asamblari de elemente date, prin utilizarea unui adeziv specific
1.2.7. Recunoasterea materialelor abrazive in functie de natura suportului

1.2.8. Utilizarea materialelor abrazive in functie de suprafata de slefuit data

1.2.9. ldentificarea materialelor tehnologice pentru finisarea suprafetelor lemnoase

1.2.10. Stabilirea materialelor tehnologice de finisare necesare pentru finisarea unui
produs finit dat

1.2.11. Utilizarea unei limbi de circulatie moderna in identificarea unor materiale de
finisare produse in tari ale UE

1.2.12. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

1.2.13. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si
materialelor tehnologice utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru

Atitudini:
1.3.4. Executarea operatiei de asamblare sub supraveghere cu grad de autonomie
in executie

1.3.5. Respectarea rugozitatii impuse de tehnologia de finisare pentru suprafata
slefuita

1.3.6. Asumarea initiativei in stabilirea modului de finisare, pentru un produs finit
dat
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1.3.7. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a
incendiilor si protectie a mediului la utilizarea materiilor prime si materialelor
tehnologice

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. ldentificarea materialelor tehnologice din industria lemnului.

2. Precizarea rolului functional al fiecarui material tehnologic din industria lemnului.
3. Explicarea principiului de lucru cu fiecare material tehnologic din industria lemnului.
4. Analizarea avantajelor si dezavantajelor folosirii materialelor tehnologice.

Test de evaluare initiala

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 15 puncte

A. 5 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Adezivii sunt materiale tehnologice care, aplicate pe o suprafata sub forma unei
pelicule realizeaza:

a) o lipire (imbinare) ;
b) o sudare;

) o unire a doua piese;
d) innadire.

2. Materialele folosite pentru slefuirea reperelor din lemn masiv, a panourilor furniruite, a
placilor din aschii si din fibre de lemn sunt:

a) materiale adezive;
b) materiale adezivate;
c) materiale abrazive;
d) materiale abrazivate.

3. Granulele abrazive cu dimensiuni mari:

a) lasa urme mici si realizeaza rugozitate mare ;
b) lasa urme mari si realizeaza rugozitate mare;
c) lasa urme mari si realizeaza rugozitate mica;

d) lasa urme mici si realizeaza rugozitate mica.

4, Pentru slefuirea speciilor bogate in rasina este recomandata utilizarea hartiei sau a
panzei abrazive:

a) cu granulatie rara;

b) cu granulatie deasa;

c) numai a hartiei panzate;
d) numai a hartiei simple.
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5. Pentru o finisare transparenta, se utilizeaza :
a) emailuri;

b) vopsele;

c) lacuri;

d) folii PVC.

~ = =

B. 4 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate materialele sintetice din care sunt
confectionate granulele abrazive, iar in coloana B sunt enumerate caracteristicile
materialelor abrazive obtinute.
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -Materiale granule abrazive Coloana B - Caracteristici granule abrazive
1. Electrocorindon normal a. granule foarte dure
2. Electrocorindon nobil b. granule dure si mai putin tenace
3. Electrocorindon semifriabil c. granule dure si tenace
4.Carbura de siliciu neagra si verde d. granule dure, tenacitate medie
e. granule dure, tenacitate foarte mare

C. 6 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 6

1. Viabilitatea reprezinta intervalul de timp scurs din momentul in care adezivul este
pregatit pentru aplicare si pana in momentul in care nu mai poate si utilizat.
Adezivul de culoare galbu1e si cu miros de formol poarta denumirea de prenadez.

in functie de materialele f01051te mobila poate fi finisata transparent sau opac.
Finisarea cu vopsele conduce la obtinerea de pelicule transparente.

Carpenul este una dintre speciile lemnoase care opun rezistenta dura la slefuire.
Cu cat granulatia materialelor abrazive este mai mare, cu atat rugozitatea
suprafetei slefuite este mai mare.

?‘S":"“S""!"

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 6, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
5 puncte
1. Albirea suprafetelor se face numai in cazul finisajelor................ .
2. Granulele abrazive sunt prinse pe support cu ajutorul Unui.......ccceeveu..
3. Materialele abrazive pentru slefuirea lemnului se gasesc sub forma de coli, discuri

4. Marimea granulelor determina ........... materialului abraziv.
5. Cand granulele nu se ating la baza au o distributie .............
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Il.2. Calculati cantitatea de lac necesar pentru finisarea unui parchet cu o suprafata de
20m?, stiind c& se vor aplica 2 straturi. (consumul de lac este 0,20 |/ m?)

10 puncte
11.3 Tn figura de mai jos este reprezentata Structura materialului abraziv
a) Precizati care este domeniul de utilizare a acestor material. 1 punct
b) Denumiti partile componente ale materialului abraziv numerotate de la 1 la 4

4 puncte

c) Cititi indicatiile gasite pe materialele abrazive si mentionati ce reprezinta acestea
10 puncte
80 HEn 21 E -R

SUBIECTUL 1l 45 puncte

Argumentarea utilizarii materialelor tehnologice

Aceasta activitate va va ajuta sa precizati si sa argumentati modul de utilizare a
materialelor tehnologice.

Cadrul cu picioare din imaginea alaturata are
urmatoarele caracteristici:

e este executat din lemn masiv specia
tei;

e asamblarea reperelor este fixa;

e finisarea este transparenta.

Priviti cu atentie imaginea si mentionati materialele tehnologice care se pot utiliza pentru
realizarea cadrului.
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BAREM DE EVALUARE $SI NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 15 puncte

A. 5 puncte
1-a;2-c;3-b; 4-a; 5-c.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 4 puncte
1-¢c;2-b;3-d;4-a.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acorda 0 puncte.

C. 6 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-A;3-A;4-F; 5-A; 6-F;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1 5 puncte
a- Transparente; b- Liant; c- benzi; d- granulatia; e - rard.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru fiecare rdspuns

partial corect sau incomplet se acordd cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2 10 puncte
(1 .0,21
p10]3) x

X=20 x0,2 |=4 | pentru un singur strat , pentru 2 straturi 8 [

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cdte 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2,5 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

.3
a) Materialele abrazive sunt folosite pentru slefuirea reperelor din lemn masiv, a
panourilor furniruite, a placilor din aschiisi din fibre de lemn. 1 punct

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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b) Partile componente ale materialului abraziv numerotate de la 1 la 4
4 puncte
1 - suport;
2, 3 - liant;
4 - granule abrazive.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordad cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c) Cititi indicatiile gasite pe materialele abrazive si mentionati ce reprezinta acestea

10 puncte
80 HEn 21 E -R

Tip adeziv — cleiuri naturale
Rasini sintetice

80 HEn 21E-R

Granule abrazive din

Granulatia 80

Distributie rard

Suport de hartie

electrocorindon nobil

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordad cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL IlI 45 puncte

Materialele tehnologice care se pot utiliza pentru realizarea cadrului:
Materiale de incleiere folosite pentru realizarea cadrului cu picioare sunt adezivi
polivinilici tip aracet;
Materiale abrazive:
» granule abrazive: electrocorindon nobil (En)
» distributie deasa
> liantul materialului abraziv (tipul incleierii): tip 10 - 39
» granulatia: slefuirea grosiera 60 - 80; slefuirea de finisare 120 (150, 180)

Materiale de finisare: lacuri nitrocelulozice; lacuri poliesterice; lacuri poliuretanice;
lacuri carbamidice

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 35 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cdte 20 puncte.Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 10 puncte
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Exemplul 2
VARIANTA ONLINE
ADEZIVI UTILIZATI IN INDUSTRIA LEMNULUI

Testul cuprinde o serie de itemi pentru consolidarea notiunilor privind adezivii
utilizati in industria lemnului.

Testul este publicat pe pagina didactic. ro , Cancelaria Nationala, un produs
Intuitext, de unde poate fi trimis catre oricare platforma educationala (generand un link)
sau poate fi rezolvat direct pe didactic de catre elevi, unde acestia vor primi rezultatul pe
loc iar profesorul poate vizualiza raspunsurile si realiza un clasament al elevilor
participanti.

https://www.didactic.ro/instrumente-interactive/test/adezivi-utilizati-in-industria-
lemnului

Calificarea profesionala: TAMPLAR UNIVERSAL
Anul de studiu: | (clasa a IX a)
Modulul | MATERII PRIME S| MATERIALE TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte:

1.1.4. Adezivi utilizati in industria lemnului:

- proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor

- tipuri de adezivi utilizati in industria lemnului

1.1.7. Norme de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a incendiilor, protectie
a mediului, la utilizarea materiilor prime si a materialelor din industria lemnului
Abilitati:

1.2.5. Recunoasterea adezivilor in functie de caracteristicile si proprietatile acestora
1.2.6. Realizarea unei asamblari de elemente date, prin utilizarea unui adeziv
specific

1.2.11. Utilizarea unei limbi de circulatie modernd in identificarea unor materiale de
finisare produse in tari ale UE

1.2.12. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdatilor profesionale desfdsurate

1.2.13. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si
materialelor tehnologice utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru
Atitudini:

1.3.4. Executarea operatiei de asamblare sub supraveghere cu grad de autonomie in
executie

1.3.7. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a
incendiilor si protectie a mediului la utilizarea materiilor prime si materialelor
tehnologice

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. Identificarea adezivilor din industria lemnului.

2. Precizarea rolului materialelor adezive din industria lemnului.

3. Explicarea principiului de lucru cu material adezive din industria lemnului.

4. Analizarea avantajelor si dezavantajelor folosirii materialelor adezive.
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Test de evaluare initiala

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 minute
Dificultate: medie

SUBIECTUL 90 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-9) bifati, litera corespunzatoare raspunsului
corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Adezivii sunt materiale tehnologice care, aplicate pe o suprafata sub forma unei
pelicule, realizeaza

a. o lipire nerezistenta cu o alta suprafata cu care este pusa in contact;
b. o lipire (imbinare) rezistenta cu o alta suprafata cu care este pusa in contact .

2. Faza deschisa a adezivului reprezinta

a. timpul in care piesele pot sau chiar trebuie sa nu ramana in contact dupa
aplicarea adezivului;

b. timpul scurs de la deschiderea si pana la inchiderea recipientului cu adeziv.

3. Stabilitatea la umezeala a adezivului, reprezinta
a. gradul de dizolvare a adezivilor in apa;

b. rezistenta adezivilor la umezeala avand in vedere ca apa exercita un efect
distructiv asupra adezivilor reducandu-le adeziunea.

4. Proprietatile adezivilor sunt:
a. culoarea, mirosul, stralucirea;
b. aspectul; densitatea; vascozitatea;continutul in substante solide.

5. Viabilitatea adezivului reprezinta:

a. intervalul de timp care se scurge de la fabricarea adezivului si pana in momentul
in care nu mai poate fi utilizat ;

b. intervalul de timp care se scurge de la fabricarea adezivului si pana in momentul
in care mai poate fi utilizat .

6. Gradul de toxicitate a adezivului este descris de valoarea CMA (concentratia maxima
admisa):

a. care se studiaza pentru toti componentii toxici din retetele adezivilor;

b. care se studiaza pentru toti componentii netoxici din retetele adezivilor.

7. La alegerea adezivului pentru realizarea unei incleieri se va tine cont de:

a. frumusetea si culoarea adezivului ;
b. mediul de umiditate in care va fi exploatat produsul.
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8. Principalele tipuri de adezivi folosite in industria lemnului sunt:
a. adezivii cu pret de cost redus: adezivii care au culori frumoase;

b. adezivi polivinilici (aracet); adezivi ureoformaldehidici (urelit); adezivi pe baza
de cauciuc (prenadez) .

9. Domeniile de utilizare a adezivilor difera in functie de:
a. culoarea, miros, stralucire ;
b. caracteristicile acestora si de comportarea in productie .

-
A Adezivi utilizati in industria lemr X [I4 o
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BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

1.b; 2.a; 3.b; 4.b; 5.a; 6.a;7.b; 8.b; 9.b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 10 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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Exemplul 3
VARIANTA ONLINE

MATERIALE ABRAZIVE PENTRU SLEFUIREA LEMNULUI

Testul cuprinde o serie de itemi pentru consolidarea notiunilor privind materialele
abrazive

Testul este publicat pe pagina didactic. ro , Cancelaria Nationala, un produs
Intuitext, de unde poate fi trimis catre oricare platforma educationala (generand un link)
sau poate fi rezolvat direct pe didactic de catre elevi, unde acestia vor primi rezultatul pe
loc iar profesorul poate vizualiza raspunsurile si realiza un clasament al elevilor
participanti.

https://www.didactic.ro/instrumente-interactive/test/materiale-abrazive-pentru-
slefuirea-lemnului

Calificarea profesionala: TAMPLAR UNIVERSAL
Anul de studiu: | (clasa a IX a)
Modulul: | MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA LEMNULUI

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte:

1.1.5. Materiale abrazive:

- clasificarea si simbolizarea materialelor abrazive

- materiale abrazive utilizate pentru: lemn masiv, suprafete furniruite, pelicule de finisare
1.1.7. Norme de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a incendiilor, protectie

a mediului, la utilizarea materiilor prime si a materialelor din industria lemnului

Abilitati:

1.2.7. Recunoasterea materialelor abrazive in functie de natura suportului

1.2.8. Utilizarea materialelor abrazive in functie de suprafata de slefuit data

1.2.11. Utilizarea unei limbi de circulatie modernd in identificarea unor materiale de
finisare produse in tari ale UE

1.2.12. Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
1.2.13. Utilizarea terminologiei de specialitate in descrierea materiilor prime si
materialelor tehnologice utilizate pentru realizarea sarcinii de lucru

1.2.14. Respectarea instructiunilor date pentru realizarea sarcinilor de lucru

Atitudini:

1.3.5. Respectarea rugozitatii impuse de tehnologia de finisare pentru suprafata
slefuita

1.3.7. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca, paza si stingere a
incendiilor si protectie a mediului la utilizarea materiilor prime si materialelor
tehnologice

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. Identificarea materialelor abrazive din industria lemnului.

2. Precizarea rolului materialelor abrazive din industria lemnului.

3. Explicarea principiului de lucru cu material abrazive din industria lemnului.
4. Analizarea avantajelor si dezavantajelor folosirii materialelor abrazive.
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Test de evaluare initiala
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 20 minute
Dificultate: medie

SUBIECTUL 90 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-14) bifati, litera corespunzatoare raspunsului
corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Materialele abrazive sunt materiale tehnologice care realizeaza prelucrarea
suprafetelor cu:

a. granule adezive ;

b. granule abrazive.

2. Slefuirea lemnului are ca scop:
a. imbunatatirea calitatii suprafetelor, adica finisarea suprafetelor;
b. imbunatatirea calitatii suprafetelor, adica reducerea rugozitatii.

3. Granulele abrazive sunt:
a. cristale dure naturale sau sintetice cu o duritate superioara lemnului;
b. cristale naturale si sintetice cu o duritate inferioara lemnului

4. Granulele abrazive cu dimensiuni mari
a. lasa urme mari si realizeaza rugozitate mare;
b. lasa urme mici si realizeaza rugozitate mica

5. Granulele abrazive cu dimensiuni mici
a. lasa urme mici si realizeaza rugozitate mica;
b. lasa urme mari si realizeaza rugozitate mica.

6. Distributia granulelor pe suport se poate realiza
a. numai distributie rara;
b. numai distributie deasa sau densa;
c. distributie rara si distributie deasa sau densa.

7. Materialele abrazive cu distributie rara se folosesc la:
a. numai la slefuirea rasinoaselor;
b. numai la slefuirea speciilor de foioase moi;
c. slefuirea speciilor de foioase moi si a rasinoaselor.

8. Materialele abrazive cu distributie deasa se folosesc la:
a. slefuirea speciilor lemnoase tari;
b. slefuirea speciilor lemnoase mixte.

9. Suportul materialelor abrazive poate fi:
a. numai hartie;
b. numai panza;
c. hartie, panza, hartie panzata.
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10. Hartia de slefuit deoarece are flexibilitate redusa, se foloseste la:
a. slefuirea suprafetelor plane sau a suprafetelor cu raza mare de curbura;
b. slefuirea suprafetelor plane sau a suprafetelor cu raza mica de curbura.

11. Panza de slefuit are flexibilitate mare, se poate mula usor pe suprafata pieselor si
se foloseste la slefuirea:

a. suprafetelor cu raze mici de curbura si a suprafetelor profilate;
b. suprafetelor cu raze mari de curbura si a suprafetelor neprofilate.

12. Hartia panzata de slefuit este o combinatie intre hartia si panza de slefuit si se
foloseste pentru slefuirea:

a. suprafetelor profilate;
b. suprafetelor plane si a suprafetelor curbe.

13. Liantul materialului abraziv este un adeziv care:
a. unesc granulele abrazive intre ele si de suport;
b. fixeaza granulele abrazive intre ele si de suport.

14. Pe suport este indicata printr-o sageata:
a. directia de aplicare a granulelor abrazive;
b. directia de slefuire pe care trebuie folosit materialul abraziv respectiv.
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W erobleme rezolvate: © [ |probleme nerezolvate: 14 [H|probleme amanate
< > g >
Vanesa Aruna Dup
Comenan wy Azic 4 evenimente
Nu exista niciun comentariu « SEPTEMBRIE 2020
Manuale . _ Lu Ma Mi Jo Vi Sa o
INtuitext Autentificagi-vd pe site pentru a putea publica un comentariu © 2 3 4 5 Noupedidacticro ®
78 9 10Mm 12 Cum veti incepe scoala? Votatil
ey 14[15]16 17 18 19 O
prescolar 21 22 23 24 25 26

28 20 30

5 24
¢ O & [ 2 RrROU L

9/15/2020
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Fila noua XY A Materiale abrazive pentru siefuir: X S48

C {} & didacticrofinstrumente-interactive/test/materiale-abrazive-pentru-slefuirea-lemnului

Autentifici-te Y futext
Comunitatea INTUITEXT | Cont nou

Cautare avansata g

ac tl(lf Test online Didactic.ro SEVENM Didactic Premium

Materiale abrazive pentru slefuirea lemnului

Durata: 20 minute @ 19:51 |

Slefuirea lemnului are ca scop |
O imbunatatirea calitatii suprafetelor, adica reducerea rugozitatii

C- imbun3tatirea calitatii suprafetelor, adici finisarea suprafetelor

Nu sunt sigur, aman raspunsul

intrebarea 2 din 14

1 2 345 (e] 7] 8 9(r0ffrr|r2]13]14

Autorii zilei

pr

WProbleme rezolvate: 0 [ |Probleme nerezolvate: 14 [ Probleme amanate: 0
< 2. g >

Vanesa Aruna Dup

Azi: 4 evenimente

Projecte online
Rebusuri online

Lectii online
Comemanm wy

Nu existd niciun comentariu « SEPTEMBRIE 2020
Manuale Lu Ma Mi Jo Vi Sa 5 =
Autentificafi-va pe site pentru a putea publica un comentariu. 123 45 Nou pe didactic.ro
7T 8 9101 12 Cum veri
i@
prescolar 2122 23 24 25 26

28 20 30

i incepe scoala? Voragi!

g 211PM
)
¢ 0@ mD RV o

BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

1.b; 2.b; 3.a; 4.a; 5.a; 6.¢c;7.c; 8.a; 9.c; 10.a; 11. a; 12. b; 13. b;

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cate 6,5 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Alt exemplu de test:

https://www.didactic.ro/instrumente-interactive/test/materiale-tehnologice-de-finisare

14. b.
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Il Activitati de invatare:
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn

Modulul I: Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului
Unitatea de invatare: Adezivi utilizati 1n industria lemnului

Clasa: a IX a IPT
@\Figﬁ de lucru

Adezivi utilizati Tn industria lemnului

I Completdnd pe cerintele, veti descoperi notiuni referitoare la
adezivi utilizati Th industria lemnului.
60 puncte

operatie realizata cu ajutorul adezivilor
adezivi polivinilici
adezivi ureoformaldehidici
adezivi pe bazd de cauciuc
reprezintd intervalul de timp care se scurge de la fabricarea adezivului
si pdnd Th momentul Tn care nu mai poate fi utilizat

6. sunt materiale tehnologice care, aplicate sub forma unei pelicule pe o
suprafatd

GO hwh=
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II. In diagrama de mai jos sunt ascunsi pe orizontald termeni intdlniti in lectia

nou studiatd. Gasiti-i si Incercuiti-i.

40 puncte
I|F|A|Z|A|D|E|S|C|H|TIT|S|A|A|Z|TI]|V
RIU|V|I| A|B|I|L|I|T|A|T|E|I|C|E]|G
L|I | E|L|IE|JA|R|JA|C|E|T|F|I|N|D|O]|N
T|IO|X|I|C|I|T|A|T|E|V|IA|IY|E|N|T| K
FIPI R|IEIN|IA|D|E|Z|V]|A|B|R|A|Z|TI ]|V
DIU|R|IA|T|A|D|E|U|T|I|L|I|Z|A|R]|E

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 15 minute
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EXEMPLUL 4

Calificarea profesionala: TAMPLAR UNIVERSAL

M. STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI
LEMNOS, clasa a X-a

Rezultate ale invatarii
modulul de clasa a X analizat)

(din

RI doar din perioada COVID

Continuturi ale modului analizat

Continuturi corespunzatoare Rl doar
din perioada COVID

Module si continuturi ale
modulelor din clasa a Xl-a in
care pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/  recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

3

Modulul analizat: Tehnologia debit

arii materialului lemnos

Cunostinte:

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea
lemnului masiv:

- scule pentru debitarea lemnului
masiv

Abilitati:

3.2.11. Montarea uneltei taietoare
corespunzatoare operatiei de
debitare

Atitudini:

3.3.3. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de munca

Scule pentru debitarea lemnului
masiv: discuri taietoare, panze
panglica.

Continuturile nu pot fi
preluate/integrate in cadrul
unui modul din clasa a Xl-a ce se
parcurge in anul scolar 2020-
2021

Continuturile
corespunzatoare Rl din
perioada COVID vizeaza trei
capitole (Scule pentru
debitarea lemnului,
indicatori economici la
debitarea lemnului masiv,
respectiv, Norme de sanatate
si securitate in munca, PSI si
protectia mediului la
debitarea lemnului).

Aceste continuturi nu pot fi
preluate/integrate in
continuturile modulelor de
specialitate din clasa a Xl a
ip deoarece acestea vizeaza
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3.3.4. Asumarea initiativei pentru
pregatirea utilajelor pentru
efectuarea operatiilor de debitare

3.3.5. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

Cunostinte:

3.1.5. Indicatorii economici la
debitarea lemnului masiv

Abilitati:

3.2.14. Calcularea indica-torilor
economici pentru debitarea
reperelor din lemn masiv, folosind
formulele de calcul specifice

Atitudini:

3.3.8. Constientizarea nece-sitatii
valorificarii lemnului masiv la
debitare prin obtinerea unor
indicatori economici optimi

Indicatori economici la debitarea
lemnului masiv

- Indicele de utilizare, randament,
pierderi, consum specific

Continuturile nu pot fi
preluate/integrate in cadrul

unui modul din clasa a Xl-a ce se

parcurge in anul scolar 2020-
2021

Cunostinte:

3.1.6. Norme de securitate si
sanatate in munca, PSI si protectie
a mediului la debitarea lemnului

Norme de sanatate si securitate in
munca, PSI si protectia mediului la
debitarea lemnului

Continuturile nu pot fi
preluate/integrate in cadrul

unui modul din clasa a Xl-a ce se

parcurge in anul scolar 2020-

alte operatii din fluxul
tehnologic de fabricare a
mobilei (formarea panourilor
placate si a ramelor,
prelucrari mecanice,
finisarea produselor din
lemn, montarea si ambalarea
mobilei) care nu vizeaza
rezultate ale invatarii
comune.

Deoarece continuturile din
clasa a X a fac referire la la
primele operatii din fluxul
tehnologic de fabricare a
mobilei, se recomanda
intocmirea unui plan
remedial la nivel de clasa.

Deoarece volumul de
cunostinte ce ar fi trebuit
parcurse in perioada COVID
nu este foarte mare, nu este
necesar un numar mare de
ore pentru remedierea
acestei situatii.

Sugestii metodologice:

Continuturile trebuie
abordate intr-o maniera

62




masiv
Abilitati:

3.2.16. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate la descrierea
procesului de debitarea lemnului
masiv

Atitudini:

3.3.9. Asumarea responsa-bilitatii
pentru respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca,
paza si stingere a incendiilor si a
protectiei mediului la debitarea
reperelor din lemn masiv

2021

corelata cu particularitatile
si cu nivelul initial de
pregatire al elevilor.

Se recomanda utilizarea
fiselor de documentare, a
fiselor de lucru, a
filmuletelor dactice
prezentari ppt.

Importanta este corelarea
teoriei cu instruirea practica,
in vederea obtinerii
rezultatelor invatarii din SPP.
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Il. INSTRUMENTE DE EVALUARE SUMATIVA

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
Calificarea profesionala: Tamplar universal

Anul de studiu: clasa a X a, invatamant profesional (IP)

Modulul: Tehnologia debitarii materialului lemnos

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv: scule pentru debitarea lemnului
masiv

3.1.5. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv

3.1.6. Norme de securitate si sanatate in munca, PSI si protectie a mediului la debitarea
lemnului masiv

Abilitati:
3.2.14. Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formulele de calcul specifice

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
procesului de debitarea lemnului masiv

Atitudini:
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

3.3.4. Asumarea initiativei pentru pregatirea utilajelor pentru efectuarea operatiilor de
debitare

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca

3.3.8. Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici optimi

3.3.9. Asumarea responsabilitatii pentru respectarea normelor de securitate si sanatate
in munca, paza si stingere a incendiilor si a protectiei mediului la debitarea reperelor din
lemn masiv

Obiectivele evaluarii:
1. ldentificarea caracteristicilor dimensionale ale discurilor taietoare.
2. Precizarea domeniilor de utilizare pentru fiecare tip de disc taietor.

3. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv folosind formulele de
calcul specifice.

4. Precizarea normelor de protectia muncii ce trebuie respectate la debitarea lemnului.
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Test de evaluare initiala
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

1.1. 10 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Discurile taietoare sunt scule care au forma unui disc cu diametre cuprinse intre
a) 200 -1000 mm;
b) 100 - 2000 mm;
¢) 150 - 2000 mm;
d) 100 - 1500 mm.

2. Placutele din carburi metalice asigura taisurilor discurilor taietoare:
a) o precizie mai buna;
b) un unghi de ascutire mai mare;
) o durabilitate sporita;
d) un unghi de degajare mai mare.

3. Cutitul divizor montat in spatele panzei taietoare are rolul:
a) de a favoriza despicarea;

b) de a ajuta procesul de taiere;
c) de a evita strangerea panzei de catre piesa;
d) de a evita aschierea peretilor taieturii.

4. Se vor folosi impingatoarele din lemn la debitarea pieselor din lemn cu lungimi mai
mici de:
a) 400 mm;
b) 1000 mm;
c) 200 mm;
d) 800 mm.

5. Pentru spintecarea cherestelei in grosimi egale se folosesc discuri taietoare:
a) conice;
b) geluitoare;
c) cu grosime egala;
d) biconice.

1. 8 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate tipuri de scule pentru debitare, iar in
coloana B sunt enumerate tipurile de operatii pentru care sunt recomandate.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

NOTA:

In coloana B veti avea cel putin un element mai mult decat in coloana A
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Coloana A Coloana B

1. discuri taietoare geluitoare a. decuparea cherestelei

2. discuri taietoare conice

3. discuri taietoare biconice . retezarea furnirelor.

4. panze panglica . formatizarea placilor furniruite

| al 0| o

. spintecarea cherestelei in grosimi egale

1.3. 12 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 6

Cutitul divizor se monteaza in spatele discului taietor.

Consumul specific la debitarea cherestelei este supraunitar.

Cu cat indicele de utilizare este mai mare cu atat pierderile sunt mai mici.

Viteza de taiere v reprezinta viteza periferica a taisului dintilor.

Turatia discurilor taietoare se masoara in m/s.

Discurile taietoare vor avea dantura si constructia adecvata speciei si materialului
prelucrat.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 6, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

ScUuRwNR

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1 10 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

Cutitul divizor se monteaza in spatele discului taietor la o distanta de ..... (1).... fata de
acesta.

Panzele ..... (2)...... se executa din oteluri cu structura fina laminate la rece.
Randamentul de folosire al materialului lemnos reprezinta ..... 3)...... exprimat in
procente.

Operatia de ..... (4)...... reprezinta operatia de indoire a dintilor stanga - dreapta
alternativ cu ..... (5)...... fata de planul panzei.

1.2. 10 puncte

Pentru spintecarea cherestelei de foioase in grosimi egale se folosesc discuri circulare
biconice. Calculati viteza de taiere a discului stiind ca diametrul discului este D= 450 mm,
iar turatia motorului electric este de 3050 rot/min.

1.3. 10 puncte
in figura de mai jos este reprezentat un disc taietor.

a) Precizati tipul discului taietor. 1 puncte
b) Denumiti elementele constructive notate cu D, d, g. 6 puncte
c) Precizati denumirile unghiurilor ce caracterizeaza dantura unui disc taietor.

3 puncte
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SUBIECTUL Il 30 puncte

Intr-o fabrici se prelucreaza o cantitate de 5 m* de cherestea de rasinoase in repere
pentru mobila, respectiv picioare pentru scaune. Dupa debitare se calculeaza volumul
reperelor, rezultand un volum de de 2 m3. Se cere:

a. scrieti formulele de calcul pentru cei patru indicatori economici pentru debitarea
lemnului masiv si precizati termenii din formule;

10 puncte
b. calculati valorile celor patru indicatori economici pentru debitarea lemnului masiv;
16 puncte

c. cunoscand valoarea indicelui de utilizare a cherestelei de rasinoase de 0,66
precizati daca s-a realizat o valorificare corespunzatoare a materiei prime la
debitare.Argumentati.

4 puncte
BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte

1.1. 10 puncte
1-a;2-¢;3-c;4-a;5-d.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2, 8 puncte
1-d;2-b;3-e;4-a.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 8 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

1.3. 12 puncte

Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor
1-A;2-F;3-A;4-A;5-F;6-A.
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Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 10 puncte
1- (5-10) mm; 2 - panglica; 3 - indicele de utilizare; 4 - ceaprazuire; 5 - 0,4 - 0,8 mm.
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordad cate 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
D - diametrul discului, mm

n - turatia discului, rot/min

Pentru scrierea corectd a formulei se acordd cate 2 puncte.

Pentru explicitarea termenilor si precizarea corectd a unitdtilor de madsurd se acordd 4
puncte (2x2p=4p); Pentru rdspuns partial corect se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns
incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

v =101,49 m/s

Pentru calculul corect al vitezei de tdiere se acordd 4 puncte. Pentru calcul incorect sau
lipsd se acordd 0 puncte.

I.3. 10 puncte
a. disc taietor cu grosime egala

Pentru rdspuns corect se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

b. D - diametrul exterior; d - diametrul alezajului; g - grosimea discului.

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte (3x2p=6p). Pentru fiecare rdaspuns
incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c. unghiul de asezare, a; unghiul de ascutire, ; unghiul de degajare, vy.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 1 punct (3xp=3p). Pentru fiecare rdspuns
incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte
a) 10 puncte

V Vb -V
Indicele de utilizare: I, = — im® /m®;; Pierderile: P = b- Vi

x100 9% sau P=1- lu;
Vb Vb

Randamentul: n = % x100 % ; Consumul specific: Csp = Vb [m® / m®]sau Csp =

b S
1/1lu
V, reprezinta volumul reperului din produsul finit;
Vi reprezinta volumul de cherestea necesara croirii reperului;
Vs reprezinta volumul semifabricatelor obtinute la debitare.

Pentru scrierea corectd a formulei de calcul pentru fiecare indicator economic se acordd
cate 2 puncte (2px4 = 8p). Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0
puncte.
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Pentru explictarea corectd a termenilor ce intervin in formule se acordd 2 puncte. Pentru
raspuns incomplet sau partial corect se acordd 1,5p. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acordd 0 puncte.

b) 16 puncte
lu=0,4m*m’ ;P=0,6m’ m’; n=40%; Csp=2,5 m*/ m*

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cdte 4 puncte (4p x 4=16p). Pentru
rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c) 4 puncte

Indicele de utilizare obtinut este 0,4 m’ net/ m* brut. Deoarece indicele de utilizare a
cherestelei de rasinoase este 0,66 rezulta ca nu s-a realizat o valorificare
corespunzatoare a materiei prime la debitare.

Cu cét indicele de utilizare este mai mare cu atat pierderile sunt mai mici.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 3 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 1 punct.

INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVA
APLICABIL IN CONTEXT OLINE

Testul contine itemi realizati pe baza continuturilor cuprinse in Modulul 2 -Tehnologia
debitarii materialului lemnos (scule pentru debitarea lemnului masiv, indicatori
economici la debitare, norme de sanatate si securitate in munca, PSI si protectia mediului
la debitarea lemnului), continuturi corespunzatoare Rl din perioada COVID.

Testul este publicat pe pagina didactic. ro , Cancelaria Nationald, un produs
Intuitext, de unde poate fi trimis catre oricare platformd educationald (generdnd un link)
sau poate fi rezolvat direct pe didactic de cdtre elevi, unde acestia vor primi rezultatul
pe loc iar profesorul poate vizualiza rdspunsurile si realiza un clasament al elevilor
participanti.

https://www.didactic.ro/instrumente-interactive/test/tehnologia-debitarii-materialului-
lemnos

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea profesionala: Tamplar universal

Anul de studiu: clasaa X a

Modulul: Tehnologia debitarii materialului lemnos

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv: scule pentru debitarea lemnului
masiv

3.1.5. Indicatorii economici la debitarea lemnului masiv

3.1.6. Norme de securitate si sanatate in munca, PSI si protectie a mediului la debitarea
lemnului masiv
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Abilitati:
3.2.14. Calcularea indicatorilor economici pentru debitarea reperelor din lemn masiv,
folosind formulele de calcul specifice

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
procesului de debitarea lemnului masiv

Atitudini:
3.3.3. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca

3.3.4. Asumarea initiativei pentru pregatirea utilajelor pentru efectuarea operatiilor de
debitare

3.3.5. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca

3.3.8. Constientizarea necesitatii valorificarii lemnului masiv la debitare prin obtinerea
unor indicatori economici optimi

3.3.9. Asumarea responsabilitatii pentru respectarea normelor de securitate si sanatate
in munca, paza si stingere a incendiilor si a protectiei mediului la debitarea reperelor din
lemn masiv

Obiectivele evaluarii:
1. ldentificarea caracteristicilor dimensionale ale discurilor taietoare.
2. Precizarea domeniilor de utilizare pentru fiecare tip de disc taietor.

3. Calculul indicatorilor economici la debitarea lemnului masiv folosind formulele de
calcul specifice.

4. Precizarea normelor de protectia muncii ce trebuie respectate la debitarea lemnului

Fils nous % | % Materiale abrazive pentru slefuir. % | % Tehnologis debitérii materizlul X | 4 - o
<& C {Y @ didacticrofinstrumente-interactive/test/tehnologia-debitarii-materialului-lemnos G Q
Autentifici-te Y fuirext
Comunitatea INTUITEXT | Cont nou
Cautare avansatd g
Test online Didactic.ro X SENISM Didactic Premium
~ Tehnologia de arii materialului lemnos @ 24:56 |
Duratd: 25 minute -
e ~
., Discurile taietoare sunt scule care au forma unui disc cu diametre cuprinse 0’4
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I. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 18) bifati, litera corespunzatoare
raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Discurile taietoare sunt scule care au forma unui disc cu diametre cuprinse intre

a. 200 -1000 mm;
b. 100 - 2000 mm;
c. 150 - 2000 mm;
d. 100 - 1500 mm.
2. Placutele din carburi metalice asigura taisurilor discurilor taietoare:
a. precizie mai buna;
b. un unghi de ascutire mai mare;
c. o durabilitate sporita;
d. un unghi de degajare mai mare.
3. Cutitul divizor montat in spatele panzei taietoare are rolul:

a. de a favoriza despicarea;

b. de a ajuta procesul de taiere;

c. de a evita strangerea panzei de catre piesa;

d. de a evita aschierea peretilor taieturii.
4. Se vor folosi impingatoarele din lemn la debitarea pieselor din lemn cu lungimi mai mici
de:

a. 400 mm;
b. 1000 mm;
c. 200 mm;
d. 800 mm.
5. Pentru spintecarea cherestelei in grosimi egale se folosesc discuri taietoare:
a. conice;

b. geluitoare;
C. cu grosime egal3;

d. biconice.
6. Pierderile cantitative de material lemnos se calculeaza cu formula:
a. P=Vn-Vb m3;
b. P=Vb-Vn m3;
c. P=1-lu m3;
d. P=1- Vb. m3.
7. Unghiul a este unghi de:
a. ascutire;
b. degajare;
c. taiere;
d. asezare.
8. Adaosul de prelucrare la lungime pentru un reper este de:
a. 15 mm;
b. 4-5mm;
C. 5-7mm;
d. 8 mm.
9. Viteza de taiere la debitarea lemnului masiv este cuprinsa intre:
a. 35-100 m/s;
b. 60-100 m/s;
c. 35-60m/s;
d. 60-80m/s.
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10. Viteza de taiere la debitarea semifabricatelor din lemn este cuprinsa intre:
a. 35-100 m/s;

b. 60-100 m/s;
c. 35-60m/s;
d. 60-80m/s.

11. Cutitul divizor se monteaza in spatele discului taietor la o distanta de:
a. 5-10mm;

b. 10-12 mm;
c. 1,5-5mm;
d. 10-15 mm.

12. Panzele panglica se folosesc pentru executarea operatiei de:
a. retezare;
b. decupare;
c. sectionare;
d. spintecare.
13. Consumul specific este:
a. subunitar;
b. supraunitar;

c. egalcu0;
d. negativ.
14, La prelucrarea unui m*> de cherestea de fag, pierderile nu vor depasi:
a. 0,34m*
b. 0,60 m’
c. 0,65m*
d. 0,70 m’.

15. Vn/Vb reprezinta formula pentru:
a. consum specific;
b. indice de utilizare;
c. randament;
d. pierderi.
16. Stiind c& indicele de utilizare la prelucrarea rasinoaselor este de 0,660 m*/m’,
consumul
specific are valoare de:
a. 1,51 m’ cherestea /m’ piese;
b. 2,7 m® cherestea/m’ piese;
c. 2,5 m’ cherestea/m’ piese;
d. 1,81 m? cherestea/ m’ piese.
17. 1/lu reprezinta formula de calcul pentru:
a. randament;
b. pierderi;
C. consum specific;
d. randament la debitare.
18. Pentru formatizarea placilor furniruite se recomanda utilizarea discurilor taietoare:

a. conice;

b. biconice;

c. inguste;

d. cu numar redus de dinti.
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III.LACTIVITATI DE INVATARE

&Figa de lucru nr. 1

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn

Calificarea profesionala: Tamplar universal

Anul de studiu: clasa a X a

Modulul: Tehnologia debitarii materialului lemnos

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte:

3.1.3. Operatii de debitare:

- operatii de debitare a reperelor cu contur liniar

- operatii de debitare a reperelor cu contur curbiliniu si poligonal

Abilitati:

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a lemnului masiv si a operatiilor in succesiunea
lor, pentru un reper dat.

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la descrierea
procesului de debitarea lemnului masiv

Atitudini:

3.3.2. Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui
randament optim

Sarcina de lucru: Completati careul de mai jos inscriind pe fiecare linie orizontala
cuvantul corect, fiecare dintre acestea reprezentand o notiune referitoare la debitare
si operatii de debitare.

O Nk 0w P

m O > - — m@ml O

1. Tn urma operatiilor de debitare se obtin piese prevazute cu...;

2. Operatie executata perpendicular pe fibrele lemnului in interiorul piesei de
cherestea;

3. Dimensiuni obtinute in urma operatiilor de debitare;

4. Operatie executata paralel cu fibrele lemnului obtinandu-se piese cu latimi si
grosimi diferite;

5. Operatie executata paralel cu fibrele lemnului la marginea piesei de cherestea;

6. Operatie executata perpendicular pe fibrele lemnului la capatul piesei de
cherestea;

7. Operatie prin care se obtin piese cu contur curb;
8. Dimensiunile care se regasesc in produs.
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23 Fisa de luc

Calificarea profesionala: Tamplar universal
Anul de studiu: clasaa X a

runr2

Modulul: Tehnologia debitarii materialului lemnos

Rezultate ale invatarii vizate:
Cunostinte:

3.1.4. Utilaje folosite la debitarea lemnului masiv:

Abilitati:

3.2.10. Verificarea si reglarea utilajelor necesare debitarii reperului dat
3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate la

descrierea procesului de debitarea lemnului masiv
Atitudini:

3.3.4. Asumarea initiativei pentru pregatirea utilajelor pentru efectuarea operatiilor

de debitare

Sarcini de lucru:

Analizati schema cinematica din imagine si rezolvati urmatoarele cerinte:

I. Precizati denumirea utilajului si
operatiile de debitare ce pot fi
executate cu acesta.

Il. Identificati elementele
componente notate cu: 3, 5, 9, 14.
lll. Precizati ce reprezinta miscarea
miscarea | si explicati modul de
realizare al acesteia.

IV. Rezolvati problema:

Calculati viteza de taiere la taierea
cu discuri circulare, cunoscand ca
diametrul discului este de 250 mm si
turatia de 3000 rot/min

Barem de corectare

I. Utilaj: Ferastraul circular pendula cu actiune hidraulica;

Operatii: retezare, sectionare.

Il. 3 - disc taietor; 5 - brat pendular; 9 - curele trapezoidale; 14 - aparatoare.

lll. Miscarea |: antrenarea discului taietor;

Mod de realizare: antrenarea discului taietor
curele trapezoidale 9.

se face de la rotorul electric 8 prin

IV. Viteza de taiere: ocDacn [ ]
. . . V=———- |[Ill'S
D - diametru discului, mm 60x 1000

n - turatia discului, rot/min
v =39,25m/s
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EXEMPLUL 5
Calificarea profesionala:

Tehnician designer mobila si amenajari interioare

Tehnician proiectant produse finite din lemn
Tehnician in prelucrarea lemnului

Iv. STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul 1l: REPREZENTAREA IN DESEN A PRODUSELOR
FINITE DIN LEMN, clasa a XI-a

Rezultate ale finvatarii (din | Continuturi ale modului | Module si  continuturi  ale | Justificare/ recomandari/
modulul de clasa a Xl analizat) | analizat modulelor din clasa a Xll-a in care | sugestii metodologice/
RI doar din perioada COVID Continuturi  corespunzatoare | Pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
Rl doar din perioada COVID continuturile din coloana 2.
1 2 3 4

Modulul analizat:M lI-Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

M 1I: Documentatia tehnica a
produselor finite din lemn

URI 5. Reprezentarea in desen
a produselor finite din lemn
Cunostinte:

5.1.3.Utilizarea schitei si a
desenului la scara in
reprezetarea produselor din
lemn- mobilier corp

Abilitati:

5.2.5. Intocmirea schitei
pentru un produs dat

5.2.6. Intocmirea desenului la
scara pentru un produs dat
5.2.9. Interpretarea

Intocmirea schitei si a
desenului la scara pt. mobila
corp

Mobila corp: noptiera,
comoda, corpuri de mobilier
pentru bucatarie, biblioteca,
etajere, dulap de haine etc.

Desenele produsului proiectat
e Desenele la scara:
vederi, sectiuni, detalii

La realizarea unei documentatii
tehnice trebuie desenat
produsul in vedere, sectiune si
detalii. Astfel pot fi luate ca
exemple produsele de mobila
corp studiate in clasa a Xl-a. In
felul acesta vor fi consolidate
cunostintele trasmise on line in
clasa a Xl-a.

Ca metodologie didactica,
produsele vor fi realizate mai
intai in schita urmand apoi
desenul la scara pe formate
standardizate.
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documentatiei tehnice pentru
produse din lemn

Atitudini:

5.3.1. Asumarea
responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

5.3.2. Asumarea initiativei in
rezolvarea unei probleme

M I
produselor finite din lemn

Documentatia tehnica a

URIT 5. Reprezentarea in desen
a produselor finite din lemn
Cunostinte:

5.1.3.Utilizarea schitei si a
desenului la scara in
reprezetarea produselor din
lemn- mobilier multifunctional

Abilitati:

5.2.5. Intocmirea schitei
pentru un produs dat

5.2.6. intocmirea desenului la
scara pentru un produs dat
5.2.9. Interpretarea
documentatiei tehnice pentru
produse din lemn

Atitudini:

5.3.1. Asumarea
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primita

5.3.2. Asumarea initiativei in

Intocmirea schitei si a
desenului la scara pentru.
mobilierul multifunctional
mobilier din corpuri si panouri
modulate, canapea
extensibila.

Desenele produsului proiectat

Desenele la scara: vederi, sectiuni,
detalii

Astfel pot fi luate ca exemple
produsele de mobila corp
modulate studiate in clasa a XI-
a. In felul acesta vor fi
consolidate cunostintele
trasmise on line in clasa a Xl-a.

Ca metodologie didactica,
produsele vor fi realizate mai
intai in schita urmand apoi
desenul la scara cu variante de
combinare.
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rezolvarea unei probleme

URI 5. Reprezentarea in desen
a produselor finite din lemn
Cunostinte:

5.1.4. Citirea desenelor
Abilitati:

5.2.9. Interpretarea
documentatiei tehnice pentru
produse din lemn

5.2.10. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

Atitudini:

5.3.1. Asumarea
responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primita

5.3.2. Asumarea initiativei in
rezolvarea unei problem
5.3.3. Respectarea regulilor
generale de reprezentare a
vederilor si sectiunilor pentru
un produs din lemn

Continutul 3: Citirea
desenelor

- standardizarea;

- recomandari privind citirea
si controlul desenelor.

Desenele produsului proiectat

Desenele la scara: vederi, sectiuni ,
detalii

Acest continut poate fi integrat
in cele doua continuturi C1, C2,
atunci cand sunt realizate
desenele pe formate A3, A4.

Ca metodologie didactica se
recomanda formularea de
cerinte conform standardizarii
desenelor iar la evaluarea
acestora elevul sa citeasca si sa
inerpreteze desenul.
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Il. INSTRUMENTE DE EVALUARE INITIALA
Varianta fata in fata

Calificarea profesionala: Tehnician designer mobile si amenajari interioare
Clasa: a Xll-a
Modulul: M I: Documentatia tehnica a produselor finite din lemn

Se va evalua continutul modulului M 11, Clasa a Xl-a, intocmirea schitei si a desenului la
scara pt. mobila corp

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
5.1.3. Utilizarea schitei si a desenului la scara in reprezetarea produselor din lemn-
mobilier corp
Abilitati:
5.2.8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru produsul dat
5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn
Atitudini:
5.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primitd
5.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Resurse: Plansete A3 pentru desen, hartie pentru desen A4, creioane negre, fise cu
subiectul ce trebui realizat.

Bibliografie:

1. Nastase , V., Zamfira, A., Grigorescu , A. - Utilajul si tehnologia fabricdrii mobilei si a
altor produse finite din lemn, Manual pentru clasele a X - a, a Xl - a, a Xll - a, Editura
Didactica si Pedagogica , R.A., Bucuresti , 1997

2. Vrinceanu, S. - Desen tehnic si ornamental in industria lemnului; Manual pentru clasa a
IX-a si a X-a. Editura Didactica si Pedagogica R.A. Bucuresti, 1997

3. Grigorescu, A., Hrimiuc, C., Constantinescu, G, s.a. - Auxiliare curriculare - Domeniul -
Fabricarea produselor din lemn, Nivel 1, Nivel2, Nivel 3 - Bucuresti - CNDIPT 2004-2007.

3. Curriculum national pentru clasa a Xl-a si a Xll-a, domeniu Fabricarea produselor din
lemn, 2018.

4. Standarde de Pregatire profesionala nivel 4, domeniu Fabricarea produselor din lemn,
2016.
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Test de evaluare initiala

Toate subiectele sunt obligatorii.

Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 100 minute

Subiect TOTAL: 90 puncte

in imaginea de aldturata este reprezentat produsul Corp suspendat pentru bucdtdrie cu
doua usi si doud sertare.

Are dimensiunile: L= 800mm, H=785, |=350mm.
Se cunosc:

e Corpul este executat din PAL melaminat de
16 mm grosime, in constructie fixa. Tavanul, peretii
laterali si placa inferioara sunt asamblate cu cepuri
cilindrice incleiate. Spatele este executat din placaj
de 5 mm grosime si este asamblat cu reperele
corpului in falt, fixat cu suruburi pentru lemn.

e Usile sunt aplicate, sunt executate in sistem

rama cu tablie, rama fiind executata din PAL
I ; melaminat de 16 mm grosime, decupata la interior,
| L 4 unde este fixata o tablie din sticla de 4 mm
|—— | = | grosime.
- e Usile sunt aplicate, sunt executate in sistem
rama cu tablie, rama fiind executata din PAL
melaminat de 16 mm grosime, decupata la interior, unde este fixata o tablie din
sticla de 4 mm grosime.

DEMUMIRE FRODUS

SORP SUSPENTAT FINTRI ALCATARE CU DO L8 51 DOUS SERTART

Rezolvati urmatorele cerinte:

1. Reprezentati in desen pe un format A4 la scara 1:10 vederea din fata, vederea lateral si
vederea de sus a corpului si inscrieti cotele necesare;

2. Reprezentati in desen, la scara 1:10 o sectiune vertical transversala si una orizontala
prin usi si inscrieti cotele necesare;

3. Trasati conturul chenarului si indicatorului

Nota. Se pot prezenta si alte variante constructive pentru realizarea usii, respectiv pentru
fixarea tabliei de sticla pe usa.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

Barem de evaluare si notare

Nr. | Criteriul de evaluare Puncte
crt.
1. Trasarea corecta a chenarului 5
2. Trasarea conturului indicatorului 5
3. Reprezentarea vederilor 15
4, Reprezentarea sectiunilor 20
5. Amplasarea corecta a vederilor si sectiunilor 10
6. Respectarea scarii de reprezentare 10
7. Utilizarea corecta a tipurilor de linii 10
(linii de contur, linii ajutatoare, linii de cota, trasee de sectionare,
hasur)
8. Cotarea corecta a desenelor realizate 10
9. Acuratetea desenului realizat 5
10. | Puncte din oficiu 10
TOTAL punctaj 100
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Varianta online

Domeniul de pregatire profesionala: Fabricarea produselor din lemn
Calificarea profesionala: Tehnician designer mobile si amenajari interioare
Clasa: a Xll-a
Modulul: M I: Documentatia tehnica a produselor finite din lemn
URI.7. Intocmirea documentatie tehnice pentru produse de mobila
Cunostinte:
7.1.4. Desenele produsului proiectat:
- desenul de perspectiva;
- desenele la scara: vederi, sectiuni si detalii.
Abilitati:
7.2.6. Executarea desenelor produsului la scara: desen in perspectiva, vederi, sectiuni,
detalii
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.11. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
Atitudini:
7.3.6. Alegerea detaliilor constructive reprezentative, pentru executia produsului
proiectat

Se va evalua continutul modulului M II, Clasa a Xl-a, Intocmirea schitei si a desenului la
scard pt. mobila corp

URI 5 Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
5.1.3. Utilizarea schitei si a desenului la scara in reprezetarea produselor din lemn-
mobilier corp
Abilitati:
5.2.8. Reprezentarea in desen a detaliilor pentru produsul dat
5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn
Atitudini:
5.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primitd
5.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Resurse: Hartie pentru desen A4, creioane negre, fise cu subiectul ce trebuie realizat,
trasmis online prin whatsApp, messenger, mail sau o platforma accesata de fiecare scoala.
Elevii dupa ce realizeaza tema o vor trasmite profesorului online in alcelas fel cum le
au primit.

82



Test de evaluare

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Subiect

TOTAL: 90 puncte

Pentru comoda din imagine se precizeaza urmatoarele:

dimensiuni de gabarit: 600x500x895 mm;

peretii  laterali, placa superioara, placa
inferioara, usa si fetele sertarelor sunt executate
din PAL 18 mm furniruit;

lateralele si spatele sertarelor sunt executate din
PAL 12 mm furniruit;

spatele corpului si fundul sertarelor sunt
executate din placaj 4 mm;

picioarele sunt executate din metal si au
inaltimea de 100 mm;

fata sertar are latimea de 130 mm;

fundul sertarului se asambleaza cu celelalte
elemente ale sertarului utilizdand imbinarea in
uluc;

=

=
sertarul culiseaza pe sipci din lemn masiv in \
forma de L;

usa si sertarele sunt aplicate;

imbinarea spatelui obiectului de mobila se face in
uluc.

Respectand normele de reprezentare in desen, realizati pe un
format A4:

oo o

desenul la scara 1:10 a vederilor principale;

desenul la scara 1:10 a sectiunilor verticale;

desenul la scara 1:10 a sectiunilor orizontale prin usa;
Trasati conturul chenarului si indicatorului
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

Subiect

TOTAL: 90 puncte

Barem de evaluare si notare

Nr.
crt.

Criteriul de evaluare

Puncte

1.

Trasarea corecta a chenarului

Trasarea conturului indicatorului

Reprezentarea vederilor

15

Reprezentarea sectiunilor

20

giia e N

Amplasarea corecta a vederilor si
sectiunilor

10

Respectarea scarii de
reprezentare

10

Utilizarea corecta a tipurilor de
linii

(linii de contur, linii ajutatoare,
linii de cota, trasee de
sectionare, hasur)

10

Cotarea corecta a desenelor
realizate

10

Acuratetea desenului realizat

Puncte din oficiu

10

TOTAL punctaj

100
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lll. ACTIVITATI DE INVATARE INTEGRATA
Exemplul 1:

e Exercitiu pentru tema ”Desenarea produsului proiectat: comoda” pentru M-I
clasa a Xll-a

URI 7 Intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
7.1.4. Desenele produsului proiectat:
- desenul de perspectiva;
- desenele la scara: vederi, sectiuni si detalii

Abilitati:
7.2.6. Executarea desenelor produsului la scara: desen in perspectiva, vederi, sectiuni,
detalii
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.11. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfdsurate

Atitudini:
7.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de lucru

7.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

7.3.6. Alegerea detaliilor constructive reprezentative, pentru executia produsului
proiectat

-lar integrarea temei - ,,intocmirea desenului la scara pentru un produs de mobila corp:
comoda” pentru M Il din clasa a Xl

URI 5. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

5.1.3. Utilizarea schitei si a desenului la scara in reprezetarea produselor din lemn-
mobilier corp

Abilitati:

5.2.5. Intocmirea schitei pentru un produs dat

5.2.6. Intocmirea desenului la scara pentru un produs dat

5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn
Atitudini:

5.3.1. Asumarea responsabilitdtii pentru sarcina de lucru primitd
5.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Metoda exercitiului consta in efectuarea constienta si repetata a unor actiuni si
operatii in scopul formarii de priceperi si deprinderi practice si intelectuale, dezvoltarii
unor capacitati si aptitudini, consolidarii cunostintelor dobandite, stimularii potentialului
creativ al elevilor.

Metoda cuprinde activitati cu un caracter practic si aplicativ, realizate de catre
elevi in scopul adancirii intelegerii si consolidarii cunostintelor dobandite, verificarii si
corectarii lor.
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Aceleasi activitati de invatare le vom folosii in cazul: noptierei, mobilierului de bucatarie,
bibliotecii, etajerelor, dulapului de haine, etc.

Modul de desfdsurare al lectiei
« Captarea atentiei elevilor

In prima parte a lectiei, cadrul didactic prezinta elevilor tema lectiei, obiectivele
urmarite, scopul lectiei, modul de desfasurare.

Este utilizat material didactic adecvat format din:

- machete de produse de mobila corp (din panouri): noptiera, comoda, etajera, corp
biblioteca;

- fise de lucru;

- material video (word, power point);

- calculator, video proiector

Actualizarea cunostintelor

Profesorul prezinta elevilor tema lectiei: Desenarea produsului proiectat: noptiera.
Aplicatii.

Este o lectie aplicativa, bazata pe cunostintele acumulate anterior, pe exersare, cu privire
la intocmirea schitei si a desenului la scara a produselor de mobila corp.

Profesorul face apel la cunostintele elevilor cu privire la succesiunea logica a etapelor de
intocmire a desenului la scara, folosind materialul didactic pregatit.

Apoi profesorul comunica elevilor sarcina de lucru, constand in efectuarea unei aplicatii
practice -un exercitiu de reprezentare in desen a unui produs de mobila corp- Noptiera,
dupa modelul prezentat, pe baza cunostintelor anterioare din clasa a XI-a facand referire
la faptul aceste lucruri au fost prezentate in varianta on line.

Desfdsurarea activitatilor de invatare

Fiecare elev primeste o fisa de lucru cu reprezentarea in desenul de perspectiva a
produsului de mobila corp (noptiera), cu dimensiunile de gabarit. Sarcina de lucru consta
in reprezentarea vederilor si sectiunilor necesare, reprezentative (scara 1:10). Sarcina de
lucru va fi rezolvata individual de catre elevi.

In timpul efectuarii sarcinii de lucru profesorul d& indicatii elevilor cu privire la modul de
utilizare a normelor generale in desenul tehnic. Aceasta activitate se poate aplica si on
line

 Oferirea de feed-back elevilor

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru profesorul va evalua lucrarile si va oferi feed-back
elevilor.

Se poate aplica si autoevaluarea sau evaluarea reciproca in perechi a elevilor.

FISA DE LUCRU
Tema: Intocmirea desenului la scard pentru o noptiera

DIMENSIUNI DE GABARIT [mm] | —_—
L | h
600 | 400 | 650 | E—

in imagine este reprezentat produsul de mobila corp: ”Noptierd l
cu un sertar”.
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Caracteristicile tehnice ale produsului sunt:
- corpul este compartimentat cu un sertar;
- produsul este executat in constructie fixa, fiind asamblat prin cepuri cilindrice incleiate;

- tavanul, placa inferioara peretii laterali, fata sertar, lonjeroanele fata si spate soclu sunt
executate din PAL de 16 mm, furniruit

- cadrul sertar este executat din PAL de 12 mm melaminat;
- fundul de sertar este executat din PFL de 5 mm.

Pentru produsul de mobila corp ”"Noptiera” din imagine rezolvati urmatoarele sarcini de
lucru:

a. Intocmiti la scara 1:10 desenul celor trei vederi principale: vederea din fata, laterala si
de sus;

b. intocmiti la scara 1:10 desenul a doud sectiuni relevante pentru constructia produsului

Exemplul 2:

e Problematizarea pentru tema ”Desenarea produsului proiectat: mobilierul
multifunctional” pentru M-I clasa a Xll-a

URI 7 Intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
7.1.4. Desenele produsului proiectat:
- desenul de perspectiva;
- desenele la scara: vederi, sectiuni si detalii

Abilitati:
7.2.6. Executarea desenelor produsului la scara: desen in perspectiva, vederi, sectiuni,
detalii
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.11. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfdsurate

Atitudini:
7.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de lucru

7.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

7.3.6. Alegerea detaliilor constructive reprezentative, pentru executia produsului
proiectat

Integrarea temei -”Intocmirea schitei si a desenului la scard pt. mobilierul
multifunctional” pentru M Il din clasa a XI

URI 5. Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

5.1.3. Utilizarea schitei si a desenului la scara in reprezetarea produselor din lemn-
mobilier multifunctional
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Abilitati:

5.2.5. Intocmirea schitei pentru un produs dat

5.2.6. intocmirea desenului la scara pentru un produs dat

5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn
Atitudini:

5.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita
5.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unei probleme

Problematizarea este o metoda didactica cu un pronuntat caracter formativ, care
orienteaza gandirea elevilor spre rezolvarea independenta a unei situatii-problema.

Prin aceasta metoda elevul este pus in fata unor dificultati in mod deliberat, cu scopul ca
odata cu depasirea lor, prin gasirea unui raspuns pertinent, a unei solutii pentru problema
cu care se confrunta, elevul sa invete ceva nou.

Experienta arata ca problemele din viata curenta sau cu aplicatie in activitatile
profesionale sunt cele care trezesc rapid interesul elevilor.

Situatia problema prezinta urmatoarele caracteristici:

- prezinta o dificultate cognitiva pentru elev, rezolvarea acesteia necesitand un efort real
de gandire;

- trezeste interesul elevului, provocandu-l sa actioneze;

- orienteaza activitatea elevului in directia aflarii solutiei de rezolvare;

- rezolvarea se face cu activarea cunostintelor si experientelor dobandite anterior.

Momentele lectiei sunt:

1. Punerea problemei si perceperea ei de catre elevi (profesorul ofera primii indici
orientativi, care vor ajuta elevii sa gaseasca solutia de rezolvare prin efort propriu a
situatiei problema).

Acum, profesorul descrie situatia-problema, expune faptele, explica anumite relatii
cauzale, receptioneaza primele solicitari ale elevilor si da informatii suplimentare.

Profesorul prezinta mobilierul multifunctional si supune atentiei o comoda cu anumite
dimensiuni ce va fi reprezentata pe tabla sau o fise de lucru.

2. Studierea aprofundata a si restructurarea datelor problemei. in aceasta etapa, elevul
lucreaza independent: reactualizeaza cunostintele, se documenteaza in domeniu,
compara informatiile, foloseste informatiile pe care le considera necesare si relevante.

Elevul verifica dimensiunile si analizeaza comoda si modalitatile de compartimentare
3. Cautarea solutiilor posibile la problema propusa
- analizeaza atent si cu discernamant materialul faptic;

- procedeaza la o sinteza, pentru a recupera esentialul, face conexiuni logice, analizand
conditiile de producere / manifestare a fenomenului sau situatiei, formuleaza ipoteze
privind solutionarea problemei si le verifica pe fiecare in parte.

Elevul propune trei variante: Ex: Comoda cu o usa doua sertare si o nisa; Comoda cu trei
sertare; Comoda cu doua usi si un sertar, etc. pe care le va reprezenta pe un format
A4

4. Obtinerea rezultatului final si evaluarea acestuia

La acest moment, elevul compara rezultatele obtinute prin rezolvarea fiecarei ipoteze. n
final, elevul decide/alege solutia optima.
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Dupa ce analizeaza variantele, va propune una singura pentru care va realiza o vedere
din fata, o vedere lateral si o vedere de sus.

Avantajele metodei constau in urmatoarele:

- antreneaza intreaga personalitate a elevului (intelectul, calitatile volitionale,
afectivitatea), captand atentia si mobilizand la efort; - cultiva autonomia de actiune; -
formeaza un stil activ de munca; - asigura sustinerea motivatiei invatarii; - da increderea
in sine.

Pentru tema propusa ,Desenarea produsului proiectat: mobilierul multifunctional”
profesorul va prezenta elevilor la inceputul lectiei un produs de mobila corp
multifunctional, pentru care va exemplifica modul de compartimentare a unui corp de
mobila.

Profesorul va organiza activitatile de invatare intr-un cabinet de specialitate dotat cu
video proiector si material didactic adecvat.

Resurse folosite:

- variante de produse de mobile multifunctionale (din panouri);
- video proiector;

- material video (material word, slide-uri);

- fise de documentare, fise de lucru;

Profesorul va supune elevilor spre rezolvare o sarcina de lucru repre;enténd
stabilirea variantelor de compartimentare pentru un produs de mobila corp dat. In acest
scop, fiecare elev va primi o fisa de lucru, pe care va rezova problema, constand in
stabilirea compartimentarii unui corp de mobile, fie cu usi si sertare, fie numai cu usi , fie
numai cu sertare, fie cu deschidere orizontala fie cu deschidere vertical, etc. si pe care
elevii le vor inscrie in fisa de lucru primita.

Elevii vor studia datele problemei, se vor documenta, vor solicita precizari profesorului

si vor cauta si stabili solutia optima pentru problema pusa, realizand pe caiete schita
produsului ales.

Dupa rezolvarea individuala a sarcinilor de lucru de catre elevi, acestea vor fi discutate cu
intreg colectivul, printr-un schimb de idei. Pe baza schitei realizate, in alta ora de curs
vor realiza desenul la scara cu vederi si sectiuni. Aceasta activitate se poate aplica si on
line elevii respectand etapele dupa care transmit fisele realizate.

FISA DE LUCRU
Tema: Desenarea produsului proiectat: mobilierul multifunctional

In figura de mai jos se prezintd o comoda din panouri din PAL 16 mm, cu dimensiunile
L=1000mm; [=450mm; h=600mm. Se cere:
a) Prezentati trei variante de compartimentare cu dimensiuni alese de voi, din care
alegeti una singura, pe care sa o justificati.
b) Varianta alesa va fi reprezentata pe un format A4 la scara 1: 10 printr-o vedere din
fata, o vedere lateral si o vedere de sus.
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e Studiul de caz pentru tema ,, Desenarea produsului proiectat: citirea desenelor
realizate” pentru M-I clasa a Xll-a

URI 7 Intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din lemn
Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
7.1.4. Desenele produsului proiectat:
- desenul de perspectiva;
- desenele la scara: vederi, sectiuni si detalii

Abilitati:
7.2.3. Realizarea descrierii tehnice a produsului proiectat
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.11.Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate

Atitudini:
7.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de lucru

7.3.4. Asumarea in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

7.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

Integrarea temei - ,, Citirea desenelor ” pentru M Il din clasa a XI, URi 5.
Reprezentarea in desen a produselor finite din lemn

Rezultate ale invatarii vizate

Cunostinte:

5.1.4. Citirea desenelor

Abilitati:

5.2.9. Interpretarea documentatiei tehnice pentru produse din lemn
5.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
Atitudini:

5.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita

5.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unei problem

5.3.3. Respectarea regulilor generale de reprezentare a vederilor si sectiunilor pentru un
produs din lemn
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Studiul de caz este o metoda de confruntare directa a participantilor cu o situatie
reald, autentica, avand un pronuntat caracter activ si evidente valente aplicative.

Aceasta metoda urmareste realizarea contactului elevilor cu realitatile autentice dintr-un
domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a
capacitatilor formate, in situatii concrete.

Citirea desenelor constituie o situatie care poate fi considerata si analizata
precum un “studiu de caz”. Particularitatile metodei sunt: este autentica, este motivanta,
succitand interes din partea elevilor, are valoare instructiva in raport cu competentele
profesionale, stiintifice si etice urmarite a fi dobandite de catre participantii la procesul
instructiv-educativ.

Etapele metodei sunt :
» Prezentarea clara, precisa si completa a cazului, de catre profesor, in concordanta
cu obiectivele propuse
Sarcina de lucru - “cazul de rezolvat” consta in:
- descrierea tehnica a unui produs de mobilier dat in fisa de lucru;
- identificarea partilor componente si materia prima folosita.
Se prezinta de catre profesor ,,cazul” printr-o fise de lucru cu sectiuni si detalii.
« Clarificarea eventualelor neintelegeri in legatura cu acel caz

Rolul elevului este de a citii aceasta fisa prin identificarea partilor principale si a
solutie de asamblare. Daca sunt nelcalaritati se discuta cu profesorul.

e Studiul individual al cazului:
- elevii pot lucra individual sau in grupe de cate 3-4 elevi;

- elevii analizeaza corpul de mobilier, din punct de vedere constructiv, identifica
componentele de structura (repere simple, repere complexe, subansambluri) si le
noteaza;

- elevii vor realiza reprezentarea grafica in desen, in detaliu, a solutiei de asamblare din
structura obiectului de mobilier (perete lateral cu tavan, perete lateral cu spatele,
elementele sertarului etc.), respectiv completarea tabelelor.

Elevii vor complete tabelele prezentate in fisa de lucru.
o Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului:
- prezentarea planselor realizate de catre elevi;
- analiza diferitelor variante de solutionare a cazului, analiza critica a fiecareia dintre
acestea;
- ierarhizarea solutiilor.
Elevii vor prezenta rezolvarea fiselor si le vor discuta in clasa.
« Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor

Solutiile prezentate de elevi vor fi analizate si se prezinta solutia practica cea mai
avantajoasa.

» Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.
- elevii primesc feed-back din partea profesorului.

e Aceasta activitate se poate aplica si on line elevii lucrand individual, respectand
etapele dupa care transmit fisele realizate.
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7.1.4. Desenele produsului proiectat

FISA DE LUCRU

7.2.6. Executarea desenelor produsului la scara: detalii
Tema: Citirea desenelor, recomandari privind citirea si controlul desenelor.

Tn imaginea alaturata sunt reprezentate sectiunile si detaliile aferente corpului suspendat

de bucatarie.
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Analizati din punct de vedere constructiv produsul de mobila din imagine si rezolvati
urmatoarele cerinte:

1. Identificati pdrtile componente din structura corpului si inscrieti-le in tabel;

Nr.
crt.

Denumirea

partii

componente din structura

Detaliu

Material

Subansamblu

2. Enumerati solutiile constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre reperele:

Denumirea

partilor

realizeaza structura

componente

care

Denumirea asamblarii

FISA DE LUCRU - REZOLVARE

Pentru realizarea sarcinilor de lucru, se acorda urmatoarele punctaje:

Nr. Criteriul de evaluare Puncte

crt.

1 Identificarea partilor componente din structura dulapului 6p.

2. Enumerarea solutiilor constructive de asamblare 3p.

3. Puncte din oficiu 1p.
TOTAL 10p.

1. Identificarea pdrtilor componente din structura corpului suspendat

Nr. | Denumirea partii | Detaliu | Material Subansamblu
crt. | componente din structura sau complex
1 Placa inferioara 1 PAL furniruit 16 mm Corp

2 Panou spate 1 Placaj 5 mm Corp

3. Spate sertar 1 PAL furniruit 12 mm Sertar

4, Fund sertar 1 Placaj 5 mm Sertar

5. Fata sertar 2 PAL furniruit 16 mm Sertar

6. Perete lateral 3 PAL furniruit 16 mm Corp

7. Montant usa 3 PAL furniruit 16 mm Usa

8 Sipca decorativa 3 Lemn masiv 20x15 mm Usa

9 Tablia gaem 3 Geam 4 mm Usa

10 Sipca fixare geam 3 Material plastic 25x5 mm | Usa
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2. Enumerati solutiile constructive de asamblare ce pot fi utilizate intre reperele:

Denumirea partilor componente care | Denumirea asamblarii
realizeaza structura

Panoul spate cu placa inferioara corp In falt cu suruburi pt. lemn
Placa fund sertar cu fata sertar Tn uluc

Placa fund sertar cu spate sertar Cu suruburi pt. lemn

Usa cu peretele lateral Balamale aruncatoare

Tablia geam Sipca decorative si spca de fixare
Bibliografie:

1. Nastase , V., Zamfira, A., Grigorescu , A. - Utilajul si tehnologia fabricdrii mobilei si a
altor produse finite din lemn, Manual pentru clasele a X - a, a Xl - a, a Xll - a, Editura
Didactica si Pedagogica , R.A., Bucuresti , 1997

2. Vrinceanu, S. - Desen tehnic si ornamental in industria lemnului; Manual pentru clasa a
IX-a si a X-a. Editura Didactica si Pedagogica R.A. Bucuresti, 1997

3. Grigorescu, A., Hrimiuc, C., Constantinescu, G, s.a. - Auxiliare curriculare - Domeniul -
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3. Curriculum national pentru clasa a Xl-a si a Xll-a, domeniu Fabricarea produselor din
lemn, 2018.

4. Standarde de Pregatire profesionala nivel 4, domeniu Fabricarea produselor din lemn,
2016.
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Iv. ACTIVITATI DE PREDARE-INVATARE-EVALUARE ONLINE
Exemplul 1:

Toate exemplele anterioare de activitati pot fi aplicabile si in online, dar secventele
specifice desfasurarii lectii vor fi adaptate pentru mediul online.

De exemplu, pentru:

e Exercitiul pentru tema ,, Desenarea produsului proiectat: Noptiera” pentru M-I
clasa a Xll-a, URT 7 Intocmirea documentatiei tehnice a produselor finite din
lemn
Metoda se preateaza a fi aplicata on line atunci cand se folosesc paltforme digitale

de genul classroom sau chiar whats App
Aceleasi activitati de invatare se pot folosii in cazul: noptierei, mobilierului de bucatarie,
bibliotecii, etajerelor, dulapului de haine, etc.

Modul de desfasurare al lectiei
e Captarea atentiei elevilor

in prima parte a lectiei, cadrul didactic trimite elevilor tema printr-un document in care
sunt precizate tema lectiei, obiectivele urmarite, scopul lectiei, modul de desfasurare.

Se posteaza fisa de lucru pe platforma aleasa si daca este posibil are loc si un
meet cu elevii pentru a fi sigur ca s-au inteles cerintele.

e Actualizarea cunostintelor

Profesorul prezinta elevilor tema lectiei: Desenarea produsului proiectat:
noptiera. Aplicatii. Este o lectie aplicativa, bazata pe cunostintele acumulate anterior,
pe exersare, cu privire la intocmirea schitei si a desenului la scara a produselor de mobila
corp.
Profesorul face apel la cunostintele elevilor cu privire la succesiunea logica a etapelor de
intocmire a desenului la scara, folosind materialul didactic pregatit.
Apoi profesorul comunica elevilor sarcina de lucru, constand in efectuarea unei aplicatii
practice -un exercitiu de reprezentare in desen a unui produs de mobila corp- noptiera,
dupa modelul prezentat, pe baza cunostintelor anterioare din clasa a Xl-a

In aceasta etapa profesorul recapituleazé etapele de realizare a unui desen la
scara. Daca intalnirea se desfasoara pe platforma atunci profesorul in cadrul intalnirii
video va recapitula aceste cunostinte.
Desfasurarea activitatilor de invatare
Se posteaza tema cu fisa de lucru cu reprezentarea in desenul de perspectiva a produsului
de mobila corp (noptiera), cu dimensiunile de gabarit. Sarcina de lucru consta in
reprezentarea vederilor si sectiunilor necesare, reprezentative (scara 1:10). Sarcina de
lucru va fi rezolvata individual de catre elevi, ce va fi trasmisa profesorului fie pe
platforma Classroom fie pe WhatsApp intr-un timp stabilit. Elevi vor lucra pe formatul
indicat folosind instrumentele de desen.

Dupa realizarea temei profesorul va solicita ca temele rezolvate sa fie trimise sub
forma unui document sau unei imagini in vederea evaluarii.

« Oferirea de feed-back elevilor

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru profesorul va evalua lucrarile si va oferi trasmite elevilor
rezultatele obtinute.Daca elevul doreste refacerea temei o poate reface si va fi trimisa
din nou profesorului pentru evaluare. De asemenea fisele de lucru pot fi postate pe
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Exemplul 2:

e Elaborarea de proiecte pentru tema ,Desenarea produsului proiectat” pentru
Modulul |, clasa a Xll-a, URI 7 Intocmirea documentatiei tehnice a produselor
finite din lemn

Rezultate ale invatarii vizate
Cunostinte:
7.1.4. Desenele produsului proiectat:
- desenul de perspectiva;
- desenele la scara: vederi, sectiuni si detalii
Abilitati:
7.2.3. Realizarea descrierii tehnice a produsului proiectat
7.2.10. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.11. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
Atitudini:
7.3.3. Respectarea succesiunii fazelor intocmirii unei documentatii tehnice pentru un
produs simplu de mobild
7.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme

7.3.6. Alegerea detaliilor constructive reprezentative, pentru executia produsului
proiectat

Proiectul constituie o metoda complexa de evaluare, individuala sau de grup,
recomandata profesorilor pentru evaluarea sumativa. Subiectul si structura proiectului se
stabilesc de catre profesor, dar dupa ce se obisnuiesc cu acest tip de activitate, elevii
insisi vor putea propune subiectele.

Este obligatoriu ca elevii sa dispuna de anumite preconditii:
-sa prezinte un anumit interes pentru subiectul respectiv
-sa cunoasca dinainte unde isi vor gasi resursele materiale;
-sa fie nerabdatori in a crea un produs de care sa fie mandri;
-sa nu aleaga subiectul din carti vechi sau sa urmeze rutina din clasa;
-sa spere ca parintii vor fi intelegatori si interesati de subiectul ales.
Momentele lectiei sunt:
1. Prezentarea temei proiectului si obiectivele acestuia
- Identificarea corpurilor de mobilier
- Reprezentarea prin desen tehnic a unui corp de mobilier
- Utilizarea corecta a normelor de reprezentare in desen tehnic

2. Prezentarea cerintelor.
Analizati imaginile produselor din lemn prezentate si indepliniti urmatoarele sarcini:

1.- Denumiti produsul de mobila, precizati din ce categorie de mobilier face parte
din punct de vedere constructiv si specificati rolul functional;

2. Stabiliti materiile prime utilizate pentru realizarea produselor de mobila;
3. Identificati elementele componente pentru fiecare in parte;
4. Precizati tipurile de asamblari din structura produselor de mobila;

5. Reprezentati prin desen, respectand normele de reprezentare in desenul tehnic,
asamblarile identificate.
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3. Cautarea solutiilor posibile pentru realizarea proiectului

- analizeaza atent imaginile cu mobilier;

- procedeaza la o sinteza, pentru a recapitula notiunile assimilate in clasa a Xl-a, face
conexiuni logice, analizand conditiile de realizare a produsului, identificand elementele
componente si modul lor de asamblare.

4. Obtinerea rezultatului final si evaluarea acestuia

La acest moment, elevul verifica fiecare etapa din cerintele formulate, solutiile gasite
pentru structura produsului si corectitudinea desenului realizat.

Avantajele metodei constau in urmatoarele: capacitatea de a utiliza corespunzator
bibliografia; capacitatea de a manevra informatia si de a utiliza cunostinte; capacitatea
de a rationa si de a utiliza proceduri simple; capacitatea de a investiga si de a
analiza;capacitatea de a sintetiza si de a organiza materialul;capacitatea de a realiza un
produs.

Pentru tema propusa ,,Desenarea produsului proiectat” profesorul va prezenta elevilor o
fise de documentare, a unor corpuri de mobile din care elevul isi va alege unul singur.
Profesorul va posta tema fie pe platforma Classroom fie pe whatsApp printr-o fisa de
documentare in care sunt reprezentare corpuri de mobilier si dimensiunile acestora.

Elevii vor studia datele problemei, se vor documenta, vor solicita precizari profesorului

si vor alege un corp de mobilier stabilind si modul de lucru, fie individual fie in grup de 3-
4 elevi. Elevii din acelas grup vor conlucra intre ei pentru a parcurge etapele din cerinte
pe whatsApp .

Se vor realiza schite ale produselor apoi desenul la scara cu vederi si sectiuni pe
format A4 ce va fi trasmisa profesorului pe pagina acestuia de pe platforma pentru
evaluare.

Notiunile teoretice vor fi redactate sub forma de document word. in urma evaluarii
profesorul trasmite feed-back elevilor si cei care doresc refacerea desenului o pot face
avand ca baza desenul evaluat cu observatiile profesorului.
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