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Recomandari metodologice pentru consolidarea achizitiilor din anul scolar
2019-2020 /Ghid metodologic

ANEXA TEXTILE

Tn fnvatdmantul profesional si tehnic, pregitirea de specialitate se realizeaz in sistem
modular si se bazeaza pe Standardul de Pregdtire Profesionala (SPP) al calificarii pe care
elevul o dobandeste la absolvirea cursurilor. In Standardul de Pregatire Profesionala sunt
prevazute rezultatele invatarii in termeni de cunostinte, abilitati si atitudini. Aceste
rezultate sunt grupate in unitati de rezultate ale invatarii, fiecare unitate corespunzand
unui modul de pregatire.

Structura curriculum-ului scolar precizeaza, prin planul de invatamant, categoriile de
pregatire - teoretica si practica, prin laborator tehnologic si instruire in atelier - prin care
elevii pot dobandi rezultatele invatarii precizate in SPP. Drept urmare, se recomanda ca
planificarea calendaristica a activitatii didactice sa fie un document care se intocmeste
integrat, prin colaborarea cadrelor didactice care sa asigure fiecare categorie de
pregatire: succesiunea temelor corelata, astfel incat abordarea teoretica a cunostintelor
sa fie, pe cat posibil, urmata de aplicarea lor practica, in laboratorul de specialitate sau
in atelierul de instruire practica.



EXEMPLUL 1

I.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: SANATATEA $I SECURITATEA MUNCII §I PROTECTIA MEDIULUI,

clasa a IX-a,

Scop: Facilitarea interventiei cadrului didactic in pregatirea elevilor din IPT, in anul scolar 2020-2021, pentru remedierea acelor decalaje,
create de finalizarea anului scolar 2019-2020 in conditii de pandemie, intre curriculumul scris (materializat in programa scolara) si cel
implementat (aplicarea programei), dat fiind faptul ca aceste decalaje au consecinte directe asupra curriculumului realizat (achizitiile
elevilor) in termeni de rezultate ale invatarii.

Modulul analizat:MIll - SANATATEA SI SECURITATEA MUNCII SI PROTECTIA MEDIULUI; Clasa a IX-a

Rezultate ale invatarii conform SPP

Continuturi ale modulului

Module si continuturi ale

Justificare/recomandari/

Clasa a IX-a (SSM) analizat modulelor din clasa a X-a | sugestii

Ml -  Sanatatea  si|in care pot fi | metodologice/observatii
Cunostinte | Abilitati Atitudini securitatea  muncii  si | preluate/integrate (dupa caz)

protectia mediului continuturile din coloana 2
1 2 3 4
3.1.7. 3.2.11. 3.3.6. Tipuri de accidente posibile: | MII-Planificarea activitatii | Justificare
Tipuri de | Desfasurarea | Actionarea cu | - accidente mecanice proprii Este  posibila integrarea
accidente de activitati, | operativitate - accidente electrice continuturilor din cl a IX-a in
posibile: conform pentru - accidente termice Ergonomia locului de | continuturile din MI sau MII
— accidente | procedurii eliminarea - accidente chimice munca: (cl a X-a) intrucat vizeaza
mecanice pentru cauzelor care |in sectiile din industria | Conditii de lucru specifice | atingerea unor rezultate ale
— accidente | eliminarea pot determina | textila si pielarie locului de munca: invatarii comune, fara a
electrice cauzelor care | accidente -elemente componente ale | prejudicia rezultatele
— accidente | pot locului de munca: mijloace | invatarii urmarite in cadrul
termice determina de munca, obiectele muncii, | modulelor planificate pentru
— accidente in forta de munca, conditii | anul scolar 2020-2021.
accidente industria generale de munca | Recomandari:
chimice, in | textila Si (iluminat, temperatura, | Se recomanda parcurgerea
sectiile din | pielarie zgomot, prevenirea | continuturilor din perioada
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industria
textila
pielarie

Si

3.2.16.
Utilizarea
corecta a
vocabularului
comun sSi a
celui de
specialitate

riscurilor de

accidente),

pentru domeniul textile-

pielarie;

invatamantului  online in
ritmul parcurgerii materiei la
clasa a X-a, introducand, pe
parcurs, notiunile vizand
accidentele de  muncain
sectiile din industria textila si
pielarie, procedurile pentru
eliminarea cauzelor care pot
determina accidente  in
industria textila si pielarie,
eliminarea cauzelor care pot
determina accidente.
Sugestii metodologice:Pot fi
utilizate toate  sugestiile
metodologice din
curriculumul pentru clasa a
X-a si cu Imbinarea acestora
in format online si pregatirea
secventelor de invatare astfel
incat elevii sa poata utiliza
aplicatiile de care dispun si in
ritmul posibilitatilor
acestora.

Pot fi realizate prezentari
ppt, sesiuni video, in care sa
se propuna abordarea
studiilor de caz, a
miniproiectelor Si a
referatelor, cercetarilor
propuse elevilor.
Observatii:Se va tine cont de
specificul claselor si de
rezultatele la testele initiale,
se vor initia ore de pregatire
remediale/de performanta,
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acolo unde exista
necesitati/posibilitati in
acest sens.

Proceduri pentru eliminarea | MI-Operatii tehnologice din | Recomandari:

cauzelor care pot determina | industria textila si pielarie | Studiul online al

accidente:

- avertizarea pericolelor la
locul de munca (semnale de
avertizare: semnale sonore,

vizuale, avertismente
scrise,indicatoare, culori de
securitate)

- introducerea sistemelor de
oprire automata a masinilor
daca se intra in zona lor
periculoasa

- remedierea defectiunilor
simple (schimbarea acului
rupt, inlocuirea tevilor
defecte, etc.)

- metode de anuntare a
defectiunilormai complexe
care trebuie remediate de
echipe specializate
(defectiuni mecanice,
intreruperea alimentarii cu
energie electrica, defectiuni
ale motorului, etc.).

In cadrul fiecrei unitati de
invatare care se refera la
procese tehnologice, in
continuturile:

Norme pentru SSM si de
prevenire si de stingere a

incendiilor specifice:
filaturilor, sectiilor de
preparatie si de tesere,
sectiilor  de tricotaje,

sectiilor de finisaj, sectiilor
de confectii, sectiilor de
finisaj piele, sectiilor de
confectii ale produselor din
piele si inlocuitori.

documentelor tehnice privind
procedurile pentru eliminarea
cauzelor care pot determina
accidente cu initierea unor
grupuri care sa rezolve teme
specifice. prin cercetare,
cautare, schimb de opinii si
realizarea de referate
prezentari sau eseuri privind
viabilitatea si veridicitatea
surselor de informare.
Sugestii metodologice:
Metodele propuse pot fi
diversificate prin studii de
caz, prin cercetare, cautare,
schimb de opinii si realizarea
de referate prezentari sau
eseuri privind viabilitatea si
veridicitatea  surselor de
informare. Se stimuleaza si
motiveaza elevii in a
colabora/counica, in a se
responsabiliza si in a-si asuma
sarcinile de lucru in grupe
online.

Observatii:
Se vor initia elevii 1in
securitate cibernetica,

pentru ca  acestia  sa
constientizeze rolul lor in a-si
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asigura protectia in mediul
online. De asemenea se vor
parcurge informari privind
dreptul de autor si plagiatul.

3.1.8.
Masuri  de
acordare a
primului
ajutor

3.2.12.
Acordarea
primului
ajutor,
conform
procedurii
specifice
locului
munca

de

3.3.7. Aplicarea

corecta a
manevrelor de
acordare a
primului ajutor
in conformitate
cu tipul
accidentului
3.3.6.
Actionarea cu
operativitate
pentru
eliminarea
cauzelor care
pot determina
accidente

Masuri de acordare a
primului ajutor in
conformitate cu tipul
accidentului

Planul de actiune in caz de
accident la o situatie data:

- evacuarea accidentatilor

- anuntarea  organelor
abilitate, in functie de tipul

accidentului.

MI-Operatii tehnologice din
industria textila si pielarie
In cadrul fiecarei unitati de
invatare care se refera la
procese tehnologice, in
continuturile:

Norme pentru SSM si de
prevenire si de stingere a
incendiilor specifice:
filaturilor,  sectiilor de
preparatie si de tesere,
sectiilor  de tricotaje,
sectiilor de finisaj, sectiilor
de confectii, sectiilor de
finisaj piele, sectiilor de
confectii ale produselor din
piele si inlocuitori.

Recomandari:

Dupa parcurgereafiecarei
unitati de invatare care se
refera la procese tehnologice
se vor dezvoltacontinuturile
referitoare la masuri de
acordare a primului ajutor in
conformitate cu tipul
accidentului, se vor dezvolta
continuturile referitoare la
planul de actiune in caz de
accident, continuturile
referitoare la sarcinile in caz
de accident ale echipelor de
interventie;

Se vor elabora fise
dedocumentare, fise de lucru
adecvate continuturilor
invatarii  si  corelate cu
abilitatile si atitudinile ce
trebuiesc formate.

Sugestii metodologice: Elevii
vor aplica notiunile prin




Sarcinile in caz de accident
ale echipelor de interventie:
- individuale

- de grup.

realizarea de prezentari ppt
sau eseuri privind importanta
insusirii si respectarii
normelor se securitate si
sanatate in munca si de
prevenire si  stingere a
incendiilor. Se vor aborda
metode centrate pe elev,
activ-participative.

Observatii: Se poate testa
abilitatea elevilor de a oferi
instruire colegilor din punct
de vedere al normelor de
protectia muncii.

3.1.9.
Proceduri
pentru
selectarea
si
depozitarea
deseurilor
din
industria
textila  si
pielarie

3.2.13
Desfasurarea
a activitatilor
cu
respectarea
normelor de
protectie a
mediului
3.2.14
Depozitarea

in locuri

special
amenajate a
deseurilor din
industria
textila si
pielarie
3.2.15.
Distrugerea
deseurilor
conform

3.3.8. Asumarea
responsabilitatii

n colectarea

selectiva a
deseurilor in
conformitate cu
procedurile de
lucru

Proceduri pentru selectarea
si depozitarea deseurilor din
industria textila si pielarie

Identificarea deseurilor care
pot fi valorificate

Recipiente pentru
depunerea deseurilor
selectate

Locuri pentru depozitarea

deseurilor

Modalitati de distrugere a
deseurilor cu respectarea
normelor de protectie a
mediului.

MI-Operatii tehnologice din
industria textila si pielarie
In cadrul fiecarei unitati de
invatare care se refera la
procese  tehnologice, in
continuturile:

Norme pentru SSM si de
prevenire si de stingere a

incendiilor specifice:
filaturilor,  sectiilor de
preparatie si de tesere,
sectiilor de  tricotaje,

sectiilor de finisaj, sectiilor
de confectii, sectiilor de
finisaj piele, sectiilor de
confectii ale produselor din
piele si inlocuitori.

Recomandari: Referitor la
parcurgerea legislatiei privind
protectia mediului, sursele
de informare sunt deschise.
Sugestii metodologice: Studii
de caz, brainstorming,
proiecte de cercetare,
referate si eseuri, concursuri
cu specific privind protectia
mediului organizate la nivel
de  grupe/clasa/individual,
observatia proprie, discutii,
asalt de idei, studiul
individual, alaturi de motode
activ participatice si material
documentare pregatite astfel
incat sa ofere impact asupra
elevilor, acestea toate pot
oferi incredere si feed-back
pozitiv.

Observatii:

Elevii vor




procedurii parcurge in ritm propriu
specifice countinuturile si vor avea
liberate de a primi si oferi
sarcini suplimentare la cerere
si de a solicita explicatii in
caz de necesitate.




EXEMPLE DE INSTRUMENTE DE EVALUARE
INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA
RECOMANDARI PRIVIND ELABORAREA INSTRUMENTULUI DE EVALUARE SUMATIVA
I. ETAPE DE ELABORARE A TESTULUI DE EVALUARE SUMATIVA/INITIALA

Pentru elaborarea unui test de evaluare sumativa este necesara stabilirea clara a:

- scopului pentru care se proiecteaza testul si obiectivele carora testul este proiectat sa
raspunda;

- continuturilor care vor fi supuse evaluarii;

- tipurilor de itemi care trebuie elaborati astfel incat testul sa masoare in mod valid si
fidel cunostintele si abilitatile elevilor;

- numarului de itemi, din fiecare categorie, care vor compune testul;

- timpului alocat pentru rezolvare;

- baremului de evaluare si notare.

In proiectarea testului se va avea in vedere adresarea nivelelor cognitive din taxonomia Bloom-
Anderson revizuita:

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

3.1.7. Tipuri de accidente posibile

3.1.8. Masuri de acordare a primului ajutor

3.1.9. Proceduri pentru selectarea si depozitarea deseurilor din industria textila si pielarie
Abilitati

3.2.11. Desfasurarea de activitati, conform procedurii pentru eliminarea cauzelor care pot
determina accidente in industria textila si pielarie

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

3.2.12. Acordarea primului ajutor, conform procedurii specifice locului de munca

3.2.13 Desfasurarea a activitatilor cu respectarea normelor de protectie a mediului

3.2.14 Depozitarea in locuri special amenajate a deseurilor din industria textila si pielarie
3.2.15. Distrugerea deseurilor conform procedurii specifice

Atitudini

3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina accidente
3.3.7. Aplicarea corecta a manevrelor de acordare a primului ajutor in conformitate cu tipul
accidentului

3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina accidente
3.3.8. Asumarea responsabilitatii in colectarea selectiva a deseurilor in conformitate cu
procedurile de lucru

Obiectivele evaluarii (exemple):
1. Identificarea cauzelor care produc accidentele
2. Identificarea simbolurilor de avertizare si a pericolelor la locul de munca
3. Precizarea masurilor de acordare a primului ajutor in conformitate cu tipul accidentului
4. Aplicarea planului de actiune in caz de accident la o situatie data
5. Analizarea importantei colectarii selective si reciclarii deseurilor textile

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute



SUBIECTUL | 30 puncte
P 10 Iy 181 Tt =)
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1..... 5) scrieti, pe foaia de raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. La reluarea activitatii dupa un accident de munca se face instruirea:
a. instruirea generala
b. la locul de munca
c. periodica
d. periodica suplimentara
2. Scalpul unei lucratoare din textile trebuie sa fie protejat de:
a. casca
b. batic
c. cascheta
d. casca de protectie
3. Dupa natura cauzelor care provoaca vatamarea, accidentele de munca sunt:
a. accidente care produc incapacitate temporara de munca
b. accidente colective
c. chimice
d. accidente care produc invaliditate
4. Riscul de accidentare datorat acului masinii de cusut este:
a. prinderea scalpului
b. arsuri in palma
c. strivirea degetelor
d. inteparea degetelor
5. Hemostaza este:
procesul de oprire a sangerarii
resuscitarea batailor cardiace
verificarea pulsului
asigurarea transportarii victimei la spital

onoTo

I P L0 o101 Tt (=)

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate culori pentru semnalizarea securitatii si
sanatatii in munca, iar in coloana B este enumerata semnificatia acestora. Scrieti, pe foaia de
raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele corespunzatoare din coloana
B.

A (Culoare) B (Semnificatie)
1. Rosu a. Semnal de obligativitate
2. Galben b. Semnal de securitate
3. Albastru c. Semnal de dirijare intr-o anumita directie
4. Verde d. Semnal de interdictie
5. e. Semnal de avertizare
f

PPy L0 J o181 Tt =)

Cititi, cu atentie afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

1. Nu sunt considerate accidente de munca, accidentele suferite de cei care efectueaza
stagiulde pregatire practica.

2. Colectarea selectiva si reciclarea deseurilor textile sunt aspecte care trebuie promovate
cat mai intens.

3. Fiecare agent economic elaboreaza proceduri de lucru specifice pentru aplicarea
normelor de selectare si colectare a deseurilor. Acestea fac parte din documentele
obligatoriu de aplicat de catre toti angajatii.

4. Orice eveniment este comunicat angajatorului de catre conducatorul locului de munca unde
s-a produs acesta.



5. Incapacitatea temporara de munca este pierderea capacitatii de munca pentru o anumita
perioada de timp de cel putin 5 zile.

Pentru fiecare din afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia de raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL Il 30 puncte
| I VPP 10 puncte
Scrieti, pe foaia de raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Industria textila si pielarie genereaza o cantitate mare de ..... (1..... , Ca urmare a
utilizarii unui numar foarte mare de substante chimice sia ...... (2)..... tehnologice.
2. Trusa de prim ajutor se compune din materiale de inventar si materiale ...... 3)......
3. Reciclarea este un concept al secolului XX si a aparut ca una dintre posibilitatile de a
....... (4).......risipaside a .....(5)....... mai eficient resursele.
| - PPN 10 puncte

Definiti notiunea de prim ajutor.

L G it iiiiiiiiiiiiennnnaaasesteseecssssssessnanssssssscscsssssssssssnanssssssecssssssssnes 10 puncte
Enumerati deseurile care rezulta din procesele tehnologice de fabricatie aferente industriei
textile.

SUBIECTUL Il 30 puncte
In functie de numarul persoanelor implicate, accidentele sunt individuale si colective.

a. Definiti accidentul de munca.

b. Enumerati etapele de acordarea primului ajutor in caz de accident.

c. Enumerati doua masuri de prim ajutor in cazul arsurilor superficiale.
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
Varianta 1

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
£ 10 puncte
1-b; 2-b; 3-c; 4-d; 5-a

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

0 PPN 10 puncte
1-d; 2-e; 3-a; 4-b

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2,5 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

I 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor:
1-F; 2-A; 3-A; 4-A; 5-F.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
| N N 10 puncte
1- deseuri; 2 - proceselor; (3) - consumabile; (4) - limita; (5) - utiliza
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 2 puncte.
Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
| PP 10 puncte
Masurile de prim ajutor reprezinta primele ingrijiri urgente care se dau unui accidentat
inainte de sosirea organelor sanitare care urmeaza sa acorde asistenta medicala calificata.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte. Pentru raspuns partial corect se acorda 5
puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
| 10 puncte
Din procesele tehnologice de fabricatie aferente industriei textile rezulta:
- deseuri recuperabile
- deseuri nerecuperabile
Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte. Pentru raspuns partial corect se acorda 5
puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL 1lI 30 puncte
a. Accidentul de munca reprezinta vatamarea violenta a organismului, precum si intoxicatia
acuta profesionala, care au loc in timpul procesului de munca si provoaca incapacitate
temporara de munca, invaliditate ori deces.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 10 puncte. Pentru raspuns partial corect se acorda 5
puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
b. Etapele de acordare a primului ajutor in caz de accident sunt:

1. Analiza situatiei

2. Protejarea victimei

3. Examinarea victimei

4. Anuntarea accidentului

11



Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 2,5 puncte. Pentru fiecare raspuns
partial corect se acorda cate 1 punct. Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0
puncte.

(Total 10 puncte)

c. Masurile de prim ajutor in cazul arsurilor superficiale sunt:

-introducerea imediata a partii arse in apa rece, pentru a usura durerea, a reduce
inflamarea si basicarea si pentru a preveni lezarea ulterioara a tesuturilor;

-indepartarea imediata a oricarei surse de presiune asupra zonei arse (inele, bratari,
imbracaminte sau incaltaminte) inainte de aparitia inflamarii;

-acoperirea arsurii cu pansament curat, steril.
Pentru oricare raspuns corect si complet se acorda cate 5 puncte. Pentru fiecare raspuns partial
corect se acorda cate 2,5 punct. Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0
puncte. (Total 10 puncte)

12



TEST DE EVALUARE INITIALA
(DOCUMENT ON-LINE CU GOOGLE FORMS)

Varianta 2 - online

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

3.1.7. Tipuri de accidente posibile

3.1.8. Masuri de acordare a primului ajutor

3.1.9. Proceduri pentru selectarea si depozitarea deseurilor din industria textila si pielarie
Abilitati

3.2.11. Desfasurarea de activitati, conform procedurii pentru eliminarea cauzelor care pot
determina accidente in industria textila si pielarie

3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate

3.2.12. Acordarea primului ajutor, conform procedurii specifice locului de munca

3.2.13 Desfasurarea a activitatilor cu respectarea normelor de protectie a mediului

3.2.14 Depozitarea in locuri special amenajate a deseurilor din industria textila si pielarie
3.2.15. Distrugerea deseurilor conform procedurii specifice

Atitudini

3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina accidente
3.3.7. Aplicarea corecta a manevrelor de acordare a primului ajutor in conformitate cu tipul
accidentului

3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina accidente
3.3.8. Asumarea responsabilitatii in colectarea selectiva a deseurilor in conformitate cu
procedurile de lucru

Obiectivele evaluarii (exemple):
1. Identificarea cauzelor care produc accidentele
2. Identificarea simbolurilor de avertizare si a pericolelor la locul de munca
3. Precizarea masurilor de acordare a primului ajutor in conformitate cu tipul accidentului
4. Aplicarea planului de actiune in caz de accident la o situatie data
5. Analizarea importantei colectarii selective si reciclarii deseurilor textile

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 25 minute

SUBIECTUL | 60 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1..... 15) completati, litera corespunzatoare
raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. La reluarea activitatii dupa un accident de munca se face instruirea:
a. instruirea generala
b. la locul de munca
c. periodica
d. periodica suplimentara
2. Scalpul unei lucratoare din textile trebuie sa fie protejat de:

a. casca
b. batic
c. cascheta

d. casca de protectie
3. Dupa natura cauzelor care provoaca vatamarea, accidentele de munca sunt:
a. accidente care produc incapacitate temporara de munca
b. accidente colective
c. chimice
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d. accidente care produc invaliditate

4. Riscul de accidentare datorat acului masinii de cusut este:
a. prinderea scalpului
b. arsuri in palma
c. strivirea degetelor
d. inteparea degetelor
5. Hemostaza este:
a. procesul de oprire a sangerarii
b. resuscitarea batailor cardiace
c. verificarea pulsului
d. asigurarea transportarii victimei la spital
6. Materialele consumabile din trusa de prim ajutor sunt:
a. foarfeca

b. vata
c. garou elastic
d. creion
7. Echipamentul de lucru are rol de protectie a:
a. hainelor

b. lucratorului
c. imbracamintei si incaltamintei
d. membrelor
8. Cand semneaza in dreptul celui instruit, angajatul:
confirma instruirea
semneaza de prezenta
nu da importanta
semneaza contractul de munca

oanoo

9. Domeniul sanatatii si securitatii in munca are ca scop finsusirea cunostintelor sau
deprinderilor legate de:
a. legislatia muncii
b. limitare a factorilor de risc
c. deservirea utilajelor
d. comunicare intre lucratori
10. Perioada destinata instruirii in domeniul SSM este considerata:
a. timp de instruire
b. timp de documentare
c. timp de lucru
d. timp de informare
11. Principalele materiale si mijloace de prevenire si stingere a incendiilor sunt:
a. lemne
b. hidranti
c. metale
d. burlane
12. Instruirea in domeniul SSM are ca scop formarea de deprinderi privind:
a. limitarea riscurilor
b. deservirea utilajelor
c. interpretarea legislatiei
d. citirea legii in domeniu
13. Culoarea rosie semnifica:
a. Semnal de obligativitate
b. Semnal de securitate
c. Semnal de dirijare intr-o anumita directie
d. Semnal de interdictie
14. Instruirea in domeniul SSM are ca scop formarea de deprinderi privind:
a. limitarea riscurilor
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b. deservirea utilajelor
c. interpretarea legislatiei
d. citirea legii in domeniu
15. Industria textila si pielarie genereaza o cantitate mare de:
a. Deseuri lemnoase
b. Deseuri metalice
c. Deseuri textile
d. Deseuri gazoase

SUBIECTUL I 15 puncte

Cititi, cu atentie afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

Pentru fiecare din afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia de raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

1. Nu sunt considerate accidente de munca, accidentele suferite de cei care efectueaza stagiul

de pregatire practica.

2. Colectarea selectiva si reciclarea deseurilor textile sunt aspecte care trebuie promovate
cat mai intens.

3. Fiecare agent economic elaboreaza proceduri de lucru specifice pentru aplicarea
normelor de selectare si colectare a deseurilor. Acestea fac parte din documentele
obligatoriu de aplicat de catre toti angajatii.

4. Orice eveniment este comunicat angajatorului de catre conducatorul locului de munca unde
s-a produs acesta.

5. Incapacitatea temporara de munca este pierderea capacitatii de munca pentru o anumita
perioada de timp de cel putin 5 zile.

SUBIECTUL llI 15 puncte
Scrieti, pe foaia de raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Industria textila si pielarie genereaza o cantitate mare de ..... (1)..... , Ca urmare a
utilizarii unui numar foarte mare de substante chimice sia ...... (2)..... tehnologice.
2. Trusa de prim ajutor se compune din materiale de inventar si materiale ...... 3)......
3. Reciclarea este un concept al secolului XX si a aparut ca una dintre posibilitatile de a
....... (4).......risipaside a .....(5)....... mai eficient resursele.
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BAREM DE EVALUARE SI NOTARE
(DOCUMENT ON-LINE CU GOOGLE FORMS)
Varianta 2 - online

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total acordat la 10.

SUBIECTUL | 60 puncte
1-b; 2-b; 3-c; 4-d; 5-a; 6-b; 7-c; 8-a; 9-b; 10-c; 11-b; 12-a; 13-d; 14-a; 15-c.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 4 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 15 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor:
1-F; 2-A; 3-A; 4-A; 5-F.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 3 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL Il 15 puncte
1- deseuri; 2 - proceselor; (3) - consumabile; (4) - limita; (5) - utiliza

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 3 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa raspunsului se acorda 0 puncte.
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE INVATARE

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Clasa a IX-a si a X-a
Modulul Il - Sanatatea si securitatea muncii si protectia mediului INTEGRAT in module din clasa a X-a

Nr. | Activitati de invatare Rezultatele invatariidin clasa a X- | Rezultatele invatarii din clasa a | Continuturi aferente
crt. a (integratoare) IX-a (integrate)
Codificate conform SPP Codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati | Atitudini | Cunostinte | Abilitati | Atitudini
1. -Exercitii  de definire a | 6.1.2. 6.2.3 6.3.2 3.1.7. 3.2.11. 3.3.6. (IX)
notiunii de accident de|6.1.3 3.2.16. Tipuri de accidente posibile:
munca si identificare a - accidente mecanice
conditiilor de lucru specifice - accidente electrice
locului de munca - accidente termice
- accidente chimice
in sectiile din industria textila si
pielarie
(X)
Conditii de lucru specifice locului de
munca
2. -Observarea independenta a | 5.1.1 5.2.1 5.3.1 3.1.7. 3.2.11. 3.3.6. (1X)
procedurilor pentru | 5.1.2 5.2.2 5.3.2 3.2.16. Proceduri pentru eliminarea cauzelor
eliminarea cauzelor care pot | 5.1.3 5.2.3 5.3.3 care pot determina accidente:
determina accidente 5.1.4 5.2.4 5.3.4 (X)
-Exercitii de identificare a | 5.1.5 5.2.5 5.3.5 In cadrul fiecarei unititi de invatare
accidentelor de munca 5.1.6 5.2.6 5.3.6 care se refera la procese tehnologice
-Exercitii  de grupare a 5.2.7 5.3.7
semnalelor de avertizare 5.2.8 5.3.8
-Exercitii de remediere a 5.2.9 5.3.9
defectiunilor simple 5.2.10
5.2.11
3. -Exercitii de identificare a | 5.1.1 5.2.1 5.3.1 3.1.8 3.2.12 3.3.7 (IX)
accidentelor; 5.1.2 5.2.2 5.3.2 3.3.6 -Masuri de acordare a primului ajutor
-Studiu de caz pentru|5.1.3 5.2.3 5.3.3 in conformitate cu tipul accidentului;
precizarea cauzelor care |5.1.4 5.2.4 5.3.4 -Planul de actiune in caz de accident
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produc accidente de munca
-Studiu  de caz privind
modalitatile de acordare a
primului ajutor

- Exercitii de identificare si
aplicare a NSSM si  PSI
specifice sectiilor/fabricilor
de industrie textila pielarie
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la o situatie data

X)
In cadrul fiecarei unitati de invatare
care se refera la procese tehnologice

-Exercitii de identificare a
deseurilor care pot fi
valorificate

-Studiu de caz pentru
precizarea cauzelor Si
modalitatilor de depozitare
a deseurilor

-Exercitii de identificare a
deseurilor textile

-Studiu de caz privind
colectarea si  selectarea
deseurilor in atelierul de
instruire practica

-Studiu de caz privind
impactul deseurilor asupra
mediului
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(IX)

Proceduri  pentru  selectarea  si
depozitarea deseurilor din industria
textila si pielarie

(X)
In cadrul fiecarei unitati de invatare
care se refera la procese tehnologice
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SUGESTII METODOLOGICE

UNDE PREDAM?

Continutul poate fi predat in cabinet, laborator sau sala de clasa
dotate cu sistem audio-video si conexiune internet pentru a
acoperi atat invatarea in clasa cat si cea online.

CUM PREDAM?

Utilizam aplicatiile platformei educationale Google Suite for
Education.

De exemplu:

Meet: vizualizare ecran pentru elevii care lucreaza online.
Classroom: incarcare material documentar

Prezentarea se poate realiza prin expunere, conversatie euristica,
observatie dirijata etc.

Pentru feed-back, se pot distribui fisele de lucru pentru elevi in
varianta online, a fiselor de lucru pentru elevi pentru activitatile
de fixare a noilor cunostinte

ORGANIZAREA CLASEI

Clasa poate fi organizata frontal sau pe grupe de 3-4 elevi in
functie de nivelul clasei si modul de desfasurare a activitatii
didactice (cazul invatamantului desfasurat online).

ACTIVITATI

Elevii vor primi fisele documentare si le vor analiza impreuna cu
cadrul didactic. Sunt recomadate sesiunile video, utilizand
aplicatiile Google Meet, Zoom, Whats App etc., in functie de
disponibilitati de conexiune internet si dispozitivele din dotarea
elevilor care participa in forma online a lectiei.

Dupa studiul efectiv pe fise documentare, elevii vor completa
fisele de lucru. Acestea pot fi propuse in format Docs, Forms etc.
Pentru elevii care nu au posibilitatea de a raspunde in timp real,
din motive subiective/obiective, se pot trimite aceleasi formulare
cu continut documentar si de lucru in format pdf/jpeg/ppt etc.,
ei urmand sa rezolve sarcinile propuse in modul cel mai facil lor
(eventual pe caiete, cu returnarea raspunsurilor in format foto,
respectand termenii de predare a temelor).

EVALUAREA
CUNOSTINTELOR

Evaluarea se poate realiza prin fisa de evaluare individuala sau
online, in care elevul sa identifice elementele cerute prin fise de
lucru colective, pentru grupuri de 3-4 elevi
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FISA DE DOCUMENTARE 1

Accidentele de munca se clasifica in raport cu urmarile suferite de victim si cu
numarul persoanelor accidentate in:

1. accidente care produc incapacitate

\ s\“\ w,‘j\ temporaré‘de munca de cel putin 3 zile
= ¢ calendaristice;

O\ %,4 * s | 2. accidente care produc invaliditate;
A B .= ¢ A E ~ | 3. accidente mortale;
,:E-r\’ . AR : 4, accidente colective, cand sunt accidentate
N .,‘L..@ cel putin 3 persoane in acelasi timp si din

™ S 7 aceeasi cauza.
=\ > £SIN 3

In functie de natura cauzelor principale care le-au produs, accidentele de munca
pot fi grupate in 4 categorii:
e mecanice
e termice
e chimice
e electrice

Accidentele de munca mecanice se datoreaza exercitarii bruste a unei presiuni puternice
asupra unei regiuni a corpului sau chiar a intregului corp. Se produc prin cadere, lovire,
agatare, intepare, taiere, strivire.

Accidentele de munca termice se datoreaza actiunii bruste a temperaturilor inalte/
scazute asupra corpului uman. Se produc prin atingerea corpurilor incandescente sau
fierbinti, respectiv reci, iradiere solara, explozii, factori climaterici, etc. Produc arsuri
termice, respectiv degeraturi.

Accidentele de munca chimice sunt reprezentate de arsuri chimice ale pielii si de
intoxicatiile acute profesionale produse intr-un interval scurt dupa patrunderea in
organism a unor substante toxice, prin piele, prin aparatul respirator sau tubul digestiv.

Accidentele de munca electrice sunt provocate de trecerea curentului electric prin

corpul omului, care este bun conducator de electricitate si produc electrocutarile. In urma
electrocutarilor se produce incapacitate de munca, invaliditate sau deces.
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FISA DE DOCUMENTARE 2

1. Ce este trusa de prim ajutor ?

Este o trusa sanitara care se compune dintr-o cutie din material plastic, cu colturi
si muchii rotunjite, in care sunt depozitate instrumente si materiale sanitare,
medicamente si materiale diverse.

Trusa de prim ajutor este omologata de Ministerul Sanatatii
si Familiei si este OBLIGATORIE in posturi fixe de
acordarea primului ajutor fara cadre medicale in spatii in
care se desfasoara activitati :

industriale, agricole si de prestari de servicii;
comert;

invatamant, proiectare-cercetare

culturale si recreative

YV VY

2. Conditii de omologare
a) sa asigure etanseitatea corespunzatoare pentru
protejarea continutului fata de praf si umezeala
printr-un sistem de inchidere ferm;
b) sa fie inscriptionata, vizibil de la o distanta de
minimum 5 m, cu denumirea produsului si a
furnizorului sau, dupa caz, a producatorului;
c) sa permita vizualizarea continutului sau sa aiba
inscriptionata lista continutului;
d) sa fie dimensionata si compartimentata
corespunzator, in vederea depozitarii si asigurarii
integritatii componentelor prevazute.

3.Continut:

-alcool sanitar, alcool iodat, rivanol solutie, perogen,

- fesi tifon, leucoplast, plasture, vata hidrofila,
compresa sterila, pansamente cu rivanol,

- foarfece cu varf bont, pipe Guedel, deschizator de gura, garou elastic, atele,

- bandaj triunghiular, manusi de examinare, ace siguranta, pahar de unica folosinta.

e
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FISA DE LUCRU

1. Completati spatiile libere cu termenii corespunzatori:
v Igiena muncii se ocupa de studiul si influenta lor asupra starii de

sanatate a oamenilor MUNCii, TN VEAEr€a.......uee coveeeeeecereerercreeneeeresescsnaees .care duc la
scaderea capacitatii de munca si, deci, la scaderea productivitatii.
V' DENUMIM  ucieerecceeseerereaeeeenns totalitatea factorilor nocivi prezenti la locul de

munca si care pot ameninta sanatatea muncitorilor daca nu se iau masuri de
protectie necesare.

2, Completati schema de mai jos

Factori nocivi la
locul de munca

3. Realizati prin sageti corespondenta dintre elementele coloanei A si
elementele coloanei B.

Col. A Col. B
1. Masuri de igiena a. acordarea de echipament individual de
protectie
b. modernizarea instalatiilor sanitare si
aducerea

lor la standarde europene
2. Masuri de protectie colectiva c. instruirea corespunzatoare in domeniul
securitatii si sanatatii in munca
d. mecanizarea sarcinilor care implica riscuri
3. Masuri de protectie individuala e. mentinerea pozitiei corecte a corpului in
timpul
lucrului
f. mentinerea igienei personale
g. curatarea si dezinfectarea locurilor de
munca
4. Masurile generale pentru combaterea noxelor sunt:
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TEMA PROPUSA

Distribuire tema pe classroom, in format Docs, pentru fiecare elev.
Fiecare elev va avea posibilitatea de a completa, personaliza si trimite raspunsul.

TEMA 1
Accidente de munca

Nume si prenume elev: ......coiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieciaeaees
Clasa: c.oevvvieiniieineieineiecnennne.

Raspundeti la urmatoarele cerinte:

1. Definiti accidentul de
munca

2. Definiti:

a. Intoxicatia | ...l

b. Accidentul chimic | ..............

¢. Accidentul electric | ..............

d. Accidentul termic | ..............

e. Incapacitatea de | .coooveiinnas
munca
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ACTIVITATI DE PREDARE - INVATARE - EVALUARE
propuse a se desfdsura online cu ajutorul aplicatiei PADLET

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Clasa a IX-a si a X-a
Modulul Il - Sanatatea si securitatea muncii si protectia mediului

Rezultate ale invatarii vizate:
Cunostinte
3.1.7. Tipuri de accidente posibile
3.1.8. Masuri de acordare a primului ajutor
3.1.9. Proceduri pentru selectarea si depozitarea deseurilor din industria textila si pielarie
Abilitati
3.2.11. Desfasurarea de activitati, conform procedurii pentru eliminarea cauzelor care pot
determina accidente in industria textila si pielarie
3.2.16. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate
3.2.12. Acordarea primului ajutor, conform procedurii specifice locului de munca
3.2.13 Desfasurarea a activitatilor cu respectarea normelor de protectie a mediului
3.2.14 Depozitarea in locuri special amenajate a deseurilor din industria textila si pielarie
3.2.15. Distrugerea deseurilor conform procedurii specifice
Atitudini
3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina
accidente
3.3.7. Aplicarea corecta a manevrelor de acordare a primului ajutor in conformitate cu
tipul accidentului
3.3.6. Actionarea cu operativitate pentru eliminarea cauzelor care pot determina
accidente
3.3.8. Asumarea responsabilitatii in colectarea selectiva a deseurilor in conformitate cu
procedurile de lucru

Este benefic pentru actul obtinerii rezultatelor vizate aferente modulului, daca:

e se aplica principiile invatdrii centrate pe elev si invdtarea diferentiatd, activitatile
si evaluarea sa atinga conditiile de aplicabilitate si criteriile de performanta din
standard;

e activitatile de invatare si testele de verificare sunt elaborate la nivel de catedra de
specialitate sau de arie curriculara, de un grup de profesori care predau aceasta
disciplina si sa constituie materiale integrante din dotarea cabinetului de
specialitate.

Elaborarea lor va tine cont si de:
-dezvoltarea psihomotorie specifica categoriei de varsta a elevilor carora se
adreseaza;
-probabilitatea existentei elevilor cu nevoi speciale.
e Se recomanda ca pentru fiecare tema sa fie gandite si activitati suplimentare si
modalitati de incurajare/premiere, a elevilor care lucreaza intr-un ritm mai alert;
e Pentru succesul orei de instruire trebuie asigurate instrumentele/resursele
materiale necesare invdtdrii centrate pe elev si invdtarea diferentiatd;
e Elevii sunt mari iubitori ai tehnologiilor moderne de IT, speculand acest lucru in
favoarea calitatii orelor de curs, se pot obtine mai mari beneficii.
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ACTIVITATE DE INVATARE CU AJUTORUL APLICATIEI PADLET

Padlet este o aplicatie online care permite utilizatorilor sa-si exprime cu usurinta
opiniile pe un subiect comun pe un ,avizier” virtual (wall). Peretele este, de fapt, o
pagina web unde utilizatorii (profesori si elevi) pot publica scurte mesaje continand text,
imagini, clipuri video si/sau legaturi. Poate fi folosit pentru a posta adrese de Internet
utile, sesiuni de brainstorming, fise de documentare, fise de lucru, aplicatii, cuvinte noi,
termeni sau comentarii pe o tema data.

Padlet este utilizat pentru socializarea clasei, invatarea prin colaborare, invatarea
de la egal la egal, colectarea cercetarii si a resurselor pe un anumit subiect, masurarea
intelegerii unui subiect sau a unui concept studiat. Este o aplicatie usor de folosit de catre
elevi si de catre profesori.

La aceasta activitate toata clasa trebuie sa contribuie. Profesorul trimite elevilor
adresa unde se afla peretele virtual si se asigura ca toti stiu sa foloseasca aplicatia.

Aceste exercitii se pot transforma intr-o excelenta sesiune de dezbatere
educationala, in care elevii sunt pusi in situatia de a pune in valoare argumente diferite
pentru anumite continuturi.

Exemplu de materiale interactive create cu ajutorul aplicatiei PADLET
https://padlet.com/marianatuca/gfcoryzshw9fjghp

Continuturi vizate:

Tipuri de accidente posibile in sectiile din industria textila si pielarie

Proceduri pentru eliminarea cauzelor care pot determina accidente

Masuri de acordare a primului ajutor in conformitate cu tipul accidentului

Planul de actiune in caz de accident la o situatie data

Proceduri pentru selectarea si depozitarea deseurilor din industria textila si
pielarie

Identificarea deseurilor care pot fi valorificate

U NANWN=

o

& c @ padletcom/marianatuca/gfcoryzshw9fighp b+ d H
padlet T REFACE = PARTAJARE L == .
@ marianatuca  « mai putin de un minut

clasaalX-a

Fisa de documentare-Zone de Fisa de documentare-Incendii Fisa de documentare-Masuri Test de verificare-Accidente Fisa de documentare-
risc si explozii de prim ajutor de muncéd Accidente de munca

T P [P

et

Fisa de c- cumentare

MASUREDE PRIN AJUTON I €AZ DE ACCIDENT

Fisa de documentare-zone de risc Fisa de documentare_Incendi i fisa_de_documentare_masuri_de_prim_... test_accidente_de_munca fisa_de_documentare_accidente de mu.
POF document PDF document PDF document Word document Word document
padlet drive padiet drive padiet drive padlet drive

Test de verificare-boli Fisa de documentare-panouri
profesionale de salvare

2 .l ROU 19:10
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EXEMPLUL 2

I.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: LIMBAJ TEHNIC GRAFIC, clasa a IX-a,

Rezultate ale invatarii (din | Continuturi ale modului analizat Module si continuturi ale | Justificare/ recomandari/
modulul de «clasa a IX | Continuturi corespunzatoare Rl doar | modulelor din clasa a X-a in care | sugestii metodologice/
analizat) din perioada COVID pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
RI doar din perioada COVID continuturile din coloana 2.
1 2 3 4

Modulul analizat: LIMBAJ TEHNIC-GRAFIC, clasa a IX-a

M1 din clasa X: OPERATII

TEHNOLOGICE iN INDUSTRIA

TEXTILA
Cunostinte Continutul 1.
1.1.10. Simboluri utilizate in | -Organe  de  masini (definitie, | Organe de lucru la utilajele folosite | Se. va aprofunda studiul
reprezentarea organelor de clasificare, rol functional, | in filaturi, la utilajele specifice | organelor de masini,
masini. reprezentare conventionala, simboluri | sectiilor de preparatie a tesatoriei, | reprezentarea lor
1.1.11. Organe de masini de reprezentare) la masina de tesut, la masina de | conventionala in cazul
(definire,clasificare, rol tricotat, la utilajele pentru vopsit si | utilajelor studiate pe

functional, reprezentare
conventionala).

Abilitati

1.2.12. Utilizarea corecta a
simbolurilor de reprezentare
a organelor de masini, pentru
utilajele din domeniu.

1.2.13. Reprezentarea
conventionala a
mecanismelor si precizarea
rolului lor functional.

1.2.15. Folosirea
instrumentelor ajutdtoare
adecvate pentru lungimi si

imprimat, la masinile de sectionat si
croit, la masinile de cusut, la
utilajele folosite 1in prelucrarea
pieilor

parcursul diferitelor procese

tehnologice  din  industria
textila in cadrul orelor de
laborator.

Se propun activitati de
documentare, invatare prin
descoperire, activitati

practice prin
schite si planse.
Continutul  temei  despre
Organe de masini este legat
de  studiul constructiei,
functionarii si reprezentarii
conventionale ale

executie de
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unghiuri.

1.2.16. Utilizarea corectd a
unitdtilor de mdsurd pentru
constructia desenelor.
1.2.17. Utilizarea corectad a
vocabularului comun si a
celui de specialitate.
1.2.18. Autoevaluarea
corectitudinii
lucrarilor/desenelor
efectuate pe baza fisei de
evaluare.

1.2.19. Prelucrarea
informatiilor dobdandite din
documentatia tehnica.
Atitudini:

1.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
selectarea materialelor si
instrumentelor necesare
realizdrii desenelor.

1.3.2. ldentificarea
independenta a elementelor
desenului tehnic utilizate in
reprezentarile specifice
domeniului.

1.3.3. Executarea
reprezentarilor grafice
respectand norme,
standarde, principii
stiintifice.

1.3.4. Executarea mdsurdrii
elementelor de desen in
conformitate cu adevdrul
matematic.

mecanismelor la diferitele
utilaje din industria textila
(filatura, tesatorie, tricotaje,
finisaj, confectii, utilajele de
prelucrare si confectionare a
pieilor).

Poate fi recapitulat la studiul
Sanatatea si  securitatea
muncii si protectia mediului in
industria textila si pielarie
(Tema: Locuri de munca
periculoase specific
domeniului, respectiv
Proceduri pentru eliminarea
cauzelor care pot determina
accidente)-clasa a IX-a, la
Planificarea activitatii proprii
(Tema: curatirea si ungerea
utilajelor de la locul de
munca)-clasa X-a si poate fi
detaliat la studiul utilajelor
proceselor de productie din
industria  textila  modulul
Operatii tehnologice in
industria textila-clasa a X-a.
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1.3.6. Asumarea
responsabilitdtii pentru
lucrarea realizatad.

1.3.7. Raportarea propriilor
puncte de vedere creative si
expresive la opinii ale altor
persoane.

Aceste Ri sunt alocate la
programa de cultura tehnica
a clasei a IX-a, modulul
Limbaj tehnic-grafic cu
numar de ore conform
Planului de invatamant.
Numarul de ore alocat
fiecarei teme ramane la
latitudinea cadrelor didactice
care predau continutul
modulului, in functie de
dificultatea temelor, de
nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de
complexitatea materialului
didactic implicat in strategia
didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de
catre colectivul instruit.

M1 din clasa X: OPERATII
TEHNOLOGICE IN INDUSTRIA
TEXTILA

Cunostinte:

1.1.12. Mecanisme pentru
transmiterea miscarii de
rotatie, translatie,

Continutul 2.

-Mecanisme intalnite la utilajele din

domeniu:
-mecanisme

pentru transmiterea

Mecanismele la utilajele folosite in
filaturi, la utilajele specifice
sectiilor de preparatie a tesatoriei,

Se va aprofunda studiul
mecanismelor componente ale
utilajelor diferitelor procese
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alternativa, periodica;
inversoare de sens;
variatoare de viteza
(clasificare, descriere, rol,
principiul de functionare).
1.1.13. Mecanisme intalnite
la utilajele din domeniu,
reprezentare conventionala:
-angrenaje de roti dintate,
-angrenaje roti de curea si de
lant,

-mecanisme biela-manivela.
Abilitati:

1.2.12. Utilizarea corecta a
simbolurilor de reprezentare
a organelor de masini, pentru
utilajele din domeniu.
1.2.13. Reprezentarea
conventionala a
mecanismelor si precizarea
rolului lor functional.

1.2.14. Determinarea
raportului de transmisie,
utilizand relatia de calcul

pentru transmisii intalnite la
utilajele din domeniu.

1.2.15. Folosirea
instrumentelor  ajutdtoare
adecvate pentru lungimi si
unghiuri.

1.2.16. Utilizarea corectd a
unitatilor de mdsurd pentru
constructia desenelor.

1.2.17. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a

miscarii de rotatie,

translatie,

alternativa, periodica, inversoare de
sens, variatoare de vitaza (clasificare,

descriere, rol, principiul de
functionare, reprezentare
conventionald)

-angrenaje de roti dintate, roti de

curea si de lant

-raportul de transmisie, relatie

calcul
-determinarea raportului
transmisie, utilizand relatia

calculpentru transmisii
utilajele din domeniu
-mecanismul biela-manivela

intalnite

de

de
de
la

la masina de tesut, la masina de
tricotat, la utilajele pentru vopsit si
imprimat, la masinile de sectionat si
croit, la masinile de cusut, la
utilajele folosite 1in prelucrarea
pieilor.

tehnologice  din  industria
textila paralel cu studiul
functionarii acestor utilaje in
cadrul orelor de laborator.

Se propun activitati de
documentare, vizionari de
materiale video, invatarea
prin descoperire,
problematizare, activitati
practice prin executie de
schite si planse.

Continutul  temei  despre
Mecanismele  intalnite la
utilajele din domeniu este
legat de studiul constructiei,
functionarii si reprezentarii
conventionale ale acestora la
diferitele utilaje din industria
textila (filatura, tesatorie,
tricotaje, finisaj, confectii,
utilajele de prelucrare si
confectionare a pieilor).

Poate fi recapitulat la studiul
Sanatatea si  securitatea
muncii si protectia mediului in
industria textila si pielarie

(Tema: Locuri de munca
periculoase specific
domeniului, respectiv

Proceduri pentru eliminarea
cauzelor care pot determina
accidente)-clasa IX-a, la

Planificarea activitatii proprii
(Tema: curatirea si ungerea
utilajelor de la locul de
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celui de specialitate.

1.2.18. Autoevaluarea
corectitudinii
lucrdrilor/desenelor
efectuate pe baza fisei de
evaluare.

1.2.19. Prelucrarea
informatiilor dobéndite din
documentatia tehnica.
Atitudini:

1.3.1. Asumarea
responsabilitadtii in
selectarea materialelor si
instrumentelor necesare
realizdrii desenelor.

1.3.2. ldentificarea
independenta a elementelor
desenului tehnic utilizate in
reprezentarile specifice
domeniului.

1.3.3. Executarea
reprezentarilor grafice
respectand norme,
standarde, principii
stiintifice.

1.3.4. Executarea mdsurdrii
elementelor de desen in
conformitate cu adevdrul
matematic.

1.3.5. Utilizarea
independenta a formulelor
corecte de calcul pentru
determinarea raportului de
transmisie

1.3.6. Asumarea

munca)-clasa X-a si poate fi
detaliat la studiul utilajelor
proceselor tehnologice din
industria textila - modulul
Operatii tehnologice in
industria textila-clasa a X-a .

31




responsabilitdtii pentru
lucrarea realizatad.

1.3.7. Raportarea propriilor
puncte de vedere creative si
expresive la opinii ale altor
persoane.

Aceste Rl sunt alocate la
programa de cultura tehnica
a clasei a IX-a, modulul
Limbaj  tehnic-grafic cu
numar de ore conform
Planului de invatamant.

Numarul de ore alocat
fiecarei teme ramane la
latitudinea cadrelor didactice
care  predau  continutul
modulului, in functie de
dificultatea temelor, de

nivelul de cunostinte
anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de

complexitatea  materialului
didactic implicat in strategia
didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de
catre colectivul instruit.
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I SCOPUL TESTULUI

EXEMPLE INSTRUMENTE DE EVALUARE

INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA - FACE TO FACE

- Cunoasterea stadiului de pornire in parcurgerea noului modul ( M I.- Operatii
tehnologice in industria textila, clasa X-a) care va cuprinde si cunostinte acumulate

anterior, in clasa a IX-a la modulul M I.-Limbaj tehnic-grafic.

- Proiectarea eficienta, realista a continuturilor noii materii

. OBIECTIVELE carora testul este proiectat

in proiectarea testului se va avea in vedere adresarea nivelelor cognitive din taxonomia
Bloom-Anderson revizuita:

Niveluri
cognitive

Continuturi

a-si
aminti

a
intelege

aplica

a
analiza

a
evalua

a creea

Pondere
%

Materiale si
instrumente
utilizate la
realizarea
desenelor

20

Tipuri de linii
utilizate la
realizarea
desenelor
tehnice

30

Simboluri
utilizate in
reprezentarea
organelor de
masini

20

Transformarea
unor dimensiuni

30

Pondere %

20

15

20

15

100%
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INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA
(fata in fata)

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Calificarea profesionala: Confectioner produse textile

Anul de studiu: clasa a X-a

Modulul: M I. Operatii tehnologice in industria textila

Rezultate ale invatarii vizate, din URI: Utilizarea limbajului tehnic grafic in
reprezentari specifice domeniului textile pielarie

Cunostinte

1.1.10. Simboluri utilizate in reprezentarea organelor de masini.

1.1.11. Organe de masini (definire,clasificare, rol functional, reprezentare conventionald).
Abilitati

1.2.12. Utilizarea corecta a simbolurilor de reprezentare a organelor de masini, pentru
utilajele din domeniu.

1.2.13. Reprezentarea conventionala a mecanismelor si precizarea rolului lor functional.
1.2.15. Folosirea instrumentelor ajutdtoare adecvate pentru lungimi si unghiuri.

1.2.16. Utilizarea corectd a unitdtilor de mdsurd pentru constructia desenelor.

1.2.17. Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate.

1.2.18. Autoevaluarea corectitudinii lucrdrilor/desenelor efectuate pe baza fisei de
evaluare.

1.2.19. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnicd.

Atitudini:

1.3.6. Asumarea responsabilitdtii pentru lucrarea realizata.

Obiectivele evaluarii (exemple):

. Identificarea materialelor si instrumentelor utilizate la realizarea desenelor.
. Precizarea tipurilor de linii utilizate la realizarea desenelor tehnice.

1

2

3. Explicarea transformarii unor dimensiuni.

4. |dentificarea partilor componente ale indicatorului adaptat conditiilor scolare.
5. Analizarea simbolurilor utilizate in reprezentarea organelor de masini.

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 120 minute (2 ore)

SUBIECTUL | 15 puncte

A. 5 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. Materialele de baza folosite in desenul tehnic sunt:

a) sabloanele de desenat;

b) compasul si creionul;

c) hartia pentru desen, radiera, creionul;

d) liniarul, echerul, tabla de desenat.
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2. Liniile chenarului se traseaza cu:
a) linie continua subtire;
b) linie continua groasa;
c) linie intrerupta subtire;
d) linie intrerupta groasa.

3. Muchiile acoperite ale unui corp se traseaza cu:

a) linie continua groasa;
b) linie franta subtire;

c) linie intrerupta groasa;
d) linie intrerupta punct.

4. Axa de simetrie se traseaza cu:
a) linie subtire punct;
b) linie continua groasa;
c) linie franta subtire;

d) linie intrerupta doua puncte.

5. Instrumentele de lucru utilizate in desenul tehnic sunt:

a) hartia pentru desen;
b) tusul;

c) programul AUTOCAD;
d) creionul

B.

5 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate diferite tipuri de linii, iar in coloana B
sunt enumerate locurile de folosire ale acestora.
Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.

Coloana A-Tipuri de linii

Coloaba B- Locurile de folosire

1. linia intrerupta subtire doua puncte

. la hasurare

2. linia intrerupta subtire punct

. conturarea pieselor vecine

3. linia ondulata

. chenar

4. linia continua subtire

5. linia continua groasa

. axe de simetrie

a
b
3
d. ca linie de ruptura
e
f

. muchii vizibile

C.

5 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

U A WN =

. Hartia alba opaca este folosita in desenul tehnic.

. Programul COREL DRAW este un program utilizat pentru desen tehnic.

. Chenarul se deseneaza cu linie subtire intrerupta.

. Chenarul pe foaia de desen delimiteaza suprafata folosita pentru desenare.
. Fisa de indosariere este situata pe latura plansei din dreapta indicatorului.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.
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SUBIECTUL I 35 puncte

Il.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
1. Hasurile se traseaza cu ......... (1)eveeernns inclinate la 45° fata de liniile de contur sau fata
de una dintre axele de simetrie sau, daca nu este posibil fata de chenarul formatului.
2. Linia subtire are grosimea de minimum ...... (2)....... din cea a liniei continue groasa.
3. Raportoarele se utilizeaza pentru masurarea ........... (3)eeeenen. .
3 puncte

I.2. Calculati urmatoarele dimensiuni:

L 1 0 cm
500 CM= i m
7500 MM = oot m
250 M =t mm
25 CM = it mm
A 10 puncte
I1.3. In figura de mai jos este reprezentat indicatorul adaptat conditiilor scolare.
22 puncte
a) Precizati destinatia si locul indicatorului pe desenul tehnic 4 puncte
b) Denumiti partile componente ale indicatorului numerotate de la 1 la 8 16 puncte
c) Precizati modul de completare a indicatorului. 2 puncte

SUBIECTUL 1l 40 puncte
Desenati pe foaia cu raspunsuri urmatoarele semne conventionale si simboluri utilizate la
reprezentarile din domeniul mecanicii:

.-sensul de miscare de rotatie

-ax

-arbore cotit cu un singur cot

.-punct de articulatie

.-angrenaj de roti de frictiune

-pereche de roti de curea

- angrenaj de roti dintate

-roata de mana

ONO LA WSS
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 15 puncte

A. 5 puncte
1-¢c;2-b; 3-c; 4-a; 5-c

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 1 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 5 puncte
1-b;2-¢e;3-d; 4-a, 5-c

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

C. 5 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-F;4-A;5-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cate 0,5 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 35 puncte
1. 3 puncte

1- linie continua subtire

2- jumatate

3- unghiurilor
Pentru fiecare rdaspuns corect si complet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2. 10 puncte
1m=100cm
500 cm=5m
7500 mm =7,5m
250 m = 250000 mm
25cm =2,5mm
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

l.3. 22 puncte
a) precizarea destinatiei si locului indicatorului pe plansd, cate 2 punct. 4 puncte
b) Insirarea pdrtilor componente, 8x2 puncte 16 puncte

¢) Precizarea modului de completare a indicatorului (scrierea, folosirea tusului) 2 puncte
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74 :

SUBIECTUL 1l 40 puncte

Se vor desena corect cele opt semne conventionale si simboluri din domeniul mecanicii .. 8x5
puncte=40 puncte

Pentru fiecare reprezentare corectd si completd se acordd cate 5 puncte.

Pentru fiecare reprezentare partial corectd sau incompletd se acorda cate 1,5 punct.
Pentru raspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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I SCOPUL TESTULUI

INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA - ON LINE

- Cunoasterea stadiului de la care se pleaca in parcurgerea noului modul ( M I.-
Operatii tehnologice in industria textila, clasa X-a) care va cuprinde si cunostinte

acumulate anterior, in clasa a IX-a la modulul M I.-Limbaj tehnic-grafic.

- Proiectarea eficienta, realista a continuturilor noii materii

. OBIECTIVELE carora testul este proiectat

In proiectarea testului se va avea in vedere adresarea nivelelor cognitive din taxonomia
Bloom-Anderson revizuita:

Niveluri
cognitive

Continuturi

a-si
aminti

a
intelege

aplica

a
analiza

evalua

a creea

Pondere
%

Materiale si
instrumente
utilizate la
realizarea
desenelor

20

Tipuri de linii
utilizate la
realizarea
desenelor
tehnice

30

Simboluri
utilizate in
reprezentarea
organelor de
masini

20

Transformarea
unor dimensiuni

30

Pondere %

20

20

15

100%
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INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA
(on-line)

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Calificarea profesionala: Confectioner produse textile

Anul de studiu: clasa a X-a

Modulul: M I. Operatii tehnologice in industria textila

Rezultate ale invatarii vizate, din URI:

Utilizarea limbajului tehnic grafic in reprezentari specifice domeniului textile pielarie
Cunostinte

1.1.10. Simboluri utilizate in reprezentarea organelor de masini.

1.1.11. Organe de masini (definire,clasificare, rol functional, reprezentare conventionala).
Abilitati

1.2.12. Utilizarea corecta a simbolurilor de reprezentare a organelor de masini, pentru
utilajele din domeniu.

1.2.13. Reprezentarea conventionala a mecanismelor si precizarea rolului lor functional.
1.2.15. Folosirea instrumentelor ajutatoare adecvate pentru lungimi si unghiuri.

1.2.16. Utilizarea corecta a unitatilor de masura pentru constructia desenelor.

1.2.17. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate.

1.2.18. Autoevaluarea corectitudinii lucrarilor/desenelor efectuate pe baza fisei de
evaluare.

1.2.19. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

Atitudini:

1.3.6. Asumarea responsabilitatii pentru lucrarea realizata.

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. ldentificarea materialelor si instrumentelor utilizate la realizarea desenelor.
2. Precizarea tipurilor de linii utilizate la realizarea desenelor tehnice.

3. Explicarea transformarii unor dimensiuni.
4. |dentificarea partilor componente ale indicatorului adaptat conditiilor scolare.
5. Analizarea simbolurilor utilizate in reprezentarea organelor de masini.

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 120 minute (2 ore)

SUBIECTUL | 24 puncte

A. 4 puncte
Analizati figurile de mai jos. Pentru fiecare dintre ele (1 - 8) specificati, denumirea
corecta a instrumentului de desen
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B.
n

desenul de mai jos, sunt trasate diferite tipuri de linii.

16 puncte

Indicati in urmatorul tabel tipurile de linii notate pe desenul de mai sus si precizati
utilizarea acestora. Linia nr.1 a fost denumita si a fost stabilita utilizarea, ca exemplu.

Nr.linie

Denumire

Utilizare

1.

Linie continua groasa

contur

2.

C. Identificati liniile din desenul de mai jos si precizati tipul liniei pe bratul sagetii.

4 puncte
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SUBIECTUL I 35 puncte

Il.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Hasurile se traseaza cu ......... (1)evererenen inclinate la 45° fata de liniile de contur sau fata
de una dintre axele de simetrie sau, daca nu este posibil fata de chenarul formatului.

2. Linia subtire are grosimea de minimum ...... (VA s din cea a liniei continue groasa.

3. Raportoarele se utilizeaza pentru masurarea ........... (3)eeeenen. .
3 puncte
I1.2. Calculati urmatoarele dimensiuni:
I 1 TN cm
500 CM=  iiiiiiiiiiiiiii s m
7500 MM = oo i m
250 M =t mm
25 CM = ittt mm
10 puncte

I1.3. Tn figura de mai jos este reprezentat indicatorul adaptat conditiilor scolare.

22 puncte
a) Precizati destinatia si locul indicatorului pe desenul tehnic 2 puncte
b) Denumiti partile componente ale indicatorului numerotate de la 1 la 8 16 puncte
c) Precizati modul de completare a indicatorului. 2 puncte
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SUBIECTUL 1l 40 puncte

Desenati pe foaia de desen A4 prevazut cu chenar si indicator urmatoarele semne
conventionale si simboluri utilizate la reprezentarile din domeniul mecanicii:

1.-sensul de miscare de rotatie

2.-ax

3.-arbore cotit cu un singur cot

4.-punct de articulatie

5.-angrenaj de roti de frictiune

6.-pereche de roti de curea

7.- angrenaj de roti dintate

8.-roata de mana

Spatiul destinat desenarii trebuie sa se imparta astfel incat toate cele opt semne si
simboluri sa poata fi reprezentata.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 16 puncte

A. 4 puncte

a - teul; b - echere; c -raportor; d-rigla gradata; e-trusa de compas, f-sabloane de
desenat, g-sablon pentru trasarea liniilor curbe, h-PC cu programe de desenare

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cate 0,5 puncte. (8x0,5=4)

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
2 - linie continua subtire; b- munchie acoperita, 3 - linie punct subtire; c- axa de
simetrie, 4-linie continua groasa, d- muchie reala vizibila, 5-linie continua ondulata
(franta), e- linii de rupture, 6-linie continua subtire, f-hasura

Pentru fiecare rdspuns corect se acordad cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 2 puncte
Identificarea liniilor:

1 - linie continua groasa; 2 - linie intrerupta subtire; 3 - linie continua subtire; 4 - linie
punct subtire.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 0,5 punct. (4x0,5=2)

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 34 puncte
I.1.

4- linie continua subtire

5- jumatate

6- unghiurilor

6 puncte
Pentru fiecare rdaspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
I.2.
1m =100 cm

500 cm=5m

7500 mm =7,5m

250 m = 250000 mm

25cm =2,5mm

10 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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l.3. 18 puncte

d) precizarea destinatiei si locului indicatorului pe plansd, cate 2 puncte. 4 puncte
e) Insirarea pdrtilor component, 8x1,5 puncte 12 puncte

f) Precizarea modului de completare a indicatorului (scrierea, folosirea tusului)

(2x1p=2p) 2 puncte

RS

70 :

‘3

SUBIECTUL llI 40 puncte

Realizarea chenarului: 2 puncte

Realizarea indicatorului: 6 puncte

Se vor desena corect cele opt semne conventionale si simboluri din domeniul mecanicii
puncte = 32 puncte

Pentru fiecare reprezentare corectd si completd se acorda cdte 4 puncte.

Pentru fiecare reprezentare partial corectd sau incompletd se acordd cdte 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

8x4
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EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE

Pe parcursul acestei activitati exemplificate se recomanda integrarea continuturilor din anul anterior, insuficient aprofundate care sa
conduca la obtinerea rezultatelor invatarii corespunzatoare.

Activitate: Mecanismele intélnite la utilajele din domeniu

Pentru aceasta activitate sunt vizate urmatoarele rezultate ale invatarii, codificate conform SPP:

Cunostinte

1.1.12. Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie, translatie, alternativa, periodica; inversoare de sens; variatoare de viteza
(clasificare, descriere, rol, principiul de functionare).

Raportul de transmisie, relatie de calcul.

1.1.13. Mecanisme intalnite la utilajele din domeniu, reprezentare conventionala:

-angrenaje de roti dintate,

-angrenaje roti de curea si de lant,

-mecanisme biela-manivela.

Abilitati

1.2.12. Utilizarea corecta a simbolurilor de reprezentare a organelor de masini, pentru utilajele din domeniu.
1.2.13. Reprezentarea conventionala a mecanismelor si precizarea rolului lor functional.

.15. Folosirea instrumentelor ajutatoare adecvate pentru lungimi si unghiuri.

. Utilizarea corecta a unitatilor de masura pentru constructia desenelor.

. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate.

. Autoevaluarea corectitudinii lucrarilor/desenelor efectuate pe baza fisei de evaluare.

. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

dini

. Asumarea responsabilitdtii in selectarea materialelor si instrumentelor necesare realizdrii desenelor.

. Identificarea independenta a elementelor desenului tehnic utilizate in reprezentarile specifice domeniului.
. Executarea reprezentarilor grafice respectand norme, standarde, principii stiintifice.

. Executarea mdsurdrii elementelor de desen in conformitate cu adevdrul matematic.

. Utilizarea independenta a formulelor corecte de calcul pentru determinarea raportului de transmisie

. Asumarea responsabilitatii pentru lucrarea realizatad.

. Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opinii ale altor persoane.
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De asemenea, prin integrarea continuturilor insuficient aprofundate in perioada COVID 19, se au in vedere si rezultatele invatarii din clasa
a X-a, respectiv:
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Cunostinte

5.1.3. Descrierea modului de functionare a utilajelor din domeniul textile si pielarie.

Abilitati

Utilizarea utilajelor din domeniul textile si pielarie pentru realizarea operatiilor tehnologice.
Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate.

5.2.11. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

Atitudini

5.3.3. Utilizarea utilajelor in scopul executarii operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad restrans de autonomie.
5.3.4. Selectarea independenta a utilajelor aferente unei operatii.

7. Asumarea initiativei in aplicarea normelor de sanatateasti securitatea in munca.

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca.

5.3.
5.3.
5.3.9. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita.

8.
9.
Continuturile aferente clasei a X-a referitoare la ” M | - Operatii tehnologice in industria textila” pot include aspecte referitoare la
aprofundarea temei ”Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie” din clasa a IX-a modulul M I.-Limbaj tehnic-grafic.

Includerea continuturilor corespunzatoare Rl din perioada COVID 19 se va realiza in saptamanile S4, S5, S8, S9, S12, S16, S20, S21,
$25, S26, S27, S28 in functie de planificarea realizata.

Obiective:
» Ce vizeaza continuturile insuficient aprofundate in cadrul modului M1-Limbaj tehnic-grafic, clasa a IX-a :
Mecanisme intalnite la utilajele din domeniu:
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionald)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii de translatie (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare
conventionald)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii alternative (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare
conventionala)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii periodice (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Inversoare de sens (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Variatoare de viteza (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Angrenaje de roti dintate, roti de curea si de lant
Raportul de transmisie, relatie de calcul
Determinarea raportului de transmisie, utilizand relatia de calcul pentru transmisii intalnite la utilajele din domeniu
Mecanismul biela-manivela.
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» Ce vizeaza continuturile pentru tema “Procese tehnologice de filare, de tesere, in tricotaje, de finisare a produselor textile,
de confectionarea imbracamintei, de prelucrare a pieilor, de confectionare a produselor din piele si inlocuitori de piele”,
modulul ” M | - Operatii tehnologice in industria textila”, clasa a X-a:

e Utilaje folosite in filaturi (carda, laminor, flaier, masina de filat-parti componente, principiul de functionare, organe de lucru,
manuiri specifice operatiilor de deservire, norme pentru sanatatea si securitatea in munca si de prevenire si stingere a incendiilor
specifice).

o Utilaje specifice sectiilor de preparatie (masina de bobinat, urzitor-parti componente, principiul de functionare, manuiri specifice
operatiilor de deservire).

e Masina de tesut (parti componente, principiul de functionare, fazele formarii tesaturii, schema tehnologica a masinii de tesut,
manuiri specifice operatiilor de desrvire a masinii de tesut, NSSM si PSI).

e Masina de tricotat rectilinie (parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice).

o Utilaje pentru vopsit si imprimat (parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice).

e Masina de sectionat cu cutit vertical, masina de croit fixa, masina simpla de cusut, masina Triplock - parti componente, functionare,
manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

e Utilaje folosite in procesul de prelucrare a pieilor: butoi, masina de egalizat, pistol de pulverizat, masina de slefuit, masina de
stoluit - parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

e Procese tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de incaltaminte si marochinarie. Definitie, etape, operatii,
semifabricate, utilaje specifice. Stanta de croit, masina de cusut cu coloana, masina de cusut cu brat - parti componente,
functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

Pentru realizarea activitatii propuse, se pot utiliza o varietate de metode inovative de predare-invatare, fixare-sistematizare,
rezolvare de probleme, stimularea creativitatii.

Un exemplu de metoda didactica ce poate fi folosita in activitatea de invatare la tema ”"Mecanismele intdlnite la utilajele din
domeniu” ESTE METODA CELOR 6 PASI

METODA CELOR 6 PASI PRESUPUNE INVATAREA PRIN PROIECTE si centrata pe elev, se poate aplica ca metoda de predare, cat si de
evaluare. Compexitatea metodei consta in aceea ca se evalueaza nu doar cunostinte, ci si deprinderi, atitudini, competente de comunicare.
PROIECTUL se poate derula pe o perioada de 5-6 saptamani in functie de specificul clasei de elevi si consta in:

- dezvoltarea de cunostinte si capacitate dintr-un domeniu,

- realizarea unor sarcini de lucru extensive, care stimuleaza investigatia si confirma invatarea prin rezultate si performante,

- intrebari cheie ale curriculumului, care fac legatura dintre standardele de performanta, capacitatile cognitive de nivel superior ale
elevilor si context din viata reala

- includerea de strategii de instruire variate, menite sa ii implice pe elevi, indiferent de stilul lor de invatare.
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- colaborarea cu experti din exterior sau cu membri ai comunitatii pentru a ajunge la o intelegere mai buna a continutului

Mod de organizare a activitatii:

» Pasul 1: Informarea - cadrul didactic propune elevilor realizarea catalogului. Acesta le indica o bibliografie, le pune la dispozitie
echipamentele din dotarea laboratorului/atelierului, le sugereaza utilizarea internetului si consultarea unor documentatii tehnice de
specialitate.

» Pasul 2: Planificarea - catalogul va trebui sa contina un numar de pagini, sa aiba obligatoriu: fotografii ale echipamentelor, o
descriere a acestora si exemle de utilizare a lor.

» Pasul 3: Decizia - Pentru realizarea catalogului, elevii se vor imparti in mai multe grupe, fiecarei grupe revenindu-i sarcina de a
realiza o anumita sectiune a catalogului corespunzatoare unui anumit tip de mechanism (de exemplu, o grupa va realiza sectiunea
pentru mecanisme de transmitere a miscarii de rotatie, alta pentru celel de transforarea miscarii de rotatie, etc.). O grupa, poate
eventual, realiza colectarea tuturor sectiunilor si realizarea finala a catalogului.

» Pasul 4: Executia - Elevii trec efectiv la realizarea sectiunii pentru care au optat, in cadrul fiecarei grupe impartindu-se sarcini
specific de catre profesor sau de catre unul dintre elevii din grupa desemnat reprezentantul acesteia.

> Pasul 5: Controlul - Monitorizarea intregului proiect revine in sarcina cadrului didactic, care verifica periodic indeplinirea sarcinilor
de catre fiecare grupa, respectiv fiecare elev, acesta putand da indicatii, face observatii, realizand - in acelasi timp - si o evaluare
pe parcurs a elevilor.

» Pasul 6: Evaluarea finala - Va fi realizata de profesor, dar vor putea fi implicati in (auto) evaluare si elevii. Se vor evidentia punctele
tari si cele slabe, mentionandu-se si metodele de imbunatatire a produselor obtinute la final de catre elevi.

Aplicata la clase paralele sau in fiecare an, dar cu tematica diferita, aceasta metoda poate constitui si o oportunitate pentru
dezvoltarea resurselor materiale utilizate la clasa de catre profesor sau elevi.

Resurse materiale:
» Ansamblu de instrumente (materiale, tehnice, etc) selectionate si adaptate in mod intentionat pentru a sprijini desfasurarea
activitatii instructiv-educative din scoala si realizarea obiectivelor propuse.
» O categorie distincta a mijloacelor de invatamant o constituie mijloacele tehnice de instruire, care se refera la suporturile tehnice
(aparate, masini, instalatii, calculatoare) utilizate in predare si invatare, precum si la materialele purtatoare de informatii asociate
acestora (programe de instruire, softuri educationale, filme didactice, etc.)

Pentru cazul in care activitatea se va desfasura in mod ONLINE:
» Dintre mijloacele de invatamant cel mai frecvent utilizat este calculatorul, (tableta, telefonul). Acesta poate fi folosit cu succes la
orice disciplina, in oricare moment al desfasurarii unei lectii, oferind posibilitatea de a furniza informatii teoretice bine structurate,
insotite cu sunet si imagine.
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Durata: se desfasoara pe o perioada de timp de cateva zile sau cateva saptamani (5-6 saptamani)

Etape de lucru:
Proiectul incepe in clasa prin precizarea temei, definirea si intelegerea sarcinilor de lucru, continua in clasa si acasa si se incheie in clasa
prin prezentarea unui raport despre rezultatul obtinut si expunerea produsului realizat.

Realizarea unui proiect presupune parcurgerea urmatoarelor etape:

-Informarea: identificarea unei probleme/teme/subiect; culegerea, organizarea, prelucrarea si evaluarea informatiilor legate de problema
sau tema aleasa

-Planificarea: Elaborarea unui set de solutii posibile ale problemei

-Decizia: Evaluarea solutiilor si deciderea catre cea mai buna variant

-Executia: Elevii trec efectiv la aplicarea solutiei pentru care au optat, ceea ce presupune elaborarea unui plan de implementare, cu etape,
resurse, responsabilitati

-Control: Modalitati de control si evaluare a rezultatelor obtinute, plan concretizat intr-o documentatie tipizata

-Evaluarea: La final, rezultatele muncii precum si formularele de evaluare se vor discuta de catre elev si cadrul didactic in scopul fixarii
experientelor accumulate si minimizarii probabilitatii de a aparea viitoare greseli.

Pentru masurarea intregului demers instructiv-educativ, pentru determinarea masurii in care elevii si-au format si acumulat
rezultatele invatarii propuse de standardul de pregatire profesionala, se folosesc diferite instrumente de evaluare: prin verificare
continua, evaluare finala.

Pentru verificarea cunostintelor acumulate in anii precedenti se va folosi INSTRUMENTUL DE EVALUARE INITIALA,

Pentru verificarea cunostintelor acumulate in timpul parcurgerii etapelor de instruire se folosesc: FISE DE DOCUMENTARE, FISE
DE LUCRU, PROIECTUL realizat prin metoda celor 6 pasi.
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EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE

Pe parcursul acestei activitati exemplificate se recomanda integrarea continuturilor din anul anterior, insuficient aprofundate care sa
conduca la obtinerea rezultatelor invatarii corespunzatoare.

Activitate: Mecanismele intédlnite la utilajele din domeniu

Pentru aceasta activitate sunt vizate urmatoarele rezultate ale invatarii, codificate conform SPP:
Cunostinte

1.1.12. Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie, translatie, alternativa, periodica; inversoare de sens; variatoare de viteza
(clasificare, descriere, rol, principiul de functionare).

Raportul de transmisie, relatie de calcul.

1.1.13. Mecanisme intalnite la utilajele din domeniu, reprezentare conventionala:

-angrenaje de roti dintate,

-angrenaje roti de curea si de lant,

-mecanisme biela-manivela.

Abilitati

1.2.12. Utilizarea corecta a simbolurilor de reprezentare a organelor de masini, pentru utilajele din domeniu.
1.2.13. Reprezentarea conventionala a mecanismelor si precizarea rolului lor functional.

.15. Folosirea instrumentelor ajutatoare adecvate pentru lungimi si unghiuri.

. Utilizarea corecta a unitatilor de masura pentru constructia desenelor.

. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate.

. Autoevaluarea corectitudinii lucrarilor/desenelor efectuate pe baza fisei de evaluare.

. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

dini

. Asumarea responsabilitdtii in selectarea materialelor si instrumentelor necesare realizdrii desenelor.
. Identificarea independenta a elementelor desenului tehnic utilizate in reprezentarile specifice domeniului.
. Executarea reprezentarilor grafice respectand norme, standarde, principii stiintifice.

. Executarea mdsurdrii elementelor de desen in conformitate cu adevdrul matematic.

. Utilizarea independenta a formulelor corecte de calcul pentru determinarea raportului de transmisie

. Asumarea responsabilitdtii pentru lucrarea realizatad.

. Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opinii ale altor persoane.
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De asemenea, prin integrarea continuturilor insuficient aprofundate in perioada COVID 19, se au in vedere si rezultatele invatarii din
clasa a X-a, respectiv
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Cunostinte

5.1.3. Descrierea modului de functionare a utilajelor din domeniul textile si pielarie.

Abilitati
Utilizarea utilajelor din domeniul textile si pielarie pentru realizarea operatiilor tehnologice.
Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate.

5.2.11. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

Atitudini

5.3.3. Utilizarea utilajelor in scopul executarii operatiilor tehnologice sub supraveghere cu grad restrans de autonomie.

5.3.4. Selectarea independenta a utilajelor aferente unei operatii.

7. Asumarea initiativei in aplicarea normelor de sanatateasti securitatea in munca.

Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca.

5.3.
5.3.
5.3.9. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru primita.

8.
9.
Continuturile aferente clasei a X-a referitoare la ” M | - Operatii tehnologice in industria textila” pot include aspecte referitoare la
aprofundarea temei ”Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie” din clasa a IX-a modulul M I.-Limbaj tehnic-grafic.

Includerea continuturilor corespunzatoare Rl din perioada COVID 19 se va realiza in saptamanile S4, S5, S8, S9, S12, S16, S20, S21,
$25, S26, S27, S28 in functie de planificarea realizata.

Obiective:
> Ce vizeaza continuturile insuficient aprofundate in cadrul modului M1-Limbaj tehnic-grafic, clasa a IX-a :
Mecanisme intalnite la utilajele din domeniu:
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii de rotatie (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii de translatie (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare
conventionala)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii alternative (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare
conventionald)
e Mecanisme pentru transmiterea miscarii periodice (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Inversoare de sens (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Variatoare de viteza (clasificare, descriere, rol, principiul de functionare, reprezentare conventionala)
Angrenaje de roti dintate, roti de curea si de lant
Raportul de transmisie, relatie de calcul
Determinarea raportului de transmisie, utilizand relatia de calcul pentru transmisii intalnite la utilajele din domeniu
Mecanismul biela-manivela.
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Ce vizeaza continuturile pentru tema “Procese tehnologice de filare, de tesere, in tricotaje, de finisare a produselor textile,
de confectionarea imbracamintei, de prelucrare a pieilor, de confectionare a produselor din piele si inlocuitori de piele”,
modulul ” M | - Operatii tehnologice in industria textila”, clasa a X-a:

Utilaje folosite in filaturi (carda, laminor, flaier, masina de filat-parti componente, principiul de functionare, organe de lucru,
manuiri specifice operatiilor de deservire, norme pentru sanatatea si securitatea in munca si de prevenire si stingere a incendiilor
specifice).

Utilaje specifice sectiilor de preparatie (masina de bobinat, urzitor-parti componente, principiul de functionare, manuiri specifice
operatiilor de deservire).

Masina de tesut (parti componente, principiul de functionare, fazele formarii tesaturii, schema tehnologica a masinii de tesut,
manuiri specifice operatiilor de desrvire a masinii de tesut, NSSM si PSI).

Masina de tricotat rectilinie (parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice).
Utilaje pentru vopsit si imprimat (parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice).
Masina de sectionat cu cutit vertical, masina de croit fixa, masina simpla de cusut, masina Triplock - parti componente, functionare,
manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

Utilaje folosite in procesul de prelucrare a pieilor: butoi, masina de egalizat, pistol de pulverizat, masina de slefuit, masina de
stoluit - parti componente, functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

Procese tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de incaltaminte si marochinarie. Definitie, etape, operatii,
semifabricate, utilaje specifice. Stanta de croit, masina de cusut cu coloana, masina de cusut cu brat - parti componente,
functionare, manuiri specifice operatiilor de deservire, NSSM si PSI specifice.

Pentru realizarea activitatii propuse, se pot utiliza o varietate de metode inovative de predare-invatare, fixare-sistematizare,
rezolvare de probleme, stimularea creativitatii. Metodele inovative pot fi imbogatite prin folosirea unor platforme, link-uri ajutatoare,
care stimuleaza creativitatea, posibilitatea observarii mecanismelor, organelor de masini in 3D.

Asfel de platforme: Editura Didactica si Pedagogica-manuale3D, Mozaik 3D App, https://www.didactic.ro/, https://books.google.com,
https://ro.wikipedia.org/, https://ro.wikibooks.org/, http://freecomputerbooks.com/, http://dev.gutenberg.org, www.youtube.com,

Un exemplu de metoda didactica ce poate fi folosita in activitatea de invatare la tema ”Mecanismele intdlnite la utilajele din
domeniu” ESTE Metoda celor 6 pasi .

METODA CELOR 6 PASI PRESUPUNE INVATAREA PRIN PROIECTE si centratd pe elev, se poate aplica ca metoda de predare, cat si de
evaluare. Compexitatea metodei consta in aceea ca se evalueaza nu doar cunostinte, ci si deprinderi, atitudini, competente de comunicare.
Proiectul se poate derula pe o perioada de 5-6 saptamani in functie de specificul clasei de elevi.
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Metoda consta in

- dezvoltarea de cunostinte si capacitate dintr-un domeniu,

- realizarea unor sarcini de lucru extensive, care stimuleaza investigatia si confirma invatarea prin rezultate si performante,

- intrebari cheie ale curriculumului, care fac legatura dintre standardele de performanta, capacitatile cognitive de nivel superior ale
elevilor si context din viata reala

- includerea de strategii de instruire variate, menite sa ii implice pe elevi, indiferent de stilul lor de invatare.

- colaborarea cu experti din exterior sau cu membri ai comunitatii pentru a ajunge la o intelegere mai buna a continutului

Mod de organizare a activitatii:

>

Pasul 1: Informarea - cadrul didactic propune elevilor realizarea catalogului. Acesta le indica o bibliografie, le pune la dispozitie
echipamentele din dotarea laboratorului/atelierului, le sugereaza utilizarea internetului si consultarea unor documentatii tehnice de
specialitate.

Pasul 2: Planificarea - catalogul va trebui sa contina un numar de pagini, sa aiba obligatoriu: fotografii ale echipamentelor, o
descriere a acestora si exemle de utilizare a lor.

Pasul 3: Decizia - Pentru realizarea catalogului, elevii se vor imparti in mai multe grupe, fiecarei grupe revenindu-i sarcina de a
realiza o anumita sectiune a catalogului corespunzatoare unui anumit tip de mechanism (de exemplu, o grupa va realiza sectiunea
pentru mecanisme de transmitere a miscarii de rotatie, alta pentru celel de transforarea miscarii de rotatie, etc.). O grupa, poate
eventual, realiza colectarea tuturor sectiunilor si realizarea finala a catalogului.

Pasul 4: Executia - Elevii trec efectiv la realizarea sectiunii pentru care au optat, in cadrul fiecarei grupe impartindu-se sarcini
specific de catre profesor sau de catre unul dintre elevii din grupa desemnat reprezentantul acesteia.

Pasul 5: Controlul - Monitorizarea intregului proiect revine in sarcina cadrului didactic, care verifica periodic indeplinirea sarcinilor
de catre fiecare grupa, respectiv fiecare elev, acesta putand da indicatii, face observatii, realizand - 1in acelasi timp - si o evaluare
pe parcurs a elevilor.

Pasul 6: Evaluarea finala - Va fi realizata de profesor, dar vor putea fi implicati in (auto)evaluare si elevii. Se vor evidentia punctele
tari si cele slabe, mentionandu-se si metodele de imbunatatire a produselor obtinute la final de catre elevi.

Aplicata la clase paralele sau in fiecare an, dar cu tematica diferita, aceasta metoda poate constitui si o oportunitate pentru

dezvoltarea resurselor materiale utilizate la clasa de catre profesor sau elevi.

Resurse materiale:

>

Ansamblu de instrumente (materiale, tehnice, etc) selectionate si adaptate in mod intentionat pentru a sprijini desfasurarea
activitatii instructiv-educative din scoala si realizarea obiectivelor propuse.
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» O categorie distincta a mijloacelor de invatamant o constituie mijloacele tehnice de instruire, care se refera la suporturile tehnice
(aparate, masini, instalatii, calculatoare) utilizate in predare si invatare, precum si la materialele purtatoare de informatii asociate
acestora (programe de instruire, softuri educationale, filme didactice, etc.)

Astfel de platforme:

e YouTube: Mecanism didactic cu parghii Functionare, Mecanism pentru pastrarea orizontalitatii - functionare, Chainless bike
with 4-bar linkages, BYGEN chainless bike 1, Razor blade sharpener 2, Mechanisms that you can only meet in books, have
never met reality 5, Telescopic pole 1, Torus gears 1, Geared spherical wrist mechanism, Teeth-uncompleted gear-rack drive
for delay motion, Understanding PLANETARY GEAR set !, Continuously Variable Transmission on a Bicycle, Worm Gear Speed
Reducer, Mechanisms that you can only meet in books, have never met reality 33, Robot gripper of gear-rack drives,
Reciprocating simple, How Scotch Yoke Mechanism Works, Multi shaping mechining by using CRANK AND SLOTED MECHANISM,
Technical Animation of JS Helical Extruder Gearbox | Extruder Helical Gear Reducer | JS Gears, An Animated Exploded View
of a Speed Reducer Gearbox, The principle of simple mechanisms - animation 13, Mechanisms that you can only meet in
books, have never met reality 101

e Editura Didactica si Pedagogica-manuale3D

e Mozaik 3D App

¢ Didactic

Pentru cazul in care activitatea se va desfasura in mod online:
> Dintre mijloacele de invatamant cel mai frecvent utilizat este calculatorul, (tableta, telefonul). Acesta poate fi folosit cu succes
la orice disciplina, in oricare moment al desfasurarii unei lectii, oferind posibilitatea de a furniza informatii teoretice bine
structurate, insotite cu sunet si imagine.

Durata: se desfasoara pe o perioada de timp de cateva zile sau cateva saptamani (5-6 saptamani)

Etape de lucru:

Proiectul incepe in clasa prin precizarea temei, definirea si intelegerea sarcinilor de lucru, continua in clasa si acasa si se incheie in clasa
prin prezentarea unui raport despre rezultatul obtinut si expunerea produsului realizat.

Realizarea unui proiect presupune parcurgerea urmatoarelor etape:

-Informarea: identificarea unei probleme/teme/subiect; culegerea, organizarea, prelucrarea si evaluarea informatiilor legate de problema
sau tema aleasa

-Planificarea: Elaborarea unui set de solutii posibile ale problemei

-Decizia: Evaluarea solutiilor si deciderea catre cea mai buna variant

-Executia: Elevii trec efectiv la aplicarea solutiei pentru care au optat, ceea ce presupune elaborarea unui plan de implementare, cu etape,
resurse, responsabilitati
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-Control: Modalitati de control si evaluare a rezultatelor obtinute, plan concretizat intr-o documentatie tipizata
-Evaluarea: La final, rezultatele muncii precum si formularele de evaluare se vor discuta de catre elev si cadrul didactic in scopul fixarii
experientelor accumulate si minimizarii probabilitatii de a aparea viitoare greseli.

Pentru masurarea intregului demers instructiv-educativ, pentru determinarea masurii in care elevii si-au format si acumulat
rezultatele invatarii propuse de standardul de pregatire profesionala, se folosesc diferite instrumente de evaluare: prin verificare
continua, evaluare finala. .

Pentru verificarea cunostintelor acumulate in anii precedenti se va folosi INSTRUMENTUL DE EVALUARE INITIALA,

Pentru verificarea cunostintelor acumulate in timpul parcurgerii etapelor de instruire se folosesc: FISE DE DOCUMENTARE, FISE
DE LUCRU, PROIECTUL realizat prin metoda celor 6 pasi.
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EXEMPLUL 3

.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: MATERII PRIME IN INDUSTRIA TEXTILA Sl PIELARIE, clasa a IX-a,

Rezultate ale invatarii (din

Continuturi ale modului analizat

Module i

continuturi ale

Justificare/ recomandari/

modulul de clasa a IX | Continuturi corespunzatoare RI | modulelor din clasa a X-a in care | sugestii metodologice/ observatii
analizat) doar din perioada COVID pot fi preluate/integrate | (dupa caz)
RI doar din perioada COVID continuturile din coloana 2.

1

2

3

Modulul analizat: MATERII PRIME IN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

M1.0PERATII

TEHNOLOGICE DIN

INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE
din clasa X

RI
2.1.4. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria pielariei
proprietatile pieilor
naturale si ale inlocuitorilor
de piele;
domenii de
ale pieilor naturale si
inlocuitorilor de piele;
- defecte ale pieilor naturale
si ale inlocuitorilor de piele,
instrumente utilizate pentru
identificare/observare
2.2.10.Identificarea
materiilor prime specifice din
industria pielariei
2.2.11. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
pielariei
2.2.12.ldentificarea
organoleptica a defectelor si

intrebuintare
ale

Continutul 1
Materii prime specifice proceselor
tehnologice din industria pielariei
si ale inlocuitorilor de piele:
- Proprietatile pieilor naturale si
ale inlocuitorilor de piele;

- Domenii de intrebuintare ale
pieilor naturale Si ale
inlocuitorilor de piele;
selectarea  materiilor prime

specifice din industria pielariei;

Notiuni generale privind procesele

tehnologice din industria textila si
pielarie:
- Proces tehnologic. Definitie.
Structura

- Procese tehnologice din industria

textila

specifice.
semifabricate,

si pielarie. Etape si operatii
Materii prime,
produse finite -

enumerare, definitii, caracteristici

La aceasta tema din clasa a X-a
sunt studiate toate materiile
prime. Materiile prime din
industria  pielariei si  ale
inlocuitorilor de piele pot fi
introduse pe proprietatile i
domeniile de utilizare.

- Defecte ale pieilor naturale si

ale inlocuitorilor de piele
identificate organoleptic;
instrumente  utilizate pentru

identificarea/observare
organoleptica.

Procese tehnologice de prelucrare a

pieilor:

Defecte ale pieilor finite.

Cauze si  modalitati de
remediere. Fisa de
autoevaluare pentru
urmarirea corectitudinii
operatiilor tehnologice
executate.

La aceasta tema din clasa a X-a
sunt studiate defectele pieilor
finite. Se va incepe cu defectele
pieilor naturale Si ale
inlocuitorilor de piele si dupa
aceea cu defecte ale pieilor
finite.

Pentru dobandirea rezultatelor
invatarii, pot fi  derulate
urmatoarele activitati:

- elaborare de referate
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inlocuitorilor de piele
2.2.14.Selectarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de

specialitate

2.2.16. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

2.2.17.Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica
2.3.1.Asumarea
responsabilitatii in selectarea
materiilor prime
2.3.2.ldentificarea
independenta a materiilor
prime

2.3.3.ldentificarea
independenta a defectelor
constatate organoleptic
2.3.4.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita

interdisciplinare;

- activitati demonstrative;

- problematizarea;

- vizionari de materiale video;

- demonstratia;

- investigatia stiintifica;

- invatarea prin descoperire;

- activitati practice;

- studii de caz;

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborare de proiecte;

- activitati bazate pe comunicare
si relationare;

- activitati de lucru in grup/in
echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor

invatarii se propun urmatoarele

activitati de invatare:

- discutii dirijate  privind

proprietatile  pieilor si ale

inlocuitorilor de piele;

- discutii dirijate  privind

domeniile de utilizare a pieilor si

inlocuitorilor de piele;

- exercitii de identificare a

tipurilor de defecte ale pieilor,

ale inlocuitorilor de piele folosind

metoda organoleptica;

- exercitii de selectare a

domeniilor de intrebuintare a

pieilor si inlocuitorilor de piele.
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RI

2.1.5.Materiale auxiliare
pentru confectii textile si din
piele

2.2.13.ldentificarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.14.Selectarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului

comun si a celui de
specialitate

2.2.16. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

2.2.17.Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica
2.3.1.Asumarea
responsabilitatii in selectarea
materiilor prime
2.3.2.ldentificarea
independenta a
prime
2.3.3.Identificarea
independenta a defectelor
constatate organoleptic
2.3.4.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor

materiilor

Continutul 2 Procese tehnologice de
Materiale auxiliare pentru | confectionare a imbracamintei:
confectii textile: - materiale de baza i
- clasificare, rolul in cadrul auxiliare utilizate in

produsului confectionat; confectii
- identificarea  si selectarea

materialelor auxiliare specifice

confectiilor textile si din piele.
Materiale auxiliare pentru | Procese tehnologice de
confectii din piele: confectionare a produselor din piele
- clasificare, rolul in cadrul | siinlocuitori de piele:

produsului confectionat - materii prime si materiale
- identificarea  si  selectarea utilizate pentru confectii din

materialelor auxiliare specifice
confectiilor textile si din piele

piele si inlocuitori

Aceste teme din clasa a X-a reiau

materialele auxiliare utilizate in

confectii textile si din piele.

Pentru dobandirea rezultatelor

invatarii, pot fi  derulate

urmatoarele activitati:

- elaborare de

interdisciplinare;

- activitati demonstrative;

- problematizarea;

vizionari de materiale video;

- demonstratia;

- investigatia stiintifica;

- invatarea prin descoperire;

- activitati practice;

- studii de caz;

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborare de proiecte;

- activitati bazate pe comunicare
si relationare;

- activitati de lucru in grup/in
echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor

invatarii se propun urmatoarele

activitati de invatare:

- exercitii de identificare a

materialelor auxiliare pentru

confectii textile;

- exercitii  de selectare a

materialelor auxiliare  pentru

confectii din piele si inlocuitori;

- exercitii de stabilire a rolului

fiecarui material auxiliar in

structura produselor.

referate
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de la locul de munca

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita
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INSTRUMENT DE EVALUARE

Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE
Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIE TEXTILA

Anul de studiu: X

Modulul: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA S PIELARIE
Scop: verificarea atingerii rezultatelor invatarii vizate

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.4. Materii prime | 2.2.10.Identificarea materiilor prime | 2.3.1.Asumarea
specifice proceselor | specifice din industria pielariei responsabilitatii in
tehnologice din industria | 2.2.11. Selectarea materiilor prime | selectarea
pielariei specifice din industria pielariei materiilor prime
proprietatile  pieilor | 2.2.12.Identificarea  organoleptica  a | 2.3.2.ldentificarea
naturale si ale | defectelor si inlocuitorilor de piele independenta  a
inlocuitorilor de piele; 2.2.14.Selectarea materialelor auxiliare | materiilor prime
domenii de | specifice confectiilor textile si din piele | 2.3.3.Identificarea
intrebuintare ale pieilor | 2.2.15. Utilizarea corecta in comunicare | independenta  a
naturale Si ale | a vocabularului comun si a celui de | defectelor
inlocuitorilor de piele; specialitate constatate
defecte ale pieilor | 2.2.16. Comunicarea/Raportarea | organoleptic
naturale Si ale | rezultatelor activitatilor profesionale | 2.3.4.Colaborarea
inlocuitorilor de piele, | desfasurate cu membrii
instrumente utilizate | 2.2.17.Prelucrarea informatiilor | echipei de lucru,
pentru dobandite din documentatia tehnica in scopul
identificare/observare indeplinirii
2.1.5.Materiale auxiliare | 2.2.13.ldentificarea materialelor | sarcinilor de la
pentru confectii textile si | auxiliare specifice confectiilor textile si | locul de munca
din piele din piele 2.3.5. Asumarea,
2.2.14.Selectarea materialelor auxiliare | in cadrul echipei
specifice confectiilor textile si din piele |de la locul de
2.2.15. Utilizarea corecta in comunicare | munca, a
a vocabularului comun si a celui de | responsabilitatii

specialitate

2.2.16. Comunicarea/

Raportarea  rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

2.2.17 .Prelucrarea informatiilor

dobandite din documentatia tehnica

pentru sarcina de
lucru primita

Obiectivele evaluarii (exemple):
1. ldentificarea proprietatilor materiilor prime si materialelor utilizate in industria

pielariei;

2. Identificarea domeniilor de intrebuintare a pieilor si inlocuitorilor de piele;
3. Precizarea rolului materialelor auxiliare pentru confectii textile;
4. Explicarea modului de selectare a materialelor auxiliare specifice confectiilor textile si

din piele;

5. Analizarea si sortarea defectelor pieilor si ale inlocuitorilor de piele.

62




Niveluri Pondere
cognitive a-si a a aplica a a a %
aminti | intelege analiza | evalua | creea

Continuturi
Proprietatile
pieilor si [LA.1- 1.C.2-3p o
inlocuitorilor de 2p L.C.13p 1y, A.1-3p 11p/12%
piele
Domenii de
intrebuintare le
pieilor si ale [.B-10p | I1I.B.1-8p 18p/20%
inlocuitorilor de
piele
Defecte ale
pieilor naturale A2
si ale '3' .LA.2-2p | I.C.3-3p 8p/9%
inlocuitorilor de P
piele
Materiale LA3-
auxiliare pentru '2' l1-25p I-5p 32p/36%
confectii textile P
I;Aj;ielir:rlleepentru I.A.4- L. OQRP

o 2p [I.A.4-3p | II.B.2- [I.A.3-3p 21p/23%
confectii din 10
piele P

Pondere % | 9p/10% | 18p/20% | 30p/34% | 28p/31% 5p/5% 100%
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Test de evaluare initiala

Domeniul de pregitire profesionald: INDUSTRIE TEXTILA S| PIELARIE
Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIE TEXTILA

Anul de studiu: IX

Modulul: MATERII PRIME PENTRU INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 100 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 8 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -4) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
2. Proprietatea pielii si a inlocuitorilor de piele de a nu permite trecerea apei
prin ea se numeste:
impermeabilitatea la apa;
conductibilitate termica;
permeabilitatea la vapori de apa;
capacitatea de absorbtie a apei.
. Din categoria defectelor de conservare ale pieilor naturale fac parte:
a) negii;
b) defecte de putrezire;
c) basicile;
d) eczemele.
4., Din categoria furniturilor face parte:
) ata de cusut;
b) elasticul;
c¢) atlazul;
d) dantela.
5. Din categoria materialelor auxiliare pentru confectii din piele, pentru
imbinare fac parte:
a) vopsele;
b) catarame;
) tocuri;
) cuie.

a
b

~ = =

C
d
3

Q

o
d
B. 10 puncte
In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate domeniile de intrebuintare a pieilor
naturale, iar in coloana B sunt enumerate exemple de articole din piele specifice acestor
domenii.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

64



Coloana A - domenii de intrebuintare a | Coloana B - exemple de articole din piele
pieilor naturale
1. articole de imbracaminte a. curele de transmisie
2. articole de marochinarie b. sandale
3. articole tehnice c. posete
4. articole de incaltaminte d. mingi
5. articole pentru sport e. centuri de siguranta
f. manusi
C. 12 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Pielea finita si inlocuitorii de piele din cauciuc sunt materiale rau conducatoare de
caldura si electricitate.

2. Permeabilitatea la aer este proprietatea materialelor din piele si inlocuitori de piele
de a nu permite trecerea aerului prin ele.

3. Dupa gravitate, defectele pot fi liniare si punctiforme.

4. Materialele pentru finisare si impregnare sunt vopselele, unsorile, emulsiile.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

A. 12 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Rezistenta la ...(1)... reprezinta proprietatea unui material de a rezista la indoire.

2. Rucsacul este un articol de ...(2)... pentru voiaj si excursii.

3. Defectele ...(3)... pot fi izolate sau grupate.

4. Materialele din ...(4)... sunt: tocuri, glencuri, calapoade, rame, cuie.

=

. Enumerati doua proprietati mecanice ale pieilor naturale si ale inlocuitorilor din piele.
8 puncte

. Clasificati materialele auxiliare pentru confectii din piele dupa natura materialului.
10 puncte

N

SUBIECTUL 1l 30 puncte

Realizati un eseu cu tema: ,Materiale auxiliare pentru confectii textile - captuseli” cu
urmatoarea structura:

Definiti materiale auxiliare pentru confectii textile;

Enumerati materialele auxiliare pentru confectii textile;

Specificati rolul captuselilor in structura produsului de imbracaminte;

Specificati denumirile comerciale ale captuselilor.
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Teste de evaluare initiala (varianta classroom)

TEST DE EVALUARE

din oficiu se acord4 10 puncte.
*Obligatoriu

MNume si prenume elev *

Réspunsul dvs.

1. Proprietatea pielii si a inlocuiterilor de piele de a nu permite trecerea 2 puncte
apei prin ea se numeste: *

Alegeti -

2. Din categoria defectelor de conservare ale pieilor naturale fac parte: * 2 puncte

O negii;
O defecte de putrezire;
O basicile;
O

eczemele.

3. Din categoria furniturilor face parte: * 2 puncte

(O atade cusut;

Q) elasticul;
O atlazul;
O dantela.

4. Din categoria materialelor auxiliare pentru confectii din piele, pentru 2 puncte
imbinare fac parte: *

QO vopselg;
QO catarame;
O tocuri;
QO cuie.
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5. Pe randuri sunt indicate domeniile de intrebuintare a pieilor naturale, 10 puncis
iar pe coloane sunt indicate exemple de articole din piele specifice

acestor domenii. Realizati asocierea corecta intre domeniile date si

exemplele de articolele *

curele de - centuri de
. sandale posete mingi . -
transmisie ’ sigurantd

articole de
imbrécaminte D D ‘:’ D D

manusi

|

articole de
marochinarie

articole
tehnice

articole de
incaltaminte

articole pentru
sport

o 0O O 0O
o 0O 0O 0O
o 0O 0O 0O
o 0O O 0O
o 0O O 0O
o 0O O 0O

6. Cititi, cu atentie, afirmatiile urmétoare. Dacé apreciati ¢ afirmatia este 12 puncis
corectéd selectati A (adevérat) sau F (fals) dacé afirmatia nu este corecta.

*

) e 2.
1. Pielea finita si o
- .7 Permeabilitatea )
inlocuitorii de . 4. Materialele
: ) ) la aer este 3. Dupéd L .
piele din cauciuc R R pentru finisare si
. proprietatea gravitate, ! '
sunt materiale ) . . impregnare sunt
- materialelor din  defectele pot fi
rau ) . . . i vopselele,
- piele si inlocuitori liniare si i
conducatoare de N L unsorile,
. . de piele de a nu punctiforme. n
caldura si emulsiile.

permite trecerea
aerului prin ele.

A o) O O O

electricitate.

F O @) O O
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7. Rezistentala ...... reprezintd proprietatea unui material de a rezista la
indoire. *

Raspunsul dvs.

8. Rucsacul este un articol de ...... pentru voiaj si excursii. *

R&spunsul dvs.

9, Defectele ..... pot fi izolate sau grupate. *

R&spunsul dvs.

10. Materialele din ...... sunt: tocuri, glencuri, calapoade, rame, cuie *

Ré&spunsul dvs.

11. Enumerati doua proprietati mecanice ale pieilor naturale si ale

inlocuitorilor din piele

Raspunsul dvs.

12. Clasificati materialele auxiliare pentru confectii din piele dupé natura

materialului. *

Réaspunsul dvs.

13. Definiti materialele auxiliare pentru confectii textile.

Raspunsul dvs.

14. Enumerati materialele auxiliare pentru confectii textile. *

Raspunsul dvs.

3 puncte

3 puncte

3 puncte

3 puncte

& puncte

10 puncte

10 puncte

5 puncte
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15. Care este rolul captuselilor? * 9 puncte

Raspunsul dvs.

16. Care sunt denumirile comerciale ale captuselilor? * 6 puncte

Raspunsul dvs.

I Doresc s& mi se trimita o copie a rAspunsurilor mele.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 8 puncte
1-a;2-b;3-b;4-d

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-f;2-c;3-a;4-b,5-d

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-F;4-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
A 12 puncte
1 - flexiune;
2 - marochinarie;
3 - locale;

- lemn.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 3 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
B.
1. Propr1etat1le mecanice ale pieilor si ale inlocuitorilor de piele sunt: 8 puncte
rezistenta la tractiune;
alung1rea la rupere;
rezistenta la uzura;
rezistenta la sfasiere;
elasticitatea si plasticitatea;
rezistenta la flexiune;
rezistenta la indoiri repetate;
duritatea;
rezistenta vops1r11
Pentru oricare doud raspunsuri corecte si complete se acordd 8 puncte. Pentru fiecare
raspuns partial corect sau incomplet se acordd céte 2 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2. 10 puncte
Clasificarea dupa natura materialului a materialelor auxiliare pentru confectii din piele
este:

materiale din lemn;

materiale metalice;

materiale textile;
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- mase plastice;
- produse chimice.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

Materialele auxiliare se aleg in functie de materialele de baza ce reprezinta
fata produsului. Materialele auxiliare pentru confectii textile sunt acele materiale care
completeaza din punct de vedere structural, calitativ si estetic caracteristicile
produselor vestimentare. In functie de model materialele auxiliare sunt necesare sau
pot lipsi din produsul care se confectioneaza.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 10 puncte. Pentru rdspuns partial corect
sau incomplet se acordd cate 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

Acestea sunt captuseli, intarituri, furnituri, garnituri si ata de cusut.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 1 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

- dubleaza detaliile produselor, marindu-le rezistenta la purtare si sifonare;
- asigura stabilitatea formei produsului si a dimensiunilor detaliilor;
- determina cresterea valorii de prezentare si a parametrilor de confort.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

atlaz, serj, satin, golf, tafta etc.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 5 puncte
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EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE

Clasa a X-a

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1. Descrierea etapelor
de transformare a materiei
prime in produs finit,
specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie

5.2.1.ldentificarea etapelor
de transformare a materiilor
prime pe parcursul
procesului tehnologic

5.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor

5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

Clasa a IX-a

2.1.5.Materiale auxiliare
pentru confectii textile si
din piele

2.2.13.ldentificarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.14.Selectarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

2.2.16. Comunicarea/

Raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

2.2.17.Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica

2.3.1.Asumarea
responsabilitatii in
selectarea materiilor prime

2.3.2.ldentificarea
independenta a materiilor
prime

2.3.3.ldentificarea
independenta a defectelor
constatate organoleptic

2.3.4.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

Continuturi

Clasa a X-a:

Materiale de baza si auxiliare utilizate in confectii

Clasa a IX-a

Materiale auxiliare pentru confectii textile
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Tesaturile sunt produse
textile obtinute prin
incrucisarea in unghi drept
a doua sisteme de fire,
urzeala (U) dispusa
longitudinal si batatura (B)
dispusa transversal.

STRUCTURA TESTURII FLANEL: LEGATURA 1X1

1 FIR BATATURA

LFIR URZEALA

Blanurile naturale sau
artificiale sunt materiale
de bazi folosite la
confectionarea

imbracamintei exterioare,
sau ca dublura, la
imbracamintea exterioara.

Fisa de documentare

Materiale de baza

Materialele de
baza sunt
materiale din
componenta
produsului care
indeplinesc
functia principala

in produs si se
folosesc la
confectionarea
fetei produsului.

4

Tricoturile sunt produse
textile obtinute prin buclarea
succesiva sau simultana a
unui fir sau a unui sistem de
fire, transformarea lor in
ochiuri si inlantuirea Intre ele
ntr-o anumita ordine sub
forma de randuri si siruri.

Textile netesute sunt produse obtinute prin
consolidarea mecanica sau chimica a unui
suport textil constituit din straturi fibroase sau
combinatii de strat fibros si fire, tesaturi si fire,
i fibre.

131

Pielea reprezinta invelisul
exterior al animalului.

Tnlocuitorii de piele sunt
materiale care pot sa
inlocuiasca pielea la
confectionarea unor produse
finite (imbracaminte,
incaltdminte, articole de
marochinarie, etc.), imitand
caracteristicile acesteia.
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Fisa de documentare
Materiale auxiliare pentru confectii textile

Materialele auxiliare se aleg in functie de materialele de baza ce reprezinta fata
produsului. Materialele auxiliare pentru confectii textile sunt acele materiale care
completeaza din punct de vedere structural, calitativ si estetic caracteristicile produselor
vestimentare. In functie de model materialele auxiliare sunt necesare sau pot lipsi din
produsul care se confectioneaza. Acestea sunt captuseli, intarituri, furnituri, garnituri si
ata de cusut.

Captuseli

Rol:

- dubleaza detaliile produselor, marindu-le rezistenta la purtare si sifonare;
- asigura stabilitatea formei produsului si a dimensiunilor detaliilor;

- determina cresterea valorii de prezentare si a parametrilor de confort.

Captuselile se plaseaza in interiorul imbracamintei si au suprafata lucioasa,
pentru a permite imbracarea si dezbracarea usoara a produsului si sa se muleze cu
usurinta pe corpul purtatorului. Trebuie sa asigure o buna aerisire si sa elimine
transpiratia corpului.

Ca materiale pentru captuseli se utilizeaza tesaturi din bumbac, matase, viscoza, cupro,
acetat sau tesaturi din fire sintetice.

Dintre acestea, cele mai cunoscute sunt tesaturile cu urmatoarele denumiri comerciale:
atlaz, serj, satin, golf, tafta etc.

Intarituri

Rol:
- dubleaza unele detalii (gulere, maneci, umeri, buzunare, betelii, piept) ale produselor
de imbracaminte, marindu-le rezistenta la purtare si la sifonare;
- contribuie la mentinerea formei detaliului, respectiv a produsului confectionat.
Intariturile pot fi tesute, netesute, termofuzibile, cu termoadezivi si din folii
sintetice.
Din categoria intariturilor tesute fac parte: vatir, canafas, roshar, panza tare.
Intariturile netesute se obtin din fibre textile prin procedeul lipirii si se aplica la piepti,
gulere, buzunare, mansete, tivuri.
Intariturile din folii sintetice se prezintd sub forma de folii si se aplica prin
incalzire si presare pe gulere pentru camasi si la imbracamintea exterioara.
Intariturile termofuzibile sunt materiale textile pe suprafata cirora se dispun granule de
rasini sintetice si se aplica la piepti, gulere si mansete.
Intariturile cu termoadeziv (cu apret permanent) se aplica usor prin incalzire si presare pe
gulere si mansete.

Ata de cusut

Ata de cusut este utilizata la:

- asamblarea si prelucrarea detaliilor componente ale produselor;
- finisarea imbracamintei;

- coaserea nasturilor si butonierelor.

Se clasifica astfel:
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Dupa natura materiei | Dupa destinatie, pentru: Dupa finete:

prime:
- din bumbac - cusaturi de asamblare - subtire Nm 100/3,85/3
- din in sau canepa - cusaturi de insailare - medie: Nm 60/3,54/2

- din matase naturala | - coaserea nasturilor si butonierelor | - Groasa (dar si pentru

sau artificiala - broderie butoniere) : Nm
- ata sintetica - incaltaminte si produse de 40/4,54/2/3, 85/2/3,
- din amestec marochinarie 100/2/3.

- In scopuri tehnice si medicale v
P ; - Foarte groasa (pentru

articole din piele): Nm
40/3,40/3/3, 54/3

Furniturile

Rol:
- completeaza, intregesc si ornamenteaza produsul confectionat;
- maresc capacitatea de retinere a caldurii corpului si rezistenta produselor;
- incheie, fixeaza si ajusteaza produsul pe conformatie;
- imbunatatesc aspectul produselor (rol ornamental);

Dintre acestea se mentioneaza: vatelina , pernite pentru umeri, rejansa, banda
de protectie, elasticul, banda de retentie.

Furnituri folosite pentru incheierea, fixarea, decorarea produselor sunt: nasturii
(material plastic, lemn, metal, os, sticla, piele), copci (metal), capse (metal),
catarame(material plastic, lemn, metal, os), fermoare (material plastic, metal).

Garniturile se aplica la produsele de imbracaminte in scop functional sau ornamental.
Din aceasta grupa fac parte: dantela, snur, coltisor si alte articole de pasmanterie.

Pentru activitatea de invatare ,,Materiale de baza si auxiliare utilizate in confectii” am
ales predarea cu metoda ,,STIU/VREAU SA STIU/AM INVATAT”.

Etapele lectiei:

1. Gruparea elevilor in perechi si fiecare pereche va avea sarcina sa completeze intr-
un tabel dat, coloanele ,,Stiu” si ,,Vreau sa stiu” in legatura cu tema studiata. Pe
tabla profesorul va construi tabel:

STIU VREAU SA STIU AM INVATAT

2. Cateva perechi vor expune ce au notat in prima coloana, iar ideile cu care toti
elevii sunt de acord vor fi notate pe tabla in prima coloana.

3. Elevii sunt ajutati sa formuleze intrebari despre notiunile de care nu sunt siguri sau
doresc informatii suplimentare. Tn urma discutiilor aceste intrebari pot aparea in
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urma dezacordului privind unele detalii sau pot fi produse de curiozitatea elevilor.
Toate intrebarile sunt notate in coloana a ll-a.

Elevii primesc fisele de documentare, le citesc cu atentie si se revine la intrebarile
notate. Elevii vor identifica intrebarile la care s-au gasit raspunsurile si le vor nota
in coloana ,,Am invatat”. Tot aici se trec si informatiile in legatura cu care nu au
fost puse intrebari la inceput, dar care s-au transmis in cadrul lectiei.

Aceasta lectie ,,Materiale de baza si auxiliare utilizate in confectii” poate fi predata si cu
metoda brainstroming (asaltul de idei)

Etape:

1.
2.

Profesorul noteaza pe tabla titlul lectiei;

Este identificat un cuvant - cheie din titlul lectiei, care se scrie ca reper pe tabla
(,Materiale”, ,,Confectii”).

Profesorul prezinta principiile si regulile de baza ale acestei metode, iar pentru
aplicarea lor corecta vor fi afisate sau notate pe tabla.

Clasa va propune un secretar care va nota pe tabla ideile emise de fiecare elev.
Sunt acceptate toate ideile, iar pentru indepartarea blocajelor, profesorul va
interveni prin strategii stimulative, astfel incat toti elevii sa-si exprime opiniile.

Cu cat numarul ideilor este mai mare, cu atat probabilitatea aparitiei unei idei
valoroase este mai mare. Astfel se desprind solutii pentru continutul lectiei.

Elevii trebuie sa constientizeze care din ideile emise se pliaza cel mai bine pe
lectia dezbatuta. La sfarsitul activitatii elevii sunt felicitati pentru colaborare si
implicare.
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE - INVATARE - EVALUARE

Clasa a X-a

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1. Descrierea etapelor
de transformare a materiei
prime in produs finit,
specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie

5.2.1.ldentificarea etapelor
de transformare a materiilor
prime pe parcursul
procesului tehnologic

5.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor

5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

Clasa a IX-a

2.1.5.Materiale auxiliare
pentru confectii textile si
din piele

2.2.13.ldentificarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.14.Selectarea
materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

2.2.16. Comunicarea/

Raportarea rezultatelor
activitatilor profesionale
desfasurate

2.2.17 .Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica

2.3.1.Asumarea
responsabilitatii in
selectarea materiilor prime

2.3.2.ldentificarea
independenta a materiilor
prime

2.3.3.Identificarea
independenta a defectelor
constatate organoleptic

2.3.4.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

Continuturi

Clasa a X-a:

Materii prime si materiale utilizate pentru confectii din piele

Clasa a I1X-a

Materiale auxiliare pentru confectii din piele

77




Pentru aceasta lectie elevii vor primi pe classroom urmatoarele fise de
documentare pe care le vor studia si pe care le vor discuta la ora (invitati pe meet) cu
profesorul.

Dupa activitate elevii vor primi o fisa de lucru, pe care o vor rezolva si o vor
trimite profesorului in termenul indicat de acesta.

Pentru aceasta lectie elevii vor primi pe classroom urmatoarele fise de
documentare pe care le vor studia si pe care le vor discuta la ora (invitati pe meet) cu
profesorul.

Fisa de documentare (activitate on line)

Materiale auxiliare pentru confectii din piele

Materiale auxiliare pentru confectii din piele si inlocuitori sunt acele materiale
care completeaza caracteristicile produselor din piele din punct de vedere structural,
calitativ si estetic.

Materialelor auxiliare pentru confectii din piele se pot clasifica in functie de
destinatie si de natura materialului.

Clasificarea dupa destinatie a materialelor auxiliare pentru confectii din piele
fac parte:

a. Materialele de imbinare:

- nituri - folosite la confectionarea articolelor tehnice, a curelelor si a hamurilor;

- cuie - cuiele cu cap cilindric, cu cap cilindric si tija filetata, folosite pentru fixarea
tocului; cuiele filetate, utilizate pentru fixarea blacheurilor si a potcoavelor;
cuiele de alamd, folosite pentru fixarea talpii pe incaltaminte; alama se utilizeaza
si la obtinerea sarmei filetate din care se taie suruburi, sau la fabricarea capse lor
si a unor detalii de inchidere si infrumusetare.

- texuri (cuie mici), folosite la fixarea detaliilor de grosime redusa;

- suruburi utilizate pentru fixarea tocului de lemn sau masa plastica;

- sarme utilizate pentru obtinerea scoabelor folosite la asamblarea detaliilor subtiri
sau a staifurilor ori in cazul imbinarii capacului de toc cu tocul;

- adezivi

- ata de cusut;

b. Materialele pentru intarire:

- la articole de marochinarie: coltare, rame, sine, sustinator de maner;
- la incaltaminte - glencuri, tinte, coltari;

c. Materiale pentru finisare si impregnare: vopsele, apreturi, ceruri, unsori, emulsii;

d. Materiale pentru infrumusetare - diferite ornamente: catarame, funde, nasturi,
capse etc;

e. Materiale pentru inchidere: catarame, broaste, fermoare, capse, butonii, carligele
etc.

Materialele auxiliare se clasifica dupa natura materialului in

1. Materialele auxiliare textile - sunt utilizate pentru coaserea fetelor de
incaltaminte si a articolelor de marochinarie. Se foloseste:

Ata este obtinuta prin rasucirea a doua sau trei fire sau prin cablarea
a doua sau trei fire rasucite. Produsele respective se numesc ate rdsucite sau ate
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cablate. La obtinerea atei, sensul final al rasucirii sau al cablarii poate fi Z sau S. Pentru a
nu se produce dezrasucirea atei in procesul coaserii, este necesar sa se foloseasca o ata al
carei sens de rasucire este diferit de sensul de rotire al organului apucator care participa
la formarea ochiului de cusatura. Tinand seama de faptul ca, in procesul utilizarii
produselor confectionate, refacerea cusaturii dupa ruperea atei nu se poate realiza fara sa
se observe, se urmareste sa se aleaga o ata a carei rezistenta sa asigure durabilitatea
imbinarii fara rupere.

Sforile din cdnepd se folosesc pentru insiretarea fetelor in operatiile de tragere
pe calapod si de talpuire, precum si la legarea partizilor de semifabricate, reprezentati
prin totalitatea semifabricatelor obtinute de la croire.

Benzile utilizate pentru intarire sunt tesaturi cu legatura panza, diagonal sau
derivate din acestea, produse din fibre de bumbac sau din fire chimice. Se produc pe
latimi cuprinse intre 2 si 16 mm.

Sireturile se folosesc pentru incheierea incaltamintei in timpul purtarii. Se obtin
in doua sortimente: sireturi late (fara miez) si sireturi rotunde (cu miez), dintr-un fascicul
de fire.

Tesdturile se folosesc ca detalii interioare pentru articole de incaltaminte si
marochinarie, pentru fete de incaltaminte si articole de marochinarie, precum si ca suport
pentru unii inlocuitori flexibili. Tesaturile impregnate cu rasini se folosesc pentru
obtinerea de bombeuri si staifuri.

La confectionarea incaltamintei, se utilizeaza tesaturi din fibre celulozice:
bumbac, in, canepa, matase vegetala; la confectionarea articolelor de marochinarie, se
folosesc produse din fibre chimice.

Tricoturile sunt caracterizate printr-o mare capacitate de alungire, datorita, in
principal, prezentei ochiurilor formate din fire. Ca si la tesaturi, exista posibilitatea
obtinerii de structuri diferite, rezultate din modul de legare al ochiurilor. La
confectionarea incaltamintei, pot fi folosite pentru captuseli tricoturi simple, flausate sau
din fire de bumbac.

2. Materiale auxiliare metalice si din lemn

Materialele auxiliare metalice (din otel, cupru, alama, aluminiu) sunt folosite
sub forma de elemente de imbinare (cuie, scoabe, stifturi, butoni), de detalii de incheiere
(catarame, zavoare, broaste, fermoare, capse) si de detalii de intarire (coltare, bare
etc.). Pentru evitarea aparitiei ruginii datorate umiditatii sau prezentei unor medii acide,
elementele de prindere se acopera cu un strat de protectie care poate fi: oxid de fier,
nichel, zinc, lacuri din rasini sintetice, de culori diferite.

Materialele din lemn sunt utilizate la producerea elementelor de prindere si a
detaliilor de rigidizare, si anume: cuiele de lemn, glencurile, tocurile. In industria
confectiilor din piele, se folosesc, ca unelte de lucru, calapoade, butuci de stanta,
suprafete de croit etc. Acestea se obtin din lemn de esenta tare: stejar, fag, carpen.

e cuiele de lemn, folosite la imbinarea prin prindere a talpii de piele cu
incaltamintea; se obtin din lemn de mesteacan, sub forma de cuie si benzi, din
care masina de imbinat taie si bate cuiele;

e glencurile, folosite la rigidizarea portiunilor posterioare ale incaltamintei; se obtin
din lemn de fag sau de stejar, din carton dur sau din mase plastice; se preseaza la
cald, pentru a obtine o forma curbata;
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e tocurile, obtinute din lemn de fag, pe formate si dimensiuni foarte diferite; se
confectioneaza in asa fel incat directia fibrei lemnului sa fie paralela cu directia
lungimii incaltamintei,

e ramele si intdriturile din lemn, folosite la unele articole de marochinarie, precum
si la articolele de voiaj; se obtin

3. Materiale auxiliare chimice (produse chimice)

Din grupa materialelor auxiliare chimice utilizate pentru confectiile din piele si
inlocuitori fac parte: adezivii, agentii de spalare si materiale pentru finisare si
impregnare,.

Adezivii sunt materiale folosite in stare lichida sau solida, pentru imbinarea prin
lipire a unor detalii care intra in componenta articolelor confectionate. Adezivii folositi in
industria confectiilor din piele se prezinta sub forma de solutii, emulsii si termoadezivi.

e Solutiile adezive sunt amestecuri omogene de doua sau mai multe componente: un
component lichid, numit solvent, si un component solid, ce are capacitatea de a
forma pelicule subtiri, dupa eliminarea solventului, fiind aderent fata de corpurile
solide. Adezivii pot avea ca solvent apa sau o substanta organica.

o Emulsiile (dispersiile) adezive se obtin prin amestecul omogen al unei substante
peliculogene cu apa, in prezenta unui emulgator sau dispersant. Sunt folosite cu
succes la confectionarea incaltamintei si a articolelor de marochinarie.

e Termoadezivii sunt substante complexe, obtinute pe cale sintetica din polimeri
puri sau din amestecuri de polimeri. Se livreaza in stare solida, sub forma de
granule, calupuri, pulberi, benzi si sunt folositi numai dupa topire.

Agentii de spdlare sunt materiale lichide folosite pentru indepartarea
impuritatilor depuse pe suprafata produselor din piele si inlocuitori. Pentru a fi utilizati la
spalare, trebuie sa indeplineasca doua conditii: sa permita solubilizarea sau trecerea in
lichid a impuritatilor si sa nu degradeze suprafata materialului ce se spala. Pot fi agentii
aposi si solventii organici.

Materialele pentru finisare folosite pentru refacerea proprietatilor superficiale
ale detaliilor (luciu si culoare) sunt: vopsele, apreturi, creme si paste. In cazul finisarii
talpii, se recurge la acoperirea suprafetei cu ceara sau cu lacuri.
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Fisa de documentare (activitate on line)

Materiale auxiliare folosite pentru confectii din piele si inlocuitori

Clasificarea materialelor auxiliare
dupa destinatie

/

pentru imbinare

nituri, cuie, texuri,
suruburi, sarme,
belciuge, adezivi, a
de cusut

ta

pentru infrumusetare

diferite categorii de

ornamente:
catarame, funde,
nasturi, capse etc

materiale
din lemn:
tocuri,
glencuri,
calapoade,
rame, cuie

materiale
metalice:
pentru
imbinare,
intarire,
inchidere,
infrumusetare;
(ex: cuie,
texuri, capse
coltare,
catarame,
rame, broaste
etc.)

l

pentru intarire

articole de
marochinarie:
coltare, rame,
sine, sustinator
de maner;
incaltaminte:
glencuri, tinte,
coltari

\Mhlru finisare si

impregnare

vopsele,

apreturi, ceruri,

creme, unsori,
emulsii

pentru inchidere

catarame, broaste,
fermoare, capse,
buteni, céarlige

Clasificarea materialelor
auxiliare dupa natura

materialului

materiale
textile: ata
de cusut,
banda de

intarire,
sireturi,
fesaturi,
tricoturi

mase plastic:

fermoare,
catarame,
belciuge,
rame pentru
posete,
capse,
ornamente

produse
chimice:
adezivi
pentru lipire,
agenti de
spalare,
materiale
pentru
finisare si
impregnare
(vopsele,
ceruri,
creme etc.)
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Dupa activitate elevii vor primi aceasta fisa de lucru, pe care o vor rezolva si o
vor trimite profesorului in termenul indicat de acesta.

Fisa de lucru (activitate on line)

Materiale auxiliare pentru confectii din piele

Materialele auxiliare

folosite la realizarea produsului din imagine sunt: adezivi si

solutii de lipit, cuie pentru fixarea fetei de calapod, apret, ata de cusut, banda de
confectii pentru intarirea marginilor fetelor, butoni capse, catarame

Sarcina de lucru este:

Grupati materialele auxiliare folosite dupa criteriile din tabelul de mai jos:

Materiale auxiliare

Pentru imbinare

Pentru intarire

Pentru finisare si
impregnare

Pentru infrumusetare

Pentru inchidere

Din lemn

Metalice

Textile

Mase plastic

Produse chimice
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EXEMPLUL 4

1.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: MATERII PRIME iN INDUSTRIA TEXTILA Sl PIELARIE, clasa a [X-a,

Rezultate ale invatarii
modulul de clasa a IX analizat)
RI doar din perioada COVID

(din

Continuturi ale modului analizat
Continuturi corespunzatoare Rl
doar din perioada COVID

Module si  continuturi ale
modulelor din clasa a X-a in
care pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

3

4

Modulul analizat: MODUL Il. Materii prime in industria textila si pielarie, clasa a IX-a
invatamant profesional,domeniul de pregatire profesionala: industrie textila si pielarie, calificarea

profesionala: Confectioner produse textile, nivelul de calificare

Calificarilor - 3

conform Cadrului National al

MI:  Operatii tehnologice din

industria textila si pielarie,
clasa a X-a, inv. profesional,
domeniul de pregatire
profesionala: industrie textila
si pielarie, calificarea
profesionala: confectioner
prod textile, nivelul de

calificare conform Cadrului
National al Calificarilor - 3

RI:

2.1.3. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria de confectii textile.
-Proprietatile tesaturilor si
tricoturilor

-Domenii de intrebuintare ale
tesaturilor si tricoturilor
Defecte ale tesaturilor si
tricoturilor, instrumente utiliate
pentru identificare/observare

Continutul 1:

Materii prime specifice proceselor
tehnologice din

industria de confectii textile;

- Proprietatile tesaturilor si
tricoturilor.

- Domenii de intrebuintare ale
tesaturilor Si

tricoturilor;selectarea materiilor
prime specifice din industria de
confectii textile.

Continuturi din M1 clasa a X-a:

Procese tehnologice din
industria textila si pielarie.
Materii prime, semifabricate,

produse finite - enumerare,
definitii, caracteristici.

Continuturile cls. a IX-a au o
structura flexibila si pot fi
integrate prin noi mijloace sau
resurse didactice in M1 din cls.
a X-a intrucat procesele
tehnologice din industria
textila si pielarie presupun
cunoasterea materiilor prime

specifice. Se recomanda
abordarea instruirii centrate pe
elev prin proiectarea unor
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si

- Defecte ale tesaturilor
tricoturilor identificate
organoleptic; instrumente

utilizate pentru identificare/
observare organoleptica.

activitati de invatare

variate, prin care sa fie luate
in considerare stilurile
individuale de finvatare ale
fiecarui elev.

RI:

2.2.7. lIdentificarea materiilor
prime specifice din industria de
confectii textile

Continutul 1:

Materii prime specifice proceselor

tehnologice din

industria de confectii textile;
Proprietatile tesaturilor
tricoturilor

si

Materii prime, semifabricate,
produse finite - enumerare,
definitii, caracteristici.

Activitatile de invatare
(ex.:identificarea materiilor
prime) din cls.a IX-a se

coreleaza cu cele din cls. a X-a
si pot fi integrate prin metode
ca: invatarea prin descoperire,
activitati practice, studii de
caz. Se recomanda abordarea
instruirii centrate pe elev prin
proiectarea unor activitati de
invatare variate, prin care sa
fie luate in considerare stilurile
individuale de invatare ale
fiecarui elev.

RI:

2.2.8. Selectarea materiilor prime
specifice din industria de confectii
textile

Continutul 3:
Domenii de
tesaturilor si tricoturilor;

intrebuintare ale

Materii prime, semifabricate,
produse finite - enumerare,
definitii, caracteristici.

Continutul are un caracter
practic-aplicativ aplicabil 1in
contextul M1, cls. a X-a si
permite corelarea materiilor
prime cu semifabricate si
produse finite prin activitati de
invatare-evaluare (ex.:
activitati practice, vizionari de
materiale video).

RI:

2.2.9.Identificarea organoleptica a
defectelor tesaturilor si
tricoturilor

Continutul 4:

Defecte ale  tesaturilor
tricoturilor identificate
organoleptic

si

Materii prime, semifabricate,
produse finite - enumerare,
definitii, caracteristici.

Continutul referitor la
identificarea organoleptica a
defectelor se poate include in
continutul cls.a X-a privind
materiile prime,
semifabricatelor, prod finite ca
parte componenta a acestuia.
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Se recomanda ca in activitatea
de predare-invatare-evaluare
sa ofere o varietate aplicatii
practice, dinamice si atractive
de identificare organoleptica a
defectelor tesaturilor si
tricoturilor.

RI: Elevii pot fi pusi in situatia de
2.2.15. Utilizarea corecta in | Materii prime specifice proceselor | Materii prime, semifabricate, | subiecti activi prin focalizarea
comunicare a vocabularului comun | tehnologice din produse finite - enumerare, | actului educational pe
si a celui de specialitate industria de confectii textile definitii, caracteristici. activitati bazate pe
comunicare si relationare;
RI: Se  recomanda  imbinarea
2.2.16.Comunicarea/raportarea Materii prime specifice proceselor | Materii prime, semifabricate, | strategiilor didactice
rezultatelor activitatilor | tehnologice din produse finite - enumerare, | traditionale Si moderne
profesionale desfasurate industria de confectii textile definitii, caracteristici. deopotriva, astfel incat

acestea sa devina cai pentru
dezvoltarea capacitatii elevilor
de comunicare/raportare a
activitatilor profesionale.

RI: Se recomanda ca in activitatea
2.2.17.Prelucrarea  informatiilor | Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice din | de predare-invatare sa se
dobandite din documentatia | tehnologice din industria textila si pielarie. utilizeze materialele
tehnica industria de confectii textile disponibile pe temele propuse.
Continuturile pot fi incluse in
M1, «cls a X-a deoarece
documentatia  tehnica  se
constituie ca baza proceselor
tehnologice  din  industria
textila si pielarie.
RI: Elevul trebuie sustinut
2.3.1.Asumarea responsabilitatilor | Domenii de intrebuintare ale | Materii prime, semifabricate, | continuu pentru implicarea
in selectarea materiilor prime tesaturilor si tricoturilor; produse finite - enumerare, | activa si pentru asumarea de

definitii, caracteristici.

responsabilitati in invatare.
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RI:
2.1.4.Materii  prime  specifice
proceselor tehnologice din

industria pielariei

-Proprietatile pieilor naturale si
ale inlocuitorilor de piele

-Domenii de intrebuintare ale
pieilor naturale si ale inlocuitorilor
de piele

-Defecte ale pieilor naturale si ale

Materii prime specifice proceselor
tehnologice din

industria pielariei si
inlocuitorilor de piele.

- Proprietatile pieilor naturale si
ale inlocuitorilor de

piele.

- Domenii de intrebuintare ale
pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele; selectarea
materiilor prime

ale

Procese tehnologice de
confectionare a produselor din
piele si inlocuitori de piele

-Materii prime si materiale

utilizate pentru confectii din
piele si inlocuitori

Procese tehnologice de
prelucrare a pieilor

-Defecte ale pieilor finite.
Cauze si modalitati de

remediere. Fisa de autoevaluare

Continuturile din M1 clasa a X-a
reprezinta o continuare a celor
din cls. a IX-a si pot fi preluate
si integrate ca baza de plecare
in activitatile de invatare
centrate pe procese
tehnologice de prelucrare a
pieilor. Se recomanda
transformarea  elevului  in
coparticipant activ la propria
instruire si educatie precum si

inlocuitorilor de piele, | specifice din industria pielarie. pentru urmarirea corectitudinii | activizarea structurilor
instrumente  utilizate pentru | - Defecte ale pieilor naturale si | operatiilor tehnologice | cognitive si operatorii ale
identificare/observare ale inlocuitorilor de piele executate. elevilor.
identificate organoleptic;
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare
organoleptica.
RI: Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice de | Abilitatile prevazute in clasa a
2.2.10.ldentificarea materiilor | tehnologice din confectionare a produselor din | IX-a pot fi incorporate in anul
prime specifice din industria | industria pielariei Si ale | piele si inlocuitori de piele urmator de studiu deoarece se
pielariei inlocuitorilor de piele. - Materii prime si materiale | centreaza pe acelasi subiect:
utilizate pentru confectii din | Materii prime si materiale din
piele si inlocuitori industria pielariei. Se
recomanda ca in activitatea de
predare-invatare-evaluare  sa
se utilizeze aplicatii practice
de identificare a materiilor
prime si materiale.
RI: Selectarea materiilor prime Materii prime si materiale | In dezvoltarea abilitatilor pot fi
2.2.11.Selectarea materiilor prime | specifice din industria pielarie. utilizate pentru confectii din | utile fisele de lucru specifice

specifice din industria pielariei

piele si inlocuitori

instruirii practice.

RI:
2.2.12.ldentificarea organoleptica
a defectelor pieilor si inlocuitorilor

Defecte ale pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele
identificate organoleptic;

Defecte ale pieilor finite. Cauze
si modalitati de remediere. Fisa
de autoevaluare pentru

Continutul are un caracter
practic-aplicativ aplicabil in
contextul M1, cls. a X-a si
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de piele instrumente utilizate pentru urmarirea corectitudinii | permite depistarea defectelor
identificare/observare operatiilor tehnologice | prin  diferite activitati de
organoleptica. executate. invatare-evaluare (ex.:

activitati practice).
RI: Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice de | Vocabularului comun si cel de
2.2.15.Utilizarea corecta in | tehnologice din prelucrare a pieilor specialitate  se utilizeaza

comunicare a vocabularului comun
si a celui de specialitate

industria pielariei si.ale
inlocuitorilor de piele.

continuu si in urmatorii ani de
strudiu. Elevii pot deveni
subiecti activi prin activitati
bazate pe comunicare si
relationare;

RI: Se recomanda  imbinarea
2.2.16.Comunicarea/Raportarea Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice de | strategiilor didactice
rezultatelor activitatilor | tehnologice din prelucrare a pieilor traditionale si moderne
profesionale desfasurate industria pielariei si ale deopotriva, astfel incat
inlocuitorilor de piele. acestea sa devina cai pentru
dezvoltarea capacitatii elevilor
de comunicare/raportare a
activitatilor profesionale.
RI: Colaborarea cu membrii
2.3.4.Colaborarea cu membrii | Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice de | echipei de lucru se poate
echipei de lucru, in scopul | tehnologice din prelucrare a pieilor continua si dezvolta in cadrul
indeplinirii sarcinilor de la locul de | industria pielariei si ale continuturilor din cls. a X-a
munca inlocuitorilor de piele. prin ateliere tematice, discutii
in perechi si 1in grupuri,
realizarea unor scurte
materiale materiale
multimedia etc.
RI: Elevul trebuie sustinut
2.3.5.Asumarea, in cadrul echipei | Materii prime specifice proceselor | Procese tehnologice de | continuu pentru implicarea
de la locul de munca, a | tehnologice din prelucrare a pieilor activa si pentru asumarea de
responsabilitatii pentru sarcina de | industria pielariei si ale responsabilitati in invatare.
lucru primita inlocuitorilor de piele.
RI: Continuturile din M2 clasa a IX-
2.1.5.Materiale auxiliare pentru | Materiale auxiliare pentru | Procese tehnologice de | pot fi integrate in M1, cls, a X-
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confectii textile si din piele

2.2.13.ldentificarea materialelor
auxiliare specifice confectiilor
textile

2.2.14.Selectarea materialelor
auxiliare  specific  confectiilor

textile si din piele

confectiile textile si din piele.

- Clasificare, rolul in cadrul
produsului confectionat.
- ldentificarea si selectarea

materialelor auxiliare
specifice confectiilor textile si din
piele.

confectionare a imbracamintei
-Materiale de baza si auxiliare
utilizate in confectii.

Procese tehnologice de
confectionare a produselor din
piele si inlocuitori de piele
-Materii prime si materiale
utilizate pentru confectiile din
piele si inlocuitori

a ca parte componenta a
materialelor de baza i
auxiliare utilizate in confectii.
Se recomanda utilizarea unor
strategii bazate pe invatarea
prin descoperire - pornind de la
diferite  suporturi  concrete
(materiale video, seturi de
imagini, ilustratii), strategii de
invatare bazate pe proiect -

care fisi propun implicarea
elevilor in activitati de grup in
vederea realizarii de

investigatii pe o tema data sau
la alegere precum si folosirea
metode de fixare si
sistematizare a cunostintelor si
de verificare: harta cognitiva
sau harta conceptuala.
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TEST DE EVALUARE INTIALA

Evaluarea initiala pentru domeniul Industrie textila si pielarie, clasa a X-a,
invatamant profesional, calificarea profesionala: Confectioner produse textile, are drept
scop cunoasterea potentialului de invatare al elevului la inceputul clasei a X-a, dupa
studierea in anul anterior a modulului de specialitate Il. Materii prime in industria textila
si pielarie si dobandirea unor competente in domeniu.

Eterogenitatea pregatirii elevilor, asigurarea ,continuitatii” in
formarea/dezvoltarea competentelor si nevoia de anticipare a procesului didactic adaptat
posibilitatilor elevului reprezinta conditii ale proiectarii evaluarii initiale/predictive.

Competentele formate anterior vor ajuta cadrul didactic in realizarea programului
de invatare centrata pe elev astfel, incat la finalul anului scolar fiecare elev sa-si fi
dezvoltat integral competentele profesionale pentru anul scolar respectiv.

Matricea de specificatii realizeaza corespondenta dintre continuturile invatarii si
nivelele cognitive ale elevilor din taxonomia Bloom-Anderson:

iveluri cognitive . Pondere
asi | a a a a a %
Continuturi aminti | intelege | aplica | analiza | evalua | creea
P_ropnetat]le tesaturilor X x X 21.42 %
si tricoturilor
Domenii de X
lntrvebu]ntarg ale X 14.28 %
tesaturilor si
tricoturilor
Defecte ale tesaturilor
si tricoturilor .
identificate X 7.14%
organoleptic
Proprietatile pieilor
naturale st ale) X X 21.42 %
inlocuitorilor de
piele
Domenii de X
ln_tr.ebum;are . ale 7.14 %
pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele
Defecte ale pieilor
naturale si ale
inlocuitorilor de piele X 7.14 %
identificate
organoleptic
Materiale auxiliare
pentru confectiile X X X 21.42 %
textile si din piele
0,
Pondere % 21.42% | 21.42 % 14(}28 14(}28 14‘%28 14(}28 100%
(] (] (] (]
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INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVA

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Calificarea profesionala: Confectioner produse textile

Anul de studiu: clasa a X-a, inv. profesional

Modulul: Il. Materii prime in industria textila si pielarie

Rezultate ale invatarii vizate:
- Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii textile;
- Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria pielariei;
- Materiale auxiliare pentru confectii textile si din piele.

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. ldentificarea materiilor prime specifice proceselor tehnologice din industria textila;

2. Precizarea proprietatilor tesaturilor, tricoturilor, ale pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele;

3. Identificarea defectelor materiilor prime din industria textila;

4. Analiza domeniilor de intrebuintare ale materiilor prime specifice proceselor
tehnologice din industria textila;

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 10 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera

corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Materiile prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii sunt:
a) fibrele textile;
b) firele textile;
c) captuselile;
d) tesaturile si tricoturile.
2. Materiile prime specifice proceselor tehnologice din industria de pielarie sunt:
a) pieile naturale;
b) tricoturile;
c) tesaturile;
d) fibrele textile.
3. Materialul auxiliar utilizat pentru asamblarea si prelucrarea detaliilor produselor de
imbracaminte este:
a) banda de protectie;
b) ata de cusut;
c) dantela;
d) panza vatir.
4. Din categoria defectelor de conservare ale pieilor natural fac parte:
a) zgarieturi;
b) negi;
c) defecte de putrezire;
d) eczema.
5. Distanta in mm dintre cele doua fete ale tesaturii/tricotului, masurata sub o
anumita presiune, se numeste:

90



lungime;
masa specifica;
desime;

a
b
o
d) grosime.

)
)
)
)

B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate proprietiti ale materiilor prime din
industria textila si pielarie, iar in coloana B sunt enumerate categoriile de proprietati ale
tesaturilor, tricoturilor, pieilor naturale si inlocuitorilor de piele.

Scrieti, pe foaia cu rasunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A. Proprietati Coloana B. Grupe de proprietati

1. Latimea si lungimea tesaturii/tricotului . Mecanice

2. Rezistenta la rupere . De aspect

3. Transparenta . Fizice

5. Impermeabilitatea la apa . Chimice

a
b
C

4. Compotarea fata de acizi si baze d. Igienico-functionale
e
f

. Termice

C. 10 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

1. Captuselile sunt materiale de baza, cu rolul de a dubla detaliile produselor de
imbracaminte.

2. Cruponul este portiunea situata pe spatele animalului, de o parte si de alta a sirei
spinarii.

3. Intdriturile contribuie la mentinerea formei detaliului, respectiv a produsului
confectionat.

4. Lipsa unui fir de urzeala sau de batatura din tesatura nu constituie un defect de tesere.

5. Determinarea rezistentei la indoiri repetate se realizeaza la aparatul numit
dinamometru.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

1.1 10 puncte

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Tesatura este produsul textil obtinut prin incrucisarea in unghi drept a firelor de
...... (1)...... dispuse longitudinal, cu firele de ......(2)...... dispuse transversal.

2. Elasticitatea este proprietatea pieilor si a inlocuitorilor de piele de a se ...... 3)......
sub actiunea unei forte exterioare si de a ...... (4)...... la forma initiala, dupa incetarea
fortei respective.

3. Intdriturile, captuselile si furniturile sunt materiale ...... 5)...... utilizate la
confectionarea produselor de imbracaminte.

91




1.2. 8 puncte
Absorbtia apei este o proprietate importanta a pieilor pentru talpa. Calculati coeficientul
de absorbtie a apei pentru o proba de piele stiind ca masa initiala a probei de piele este
150 g iar masa probei dupa imersare in apa 24 ore este 280 g.

1.3 12 puncte

In figura de mai jos sunt reprezentate produse vestimentare din industria textild si
pielarie. Observati imaginile si completati in tabel cerintele de mai jos:

a) Precizati denumirea fiecarui articol.

b) Indicati materialul din care poate fi realizata fata produsului (material de baza).

¢) Indicati minimum doua materiale auxiliare utilizate la realizarea fiecarui produs.

d) Scrieti doua proprietati mecanice si doua proprietati igienico-functionale pentru un
articol la alegere.

Nr. | Produsul vestimentar Denumirea | Materiale Materiale Proprietati
crt produsului de baza auxiliare mecanice /igienico-
vestimentar functionale
A 1.
1 E;\
.
.
!“\ I
[
| | |
.
| \ \\
5
I [ L__,l
SUBIECTUL 1l 30 puncte

Elaborati un eseu de minim 150 de cuvinte despre domeniile de intrebuintare ale
materiilor prime specifice proceselor tehnologice din industria confectiilor textile, avand
in vedere:
a. mentionarea principalelor domenii de intrebuintare ale tesaturilor, tricoturilor,
pieilor si inlocuitorilor de piele; 10 puncte
b. prezentarea unor exemple (minim cinci) concrete de intrebuintari ale materiilor
prime specifice industriei textile. 10 puncte
Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 10 puncte
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 10 puncte
1-b;2-a;3-b;4-¢c;5-d;

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-c;2-a;3-b;4-e;5-d.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor
1-F;2-A;3-A;4-F;5-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

1. 10 puncte
1-urzeald; 2-batatura; 3- deforma; 4- reveni; 5-auxiliare

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 0 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
1.2. 8 puncte
M1 — MO

—_ 0,
Ca e+ 100[%)

unde:

Ca - coeficientul de absorbtie a apei, in %;

Mo, - masa initiala a probei de piele, in g;

M; - masa probei de piele dupa ce a fost pastrata in apa, in g.

_ 280g—150g

0,
Ca 2808 * 100[%)]
130 g
— 0
Ca 280g*100[A)]
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Ca = 46 % la 24 de ore pastrare in apa.

Pentru precizarea corectd a formulei de calcul se acordd 3 puncte. Pentru fiecare rdaspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru introducerea datelor in formula de calcul se acordd 2 puncte. Pentru fiecare
raspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

Pentru rezultatul calculului corect al coeficientul de absorbtie a apei se acordd cate 2
puncte. Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 0 punct.
Pentru unitatea de mdsurd corect precizatd se acordd cdGte 1 punct. Pentru fiecare
raspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 0 punct.

1.3. 12 puncte
a) - Bluza pentru femei;

- Pantalon pentru femei;
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. ( 1punct x 2 = 2 puncte)
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordad cate 0 puncte.
b) - Tesatura;
Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns partial
corect sau incomplet se acordd cdte 0 puncte.
c) - Ata de cusut, nasturi, intarituri;

- Fermoar, intarituri, nasturi, capse, banda de protectie;
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cate 1 punct.( 1 punct x 4 = 4 puncte)
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acorda cate 1 punct.
d) - proprietati mecanice: rezistenta la rupere, alungirea la rupere, rezistenta la uzura;

- proprietati igienico-functionale: capacitatea de izolare termica, permeabilitatea la
aer, permeabilitatea la apa, hidrofilia, higroscopicitatea.
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda cdte 1 punct.( 1 punct x 4 = 4 puncte)
Pentru fiecare rdspuns partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

a) 10 puncte

Pentru prezentarea corectd si completd a principalelor domenii de intrebuintare ale
materiilor prime specifice proceselor tehnologice din industria confectiilor textile se
acorda 10 puncte. Pentru prezentarea partial corectd sau incompletd se acordad cate 5
puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

b) 10 puncte

Pentru prezentarea corectd si completd a minimum 5 exemple concrete de intrebuintdri
ale materiilor prime specifice industriei textile se acordd 10 puncte. Pentru prezentarea
partial corectd sau incompletd se acordd cate 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corecta a limbajului de specialitate se acordd 10 puncte
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE INVATARE

Rezultate ale
invatarii
conform SPP (din

modulul M II: Materii
prime din ind.
textila si pielarie)

Rezultate ale invatarii
conform SPP (din
modulul M I: Operatii

tehnologice din
industria  textila i
pielarie, clasa a X-a,

inv. profesional)

Continut

Activitatea de invatare

2.1.3. Materii prime
specifice proceselor
tehnologice din
industria de confectii
textile.

-Proprietatile
tesaturilor si
tricoturilor

-Domenii de
intrebuintare ale
tesaturilor si
tricoturilor

Defecte ale
tesaturilor si
tricoturilor,
instrumente utiliate
pentru
identificare/observar
e

5.1.1. Descrierea
etapelor de transformare
a materiei prime in prod
finit, specifice
proceselor tehnologice
din textile si pielarie

Materii prime specifice
proceselor tehnologice
din industria de
confectii textile.
Proprietatile
tesaturilor.

Activitatea de invatare
nr.1:

MASA PRODUSELOR
TEXTILE

Materii prime specifice
proceselor tehnologice
din industria de
confectii textile.
Proprietatile tesaturilor
si ale tricoturilor.

Activitatea de invatare
nr.2: DESIMEA
PRODUSELOR TEXTILE
(TESATURI/TRICOTURI)

2.1.3. Materii prime
specifice proceselor
tehnologice din
industria de confectii
textile.
-Proprietatile
tesaturilor si
tricoturilor

5.2.8.Utilizarea corecta
a vocabularului comun si
a celui de specialitate

Proprietatile tesaturilor
si ale tricoturilor.

Activitatea de invatare
nr.3: PROPRIETATILE
TESATURILOR §I
TRICOTURILOR

2.1.3. Materii prime
specifice proceselor
tehnologice din
industria de confectii
textile.

-Domenii de
intrebuintare ale
tesaturilor si
tricoturilor

5.2.9.

Comunicarea/raportarea
rezultatelor  activitatii
profesionale desfasurate

Domenii de
intrebuintare ale
tesaturilor si
tricoturilor

Activitatea de invatare nr.
4: DOMENII DE
INTREBUNTARE ALE
TESATURILOR §I
TRICOTURILOR

2.1.4.Materii  prime
specifice proceselor
tehnologice din
industria pielariei

-Proprietatile pieilor

naturale si ale
inlocuitorilor de
piele

5.1.5. Analizarea
defectelor de executie a

Materii prime si
materiale utilizate
pentru confectii din
piele si inlocuitori

Activitatea de invatare nr.
5: MATERII PRIME
SPECIFICE PROCESULUI
TEHNOLOGIC DE
REALIZARE A
INCALTAMINTEI
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-Domenii de
intrebuintare ale
pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de
piele

-Defecte ale pieilor
naturale si ale
inlocuitorilor de
piele, instrumente
utilizate pentru
identificare/observar
e

operatiilor tehnologice

2.1.5.Materiale
auxiliare pentru
confectii textile si
din piele
2.2.13.ldentificarea
materialelor
auxiliare  specifice
confectiilor textile

5.1.1. Descrierea
etapelor de transformare
a materiei prime in prod
finit, specifice
proceselor tehnologice
din textile si pielarie

Materiale
pentru

auxiliare
confectiile

textile si din piele.

Activitatea de invatare nr.
6: FINETEA FIRELOR
TEXTILE

Activitatea de invatare nr.
7: MATERIALE AUXILIARE
DIN INDUSTRIA TEXTILA Sl

PIELARIE

Activitatea de invatare nr.
8: MATERIALE AUXILIARE
DIN INDUSTRIA TEXTILA Sl

PIELARIE
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Activitatea de invatare nr.1: MASA PRODUSELOR TEXTILE

Notiuni introductive: Masa unui produs textil este o proprietate fizica -,
importanta ce se determina cu ajutorul balantei analitice sau electronice (fig.1), |
prin cantarire. Pentru calcularea masei se utilizeaza urmatoarele formule:

M= Mnsled [ g/m% M1 = Ltesatura * M [ g/m’]
unde:
Mmed - Masa medie a mostrei etalon [g];
S - suprafata mostrei etalon [m*];
Fig.1

Liesatura - l@timea tesaturii [m].

Cerinta: Determinati masa produselor textile avand la dispozitie balanta electronica si
mostre de material.

Etape de lucru:

- Mostra de material se asaza pe platanul interior al balantei si se acopera cu capacul
pentru eliminarea influentei factorilor externi (curenti de aer);

- Dupa aproximativ 10 secunde se citeste valoarea afisata pe ecranul aparatului;
- Se fac minim cinci determinari;

- Se inregistreaza valorile obtinute trecandu-se in tabelul de mai jos.

Masa, m (g)
Mostra Mned
my m; ms My Ms
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Activitatea de invatare nr.2: DESIMEA PRODUSELOR TEXTILE (TESATURI/TRICOTURI)

Notiuni introductive: Desimea tesaturilor reprezinta numarul de fire de urzeala si
respectiv batatura, cuprinse pe 10 cm de tesatura. Desimea tricoturilor reprezinta
numarul de ochiuri pe orizontala si pe verticala de pe 5 cm de tricot.

Cerinta: Determinati desimea tesaturilor si tricoturilor avand la dispozitie
urmatoarele instrumente: lupa textila, rigla gradata si acul de structura.

Etape de lucru:

- Se scot si se numara firele din mostra de tesatura pe o anumita unitate de
lungime utilizand un ac de structura sau se numara firele cu ajutorul unei lupe
textile (Fig.2);

- Se masoara ochiurile in lungul randurilor, respectiv a sirurilor mostrei de tricot
cu o lupa textila;

- Se efectueaza cinci determinari pentru fiecare caz;

- Se inregistreaza valorile obtinute pentru mostra de tesatura in Tabelul 1 de mai
jos, calculandu-se media aritmetica a valorilor obtinute cu ajutorul formulelor:

Desimea urzelii: Du = Du1+Duz+D:3+Du4+Du5; Desimea bataturii: Db = Db1+Db2+DE3+Db4+Db5
Tabelul 1: Determinarea desimii tesaturilor
Mostra de Desime urzeala (Du) Desime batatura (Db)
tesatura
Du, Du, | Dus; | Dus | Dus | DUmeq | Dby Db, | Dbs | Dby Dbs | Dbmed

1.
2.
3.
4.
5.

- Seinregistreaza valorile obtinute pentru mostra de tricot in Tabelul 2 de mai jos,
calculandu-se media aritmetica a valorilor obtinute.

Tabelul 2: Determinarea desimii tricoturilor

Desime pe orizontala, Do Desime pe verticala, Dv
Mostra

DO1 D02 DO3 DO4 DO5 Domed DV1 DVZ DV3 DV4 DV5 Dvmed
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Activitatea de invatare nr.3: PROPRIETATILE TESATURILOR $I TRICOTURILOR

Cerinta: Centralizati proprietatile tesaturilor si tricoturilor in tabelul de mai jos,
avand la dispozitie mostre de tesaturi si tricoturi.

Etape de lucru:

- Se analizeaza esantioanele primite;

- Se identifica tipul de materie prima (tesatura sau tricot) si se noteaza denumirea

acestora;

- Se caracterizeaza mostrele primite prin prisma proprietatilor reprezentative cu

precizarea grupei corespunzatoare;

- Seinregistreaza si centralizeaza informatiile in tabelul nr.3.

Tabelul nr. 3

Mostre de Proprietati Proprietati Proprietati Proprietati
tesatura/tricot fizice mecanice igienico- de aspect
functionale

Denumire:
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Denumire:
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Activitatea de invatare nr. 4: DOMENII DE INTREBUNTARE ALE TESATURILOR Sl
TRICOTURILOR

Cerinta: Completati in tabelul de mai jos domeniile de intrebuintare ale tesaturilor
si tricoturilor, avand la dispozitie mostre de tesaturi si tricoturi.

Etape de lucru:

- Se analizeaza esantioanele primite;
- Seidentifica un numar de trei intrebuntari pentru esantionul de material;
- Seinregistreaza si centralizeaza informatiile in tabelul nr.4.
Tabelul nr. 4

Mostra de tesatura Domenii de intrebuintare

Mostra de tesatura

Mostra de tricot
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Activitatea de invatare nr. 5: MATERIlI PRIME SPECIFICE PROCESULUI TEHNOLOGIC DE
REALIZARE A INCALTAMINTEI

Cerinte:

Realizati un referat cu tema ,Materii prime specifice procesului tehnologic de
realizare a incaltamintei” avand in vedere urmatoarele aspecte:

a. Alegerea articolului si a modelului de incaltaminte;
b. Descrierea modelului ales;

c.Selectarea materiilor prime in functie de modelului ales pentru fiecare parte
componenta a produsului de incaltaminte;

d. Precizati minim cinci proprietati care determina calitatea modelului ales;

e. Analizati influenta unor posibile defecte asupra calitatii produsului de incaltaminte
ales;

f. Elaborati un set de instructiuni de intretinere a produsului.

Activitatea de invatare nr. 6: FINETEA FIRELOR TEXTILE

Cerinta: Se dau firele : F1, F2 avand caracteristicile: F1 : L1 = 400 m si M1=5 g; F2 = 300
m si M2 =3 g. Calculati finetea exprimata in Ttex si Td. Precizati care fir este mai fin.
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Activitatea de invatare nr. 7: MATERIALE AUXILIARE DIN INDUSTRIA TEXTILA §I

PIELARIE

Cerinte:
Tn figura de mai jos sunt reprezentate produse vestimentare din industria textila si

pielarie. Observati imaginile si completati in tabel cerintele de mai jos:
a) Precizati denumirea fiecarui articol.
b) Indicati materialul din care poate fi realizata fata produsului (material de baza).
¢) Indicati minimum doua materiale auxiliare utilizate la realizarea fiecarui produs.
d) Scrieti doua proprietati mecanice si doua proprietati igienico-functionale pentru un
articol la alegere.

Nr. Produsul vestimentar Denumirea | Materiale | Materiale Proprietati
crt produsului | de baza auxiliare mecanice/
vestimenta igienico-
r functionale
1.
2.
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Activitatea de invatare nr. 8: MATERIALE AUXILIARE DIN INDUSTRIA TEXTILA §I
PIELARIE

Cerinta: Completati fiecare caseta cu exemple de materiale auxiliare din grupa
respectiva.

) _ Intarituri:
Ciapiuseli:
Materiale auxiliare
pentru confectii textile
Furnituri:
Ata de cusut:
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Exemple de activitati de predare-invatare-evaluare posibil a se desfasura in online

1. Aplicatia Quizizz - instrument gratuit de evaluare a claselor care permite tuturor
elevilor sa invete impreuna

Rezultatele invatarii:

2.1.3. Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii textile.
-Proprietatile tesaturilor si tricoturilor

-Domenii de intrebuintare ale tesaturilor si tricoturilor

2.2.7. Identificarea materiilor prime specifice din industria de confectii textile

2.2.15. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
2.1.4.Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria pielariei
-Proprietatile pieilor naturale si ale inlocuitorilor de piele

-Domenii de intrebuintare ale pieilor naturale si ale inlocuitorilor de piele

-Defecte ale pieilor naturale si ale inlocuitorilor de piele

2.1.5.Materiale auxiliare pentru confectii textile si din piele

2.2.13.ldentificarea materialelor auxiliare specifice confectiilor textile

2.2.14.Selectarea materialelor auxiliare specific confectiilor textile si din piele

Continuturi: Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii
textile; Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria pielariei si ale
inlocuitorilor de piele; Materiale auxiliare pentru confectiile textile si din piele.

https://quizizz.com/admin/quiz/5f2d7e€932ec442001b8a5d9b/test-m-cls-ix

Quizizz

creste
S Test M2_cls IX

LT T s

eview (16 questions)
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https://quizizz.com/admin/quiz/5f2d7e932ec442001b8a5d9b/test-m-cls-ix

2. Aplicatia Testmoz este o aplicatie simpla cu ajutorul careia se pot crea si administra
teste online

2.1.Test 1
Rezultatele invatarii:
2.1.5.Materiale auxiliare pentru confectii textile si din piele

Continuturile aferente: Materiale auxiliare pentru confectiile textile si din piele.
Clasificare, rolul in cadrul produsului confectionat. Identificarea si selectarea materialelor
auxiliare specifice confectiilor textile si din piele.

https://testmoz.com/4882702

@ BT T SR WA <estTIENe BT . SR W <o
2.2. Test 2

Rezultatele invatarii:
2.1.3. Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii textile.

Continuturile aferente:

Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria de confectii textile;

- Proprietatile tesaturilor si tricoturilor.

- Domenii de intrebuintare ale tesaturilor si tricoturilor;selectarea materiilor prime
specifice din industria de confectii textile.

- Defecte ale tesaturilor si tricoturilor identificate organoleptic; instrumente utilizate
pentru identificare/observare organoleptica.

https://testmoz.com/4950306
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3. Pachetul de jocuri electronic realizat de catre programul online, Jigsaw. Acesta este
un program de construit puzzle din imagini accesibil tuturor elevilor.

Rezultatele invatarii: 2.1.4.Materii prime specifice proceselor tehnologice din industria
pielariei

Continuturile aferente: Zonele topografice ale pielii

Jo

https://www.jigsawplanet.com/?rc=play&pid=3740b03a4544

PR

MyPuzzles  Saved Games  Explore v Create

My Puzzles > & Mater! prime textile > Zonele topografice ale pielil Py hs w < Shara v (@ Edt

%] \y Puzzles  Saved Games  Bxplore v Create

My Puzzles > @ Materil prime textile > Parti componente pantof Py hs w & Srew [ Bt

BIBLIOGRAFIE:

1. Ciontea, Gh., Utilajul si tehnologia meseriei, Confectioner imbracaminte din
tesaturi si tricoturi, manual, E.D.P., Bucuresti, 1992;

2. Tiglea Lupascu, R., Iliesiu, F., Verdes, L.C., lanc, G.A., Mandru, V., Materii prime
in industria textild si pielarie, Editura CD PRESS, Bucuresti, 2019;

3. Ciontea Gh., Modulul: Tehnologii de confectionare a produselor din tesdturi si
tricoturi, manual pentru scoala de arte si meserii, pentru clasa a X-a Scoala de Arte si
Meserii, calificarea profesionala Lucrator in tricotaje-confectii, Editura Oscar Print,
Bucuresti, 2006;

4. lanc, G., Auxiliar curricular, Modulul: Materii prime, produse textile si material
auxiliare din textile-pieldrie, clasa a XI-a, Domeniul: textile-pielarie, nivelul 3,
calificarea: Tehnician designer vestimentar, Bucuresti, 2008;

5. *** Curriculum pentru clasa a IX-a, invatamant profesional, domeniul de pregatire
profesionala: Industrie textila si pielarie, Bucuresti, 2016;
6. *** Curriculum pentru clasa a X-a, invatamant profesional, domeniul de pregatire

profesionala: Industrie textila si pielarie, Bucuresti, 2017,
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EXEMPLUL 5

1.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: MATERII PRIME N INDUSTRIA TEXTILA Sl PIELARIE, clasa a IX-a,

Rezultate ale invatarii (din | Continuturi ale modului | Module si continuturi ale modulelor din . < s
A ’ - . | Justificare/ recomandari/

modulul de clasa a IX | analizat clasa a X-a in care pot fi o .

. . . < . . g . | sugestii metodologice/
analizat) Continuturi corespunzatoare RI | preluate/integrate continuturile din observatii (dup caz)
RI doar din perioada COVID doar din perioada COVID coloana 2. ’ P
1 2 3 4
Modulul analizat - MATERII PRIME IN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

M I. OPERATII TEHNOLOGICE DIN

INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Cunostinte
2.1.4. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria pielariei
Proprietatile pieilor

naturale si ale inlocuitorilor
de piele

Domenii de intrebuintare
ale pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele
- Defecte ale pieilor naturale
si ale inlocuitorilor de piele,
instrumente utilizate pentru
identificare/observare

Abilitati

2.2.10. Identificarea
materiilor prime specifice din
industria pielariei

2.2.11. Selectarea materiilor
prime specifice din industria

Continutul 1

Materii prime specifice
proceselor  tehnologice  din
industria  pielariei si  ale

inlocuitorilor de piele.

- Proprietatile pieilor naturale si
ale inlocuitorilor de piele.

- Domenii de intrebuintare ale

pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele;
selectarea  materiilor  prime

specifice din industria pielariei.

- Defecte ale pieilor naturale si
ale inlocuitorilor de piele
identificate organoleptic;
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare
organoleptica.

Procese tehnologice de prelucrare a
pieilor

- Sortimente de piei

- Defecte ale pieilor finite. Cauze si
modalitati de remediere.

- Documentatia tehnica industriala
specifica sectiilor de prelucrare a pieilor.
Termeni specifici exprimati in limba
romana si intr-o limba de circulatie
internationala.

Procese tehnologice de confectionare a
produselor din piele si inlocuitori din
piele

- Materii prime si materiale utilizate
pentru confectii din piele si inlocuitori.

- Documentatia tehnica industriala
specifica sectiilor de confectii ale
produselor din piele si inlocuitori.
Termeni specifici exprimati in limba
romana si intr-o limba de circulatie

Continuturile modului M .
Operatii  tehnologice  din
industria textild si pieldrie
din clasa a X-a se parcurg in
ordinea data de tabelul de
corelare, iar continutul 1 al
modulului M Il. Materii prime
in industria textild si pieldrie
se integreaza progresiv in
continuturile specificate in
coloana 3 prin extinderea

informatiilor ce  trebuie
transmise elevilor. (De
exemplu, odata cu

prezentarea sortimentelor de
piei (M I) se pot prezenta si
proprietatile pieilor naturale
si ale inlocuitorilor de piele
(M 1I).)
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pielariei

2.2.12. Identificarea
organoleptica a defectelor
pieilor si inlocuitorilor de
piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

2.2.16.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate
2.2.17. Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica

Atitudini

2.3.1. Asumarea
responsabilitatii in selectarea
materiei prime

2.3.2. Identificarea
independenta a materiilor
prime

2.3.3. Identificarea

independenta a defectelor
constatate organoleptic
2.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita.

internationala.
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M 1. Operatii tehnologice din industria
textila si pielarie

Cunostinte

2.1.5. Materiale auxiliare
pentru confectiile textile si
din piele

Abilitati

2.2.13. Identificarea

materiilor auxiliare specifice

confectiilor textile si din
piele

2.2.14. Selectarea
materialelor auxiliare

specifice confectiilor textile
si din piele

2.2.15. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului

comun si a celui de
specialitate

2.2.16.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate
2.2.17. Prelucrarea

informatiilor dobandite din
documentatia tehnica
Atitudini

2.3.1. Asumarea
responsabilitatii in selectarea
materiei prime

2.3.2. Identificarea
independenta a materiilor
prime

2.3.3. Identificarea
independenta a defectelor

Continutul 2

Materiale auxiliare pentru

confectiile textile si din piele.
Clasificare, rolul in cadrul

produsului confectionat.
Identificarea si selectarea

materialelor auxiliare specifice

confectiilor textile si din piele.

Procese tehnologice de confectionare a
imbracamintei

- Materiale de baza si auxiliare utilizate in
confectii

Procese tehnologice de confectionare a
produselor din piele si inlocuitori din
piele

- Materii prime si materiale utilizate
pentru confectii din piele si inlocuitori.

- Documentatia tehnica industriala
specifica  sectiilor de confectii ale
produselor din piele si inlocuitori.
Termeni specifici exprimati in limba
romana si intr-o limba de circulatie
internationala.

Continuturile modului M .
Operatii  tehnologice  din
industria textila si pieldrie
din clasa a X-a se parcurg in
ordinea data de tabelul de
corelare, iar continutul 2 al
modulului M II. Materii prime
in industria textild si pieldrie
se integreaza progresiv in
continuturile specificate in
coloana 3 prin extinderea
informatiilor  ce  trebuie
transmise elevilor. (De
exemplu, odata cu
prezentarea materialelor de
baza si auxiliare utilizate in
confectii (M [) se poate
introduce  si  clasificarea
materialelor auxiliare pentru
confectiile textile si rolul in
cadrul produsului
confectionat (M I1).)
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constatate organoleptic
2.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca.

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitatii  pentru
sarcina de lucru primita.
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INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVA

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Calificarea profesionala: -

Anul de studiu: clasa a IX-a

Modulul: Il. Materii prime in industria textila si pielarie (3T + 1 LT)

Obiectivele evaluarii (exemple):

1. Identificarea proprietatilor pieilor naturale.

2. Precizarea domeniilor de utilizare ale pieilor naturale si ale inlocuitorilor de piele.

3. Enumerarea defectelor pieilor naturale si ale inlocuitorilor de piele.

4. ldentificarea instrumentelor utilizate pentru observare organoleptica.

5. Clasificarea materialelor auxiliare pentru confectii textile si din piele.

6. Identificarea si selectarea materialelor auxiliare specifice confectiilor textile si din
piele.

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 30 de minute

SUBIECTUL | 30 de puncte

A. 10 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Densitatea pieilor este diferita in functie de:
a) provenienta pielii si varsta animalului;
b) marimea pielii brute si sortiment;
c) felul tabacirii si al gresarii;
d) provenienta pielii si sortiment.

2. Tnlocuitorii cu structurd fibroasa sunt folositi pentru brant, staif, bombeu si glenc si sunt
reprezentati de:
a) carton;
b) polimer termoplastic;
C) cauciuc microporos;
d) polipropilena.

3. Din categoria captuselilor fac parte:
a) canafasul;
b) serjul;
c¢) rosharul;
d) rejansa.

4. Banda de protectie este o tesatura ingusta, cu fir de intarire la o margine, care se foloseste
pentru:
a) ajustarea pe corp a produselor;
b) intarirea pieptilor costumelor;
c) protejarea tivului de la pantaloni;
d) intarirea reverelor.

5. Intariturile contribuie la :
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a) stabilitate la sifonare;

b) mentinerea formei produsului confectionat;
C) cresterea rezistentei;

d) toate variantele de mai sus.

B. 10 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate criterii de clasificare a inlocuitorilor
flexibili pe suport, iar in coloana B sunt enumerate tipuri de inlocuitori flexibili pe suport.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

A. Criterii de clasificare B. Inlocuitori flexibili pe suport

1. caracteristicile de transfer . tricoturi

Q

o

2. natura suportului . porometrici

3. natura si modul de obtinere a peliculei

0

. flansat si imersat

4. modul de prelucrare a suportului d. calandrare PVC sau cauciuc

D

5. structura peliculei . pentru marochinarie

f. pelicula continua

C. 10 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

1. Proprietatile mecanice ale pielii variaza in functie de grosimea si desimea celor doua
straturi ale acesteia.

2. Capacitatea de absorbtie a apei reprezinta cantitatea de apa exprimata in procente, pe
care o absoarbe pielea introdusa in apa un anumit timp.

3. Talpa din piei de bovine este de culoare maro inchis si o sectiune opaca.

4. Nabucul este o piele tabacita mineral sau combinat, cu aspect catifelat si mat, moale
la pipait.

5. Defectele de suprafata sunt acele defecte punctiforme sau liniare ce se gasesc la
suprafata pielii.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 de puncte

LA, 10 puncte

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a. Cauciucul microdur este un cauciuc ...(1)... avand in amestec si pulbere de ...(2)... .

b. Conform standardului, pieile finite se ..(3)... pe mai multe calitati in functie de aria
...(4)... rezultata in urma evaluarii defectelor constatate la examenul organoleptic.

c. Foliile simple sunt produse cu grosime redusa obtinute prin procedee de ...(5)... a unor
polimeri sintetici.
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I.B. 10 puncte
Analizati mostrele primite si grupati-le pe tipuri de materiale auxiliare, marcand cu un
,X” apartenenta in tabelul de mai jos.

. . A o Blanurile si
Captuseli Intarituri Ata de cusut | Furnituri .. ’
’ ’ pieile

Mostra 1
Mostra 2
Mostra 3
Mostra 4
Mostra 5
I.C. 10 puncte
Captuselile determina cresterea valorii de prezentare a produselor vestimentare.
a) Precizati rolul captuselilor in cadrul produsului confectionat. 4 puncte
b) Numiti trei captuseli. 3 puncte
c) Pentru fiecare din captuselile numite la punctul b) specificati destinatia. 3 puncte
SUBIECTUL 1l 30 de puncte

Elaborati un eseu structurat cu titlul ,,Defectele pieilor finite”, dupa urmatoarea structura
de idei:

a. definitia termenului de ,,defect”;

b. influenta defectelor asupra pieilor finite;

c. criterii de clasificare a defectelor;

d. enumerarea defectelor care reduc suprafata utilizabila a pieilor finite.
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BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 10 puncte
1-c;2-a;3-b;4-¢;5-d.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-b;2-a;3-d;4-¢c;5-f.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-A;3-F;4-A;5-F.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

ILA. 10 puncte
a. (1) - compact; (2) - cauciuc vulcanizat;
b. (3) - sorteaza; (4) - utilizabila;
c. (5) - calandrare
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
II.B. 10 puncte
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte (2p X 5 = 10p)
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
I.C. 10 puncte
Pentru precizarea corecta si completa a rolului cdptuselilor in produsul vestimentar se
acordd 4 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau incomplet se acordd 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
Pentru numirea corectd si completd a trei captuseli se acordd 3 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
Pentru specificarea corectd si completd a destinatiei se acordd 3 puncte, cate 1 punct
pentru fiecare destinatie.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 30 puncte

a)

Pentru raspuns corect si complet se acordd 5 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b)

Pentru raspuns corect si complet se acordd 5 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordad 2 puncte.
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Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c)

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 6 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

d)

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 4 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corecta a limbajului de specialitate se acordd 10 puncte.
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EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE

Activitatea de invatare nr. 1

Rezultatele | ... din clasa a X-a avizate ..din clasa a IX-a integrate

invatdrii

5.1.1. Descrierea etapelor de|2.1.4. Materii prime specifice
transformare a materiei prime in | proceselor tehnologice din industria
produs finit, specific proceselor | pielariei

tehnologice din textile pielarie - Proprietatile pieilor naturale si ale

5.2.1. Identificarea etapelor de | inlocuitorilor de piele
transformare a materiilor prime pe
parcursul procesului tehnologic

5.3.1. Asumarea responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor

Continuturile | Sortimente de piei Materii prime specifice proceselor
aferente tehnologice din industria pielariei si

ale inlocuitorilor de piele.

- Proprietatile pieilor naturale si ale
inlocuitorilor de piele.

Lectia: Sortimente de piei

Tema: Procese tehnologice de prelucrare a pieilor
Tipul lectiei: comunicare de noi cunostinte

Loc de desfasurare: laboratorul de materii prime
METODA: LUCRUL PE STATIUNI

Mod de desfasurare:

Se comunica, de catre profesor, titlul noii lectii;

Fiecare elev primeste fisa de documentare care contine informatii cu privire la
sortimentele de piei si proprietatile pieilor naturale si a inlocuitorilor;

Se solicita elevilor organizarea pe grupe de 2 - 3 elevi;

Se organizeaza punctele de lucru/statiunile;

Se doteaza fiecare statiune cu fisa de lucru specifica; fisa contine sarcini de lucru
care constau in identificarea mostrei de piele din punctul de lucru si precizarea
proprietatilor fizice specifice.

Se distribuie fiecarei grupe cate o fisa de evaluare a activitatii din fiecare punct de
lucru si fisa de evidenta a statiunilor;

Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii dintr-o anumita statiune, schimband-o pe
masura ce rezolva sarcina;

Fiecare echipa trece prin toate statiunile si la final prezinta solutiile date la
sarcinile de lucru;

La finalul lectiei profesorul:

prezinta solutiile corecte;
evidentiaza grupa care a lucrat cel mai bine;
numeste grupa care nu a reusit sa se incadreze in timp.
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EXEMPLUL 6

.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA Sl PIELARIE, clasa a X-a,

Scop: Facilitarea interventiei cadrului didactic in pregatirea elevilor din IPT, in anul scolar 2020-2021, pentru remedierea acelor decalaje,
create de finalizarea anului scolar 2019-2020 in conditii de pandemie, intre curriculumul scris (materializat in programa scolara) si cel
implementat (aplicarea programei), dat fiind faptul ca aceste decalaje au consecinte directe asupra curriculumului realizat (achizitiile
elevilor) in termeni de rezultate ale invatarii.

Rezultate ale invatarii din modulul analizat, RI
doar din perioada COVID

Continuturi ale
modulului analizat
Continuturi
corespunzatoare Rl doar
din perioada COVID

Continuturi ale
modulelor din clasa a
Xl-a in care pot fi
preluate/integrate
continuturile din

Justificare/ recomandari/ sugestii
metodologice/ observatii (dupa caz)

coloana 2.
1 2 3 4
Modulul analizat: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE, clasa a X-a
Cunostinte Abilitati Atitudini Procese tehnologice de | MODUL lil. TIPARE Justificare:
5.1.1.Descrier | 5.2.1.ldentific | 5.3.1.Asumar | confectionare a PENTRU PRODUSE Este posibila integrarea
ea etapelor de | area etapelor |ea imbracamintei VESTIMENTARE SI continuturilor din  Ml(cls X) in

transformare a
materiei prime
in produs finit,
specifice
proceselor
tehnologice
din textile si
pielarie
5.1.2.Caracter
izarea
semifabricatel
or din cadrul
proceselor

de
transformare a
materiilor
prime pe
parcursul
procesului
tehnologic
5.2.2.Selectar
ea
semifabricatel
or din cadrul
proceselor
tehnologice

responsabilita
tii in
selectarea
semifabricate
lor
5.3.2.ldentifi
carea
independenta
a
semifabricate
lor pentru
obtinerea
produselor

Notiuni generale despre
imbracaminte.
Clasificarea si functiile
imbracamintei

ACCESORII,
clasa a Xl-a

Clasificarea produselor
vestimentare

continuturile din MIII (cls XI) intrucat
vizeaza atingerea unor rezultate ale
invatarii comune, fara a prejudicia
rezultatele invatarii urmarite in
cadrul modulului planificat pentru
anul scolar 2020-2021. Intrucat,
imbracamintea se include in
categoria produselor vestimentare,
este posibil ca rezultatele invatarii
privind notiunile de imbracaminte,
clasificarea si functiile
imbracamintei (cls.X) sa se poata
atinge, prin integrarea lor in
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tehnologice
5.1.3.Descrier
ea modului de
functionare a
utilajelor din
domeniul
textile si
pielarie
5.1.4.Descrier
ea operatiilor
din cadrul
proceselor
tehnologice
din domeniul
textile
pielarie.
5.1.5.Tipuri
de defecte de
executie a
operatiilor
tehnologice
5.1.6.Descrier
ea normelor
specifice
pentru
sanatatea si
securitatea
muncii(NSSM)
de protectie
imptriva
incendiilor
(PSl)si de
protectie a
mediului

5.2.3.Utilizare
a utilajelor din
domeniul
textile si
pielarie pentru
realizarea
operatiilor
tehnologice.
5.2.4.Executar
ea de operatii
tehnologice
simple din
cadrul
proceselor
tehnologice din
domeniul
textile pielarie
5.2.5.Identific
area defectelor
de executie a
operatiilor
tehnologice
5.2.6.Autoeval
uarea
corectitudinii
operatiilor
tehnologice
executate pe
baza fisei de
evaluare.
5.2.7.Aplicare
a NSSM,PSI si
de protectie a
mediului
specifice in

finite
5.3.3.Utilizar
ea utilajelor
in scopul
executarii
operatiilor
tehnologice
sub
supraveghere
cu grad
restrans de
autonomie
5.3.4.Selecta
rea
independenta
a utilajelor
aferente unei
operatii.

5.3.5.Incadra
reain
normele de
timp stabilite
5.3.6.Respec
tarea
legislatiei
privind
sanatatea si
securitatea in
realizarea
operatiilor
5.3.7.Asumar
ea initiativei
in aplicarea
normelor

continuturile referitoare la
clasificarea produselor vestimentare
(cls.XI)

Recomandari:

Continuturile referitoare la
imbracaminte (notiuni  generale,

clasificare si functii) pot fi abordate
si detaliate in cadrul prezentarii
continuturilor referitoare la
produsele vestimentare.

sugestii metodologice:

Abordarea Invatarii bazata pe
resurse: fise de documentare, fise de
lucru adecvate continuturilor
invatarii si corelate cu abilitatile si
atitudinile ce trebuiesc formate

Materiale de baza si
auxiliare utilizate in
confectii

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATOR IN
INDUSTRIA TEXTILA SI
PIELARIE

Materii prime si
materiale auxiliare din
textile si pielarie

Justificare:
Rezultatele invatarii privind
materialele de baza si auxiliare

utilizate in confectii sunt integrate
in  materii prime si materiale
auxiliare din textile si pielarie (
definitia, identificarea, Criterii de
clasificare), astfel incat continuturile
pot fi integrate in acelasi timp.
Recomandari:

-Dezvoltarea continuturilor
referitoare la materiale de baza si
auxiliare utilizate in confectii (cls.X)
se poate face concomitent cu
continuturile referitoare la materii
prime si materiale auxiliare din
textile si pielarie(cls.XI)

Sugestii metodologice:

Stabilirea unei strategii didactice cu
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timpul
activitatii
5.2.8.Utilizare
a corecta in
comunicare a
vocabularului
comun si a
celui de
specialitate
5.2.9.Comunic
area/
Raportarea
rezultatelor
activitatii
profesionale
desfasurate
5.2.10.Utilizar
ea
dictionarului
tehnic,intr-o
limba straina
pentru
identificarea
termenilor
specifici
5.2.11.Prelucr
area
informatiilor
dobandite din
documentatia

privind
sanatatea si
securitatea in
munca.
5.3.8.Colabo
rarea cu
membrii
echipei de
lucru,in
scopul
indeplinirii
sarcinilor de
la locul de
munca.
5.3.9.Asumar
ea, in cadrul
echipei de la
locul de
munca, a
responsabilita
tii pentru
sarcina de
lucru primita

accent pe metode cu caracter
aplicativ si creativ

Utilizarea informatiilor de pe
Internet (ex. baze de date, cataloage
de prezentare) pentru rezolvarea
sarcinilor de lucru.

Elaborarea de fise de lucru, fise de
documentare, fise de observatie,
probe de evaluare si autoevaluare

adecvate continuturilor

Proces de productie in
confectii. Definitie,
etape, operatii,
semifabricate, utilaje
specifice

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul
MIV:Planificarea si organizarea
productiei, cls. a Xll-a, an scolar
2021-2022

Procesul tehnologic de
confectionare - etape si
tipuri de operatii

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul MI:Procese
tehnologice de confectionare, cls. a
Xll-a, an scolar 2021-2022

Masina de sectionat cu
cutit vertical, masina de
croit fixa, masina simpla
de cusut, masina de
cusut Triplock - parti
componente,
functionare, manuiri
specifice operatiilor de
deservire, NSSM si PSI
specifice.

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul MI:Procese
tehnologice de confectionare, cls. a
Xll-a, an scolar 2021-2022
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tehnica

Defecte de
confectionare/ coasere.
Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de
autoevaluare pentru
urmarirea corectitudinii
operatiilor tehnologice
executate.

MODUL V: ASIGURAREA
CALITATII

Controlul calitatii
produselor si proceselor
in textile si pielarie

Justificare:

Rezultatele invatarii privind Defecte
de confectionare/ coasere (cls.X) se
pot integra in continuturile privind
controlul calitatii produselor si
proceselor in textile si pielarie
(cls.XI)

Recomandari:

Dupa parcurgerea continuturilor
referitoare la controlului calitatii:
evaluarea calitatii, supravegherea
calitatii, inspectia si verificarea
calitatii (cls XI) se vor dezvolta
continuturile privind analizarea si
identificarea defectelor de executie
a operatiilor de coasere(cls X). Se
vor analiza mostre de cusaturi cu
defecte si se vor identifica cauze si
modalitati de remediere ale acestora
Sugestii metodologice:

elaborarea de fise de autoevaluare
pentru  urmarirea  corectitudinii
operatiilor; organizarea de activitati
practice care sa permita elevilor sa-
si asume roluri de controlor tehnic
de calitate si observator, astfel incat
acestia sa se familiarizeze cu
cerintele de calitate ale cusaturilor,
cu modul de verificare a acestora,
precum si cu modul de remediere al
eventualelor defectiuni si dereglari
ale masinii de cusut.

NSSM si PSI specifice
sectiilor/fabricilor de
confectii

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATORIN
INDUSTRIA TEXTILA SI

Justificare: Continuturile Si
rezultatele invatarii privind NSSM si
PSI specifice sectiilor/fabricilor de
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PIELARIE

Norme de Securitatea si
sanatatea in munca,
Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de
analiza a materiilor
prime din textile si
pielarie.

confectii pot fi integrate in
continuturile modulului din cls.XI,
intrucat laboratorul de analiza a
materiilor prime face parte din
structura organizatorica a fabricii de
confectii

Recomandari: se recomanda,
extinderea continuturilor  privind
NSSM si PSI specifice sectiilor/
fabricilor de confectii, efectuarea de
lectii vizita in fabrica de confectii
Sugestii metodologice:

Elaborarea de fise de documentare
cuprinzand NSSM si PSI specifice
sectiilor/fabricilor de confectii
Exercitii de aplicare in practica a
NSSM si PSI in laboratorul de analiza
a materiilor prime , realizarea de
catre elevi a unor eseuri privind
NSSM si  PSI  specifice sectiilor
fabricilor de confectii importanta
insusirii si respectarii lor.

Documentatia tehnica
industriala specifica
confectiilor textile.

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul
MIl:Documentatia tehnica,cls. a XlI-
a, an scolar 2021-2022

Sortimente de piei

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATOR IN
INDUSTRIA TEXTILA SI
PIELARIE

Materii prime si
materiale auxiliare din
textile si pielarie

Justificare:

Rezultatele invatarii privind
Sortimentele de piei sunt integrate
in  materii prime si materiale
auxiliare din textile si pielarie
(definitie, identificare, Criterii de
clasificare )

Recomandari:
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-Dezvoltarea continuturilor
referitoare la Sortimente de piei
(cls.X) se poate face concomitent cu
continuturile referitoare la materii
prime si materiale auxiliare din
textile si pielarie(cls.Xl). Pentru
analiza se vor utiliza cataloage cu
mostre de piei finite .

Sugestii metodologice:

Elaborarea de fise de lucru, fise de
documentare, fise de observatie,
probe de evaluare si autoevaluare
adecvate continuturilor invatarii si
corelate cu abilitatile si atitudinile
ce trebuiesc formate

-aplicarea unor metode activ-
participative, care sa asigure
implicarea activa a elevilor in

procesul de invatare: invatarea prin
descoperire, problematizarea,
studiul de caz, observatia,
investigatia dirijata,

Etapele procesului
tehnologic de prelucrare
a pieilor.

-Operatii fizico-chimice
si mecanice de
prelucrare a pielii -
enumerare, scop,
semifabricate.

Operatii de finisare a
pieilor tabacite vegetal.
-Utilaje folosite in
procesul de prelucrare a
pieilor: butoi, masina de

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul
MIV:Planificarea si organizarea
productiei, cls. a Xll-a, an scolar
2021-2022
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egalizat, pistol de
pulverizat, masina de
slefuit, masina de stoluit
- parti componente,
functionare, manuiri
specifice operatiilor de
deservire, NSSM si PSI
specifice.

Defecte ale pieilor finite.

Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de
autoevaluare pentru
urmarirea corectitudinii
operatiilor tehnologice
executate.

MODUL V:ASIGURAREA
CALITATII

Controlul calitatii
produselor si proceselor
in textile si pielarie

Justificare:

Rezultatele invatarii privind Defecte
ale pieilor (cls.X) se pot integra in
continuturile privind_controlul
calitatii produselor si proceselor in
textile si pielarie (cls.XI)
Recomandari:

-continuturile privind analizarea si
identificarea defectelor pieilor finite
pot fi studiate in cadrul notiunilor

specifice controlului calitatii:
evaluarea calitatii, supravegherea
calitatii, inspectia si verificarea

calitatii. Pentru analiza se vor utiliza
cataloage cu mostre de piei finite cu
si fara defecte. Se vor identifica si
analiza mostrele de piei finite cu
defecte si se vor stabili cauzele si
modalitati de remediere ale acestora
Sugestii metodologice:

-aplicarea unor metode activ-
participative, invatarea prin
descoperire, problematizarea,

studiul de caz, observatia,
investigatia dirijata, elaborarea de
fise de  autoevaluare  pentru
urmarirea corectitudinii operatiilor
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NSSM si PSI specifice
sectiilor de finisaj piele

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATOR N
INDUSTRIA TEXTILA S|
PIELARIE

Norme de Securitatea si
sanatatea in munca,
Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de
analiza a materiilor
prime din textile si
pielarie.

Justificare: Continuturile si
rezultatele invatarii privind NSSM si
PSI specifice sectiilor de finisaj piele
pot fi integrate in continuturile
modulului din cls.Xl,

Recomandari: Dupa parcurgerea
continuturilor cls Xl referitoare la
Norme de Securitatea si sanatatea in
munca, Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice laboratoarelor
de analiza a materiilor prime din
textile si pielarie, se recomanda,
extinderea  continuturilor  privind
NSSM si PSI specifice sectiilor de
finisaj piele ; organizarea unei lectii
vizita intr-o sectie de finisaj piele
(daca este posibil) sau vizionarea
unui material video

Sugestii metodologice:

Elaborarea de fise de documentare
cuprinzand NSSM si PSI specifice
sectiilor de finisaj piele

Exercitii practice de aplicare a NSSM
si PSI

Documentatia tehnica
industriala specifica
sectiilor de prelucrare a
pieilor.

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul
MIl:Documentatia tehnica, cls. a XlI-
a, an scolar 2021-2022
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Materii prime si
materiale utilizate
pentru confectiile din
piele si inlocuitori

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATOR N
INDUSTRIA TEXTILA SI
PIELARIE

Materii prime si
materiale auxiliare din
textile si pielarie

Justificare:

Rezultatele invatarii privind Materii
prime si materiale utilizate pentru
confectiile din piele si inlocuitori
sunt integrate in materii prime si
materiale auxiliare din textile si
pielarie ( definitia, identificarea,
Criterii de clasificare )

Recomandari:

-Dezvoltarea continuturilor
referitoare la Materii prime si
materiale utilizate pentru confectiile
din piele si inlocuitori

(cls.X) se poate face concomitent cu
continuturile referitoare la materii
prime si materiale auxiliare din
textile si pielarie(cls.XI)

Sugestii metodologice:

Stabilirea unei strategii didactice cu
accent pe metode cu caracter
aplicativ si  creativ: observatia,
investigatia, problematizarea,
descoperirea.

Utilizarea informatiilor de pe
Internet (ex. baze de date, cataloage
de prezentare) pentru rezolvarea
sarcinilor de lucru.

Elaborarea de fise de lucru, fise de
documentare, fise de observatie,
probe de evaluare si autoevaluare
adecvate continuturilor invatarii si
invatarii pas cu pas

Procese tehnologice de
confectionare specifice
obtinerii produselor de

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul
MIV:Planificarea si organizarea
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incaltaminte si
marochinarie. Definitie,
etape, operatii,
semifabricate, utilaje
specifice.

- stanta de croit, masina
de cusut cu coloana,
masina de cusut cu brat -
parti componente,
functionare, manuiri
specifice operatiilor de
deservire, NSSM si PSI
specifice.

Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

productiei, cls. a Xll-a, an scolar
2021-2022

Defecte de confectionare
a reperelor produselor
din piele si inlocuitori.
Cauze si modalitati de
remediere. Fisa de
autoevaluare pentru
urmarirea corectitudinii
operatiilor tehnologice
executate.

MODUL V: ASIGURAREA
CALITATII

Controlul calitatii
produselor si proceselor
in textile si pielarie

Justificare:

Rezultatele invatarii privind Defecte
confectionare a reperelor produselor
din piele si inlocuitori (cls.X) se pot

integra in  continuturile privind
controlul calitatii produselor si
proceselor in textile si pielarie
(cls.XI)

Recomandari:

-continuturile privind analizarea si
identificarea defectelor de

confectionare a reperelor produselor
din piele si inlocuitori pot fi studiate
in  cadrul  notiunilor  specifice
controlului  calitatii:  evaluarea,
supravegherea, inspectia si
verificarea calitatii.

Sugestii metodologice:

-aplicarea unor metode activ-
participative, invatarea prin
descoperire, problematizarea,
studiul de caz, observatia,
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investigatia dirijata, elaborarea de
fise de  autoevaluare  pentru
urmarirea corectitudinii operatiilor

NSSM si PSI specifice
sectiilor de confectii ale
produselor din piele si
inlocuitori.

MODUL I: ANALIZE DE
LABORATOR N
INDUSTRIA TEXTILA I
PIELARIE

Norme de Securitatea si
sanatatea in munca,
Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de
analiza a materiilor
prime din textile si
pielarie.

Justificare: Continuturile si
rezultatele invatarii privind NSSM si
PSI specifice sectiilor de confectii ale
produselor din piele si inlocuitori pot

fi  integrate  in  continuturile
modulului din cls.XI
Recomandari: Dupa parcurgerea

continuturilor despre NSSM si PSI
specifice laboratoarelor de analiza a
materiilor prime din textile si
pielarie se recomanda, extinderea
continuturilor privind NSSM si PSI
specifice sectiilor de confectii ale
produselor din piele si inlocuitori .

Se recomanda, daca este posibil,
organizarea unei lectii vizita intr-o
sectie de confectii ale produselor din
piele si inlocuitori.

Sugestii metodologice:

Elaborarea de fise de documentare
cuprinzand NSSM si PSI specifice
sectiilor de confectii ale produselor
din piele si inlocuitori.

Organizarea activitatii prin utilizarea

metodelor activ-participative:
investigarea, studiul de <caz ,
problematizarea
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Documentatia tehnica
industriala specifica
sectiilor de confectii ale
produselor din piele si
inlocuitori.

Nu pot fi preluate/
integrate in cadrul
unui modul din clasa a
Xl-a ce se parcurge in
anul scolar 2020-2021

Este posibila integrarea
continuturilor in cadrul

MIl:Documentatia tehnica, cls. a XII-

a, an scolar 2021-2022
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Il. INSTRUMENT DE EVALUARE INITIALA

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Invatamant liceal -Filiera tehnologica
Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

TEST INITIAL

varianta aplicabila fata in fata

Aplicat la inceputul clasei a XlI-a, pentru a evalua rezultatele invatarii dobandite in clasa
a X-a, perioada COVID, la modulul MI: Operatii tehnologice din industria textila si

pielarie

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1.Descrierea etapelor
de transformare a materiei
prime in produs
finit,specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie
5.1.2.Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice
5.1.3.Descrierea modului
de functionare a utilajelor
din domeniul textile si
pielarie

5.1.4.Descrierea
operatiilor din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie.
5.1.5.Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice
5.1.6.Descrierea normelor
specifice pentru sanatatea
si securitatea muncii(NSSM)
de protectie imptriva
incendiilor (PSl)si de
protectie a mediului

5.2.1.ldentificarea etapelor de
transformare a materiilor prime pe
parcursul procesului tehnologic
5.2.2.Selectarea semifabricatelor
din cadrul proceselor tehnologice
5.2.3.Utilizarea utilajelor din
domeniul textile si pielarie pentru
realizarea operatiilor tehnologice.
5.2.4.Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din domeniul
textile pielarie

5.2.5.1dentificarea defectelor de
executie a operatiilor tehnologice
5.2.6.Autoevaluarea corectitudinii
opeatiilor tehnologice executate pe
baza fisei de evaluare.
5.2.7.Aplicarea NSSM,PSI si de
protectie a mediului specifice in
timpul activitatii

5.2.8.Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului comun
si a celui de specialitate
5.2.9.Comunicarea/

Raportarea rezultatelor activitatii
profesionale desfasurate
5.2.10.Utilizarea dictionarului
tehnic,intr-o limba straina pentru
identificarea termenilor specifici
5.2.11.Prelucrarea informatiilor
dobandite din documentatia tehnica

5.3.1.Asumarea
responsabilitatii in selectarea
semifabricatelor
5.3.2.ldentificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite
5.3.3.Utilizarea utilajelor in
scopul executarii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrans de autonomie
5.3.4.Selectarea independenta
a utilajelor aferente unei
operatii.

5.3.5.Incadrarea in normele de
timp stabilite
5.3.6.Respectarea legislatiei
privind sanatatea si securitatea
in realizarea operatiilor
5.3.7.Asumarea initiativei in
aplicarea normelor privind
sanatatea si securitatea in
munca.

5.3.8.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru,in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

5.3.9.Asumarea,in cadrul
echipei de la locul de munca,a
responsabilitatii pentru sarcina
de lucru primita

132




Obiectivele evaluarii:

1.

w

Now

10.
1.
12.
13.

14.

Descrierea imbracamintei- gruparea tipurilor de imbracaminte in functie de criteriile de
clasificare, analizarea functiilor imbracamintei:

Caracterizarea materialelor de baza si auxiliare utilizate in confectii;

Descrierea procesului de productie in confectii;

Identificarea etapelor, operatiilor, semifabricatelor si utilajelor specifice procesului de
productie in confectii;

Descrierea procesului tehnologic de confectionare

Identificarea partilor componente ale masinilor utilizate in procesul de productie in confectii;
Explicarea modului de functionare al masinilor utilizate in procesul de confectionare a
imbracamintei;

Utilizarea masinilor pentru realizarea operatiilor tehnologice- manuiri specifice operatiilor de
deservire;

Identificarea defectelor de confectionare/coasere;

Descrierea si aplicarea NSSM si PSI specific masinilor de cusut;

Analizarea sortimentelor de piei;

Descrierea etapelor si operatiilor procesului tehnologic de prelucrare a pieilor;

Caracterizarea materiilor prime si materialelor utilizate pentru confectiile din piele si
inlocuitori;

Descrierea proceselor tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de
incaltaminte si marochinarie

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 40 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A.

10 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Etapa procesului de productie in care se definitiveaza forma, aspectul si dimensiunile finale
ale produsului este:
a) confectionarea produsului;
b) pregatirea pentru croire;
c) finisarea produsului;
d) croirea materialului
2. Pielea box este obtinuta prin prelucrarea pieilor de:
a) Ovine;
b) Bovine;
c) Porcine;
d) caprine
3. Introducerea suveicii in garnitura la masina de cusut simpla se face:
a) din fata catre spatele masinii;
b) de la stanga la dreapta;
c) de la dreapta la stanga;
d) de susin jos
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4. Caputa este un detaliu al incaltamintei si face parte din:
a) Ansamblul inferior al incaltamintei;
b) Intaritura de brant;
c) Ansamblul superior al incaltamintei;
d) Rama incaltamintei
5. Masina triploc cu 3 fire realizeaza o cusatura :
a) de surfilat;
b) incheiat-surfilat;
C) ascunsa;
d) tighel de asamblare

B. 10 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate definitii ale operatiilor procesului de productie
in confectii, iar in coloana B sunt enumerate operatiile procesului de productie in confectii

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A Coloana B
Definitii ale operatiilor procesului de productie | Operatiile procesului de productie in
in confectii confectii

1.asezarea materialului n straturi suprapuse, cu | a. decuparea detaliilor
lungimi si latimi egale
2.detasarea prin taiere a detaliilor conturate pe | b. sablonarea materialelor

span
3. taierea in sectiuni mai mici a spanului . spanuirea materialelor
4. asezarea si conturarea sabloanelor pe d. sectionarea spanului

suprafata materialului ce urmeaza a fi croit

e. finisarea produselor

C. 10 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifredela 1 la 5

1. Masina de cusut triploc executa o cusatura rigida

2. Talpuirea este operatia de fixare a ansamblului rigid la cel flexibil

3. Stantarea se realizeaza pentru taierea detaliilor rigide ale articolelor de incaltaminte

4, Captuselile au rolul de a dubla detaliile pentru a le mari rezistenta

5. Prelucrarea detaliilor este etapa in care detaliile principale se asambleaza cu detaliile
secundare.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra corespunzatoare

enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este adevarata, sau litera F,

daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte
1.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
10 puncte

1. Pielea............. este pielea care a suferit o serie de transformari fizico-chimice si mecanice in
etapa preliminara tabacirii

2. Tesaturile sunt materiale de .......cceeuunee... folosite la confectionarea imbracamintei

3. Procesul tehnologic de confectionare cuprinde totalitatea.......ccccoeeeee. . de transformare a
detaliilor (reperelor) in produse finite.

4. Functia de.............. a imbracamintei se refera la capacitatea acesteia de a acoperi si a apara

corpul de actiunea nociva a mediului si de de leziuni mecanice.
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5. Cusatura tighel simplu este corect realizata atunci cand punctele de legatura a firelor se
formeaza pe .................. grosimii straturilor materialelor cusute

I1.2. Enumerati categoriile de materiale auxiliare folosite la confectionarea imbracamintei

10 puncte
I1.3. Tn figura de mai jos este reprezentat o masina utilizata in etapa de croire a materialelor
10 puncte
5
a) Precizati denumirea masinii 2 puncte
b) Definiti operatia la care se utilizeaza masina 2 puncte
c) Denumiti partile componente ale masinii, numerotate de la 1 la 6. 6 puncte
SUBIECTUL 1l 30 puncte

Masina simpla de cusut este utilajul principal folosit in fabrica de confectii. Descrieti aceasta
masina, dupa urmatoarea structura de idei :

1. Precizati rolul masinii in procesul coaserii 2 puncte

2. ldentificati partile componente ale masinii simple de cusut reprezentata in schema tehnologica
de mai jos; 10puncte

3. Enumerati zonele periculoase la masina simpla de cusut; 8puncte

4. Precizati care sunt riscurile de accidentare pentru fiecare dintre zonele periculoase enumerate la
punctul 3; 5puncte

5.Mentionati 5 masuri de protectie pentru evitarea riscurilor de accidentare precizate la punctul 4

5puncte
A ‘{tm
J
7
% 7 d
Lod
[

|
=== S = > Sall > S
== o]

2 € Iah'i
17 &
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BAREM DE EVALUARE S| NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total
acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 10 puncte
1-c;2-b;3-b; 4-c; 5-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-c;2-a;3-d;4-b

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 10 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-F;2-A;3-A;4-A;5-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1. 1 - gelatina; 2 - baza; 3 -operatiilor; 4- protectie; 5- mijlocul 10 puncte

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cdte 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns partial
corect sau incomplet se acorda cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1.2, 10 puncte

Captuseli, intarituri, ata de cusut, furnituri, garnituri

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2puncte. Pentru fiecare rdspuns partial
corect sau incomplet se acordad cate 1punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

1I.3. 10 puncte

a) Masina de sectionat cu cutit vertical
Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd cate 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0
puncte.

b) Sectionarea spanului este operatia de taiere a spanului in sectiuni mai mici pentru a

putea fi transportat cu usurinta la masina de decupat

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd cdte 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0
puncte.

c) 1-Motor electric; 2-Cutit; 3-Picior de sustinere; 4-Talpa; 5-Maner; 6-Carcasa
Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

.1. 2 puncte

Rolul masinii simple de cusut este de a realiza cusatura tighel simplu necesara coaserii la operatiile
de asamblare si fixare a detaliilor imbracamintei

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte; pentru rdspuns partial corect sau incomplet,
se acordd 1punct; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, Opuncte

.2, 10 puncte

1-masa masinii; 2-motor electric; 3-pedala;4-tija;5-parghie;6-disc(roata de frictiune);7- disc(roata
de frictiune);8-roata de curea;9-curea;10- roata de curea

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cdte 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acordd 0 puncte.

1. 3. 8 puncte

Zonele periculoase la masina simpla de cusut: acul de cusut, volantul masinii, piciorusul de presare,
mecanismul suveicii

Pentru enumerarea fiecdrei zone de risc se acordd cate 2puncte(4x2p=8puncte); pentru rdspuns
incorect sau lipsa acestuia, Opuncte.

1.4, 5 puncte
Riscurile de accidentare:
La acul de cusut: - inteparea degetelor;
La volantul masinii: - prinderea scalpului
- arsuri in palma
La piciorusul de presare: - strivirea degetelor
La mecanismul suveicii : - inteparea degetelor
Pentru precizarea corectd a fiecdrui risc de accidentare se acordd cdte 1 punct(5x1p=5p);
Pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, Opuncte.

1.5, 5puncte
Masuri de protectie pentru evitarea riscurilor de accidentare:
- seinterzice actionarea pedalei de punere in functiune a masinii, in timpul introducerii firului
de ata prin mecanismul de tensionare si prin ac;
- schimbarea acului se va efectua numai cu masina oprita;
- se interzice punerea mainii pe volant in timpul functionarii masinii de cusut;
- in timpul fixarii materialului de prelucrat sub piciorusul de presare este interzis sa se
actioneze cu piciorul pedala de punere in functiune a masinii
- se interzice actionarea pedalei de punere in functiune a masinii in timpul introducerii firului
de ata prin mecanismul suveicii
- seva purta, obligatoriu, echipament de protectie
Pentru mentionarea corectd a oricdror 5 mdsuri de protectie se acordd cdte 1punct
(5x1p=5puncte); pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia, Opuncte.
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Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Invatamant liceal -Filiera tehnologica
Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

Clasa a Xl-a

TEST INITIAL - VARIANTA ONLINE CU AJUTORUL APLICATIEI WORDWALL

Descrierea aplicatiei:

Wordwall (https://wordwall.net/ro) este o aplicatie unde profesorii pot crea, cu un cont gratuit,

activitati interactive care sustin invatarea: teste, jocuri, puzzle-uri, rebusuri, etc. Aceste
resurse pot fi redate pe orice dispozitiv activat pentru web, precum computer, tableta, telefon sau
tabla interactiva. Pot fi redate individual de catre elevi sau coordonate de catre profesori.

@ Activitatile mele

< C

£ Apps @ Diacritice (3aist) - tr...

& Wordwall

Activitatile mele

TEST INITIAL
Roata aleatoare
& Public »19

& wordwall.net/ro/myactivities

Google Translate  j%§ Yahoo Romania
9

Caracteristici  Q Comunitate  Activitatile Mele  Rezultatele Mele Upgrade nv

=+ Folder nou

I T

DETALII PRINCIPALE

DETALII SECUNDARE
MI: Procese tehnologice ...

Sortare in functie de grup
& Public »5

1 Cosul de reciclare

@ NewTab ER Vremea in Baia Mar...

Ordonare dupd  Numele

1.Cusatura
tighel simplu are
aspect identic
pe ambele fete
ale materialului

MI: Operatii tehnologice d...
Adevarat sau fals

& Privat

W

G Google »

Cauta n activitatile mele... Q == L]

Modificat ¥ Ultima redare

Modulul: M lI- SCHITE PE...
Cuvinte incrucisate
& Privat

(=

x 4 T T ————w D

Other bookmarks

-

926 AM |

8/4/2020

138



https://wordwall.net/ro

EXEMPLU DE TEST INITIAL INTERACTIV ONLINE

Continuturi vizate din modulul: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA-PIELARIE, clasa

a X-a:

e Procese tehnologice de confectionare a imbracamintei
e Procese tehnologice de prelucrare a pieilor
e Procese tehnologice de confectionare a produselor din piele si inlocuitori .

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1.Descrierea etapelor
de transformare a materiei
prime in produs
finit,specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie
5.1.2.Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice
5.1.3.Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile si pielarie
5.1.4.Descrierea operatiilor
din cadrul proceselor
tehnologice din domeniul
textile pielarie.

5.1.5.Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice
5.1.6.Descrierea normelor
specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii(NSSM) de
protectie imptriva
incendiilor (PSl)si de
protectie a mediului

5.2.1.Identificarea etapelor
de transformare a materiilor
prime pe parcursul procesului
tehnologic

5.2.2.Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice
5.2.3.Utilizarea utilajelor
din domeniul textile si
pielarie pentru realizarea
operatiilor tehnologice.
5.2.4.Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie
5.2.5.ldentificarea
defectelor de executie a
operatiilor tehnologice
5.2.6.Autoevaluarea
corectitudinii opeatiilor
tehnologice executate pe
baza fisei de evaluare.
5.2.7.Aplicarea NSSM,PSI si
de protectie a mediului
specifice in timpul activitatii
5.2.8.Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate
5.2.9.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfasurate
5.2.10.Utilizarea
dictionarului tehnic,intr-o
limba straina pentru
identificarea termenilor
specifici

5.2.11.Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica

5.3.1.Asumarea
responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor
5.3.2.ldentificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite
5.3.3.Utilizarea utilajelor in
scopul executarii operatiilor
tehnologice sub
supraveghere cu grad
restrans de autonomie
5.3.4.Selectarea
independenta a utilajelor
aferente unei operatii.
5.3.5.Incadrarea in normele
de timp stabilite
5.3.6.Respectarea legislatiei
privind sanatatea si
securitatea in realizarea
operatiilor

5.3.7.Asumarea initiativei in
aplicarea normelor privind
sanatatea si securitatea in
munca.

5.3.8.Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de munca.
5.3.9.Asumarea,in cadrul
echipei de la locul de
munca,a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita
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Obiectivele evaluarii:

1.

w

Now

10.
1.
12.
13.

14.

Descrierea imbracamintei- gruparea tipurilor de imbracaminte in functie de criteriile de
clasificare, analizarea functiilor imbracamintei:

Caracterizarea materialelor de baza si auxiliare utilizate in confectii;

Descrierea procesului de productie in confectii;

Identificarea etapelor, operatiilor, semifabricatelor si utilajelor specifice procesului de
productie in confectii;

Descrierea procesului tehnologic de confectionare

Identificarea partilor componente ale masinilor utilizate in procesul de productie in confectii;
Explicarea modului de functionare al masinilor utilizate in procesul de confectionare a
imbracamintei;

Utilizarea masinilor pentru realizarea operatiilor tehnologice- manuiri specifice operatiilor de
deservire;

Identificarea defectelor de confectionare/coasere;

Descrierea si aplicarea NSSM si PSI specific masinilor de cusut;

Analizarea sortimentelor de piei;

Descrierea etapelor si operatiilor procesului tehnologic de prelucrare a pieilor;

Caracterizarea materiilor prime si materialelor utilizate pentru confectiile din piele si
inlocuitori;

Descrierea proceselor tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de
incaltaminte si marochinarie

Pentru realizarea testului, s-a ales din aplicatia wordwall sablonul ROATA ALEATOARE

https://wordwall.net/ro/resource/3193039

Continutul testului, respectiv intrebarile care vizeaza evaluarea rezultatelor invatarii, au fost

introduse prin completarea sablonului.

Materialul creat in aplicatie poate fi partajat, asa incat elevii sa interactioneze si sa raspunda la

intrebiri, accesand butonul INVARTE.
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TEST INITIAL - VARIANTA ONLINE CU AJUTORUL GOOGLE FORMS

Descrierea aplicatiei:

Google Forms este una dintre cele mai cunoscute aplicatii prin intermediul careia se pot crea rapid

si simplu formulare/chestionare.

Google Forms poate fi un instrument de evaluare a elevilor, prin crearea de formulare care le

testeaza cunostintele asupra unei lectii.

~Continuturi vizate:

e Procese tehnologice de confectionare a imbracamintei

e Procese tehnologice de prelucrare a pieilor

e Procese tehnologice de confectionare a produselor din piele si inlocuitori .

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1.Descrierea etapelor de
transformare a materiei prime
in produs finit,specifice
proceselor tehnologice din
textile si pielarie

5.1.2.Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.1.3.Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile si pielarie

5.1.4.Descrierea operatiilor din
cadrul proceselor tehnologice
din domeniul textile pielarie.

5.1.5.Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice

5.1.6.Descrierea normelor
specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii(NSSM) de
protectie imptriva incendiilor
(PSl)si de protectie a mediului

5.2.1.ldentificarea etapelor de
transformare a materiilor prime
pe parcursul procesului
tehnologic

5.2.2.Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.2.3.Utilizarea utilajelor din
domeniul textile si pielarie
pentru realizarea operatiilor
tehnologice.

5.2.4.Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie

5.2.5.Identificarea defectelor
de executie a operatiilor
tehnologice

5.2.6.Autoevaluarea
corectitudinii opeatiilor
tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare.

5.2.7.Aplicarea NSSM,PSI si de
protectie a mediului specifice
in timpul activitatii

5.2.8.Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de specialitate

5.3.1.Asumarea
responsabilitatii in selectarea
semifabricatelor

5.3.2.ldentificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite

5.3.3.Utilizarea utilajelor in
scopul executarii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrans de autonomie

5.3.4.Selectarea independenta
a utilajelor aferente unei
operatii.

5.3.5.Incadrarea in normele de
timp stabilite

5.3.6.Respectarea legislatiei
privind sanatatea si securitatea
in realizarea operatiilor

5.3.7.Asumarea initiativei in
aplicarea normelor privind
sanatatea si securitatea in
munca.

5.3.8.Colaborarea cu membrii
echipei de lucru,in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

5.3.9.Asumarea,in cadrul
echipei de la locul de munca,a
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5.2.9.Comunicarea/ responsabilitatii pentru sarcina

Raportarea rezultatelor de lucru primita

activitatii profesionale
desfasurate

5.2.10.Utilizarea dictionarului
tehnic,intr-o limba straina
pentru identificarea termenilor
specifici

5.2.11.Prelucrarea
informatiilor dobandite din
documentatia tehnica

1.

RN

Now

8.

9.

10
11
12
13

14.

Obiectivele evaluarii:

Descrierea imbracamintei- gruparea tipurilor de imbracaminte in functie de criteriile de
clasificare, analizarea functiilor imbracamintei:

Caracterizarea materialelor de baza si auxiliare utilizate in confectii;

Descrierea procesului de productie in confectii;

Identificarea etapelor, operatiilor, semifabricatelor si utilajelor specifice procesului de
productie in confectii;

Descrierea procesului tehnologic de confectionare

Identificarea partilor componente ale masinilor utilizate in procesul de productie in confectii;
Explicarea modului de functionare al masinilor utilizate in procesul de confectionare a
imbracamintei;

Utilizarea masinilor pentru realizarea operatiilor tehnologice- manuiri specifice operatiilor de
deservire;

Identificarea defectelor de confectionare/coasere;

.Descrierea si aplicarea NSSM si PSI specific masinilor de cusut;

.Analizarea sortimentelor de piei;

.Descrierea etapelor si operatiilor procesului tehnologic de prelucrare a pieilor;

.Caracterizarea materiilor prime si materialelor utilizate pentru confectiile din piele si

inlocuitori;
Descrierea proceselor tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de
incaltaminte si marochinarie

Testul poate fi accesat la adresa urmatoare:

https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNg25zJUZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99
pbka30KGYA/viewform?usp=sf link
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https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNq2SzJUZBUV0UVFT1PaKHwnwmsvu0P99pbkq3OKGYA/viewform?usp=sf_link
https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNq2SzJUZBUV0UVFT1PaKHwnwmsvu0P99pbkq3OKGYA/viewform?usp=sf_link

.
1 4

C # docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNg2Sz)UZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP39pbkg30OKGYA/viewform hxg o H

Apps @ Diacritice (38ist) - tr... By Google Translate m Yahoo Roméania @ New Tab {;; Vremea in Baia Mar. G Google » Other bookmarks

TEST INITIAL

MI:Operatii tehnologice din industria textila si pielarie, cls.a X-a

*Obligatoriu

1. Etapa procesului de productie in care se definitiveaza forma, aspectul i
dimensiunile finale ale produsului este: *

[T confectionarea produsului

D pregétirea pentru croire

D finisarea produsului

D croirea materialului

2. Pielea box este obtinuta prin prelucrarea pieilor de: *

Ovine
Bovine

Porcine

0000

n caprine -

-
[E] TESTINITIAL - Formulare Google X [E] TESTINITIAL x _@I@M
]

C @ docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNg2Sz)UZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99pbkg3OKGYA viewform Yr o :

B Apps @ Discritice (3aist) - tr..  Bg Google Translate @ Yahoo Romania @ MNewTab & Vremeain BaiaMar.. & Google » Qther bookmarks
3. Introducerea suveicii in garnitura la masina de cusut simpla se face: *
[7] din fata catre spatele masinii
D de la stanga la dreapta
D de |a dreapta la stanga

D de susin jos

4. Caputa este un detaliu al incaltamintei si face parte din: *

[ Ansamblul inferior al incaltamintei
[] intaritura de brant
D Ansamblul superior al incal{amintei

D Rama incaltamintei

Masina triploc cu 3 fire realizeaza o cusatura : *

D de surfilat

incheiat-surfilat

a
D ascunsa Va
O

tighel de asamblare

15 PM 145
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¥y E TEST INITIAL - Formulare Google X E TEST INITIAL X _@—u
C @ docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNq2SzJUZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvu0P99pbkq3OKGYA/viewform Yo o :
i Apps @ Diacritice (341sp) - tr.. By Google Translate [BJ Yahoo Romania @ NewTab E= VremeainBaiaMar.. & Google » Other bookmarks

Stabiliti valoarea de adevar a urmatoarelor enunturi

Adevarat Fals
Masina de cusut triploc
executa o cusatura rigida O O
Talpuirea este operatia de
fixare a ansamblului rigid la O (@)

cel flexibil

Stantarea se realizeaza

pentru taierea detaliilor rigide o O
ale articolelor de

Tncéltaminte

Céptuselile au rolul de a
dubla detaliile pentru a le O (@)
mari rezistenia

Prelucrarea detaliilor este

etapa in care detaliile o O
principale se asambleaza cu

detaliile secundare

ﬂ Alegeti cuvintele potrivite care completeaza spatiile libere, asa incat enunturile el

17 PM

8/4/2020
1 (SIET x|

) B resTiamaL - FormuieGooste x| B TesTiNTA x40 R —

C & docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLStvaliyNg2Sz)UZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99pbkg3OKGYA viewform prd o :

Apps @Y Diacritice (3aist) - tr.. By Google Translate [ Yahoo Romania @) NewTab I= VremeainBaia Mar.. (& Google » Other bookmarks
Alegeti cuvintele potrivite care completeaza spatiile libere, asa incat enunturile -

sa fie corecte *

mijlocul gelatina protectie operatiilor baza

Pielea............este
pielea care a suferit o

serie de transformari

fizico-chimice si D I:I D D D
mecanice in etapa

preliminara tabacirii

Tesaturile sunt

materiale de

.... folosite la O O O O O
confectionarea

Tmbracamintei

Procesul tehnologic
de confectionare
cuprinde
totalitatea.....
de transformare a
detaliilor (reperelor)
n produse finite

Functia de....
Tmbracamintei se
refera la capacitatea

acesteia de a acoperi
si a apara corpul de D I:I D D D 2

n actiunea nociva a _
mediului si de de -
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.
| [l TESTINTIAL - Formutre Google x [ TeST AL x 47 T T |G -

C & docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNg25zJUZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99pbkq30KGYA/viewform b ¢ ° H

Apps @ Diacritice (3&is) - tr.. By Google Translate m Yahoo Roménia @ New Tab 3 Vremea in Baia Mar.. G Google » Other bookmarks

Analizati imaginea si rezolvati urmatoarea sarcina de lucru: a) Precizati denumirea
masinii b) Definiti operatia la care se utilizeaza masina ¢) Denumiti pértile
componente ale masinii, numerotate de la1la 6 *

Raspunsul dvs.

Asaociati denumirile operatiilor cu definitia lor *

decuparea  sablonarea spanuirea sectionarea finisarea

detaliilor materialelor  materialelor spanului produselor
agezarea
materialului
Tn straturi
suprapuse,cu O O a O P
' lungimi si

Microsoft PowerPoint 2010 1&timi egale

AL I € S

318 PM
8/4/2020

.
) Bl TESTINTAL - Formuite G x [ TeSTINTAL X R |

C @& docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSfvaliyNg25z)UZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99pbkq3OKGYA/viewform Y o :

2 Apps @ Diacritice (3aist) - tr.. By Google Translate  [@ Yahoo Romania @ NewTab & VremeainBaiaMar.. & Google » Other bookmarks

Asociati denumirile operatiilor cu definitia lor *

decuparea  gablonarea spanuirea sectionarea finisarea
detaliilor materialelor  materialelor spanului produselor

agezarea

materialului

n straturi

suprapuse,cu L O O O O
lungimi si

latimi egale

detasarea

prin taiere a

detaliilor O O O O O
conturate pe

span

taiereain

sectiuni mai

. d O O d O
spanului

agezarea §i
conturarea
sabloanelor
pe suprafata g O O d O
materialului
ce urmeaza a
7

n fi croit L
— I ——————S)
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v
y E TEST INITIAL - Formulare Google X E TEST INITIAL x —_@—u

C @ docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSHvaliyNg2SzJUZBUVOUVFT1PaKHwnwmsvuOP99pbkg30KGYAviewform o o :

ew Tal remea in Baia Mar.. (& Google » ther bookmarks
New Tab Vi Baia M G Googl Other bookmark:

Apps @ Diacritice (aéigt) - tr.. By Google Translate m Yahoo Romania

Masina simpla de cusut este utilajul principal folosit in fabrica de confectii.
Descrieti aceasta masina, dupa urmatoarea structura de idei :1. Precizati rolul
masinii in procesul coaserii 2. Identificati partile componente ale masinii simple
de cusut reprezentata in schema tehnologica de mai jos; 3. Enumerati zonele

periculoase la masina simpla de cusut *

I

Raspunsul dvs.

7

n Nu trimiteti parole prin formularele Google.
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Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Invatamant liceal -Filiera tehnologica

Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

ll. EXEMPLE DE ACTIVITATI DE INVATARE

Nr. | Activitati de invatare Rezultatele invatarii Rezultatele invatarii Continuturi aferente
Crt. din cls. a Xl-a vizate din cls. a X-a
Codificate conform SPP Codificate conform SPP
Cunostinte | Abilitati | Atitudini | Cunostinte | Abilitati | Atitudini
1. Exercitii de definire a 11.1.1. 11.2.2. | 11.3.9. 5.1.1. 5.2.8. 5.3.1. (X) Notiuni generale despre
notiunii de imbracaminte 11.2.17. 5.2.9. 5.3.2. imbracaminte.
si identificare a functiilor 11.2.18. 5.2.10. Clasificarea si functiile
imbracamintei imbracamintei
(XI) Clasificarea produselor
Observarea independenta vestimentare
a tipurilor de produse de -dupa linia de sprijin,
imbracaminte lungime si silueta.
Exercitii de identificare a
produselor de
imbracaminte
Exercitii de grupare a
produselor de
imbracaminte in functie
de criteriile de clasificare
2, Exercitii de identificare si | 7.1.1. 7.2.1. 7.3.7. 5.1.1. 5.2.2. 5.3.1. (X) Materiale de baza si
de selectare a 7.2.16. | 7.3.8. 5.1.2. 5.2.8. 5.3.2. auxiliare utilizate in confectii
materialelor de baza si 7.2.17. 5.2.10. (XI) Materii prime si
auxiliare utilizate in 7.2.18. materiale auxiliare din textile
confectii si pielarie
3. | Exercitii de identificare a | 9.1.4. 9.2.4. 9.3.2. 5.1.5. 5.2.5 5.3.3. (X) Defecte de
defectelor de 9.1.5 9.2.5. 9.3.3. 5.2.6 5.3.9. confectionare/ coasere.
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confectionare; 9.2.10. |9.3.4. Cauze si modalitati de
Studiu de caz pentru 9.2.11. remediere. Fisa de
precizarea cauzelor si autoevaluare pentru
modalitatilor de urmarirea corectitudinii
remediere a defectelor de operatiilor tehnologice
confectionare executate.
(XI) Controlul calitatii
produselor si proceselor in
textile si pielarie
Exercitii de identificare si | 7.1.18 7.2.14. | 7.3.7. 5.1.6. 5.2.7. 5.3.6. (X) NSSM si PSI specifice
aplicare a NSSM si PSI 7.2.15. | 7.3.8. sectiilor/fabricilor de
specifice 7.2.17. confectii
sectiilor/fabricilor de 7.2.18. (XI) Norme de Securitatea si
confectii sanatatea in munca,
Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de analiza a
materiilor prime din textile si
pielarie.
Exercitii de identificarea | 7.1.1. 7.2.1. 7.3.7. 5.1.1. 5.2.2. 5.3.1. (X) Sortimente de piei
sortimentelor de piei 7.2.16. |7.3.8 5.1.2. 5.2.8. 5.3.2. (XI) Materii prime si
7.2.17. 5.2.10. materiale auxiliare din textile
7.2.18. si pielarie
Exercitii de identificarea | 9.1.4. 9.2.4. 9.3.2. 5.1.5. 5.2.5. 5.3.3. (X) Defecte ale pieilor finite.
defectelor pieilor finite; 9.1.5 9.2.5. 9.3.3. 5.2.6. 5.3.4. Cauze si modalitati de
Studiu de caz pentru 9.2.10. |9.3.4. remediere. Fisa de
precizarea cauzelor si 9.2.11. | 9.3.6. autoevaluare pentru
modalitatilor de urmarirea corectitudinii
remediere a defectelor operatiilor tehnologice
pieilor finite executate.
(XI) Controlul calitatii
produselor si proceselor in
textile si pielarie
Exercitii de identificarea | 7.1.18 7.2.14. | 7.3.7. 5.1.6. 5.2.7. 5.3.6. (X) NSSM si PSI specifice
NSSM si PSI specifice 7.2.15. | 7.3.8. sectiilor de finisaj piele
sectiilor de finisaj piele 7.2.17. (XI) Norme de Securitatea si
7.2.18. sanatatea in munca,
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Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de analiza a
materiilor prime din textile si
pielarie

8. Exercitii de identificarea | 7.1.1. 7.2.1. 7.3.7. 5.1.1. 5.2.2. 5.3.1. (X) Materii prime si materiale
materiilor prime si 7.2.16. | 7.3.8. 5.1.2. 5.2.8. 5.3.2. utilizate pentru confectiile
materiale utilizate pentru 7.2.17. 5.2.10. din piele si inlocuitori
confectiile din piele si 7.2.18. (XI) Materii prime si
inlocuitori materiale auxiliare din textile

si pielarie

9. Exercitii de identificarea | 9.1.4. 9.2.4. 9.3.2. 5.2.5. 5.3.3. (X) Defecte de confectionare
defectelor de 9.1.5 9.2.5. 9.3.3. 5.2.6. 5.3.4. a reperelor produselor din
confectionare a reperelor 9.2.10. |9.3.4. piele si inlocuitori. Cauze si
produselor din piele si 9.2.11. |9.3.6. modalitati de remediere
inlocuitori; (XI) Controlul calitatii
Studiu de caz pentru produselor si proceselor in
precizarea cauzelor si textile si pielarie
modalitatilor de
remediere a defectelor

10. | Exercitii de identificarea |7.1.18 7.2.14. | 7.3.7. 5.2.7. 5.3.6. (X) NSSM si PSI specifice
NSSM si PSI specifice 7.2.15. | 7.3.8. sectiilor de confectii ale
sectiilor de confectii ale 7.2.17. produselor din piele si
produselor din piele si 7.2.18. inlocuitori.

inlocuitori.

(XI) Norme de Securitatea si
sanatatea in munca,
Prevenirea si stingerea
incendiilor specifice
laboratoarelor de analiza a
materiilor prime din textile si
pielarie.
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Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie

Invatamant liceal -Filiera tehnologica

Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

ACTIVITATE DE INVATARE

TEMA ACTIVITATII: IMBRACAMINTEA- NOTIUNI GENERALE, CRITERII DE CLASIFICARE,
FUNCTII

Clasa a Xl-a

Clasa a X-a

MODUL lil. TIPARE PENTRU PRODUSE
VESTIMENTARE S| ACCESORII

Modulul I: OPERATII TEHNOLOGICE DIN
INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Continuturi vizate

Continuturi integrate

Clasificarea produselor vestimentare

Notiuni generale despre imbracaminte.
Clasificarea si functiile imbracamintei

Rezultate ale invatarii vizate

Rezultate ale invatarii integrate

Cunostinte:

11.1.1. Clasificarea produselor
vestimentare, a articolelor de
incaltaminte si marochinarie usoara

5.1.1.Descrierea etapelor de transformare a
materiei prime 1in produs finit, specifice
proceselor tehnologice din textile si pielarie

Abilitati

11.2.2. Utilizarea materialelor de
specialitate de actualitate publicate in:
limbi moderne de circulatie
international, limba romana, limba
materna

11.2.17. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului comun si a
celui de specialitate

11.2.18. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii profesionale
desfasurate

5.2.8.Utilizarea corecta in comunicare a
vocabularului comun si a celui de
specialitate

5.2.9.Comunicarea/Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale desfasurate

5.2.10.Utilizarea dictionarului tehnic,intr-o
limba straina pentru identificarea termenilor
specifici

Atitudini

11.3.9. Asumarea responsabilitatilor ce
ii revin in cadrul echipei

5.3.1.Asumarea responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor

5.3.2.Identificarea independenta a
semifabricatelor pentru obtinerea produselor
finite
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OBIECTIVE:
e sa precizeze rolul imbracamintei

e sa identifice materialele folosite la confectionarea imbracamintei
e sa defineasca imbracamintea

e sa stabileasca functiile imbracamintei

¢ sa clasifice produsele de imbracaminte dupa mai multe criterii

¢ sa exemplifice tipuri de imbracaminte
e sa descrie articolele de imbracaminte

e sa analizeze si sa compare tipuri de imbracaminte

DESCRIEREA ACTIVITATII

Lectia prezinta notiuni despre imbracaminte, functiile si clasificarea imbracamintei.

Prin prezentarea unor materiale interactive la fiecare moment se pune un mare accent
pe:
- implicarea activa a elevilor in propriul proces de invatare

- acoperirea dificultatilor de invatare precise care apar atunci cand materia este predata
in mod traditional

- facilitarea intelegerii sensurilor si terminologiilor

- cunoasterea si utilizarea conceptelor in relatie cu dezvoltarea capacitatilor de
explorare, investigare si a creativitatii

- favorizarea relatiei nemijlocite a elevului cu obiectele cunoasterii si invatarea prin efort
propriu dirijat

- suscitarea si mentinerea interesului elevilor

Elevul descopera prin interactiune toate cunostintele cu privire la notiunile despre
imbracaminte

pentru atingerea obiectivelor propuse.

Elevul trebuie sa cunoasca la data/ momentul utilizarii lectiei:

« Procesele tehnologice din industria textila, materii prime si produse finite obtinute
« Tipuri de fibre textile, tesaturi, tricoturi, blanuri, piei si caracteristicile acestora

Pe parcursul lectiei sunt prezentate, in mod interactiv, o serie de materiale
care mentin interesul elevilor, facilitind intelegerea notiunilor predate precum si
implicarea activa a elevilor in procesul invatarii.

Prin interactiune si efort propriu dirijat, elevii descopera si isi insusesc toate
cunostintele necesare in vederea atingerii obiectivelor lectiei punandu-se un mare accent

pe:
- Capacitatea de concentrare a elevului

- Atentia distributiva
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- intelegerea conceptelor prin prezentare de exemple
- Asimilarea rapida a informatiilor noi
Lectia este insotita de o serie de imagini, schema, text.

Modul de elaborare modularizat al materialului permite folosirea in mai multe moduri
a obiectelor de continut in lectii.

Valori si atitudini
- Coerenta si rigoare in gandire si actiune
- Gandire critica si flexibila
- Antrenarea gandirii prospective

Reactualizarea cunostintelor se realizeaza prin rezolvarea de catre elevi a unei sarcini de
lucru: sa completeze spatiile/ casetele libere din schema data.

Proces tehnologic

Proces tehnologic de confectionare
de... Fire

Schema prezentata cuprinde procesele tehnologice din industria textila, evidentiindu -
se, pentru fiecare proces, materiile prime si produsele finite rezultate.

Completati spatiile libere,( de deasupra sagetilor) sau casetele libere cu informatiile care
lipsesc.

In continuare este prezentata o fisa de documentare a carui text cuprinde consideratii
generale privind imbracamintea si moda. Elevii lectureaza textul, extrag idei principale,
sintetizeaza si noteaza in caiete
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MI: Operatii tehnologice din industria textila si pielarie
Cls.a X-a
FISA DE DOCUMENTARE

IMBRACAMINTEA

In categoria bunuri de larg consum, imbracamintea ocupa o pozitie importanta,
pentru ca imbraca omul, avand roluri importante si prezentand evolutia materiala si
spirituala a fiecarei etape a dezvoltarii societatii.

Permanenta dezvoltare istorica a omului a determinat si o evolutie a
imbracamintei, cerintele purtatorilor fiind din ce in ce mai exigente, in mod deosebit in

ceea ce priveste calitatea produselor.

Fiecare epoca se poate caracteriza si prin anumite stiluri vestimentare,

caracterizate prin croieli s pecifice, dar si prin utilizarea unor anumite materiale.

Plecand de la primele articole de imbracaminte, confectionate din bucati de blana
si care aveau rolul de a proteja corpul de actiunea factorilor de mediu nefavorabili,
continuand cu produse drapate si apoi cu imbracamintea croita, s-a ajuns la produsele de
astazi, intr-o varietate foarte mare de forme, fiind in permanenta obiect de studiu si
creatie pentru designerii vestimentari.

Imbracdmintea este un bun vestimentar folosit de oameni pentru apararea
corpului de intemperii si in scop estetic.

Un factor determinant in evolutia imbracamintei este moda.

Moda imbracamintei este un fenomen complex, cu implicatii psiho-sociale,
economice, culturale si estetice si apare din dorinta oamenilor de noutate si
schimbare.Moda nu este un fenomen de lunga durata, ea determina durata de viata a

unui produs, fiind factorul de progres pentru producatorii de confectii.

Unele dictionare definesc moda ca ,un ansamblu de gusturi, preferinte si
deprinderi care predomina in societate la un moment dat, privind imbracamintea,

tinuta, comportarea”.
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Momentul urmator continua cu oferirea de informatii legate de functiile imbracamintei

* capacitatea de izolare termica
+ permeabilitatea la aer
capacitatea de absorbtie gi
transpiratie
= rezistentd la murdarire
= rezistenid la incdrcare electrostatica
asigurarea libertatii migcarilor
comoditatea la purtare

" Fiziologico
igienice

(urimave |

la actiunea factorlor extemi

+» protectie la umiditate

* protectie la praf

= protectie la vint

* protectie la frig
protectie la mdiatii solare

la actiunea mediului de productie

» protectie la temperatura si foc

» protectie la leziuni mecanice

* protectie la substanie toxice

* protectie la factor biologici
periculogi

* protectie la substante radioactive

* asupra personalitatii purtatorului
* asupra gradului de culturd

* asupra pozitiei sociale

* asupra simiului estetic

| INFORMATIONAL
* Atenuarea unor defectiunide
SilELLE conformatie sau finuta
*  Accentuarea unor aspecte deosebite
de conformatie

»  Ammonizarea ansamblului
vestimentar cu aspectul purtatorului
in privinga culori produsului,
tugeului, drapajului, desenului
materiei prime, liniei de croiala a
produsului

=
0D
(]
=
T
0
i
=
=
L
M
=
R
A
Cc
A
1
I
(]
L)
=
0

In continuare se prezinta clasificarea imbracamintei dupa 5 criterii de clasificare
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1. Dupa tipul materiei prime, imbracamintea

poatefi :

a)imbriciminte din tesituri fuste, pantaloni, sacouri, pardesie,
paltoane, jachete

b) imbriciminte din tricoturi bluze, fuste, pulovere, tricouri, fulare,
caciuli,manusi

b)imbriciminte din blinuri naturale si artificiale paltoane,jachete,
caciuli, cojoace

b) imbriiciminte din piele si inlocuitori paltoane jachete, pardesie,
fuste, pantaloni, manusi g '




d) imbriciminte din mitase gi tip
mitase
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3. Dupi varsta gi sexul py ulu
imbricamintea poate fi:

aPentru copii
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4. Dupa destinatie, imbracamintea poate fi :

a) Lenjerie de corp

[/\.-f,-
2

[ b)imbriciminte de ocazie

<=1

Oka.ro
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5. Dupa punctul de sprijin pe corp,
imbracamintea poate fi :

/- Imbracaminte cu sprijin pe linia wmerilor \
sacou. pardesiu, palton, rochie,cimasa

)

Imbriacaminte cu sprijin pe linia taliei

fusta, pantalon

Dirijarea invatarii se face prin solicitari adresate elevilor:

- sa observe, sa compare, sa identifice, sa analizeze, sa exemplifice
Este urmarit ca, pe tot parcursul lectiei, sa fie antrenati toti elevii si sa fie asigurat feed-
backul prin analizarea raspunsurilor si, eventual, corectarea lor.
Momentul de evaluare poate fi realizat prin rezolvarea unui test de evaluare, sau
completarea unui rebus .
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TEST DE EVALUARE - model

I Alegeti varianta corecta de raspuns :
1pct 1. Produsul de imbracaminte cu sprijin pe talie este :
a) sacoul
b) bluza

c) pantalonul
d) paltonul
1pct 2. Permeabilitatea la aer este o functie:
a). de protectie
b). fiziologico igienica
c). informationala
d). estetica
1pct 3. Dupa varsta si sexul purtatorului, imbracamintea este:
a). pentru barbati
b). pentru lucru si protectie
Il.  Completati spatiile ramase libere:

1pct a). Imbracamintea este ........cceiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiea., pe care oamenii il
folosesc pentru ........... STAN SCOP vevveniiiiiiiieieeieeannn,
1pct b). Moda este un ansamblude ......ccccevnnnnnnnnn..... care predomina la un

moment dat in cadrul .......ccceviviiiiiiiiininnnnnen.
lll. Apreciati valoarea de adevar a urmatoarelor enunturi ( A - adevarat , F- fals )
1pct A F a). Rochia este un produs de imbracaminte cu sprijin pe umar
1pct A F b). Capacitatea de retinere a caldurii corpului este necesara pentru
imbracamintea
subtire
ipct A F ). Imbracdmintea nu exprima personalitatea purtatorului
1pct A F d). imbracdmintea trebuie sa asigure conditii igienice si de confort

AUTOEVALUARE

l. Alegeti varianta corecta de raspuns :
1pct 1. Produsul de imbracaminte cu sprijin pe talie este :
a) sacoul
b) bluza

¢) pantalonul
d) paltonul
1pct 2. Permeabilitatea la aer este o functie:
a). de protectie
b). fiziologico igienica
c). informationala
d). estetica
1pct 3. Dupa varsta si sexul purtatorului, imbracamintea este:
a). pentru barbati
b). pentru lucru si protectie
I. Completati spatiile ramase libere:
1pct  a). imbracamintea este un produs vestimentar pe care oamenii il folosesc pentru
apararea corpului de intemperii si in scop estetic
1pct b). Moda este un ansamblu de gusturi, preferinte si deprideri care predomina la
un moment dat in cadrul societatii
lll. Apreciati valoarea de adevar a urmatoarelor enunturi ( A - adevarat , F- fals )
1pct A F a). Rochia este un produs de imbracaminte cu sprijin pe umar
1pct A F b). Capacitatea de retinere a caldurii corpului este necesara pentru
imbracamintea subtire
1pct A F c¢). Imbracamintea nu exprima personalitatea purtatorului
1pct A F d). imbracdmintea trebuie s& asigure conditii igienice si de confort
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REBUS n | Timp de lucru : 7 min ‘

Sarcina voastra de lucru este sa rezolvati urmatorul careu.
Pentru descoperirea cuvintelor din careu folositi-va de cunostintele dobandite cu privire la
notiunile despre imbracaminte.
Dupa completarea careului veti descoperi pe verticala A-B un cuvant ce defineste
produsul finit al procesului de confectionare.

= 2 Pentru fiecare

2 cuvant corect

3 primiti 0,5 pct,

4 iar pentru

o cuvantul

: descoperit pe

3 verticala 3 pct.

9 Se acorda 1

:2 pct din oficiu

12 Total 10 puncte
B

1. Articol sportiv de imbracaminte realizat din tricot

2. Fibra cu higroscopicitate mare recomandata pentru compozitia fibroasa a lenjeriei de
corp

3. Functie igienica a imbracamintei

4. Tip de imbracaminte exterioara care apara corpul de factorii nocivi

5. Material textil de baza folosit la confectionarea imbracamintei

6. Articol de imbracaminte specific femeilor

7. Ansamblu de gusturi si preferinte privind imbracamintea la un moment dat

8. Punct de sprijin al sacoului

9. Material textil de baza folosit la confectionarea imbracamintei

10. Articol de imbracaminte cu punctul de sprijin pe talie

11. Rol al imbracamintei

12. Material textil auxiliar folosit la confectionarea imbracamintei

3

Rezolvare rebus

O~ ;| N

©rl(z/-z>0l>2lw/z/~|>
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ACTIVITATE DE INVATARE

TEMA ACTIVITATII:

Clasa a Xl-a

Clasa a X-a

MODUL V: ASIGURAREA CALITATII

Modulul I: OPERATII TEHNOLOGICE DIN
INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE

Continuturi vizate

Continuturi integrate

Controlul calitatii produselor si
proceselor in textile si pielarie

Defecte de confectionare/ coasere. Cauze
si modalitati de remediere. Fisa de
autoevaluare pentru urmarirea
corectitudinii operatiilor tehnologice
executate.

Rezultate ale invatarii vizate

Rezultate ale invatarii integrate

Cunostinte:

9.1.4. Controlul calitatii produselor si
proceselor din textile -pielarie
9.1.5. Inregistrarile calitatii

5.1.5. Tipuri de defecte de executie a
operatiilor tehnologice

Abilitati

9.2.4. Aplicarea metodelor privind
controlul calitatii la locul de munca
9.2.5. Gestionarea documentelor de
calitate specific unei activitati
profesionale

9.2.10. Utilizarea corecta in comunicare
a vocabularului comun si a celui de
specialitate
9.2.11.Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii profesionale
desfasurate

5.2.5.ldentificarea defectelor de executie
a operatiilor tehnologice
5.2.6.Autoevaluarea corectitudinii
operatiilor tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare.

Atitudini

9.3.2. Asumarea initiativei in realizarea
unior problem privind calitatea

9.3.3. Asumarea responsabilitatii pentru
calitatea lucrarilor de control a calitatii
produsului/procesului

9.3.4. Inregistrarea calitatii sub
supraveghere pe baza documentelor
impuse

5.3.3.Utilizarea utilajelor in scopul
executarii operatiilor tehnologice sub
supraveghere cu grad restrans de
autonomie

5.3.9.Asumarea, in cadrul echipei de la
locul de munca, a responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primita
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FISA DE DOCUMENTARE

Defecte

Cauze care le produc

Modul de remediere

1.Ruperea acului

montare necorespunzatoare; ac
stramb sau uzat;

ac prea subtire fata de
material;

material prea gros si dur

corectarea pozitiei acului;se
inlocuieste acul; se trage de
material mai moderat.

fir cu neregularitati de
torsiune; fir prea gros fata de
ac; fir blocat de masina; fir
necorespunzator ca finete;
orificiul placutei are asperitati

se Tnlocuieste firul;
deblocarea firului;
reconditionarea placutei

3.Ruperea firului inferior

fir supratensionat; penita
suveicii are asperitati; suveica
este supraincarcata

detensionarea firului;
reconditionarea penitei;
slabirea firului de la ac
curatirea suveicii

4.Insirarea cusaturii pe fata

—

firul de la suveica este slab;
firul superior prea strans;
noduri blocate de penita

strangerea penitei de la
suveica

Se detensioneaza firul de la
ac

Se curata suveica sub penita

5.Insirarea cusaturii pe dos

firul acului prea slab; firul
acului blocat; firul de la suveica
prea strans

tensionarea firului acului;
slabirea firului de la suveica;
deblocarea firului de la ac

6.Flotari neregulate ale tighelului

acul nu formeaza bucla corect;
apucator sau ac montate
necorespunzator; apucatorul
are varful uzat

verificarea pozitiei acului;
reglarea cursei apucatorului si
acului; reconditionarea
apucatorului.

7 .Perforarea materialului de catre ac

ac cu varful uzat sau prea gros;
pasul cusaturii prea mic

ascutirea sau inlocuirea
acului;
reglarea pasului de cusatura

8.Incretirea materialului la coasere

firele supratensionate;
transportor uzat, pasul prea
mare

detensionarea firelor;
reconditionarea
transportorului; reglarea
pasului de cusatura

9.Masina are mers greoi

masina nelubrefiata;cureaua de
transmisie prea lunga sau prea
stransa

lubrefierea masinii;
intinderea/ slabirea curelei;
curatirea garniturilor
apucatorului

165




FISA DE LUCRU

Analizati cusatura prezentata in imaginea de mai jos

Precizati :

® care sunt cauzele posibile care au generat acest defect de coasere

® modul cum remediati aceasta defectiune

Completati raspunsurile in caseta de mai jos

Rezolvare

? 3
Cusatura defecta Cauze
(1,5p) (3p) Mod de remediere
(4,5p)
Denumirea defectului:
Cusitura defectd % Cauze Mod de remediere

Cusatura ingirata pe
fatd (1,5p)

Firul de la suveica
esteslab (1p)

Firul superior este
preastrans(1p)

Exista noduri
blocate sub penita
(1p)

Se stringe penita
in suveica (1,5p)

Se detensioneaza
firuldelaac

(1.5p)

Se curata suveica
sub penita (1,5p)

166



EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE-INVATARE-EVALUARE
POSIBIL A SE DESFASURA ONLINE

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Invatamant liceal -Filiera tehnologica
Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

Activitate de invatare online cu ajutorul aplicatiei LIVRESQ

Descrierea aplicatiei:

LIVRESQ este un editor de continut educational, cu ajutorul caruia se pot crea

cursuri eLearning si lectii interactive.

https://library.livresg.com/shelf

Titlul lectiei
NOTIUNI GENERALE DESPRE IMBRACAMINTE

e Rezultate ale invatarii vizate:
Cunostinte:
5.1.1.Descrierea etapelor de transformare a materiei prime in produs finit,
specifice proceselor tehnologice din textile si pielarie
Abilitati
5.2.8.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de
specialitate
5.2.10.Utilizarea dictionarului tehnic,intr-o limba straina pentru identificarea
termenilor specifici
Atitudini
5.3.1.Asumarea responsabilitatii in selectarea semifabricatelor
5.3.2.ldentificarea independenta a semifabricatelor pentru obtinerea produselor
finite

e Obiective:
- Descrierea imbracamintei
- Gruparea tipurilor de imbracaminte in functie de criteriile de clasificare

- Analizarea functiilor imbracamintei

167


https://library.livresq.com/shelf

< c @ librarylivresq.com/shelf or ¥ o H
Apps e Diacritice (3aist) - tr... h Google Translate Yahoo Romania @ NewTab E® VremeainBaiaMar.. & Google » Other bookmarks
v LIVRESQ 3 BIBLIOTECA [} RAFTULMEU A Editr ¥ Romana v Y Contul meu
. V. N . . 1 lacrimioaraverdes@yahoo.com
2 publlcat]]_ in ordinea titlului (A/2Z) ~

Deconectare

Categoria
Toate
Manuale scolare

Cursuri eLearning

. . - Reviste
Materiale de baza folosite la  Notiuni generale despre
confectionarea imbracaminte Mostre
imbracamintei-Tesat... Verdes Lacrimioara Lectii interactive
Verdes Lacrimioara Leciii interactive * Alt subiect * Materiale de prezentare

Clasa X
Alta categorie
in plus, iti poti crea propriile publicatii in EDITOR. Subiectul

Toate
Comunicare in limba romana

Matematic si explorarea mediului

¢« C @ librarylivresq.com/details/5f23222984850f04d8633026 v @
21 Apps @ Diacritice (34fs) - r..  Bg Google Translate [ Yahoo Roménia @ NewTab IR VremeainBaiaMar.. & Google » Other bookmarks
« LIVRESQ £ BIBLIOTECA [J] RAFTULMEU Q A Edior Xy Romana v @ Contulmeu -

Notiuni generale despre imbracaminte

Verdes Lacrimioara

Despre lectie

Lectia este destinata predarii notiunilor introductive despre imbracaminte in cadrul Modulului Mt:
Operatii tehnologice din industria textila si pielarie, cls. X, domeniul Industrie textila si pielarie,
calificarea Tehnician designer vestimentar

Continut @ DESCHIDE

- Definitie

— Semn de carte

- Functiile imbracamintei

- Clasificarea imbracamintei ﬁ Retrage publicarea
- Rebus

|E Suprascé

Cuvinte cheie

vestimentatie, estetica, confort, eleganta, tesaturi, tricoturi, matase, bumbac erge publicatia

Classification

Vérsta: Copii

Categoria: Lectii interactive

Continutul lectiei poate fi vizualizat si parcurs secvential de catre elevi
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+ Notiuni generale despre imbrac: X [ + [

€ C @ librarylivresq.com/view/5f232229848b0f04d8633026/ h*¢ ° H

3 Apps @ Diacritice (3ist) - tr.. B Google Translate [ Yahoo Roménia @ NewTab E® VremeainBaiaMar.. G Google » Other bookmarks

Notiuni generale despre imbracaminte

Definitie

Definitie
Imbracamintea este un bun vestimentar pe care oamenii il folosesc pentru apararea corpului de
intemperii si in scop estetic

< c & librarylivresq.com/view/5f232229848b0f04d8633026/ Y o :

S5 Apps @ Diacritice (adisp - r.. B Google Translate [ Yahoo Romania @ NewTab L= Vremea in Baia Mar. G Google » Other bookmarks

generale despre imbracaminte

Functiile imbracamintei

Functiile imbrécamintei sunt cuprinse in doud grupe:

1. functii utilitare

2.functii informational-estetice

1. FUNCTII UTILITARE

Functia de apdrare, se refera la rolul de protectie a corpului fata de actiunea:

mediului fizic (praf, supraincalzire, apa fierbinte, substante toxice etc.)

mediului biologic (muscaturile insectelor, rozatoarelor; actiunea bacteriilor etc.) )

A

mediului fiziologico-psihologic (suprasolicitéri statice, dinamice, etc.)

mediului natural (radiatia solara, ploi, vant etc.)

mediului de productie (leziuni mecanice, lovituri, substante toxice, substante radioactive etc.)

Functia fiziologico-igienicé vizeazé comoditatea imbrac&mintei, asigurand:

* confort (capacitatea de izolare termica, permeabilitatea |la aer si vapori, capacitatea de absorbtie a
transpiratiei etc.)

e libertatea miscarilor

o rezistenta la murdarie si electrizare

e —
1040 PM
8/3/2020

EN LNz o D
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i + Notiuni generale despre imbrac: X +

& > C & librarylivresq.com/view/5232229848b004d8633026/ % @ :

i Apps @ Diacritice (3aisy) - tr... B Google Translate [ Yahoo Roménia @ New Tab a Vremea in Baia Mar.. G Google » Other bookmarks

= Notiuni generale despre imbracaminte

‘ . !AI.TN
BLUGT

WuzACy ("1504

ROCHIE
TRICOU DE FOTBAL

FUSTA

LENJERIE INTIMA PANTALONT scurx @
camon
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Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Invatamant liceal -Filiera tehnologica
Calificarea profesionala: Tehnician designer vestimentar

Activitate de invatare cu ajutorul aplicatiei PADLET

Descrierea aplicatiei:

/Padlet este o aplicatie online care permite utilizatorilor sa-si exprime cu u;uringé\
opiniile pe un subiect comun pe un ,avizier” virtual (wall). Peretele este, de
fapt, o pagina web unde utilizatorii (profesori si elevi) pot publica scurte mesaje
continand text, imagini, clipuri video si / sau legaturi. Poate fi folosit pentru a
posta adrese de Internet utile, sesiuni de brainstorming, fise de documentare,

Qise de lucru, aplicatii, cuvinte noi, termeni sau comentarii pe o tema data. /

Exemplu de materiale interactive create cu ajutorul aplicatiei PADLET

https://ro.padlet.com/tehnologii/textile

Continuturi vizate:

e Procese tehnologice de confectionare a imbracamintei

e Procese tehnologice de prelucrare a pieilor

e Procese tehnologice de confectionare a produselor din piele si inlocuitori

In panoul principal al aplicatiei PADLET am creat padletul cu titlul MI: Operatii
tehnologice din industria textila si pielarie, in care am incarcat materiale interactive
sub forma de:prezentare ppt, fise de documentare, fise de lucru,fise de autoevaluare,

rebus, postere.

BB Dashboard x

& o, pddlo( com/t

® % oO*»0Q :

I’d Operatu tehnologlce din industria textila si pielarie

autor, prof. Verdes Lacrimioara

IMBRACAMINTEA Fisa conspect Fisa conspect Fisa conspect Fisa conspect

T
RE———— m I [

e W

Imbracamintea clas |dp materia-prima P P pa-p prijin-pe-corp p:
Powerpoint pv sentatior Word doc Word document Word document Word document

Fisa de documentare Fisa de lucru Verificarea cunostintelor

FUNCTIILE IMBRACAMINTE!
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https://ro.padlet.com/tehnologii/textile

= o X

® % o*»0 :

5> It
Fisa-de-lucru-Operatii-PT Fisa de lucru-REBUS
Word document ‘Word document
TEMA TEMA
Descrieti masina simpla de cusut - Identificati masina din imagine

definiti operatia la care se foloseste

1 n masina
-identificati partile componente ale
. S o— ’ 3 masinii
. : 74
= (— e~ ts
= - ll =77t
Wor ent e = é ~
F . [T 23 . -
o G 1 2
% lige 4
Descrierea tesaturilor . . = f'
2
asin: vertical ‘

TRICOTURILE
Word document

TESATURILE

Word document °
« »
H A Tastati aici pentru a cauta Hi )

Prin partajarea padletului, elevii sunt adaugati ca si membrii si au permisiunea
de acces la materialele create. O alta posibilitate de a invita elevii sa participe la

lectie este trimiterea linkului https://ro.padlet.com/tehnologii/textile pe

adresele de e-mail ale acestora.

Astfel, elevii pot citi, scrie, edita, administra, incarca fisele de lucru, temele

primite sub forma de fisiere word, poze, materiale video, etc.
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https://ro.padlet.com/tehnologii/textile

# ro.padlet.com OB, (}J*o

padlet Partajare

@ Tehnologii + 7 minute
;E Operatii tehnologice din industria textila si pielarie

autor, prof. Verdes Lacrimioara

IMBRACAMINTEA Fisa conspect Fisa conspect Fisa conspect

Secret

NOTIUNI GENERALE DESPRE IMBRACAMINTE

write

tEL e

clasif-dupa-materia-prima
Word document

P

Imbracamintea dup:
Word document Copy link to clipboard

Powerpoint presentation

Fisa de documentare Fisa de lucru

FUNCTIILE IMBRACAMINTE!

PROCESUL DE PRODUCTIE
IN CONEECTII

PROCES DE PRODUCTIE IN CONFECTII
Powerpoint presentation
padiet drive

1856
(]

05082020

A D) W 7z

Lectie interactiva online cu ajutorul aplicatiei PADLET

https://ro.padlet.com/tehnologii/tesaturi

Titlul lectiei:
Materiale de baza folosite la confectionarea imbracamintei- TESATURI

Rezultate ale invatarii

Cunostinte Abilitati Atitudini

5.3.1.Asumarea
responsabilitatii in selectarea
semifabricatelor

5.2.2.Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.1.1.Descrierea etapelor
de transformare a
materiei prime in produs
finit, specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie

5.3.2.ldentificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite

5.2.8.Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de specialitate
5.1.2.Caracterizarea

semifabricatelor din
cadrul proceselor
tehnologice

5.2.10.Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limba straina
pentru identificarea termenilor
specifici
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https://ro.padlet.com/tehnologii/tesaturi

n panoul principal al aplicatiei este creat un padlet cu titlul: Materiale de baza

folosite la confectionarea imbracamintei- TESATURI,

in care sunt incarcate materialele

didactice interactive folosite in timpul lectiei:Prezentare ppt, Fisa de documentare,

¥ Dashboard X M Materisle de baza folosite lacor X 4+

» C @ ropadlet.com/tehnologii/tesaturi

Evolutia firelor A Definitia Tesaturilor

Tesaturile sunt produse textile care se

obtin prin incrucisarea in unghi drepta 2
g sisteme de fire- urzeala si batatura

Poster

Clasificarca tesatunlor dupd natura materici prime

Word document
padiet drive

poster, Fisa de lucru.

e e wznals
- 5 S e et .
- ==

= Fisa de lucru

TESATURILE

o LOPEAATS e O TRA TEATALA i A
——te
o
et s e et s e o
St
e eyt b
bt e e e o et e

Sjte|
tase

FISA-DE-LUCRU-tesaturi

8 Word document

padlet drive

Elevii sunt invitati sa participle la lectie prin partajarea padletului sau

trimiterea pe e-mailurile acestora a linkului

https://ro.padlet.com/tehnologii/tesaturi

B Dashboard x Al waer x M Matenale de baza folosite lacor X | 4
C & ropadletcom/ichn
Evolutia firelor Definitia Tesaturilor
Tesaturile sunt produse textile care se
obtin prin incrucisarea in unghi drept a 2
sisteme de fire- urzeala si batatura

L Tlastati aici pentru a cauta

Padletului

creat la adresa:

- 0o X
® G*»0 :

INCHIDERE Partajare

ADD MEMBERS

Secret

Visitors can write

CHANGE PRIVACY

&>  Copy link to cliphboard

&7 GetQRcode

Incorporeaza in blogul sau website-ul
tau

&4 Email
[] Partajeaza pe Facebook
B2 Partajeaza pe Twitter

[] _Partaieaza pe Google Classroom
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https://ro.padlet.com/tehnologii/tesaturi

Materiale interactive folosite in timpul lectiei:

Sa ne reamintim cunostinte din lectiile anterioare:

Materia prima folosita la confectionarea imbracamintei este constituita din :

materiale de baza

tesaturi

tricoturi

blanuri

piele

materiale auxiliare

captuseli
Textile R furnituri

netesute Ata de cusut

garnituri

Definitia tesaturilor si evolutia firelor de urzeala si batatura

\
AL

~

=1l -> Fire de batatura

TT

=

rriiTTr

Fire de urzeala

—1

—1

Prezentarea power point cuprinde :

Definitia tesaturilor

Proces tehnologic de obtinere a tesaturilor

Criterii de clasificare a tesaturilor
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EXEMPLUL 7

.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: OPERATII TEHNOLOGICE DIN INDUSTRIA TEXTILA Sl PIELARIE, clasa a X-a,

Rezultate ale invatarii (din | Continuturi ale modulului | Module si continuturi ale modulelor din | Justificare/ recomandari/
modulul de clasa a X-a | analizat clasa a Xl-a 1in care pot fi | sugestii metodologice/
analizat) Continuturi corespunzatoare Rl | preluate/integrate continuturile din | observatii (dupa caz)
Rl doar din perioada COVID doar din perioada COVID coloana 2.

1 2 3 4

Modulul analizat - Modul 1: Operatii tehnologice din industria

textila si pielarie

Modul | ,Pregatirea tesaturilor si
tricoturilor pentru confectionare” din
clasa a Xl-a

Cunostinte:
5.1.1. Descrierea etapelor de

transformare a  materiei
prime in  produs finit,
specifice proceselor
tehnologice din textile si
pielarie

5.1.2. Caracterizarea

semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

Abilitati :

5.2.1. Identificarea etapelor
de transformare a materiilor
prime pe parcursul procesului
tehnologic

5.2.2. Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.2.8. Utilizarea corectd in

Procese
confectionare
imbracamintei

tehnologice

de
a

Materiale de baza si

auxiliare
confectii

utilizate

n

1.Materiale de baza si auxiliare
necesare confectionarii  produselor
vestimentare

- Materiale de baza: tricoturi, tesaturi

- Materiale  auxiliare: captuseli,
intarituri, furnituri, ata de cusut,
garnituri.

Enumerare. Rolul materialelor .

Integrarea temei ” Materiale de
baza si auxiliare utilizate 1in
confectii” in cadrul lectiei:
»,Materiale de baza si auxiliare
necesare confectionarii
produselor vestimentare”
deoarece materialele de baza si
auxiliare includ: tricoturi,
tesaturi, captuseli, intarituri,
furnituri, ata de cusut, garnituri.
Va fi analizat ,,Materiale de baza
si auxiliare necesare
confectionarii produselor
vestimentare” pentru a
identifica: tricoturi, tesaturi,
captuseli, intarituri, furnituri,
ata de cusut, garnituri.
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comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

5.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdatilor profesionale
desfdsurate

5.2.10. Utilizarea
dictionarului tehnic, intr-o
limba strdind pentru
identificarea termenilor
specifici

Atitudini:

5.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor
5.3.2. Identificarea
independenta a
semifabricatelor pentru

obtinerea produselor finite
5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncad

5.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de munca,
a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

Modul | ,Pregatirea tesaturilor si
tricoturilor pentru confectionare” din
clasa a Xl-a
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Cunostinte:

5.1.1,;

5.1.2,;

5.1.3. Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile si pielarie
5.1.4. Descrierea operatiilor

din cadrul proceselor
tehnologice din  domeniul
textile pielarie

5.1.5.Analizarea defectelor

de executie a operatiilor
tehnologice

5.1.6. Descrierea normelor
specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii(NSSM), de

protectie impotriva
incendiilor (PSI) si de
protectie a

mediului

Abilitati :

5.2.1.;

5.2.2,;

5.2.3. Utilizarea utilajelor
din domeniul textile si
pielarie pentru realizarea

operatiilor tehnologice

5.2.4. Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie
5.2.5. Identificarea
defectelor de executie a
operatiilor tehnologice

5.2.6. Autoevaluarea

Proces de productie in
confectii. Definitie, etape,
operatii, semifabricate, utilaje

specifice

2. Receptia materiilor prime si a
materialelor utilizate in confectii
- Definitie, scopul operatiei

Controlul cantitativ al materialelor:
mod de realizare, conditii
- Controlul calitativ al materialelor: mod
de realizare, conditii
- Tipuri de defecte ale materiilor prime:
o de fabricatie
o de transport
o de depozitare.
Utilaje folosite la receptie: rampe de
control pentru tesaturi si tricoturi;
descriere, functionare, deservire.
3. Operatia de calcare
- Definitie, scopul operatiei. Parametri
de tratament umidotermic.
- Utilaje si mobilier specific

Norme SSM si PSI specifice operatiilor de
pregatirea materialelor pentru
confectionare.

4.0peratia de sablonare.

- Definitie, scopul operatiei

- Materiale specifice

- Conditii tehnice

- Metode si procedee de sablonare

- Incadrari simple pe material uni / cu
sens / cu carouri/ cu dungi

- Calculul consumului de material

5. Operatia de spanuire

- Definitie, scopul operatiei

- Conditii tehnice.

- Metode de spanuire.

- Utilaje, dispozitive si mobilier folosite
la spanuire

Integrarea temei "Proces de
productie in confectii. Definitie,
etape, operatii, semifabricate,
utilaje  specifice” in cadrul
lectiei: ” Receptia materiilor
prime si a materialelor utilizate
in confectii .” deoarece receptia
materiilor prime Si a
materialelor include: controlul
cantitativ al materialelor( mod
de realizare, conditii); controlul
calitativ al materialelor: mod de
realizare, conditii; tipuri de
defecte ale materiilor prime (
de fabricatie, de transport , de
depozitare). Utilaje folosite la

receptie.

Va fi analizat ” Receptia
materiilor prime si a
materialelor utilizate in
confectii” pentru a identifica:
controlul cantitativ al

materialelor; controlul calitativ
al materialelor ;tipuri de
defecte ale materiilor prime;
utilaje folosite la receptie .

Integrarea temei "Proces de
productie in confectii operatii,
utilaje  specifice” in cadrul
lectiei: ”Operatia de calcare”

deoarece  aceasta  operatie
include: definitie, scopul
operatiei, parametri de

tratament umidotermic, utilaje
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corectitudinii operatiilor
tehnologice executate pe
baza fisei de evaluare

5.2.7. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului
specifice in timpul activitatii
5.2.8.;

5.2.9.;

5.2.10.;

5.2.11. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnica

Atitudini:

5.3.1,;

5.3.2,;

5.3.3. Utilizarea utilajelor in
scopul executarii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrans  de
autonomie

5.3.4. Selectarea
independenta a utilajelor
aferente unei operatii

5.3.5. Incadrarea in normele
de timp stabilite

5.3.6. Respectarea legislatiei
privind sanatatea si
securitatea in  munca in
realizarea operatiilor

5.3.7. Asumarea initiativei
in aplicarea normelor privind
sdndtatea si securitatea in
muncd.

6. Operatia de decupare

- Sectionarea spanului- definitie, scop.

- Conditii tehnice la sectionarea spanului
- Masina de sectionat cu cutit vertical -
descriere, functionare, deservire.

- Decuparea detaliilor - definitie, scop.

- Conditii tehnice la decuparea detaliilor

Masini de croit fixe - descriere,
functionare, deservire.

Decuparea detaliilor la produse cu
sprijin pe linia umerilor si pe linia taliei.
- Tipuri de defecte de croire

Operatia de formare a pachetelor-
scop, conditii.

si mobilier specific.

Va fi analizata ” Operatia de
calcare” pentru a identifica
scopul operatiei, parametrii de
tratament umidotermic, utilaje
si mobilier specific.

Integrarea temei ” Proces de
productie in confectii. operatii,
semifabricate, utilaje
specifice” in cadrul lectiei:
»,operatia de sablonare”.
Aceasta operatie face parte din
procesul de productie si include
: definitie, scopul operatiei ,
materiale specifice ,conditii
tehnice, metode si procedee de
sablonare.

Va fi analizata ,Operatia de
sablonare” in vederea
identificarii: materialelor
specifice, conditiilor tehnice,
metodelor si procedeelor de
sablonare. Vor fi realizate
incadrari simple pe material uni
/ cu sens / cu carouri/ cu dungi
si va fi calculat consumul de
material.

Integrarea temei ” Proces de
productie in confectii. operatii,
semifabricate, utilaje specifice”
in cadrul lectiei: ,Operatia de
spanuire” deoarece aceasta
operatie include conditii
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tehnice, metode de spanuire,
utilaje.

Va fi analizata ,Operatia de
spanuire” pentru a identifica:
conditii tehnice, metode de
spanuire, utilaje, dispozitive si
mobilier folosite la spanuire.

Integrarea temei "Proces de
productie in confectii. operatii,
semifabricate, utilaje specifice”
in cadrul lectiei ,Operatia de

decupare” deoarece aceasta
operatie include: sectionarea
spanului,

masina de sectionat cu cutit
vertical, decuparea detaliilor,
masini de croit fixe, operatia de
formare a pachetelor.

Va fi analizata ,Operatia de
decupare” pentru a identifica:
conditiile tehnice la sectionarea
spanului , masina de sectionat
cu cutit vertical, conditii
tehnice la decuparea detaliilor,
masini de croit fixe.

Modul Il ,Confectionarea produselor

textile” din clasa a Xl-a

operatii, semifabricate, utilaje

4. Operatii de pregatire si prelucrare

a mansetelor, gulerelor, buzunarelor,

cordoanelor, manecilor, pieptilor,
spatelui:

- fazele fiecarei operatii,

- executarea operatiei respectand

”

Integrarea temei Proces de
productie in confectii. operatii,

semifabricate, utilaje
specifice” 1in cadrul lectiei
»,Operatii de pregatire si
prelucrare a mansetelor,
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5.1.6. succesiunea fazelor gulerelor, buzunarelor,
Abilitati : - descrierea operatiilor executate. cordoanelor, manecilor,
5.2.1.; 5. Operatii de asamblare a produselor | pieptilor, spatelui” deoarece
5.2.2.; din tesaturi si tricoturi realizate pe | aceste operatii includ : faze,
5.2.3,; diferite masini de cusut: executarea operatiilor .
5.2.4.; 0 Procedee de asamblare a produselor | Vor fi analizate ,,Operatii de
5.2.5; din tesaturi si tricoturi: pregatire si  prelucrare a
5.2.6.; o Produse cu sprijin pe linia umarului mansetelor, gulerelor,
5.2.7.; o Produse cu sprijin pe linia taliei buzunarelor, cordoanelor,
5.2.8.; 0 Metode de asamblare a produselor in | manecilor, pieptilor, spatelui”
5.2.9. functie de materia prima. pentru a identifica fazele
5.2.10.; o Procese de asamblare a produselor de | fiecarei operatii, a executa
5.2.11. imbracaminte din tesaturi si tricoturi operatiile, a descrie operatiile
Atitudini: o Operatii specifice, ordinea de | executate.
5.3.1.; realizare, utilaje necesare.
5.3.2.; o Conditii de calitate la realizarea | Integrarea temei ” Proces de
5.3.3.; operatiilor de asamblare. productie in confectii. operatii,
5.3.4,; semifabricate, utilaje
5.3.5.; specifice” 1n cadrul lectiei
5.3.6.; ,Operatii de asamblare a
5.3.7.; produselor din  tesaturi si
5.3.8.; tricoturi realizate pe diferite
5.3.9. masini de cusut” deoarece
aceste operatii includ: operatii
specifice, ordinea de realizare,
utilaje necesare.
Vor fi analizate ,Operatii de
asamblare a produselor din
tesaturi si tricoturi realizate pe
diferite masini de cusut ” pentru
a identifica: operatiile specifice,
ordinea de realizare, utilajele
necesare.
Modul ]| ,Finisarea produselor
confectionate” din clasa a Xl-a
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Proces de productie in
confectii. Definitie, etape,
operatii, semifabricate, utilaje

specifice

1. Operatii de finisare realizate cu
masini de cusut

- Descrierea operatiilor de finisare prin
coasere a produselor de imbracaminte

- Masini de butoniere - clasificare, organe
de lucru, parametrii de coasere,
deservire.

Masini pentru cusut cheite - parti
componente, organe de lucru, parametrii
de coasere, deservire.

- Masini pentru cusut nasturi - clasificare,
parti componente, organe de lucru,
parametrii de coasere, deservire.
Norme de SSM si PSI si de protectie a
mediului  specifice la operatiile de
finisare realizate cu masini de cusut.
2. Tratament umidotermic final
Definire, parametrii, reglarea
parametrilor in functie de caracteristicile
materiilor prime/ tipul produsului / mod
de prelucrare
- Operatiile tratamentului umidotermic
(netezire, presare, modelare a detaliilor,
aburire) aplicate produselor de lenjerie,

de imbracaminte subtire, de
imbracaminte groasa.

Utilaje utilizate la tratamentul
umidotermic.
o Fier de calcat - componenta, deservire.
o Masa de «calcat - componenta,
deservire.

o Prese de calcat - clasificare, parti
componente, deservire.

Calitatea operatiilor: produs
nedeformat, fara cute si umflaturi, fara

”»

Integrarea temei Proces de
productie in confectii. operatii,
semifabricate, utilaje specifice”
in cadrul lectiei ,Operatii de
finisare realizate cu masini de
cusut” deoarece aceste
operatii includ:  descrierea
operatiilor de finisare prin
coasere a produselor de
imbracaminte, masini de
butoniere, masini pentru cusut
cheite, masini pentru cusut
nasturi.

Vor fi analizate ,,Operatii de
finisare realizate cu masini de

cusut” pentru a identifica:
operatiile de finisare prin
coasere a produselor de
imbracaminte, masinile de

butoniere, masinile pentru cusut
cheite, masinile pentru cusut
nasturi.

Integrarea temei ” Proces de
productie in confectii. operatii,
semifabricate, utilaje specifice”
in cadrul lectiei ,Tratament
umidotermic final” deoarece
acesta include: operatii, utilaje.
Va fi analizat ,Tratament
umidotermic final” pentru a
identifica operatiile acestuia,
utilajele utilizate la tratamentul
umidotermic.
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luciu nedorit, produs nedegradat prin
ardere.

- Ambalarea produselor confectionate.

o Definire, importanta, tipuri de
ambalaje, procese de ambalare ale
produselor confectionate.

Norme de SSM si PSI si de protectie a
mediului specifice la operatiile de
finisare prin tratamente umidotermic
finale.

Modul Il ,Confectionarea produselor
textile” din clasa a Xl-a

Cunostinte Procesul tehnologic de | 1. Cusaturi manuale, mecanice si |Integrarea temei ” Procesul
5.1.1.; confectionare-etape si tipuri | termochimice tehnologic de confectionare-
5.1.2,; de operatii. Definire,  clasificare, = materiale | etape si tipuri de operatii. ” in
5.1.3.; utilizate; cadrul lectiei,, Cusaturi
5.1.4. - Principii, parametrii de lucru, utilizari; | manuale, mecanice si
5.1.5.; Clasificarea utilajelor utilizate la | termochimice ? deoarece
5.1.6. prelucrarea cusaturile includ diferite
3. Utilaje pentru imbinari prin | operatii, utilaje, utilizari ale
Abilitati termolipire acestora.
5.2.1.; Principiul  termolipirii, parametri, | Vor fi analizate , Cusaturi
5.2.2.; utilaje; manuale, mecanice si
5.2.3.; - Masina de termolipit - descriere, | termochimice ” pentru a
5.2.4.; reglare, alimentare functionare, | identifica: utilizarile
5.2.5; deservire, intretinere; cusaturilor,utilajele folosite.
5.2.6.; Norme de sanatatea si securitatea
5.2.7.; muncii specifice operatiilor de | Integrarea temei ” Procesul
5.2.8.; termolipire tehnologic de confectionare-
5.2.9. 4. Operatii de pregatire si prelucrare etape si tipuri de operatii ” in
5.2.10.; a mansetelor, gulerelor, buzunarelor, | cadrul lectiei ,Utilaje pentru
5.2.11. cordoanelor, manecilor, pieptilor, | imbinari prin termolipire”
spatelui: deoarece in utilaje pentru
Atitudini: - fazele fiecarei operatii, termolipire se includ, parametri,
5.3.1.; executarea operatiei respectand | utilaje din procesul tehnologic
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5.3.2,; succesiunea fazelor de confectionare.
5.3.3.; - descrierea operatiilor executate. Vor fi analizate ,,Utilaje pentru
5.3.4.; 5. Operatii de asamblare a produselor | imbinari prin  termolipire”
5.3.5.; din tesaturi si tricoturi realizate pe | pentru a identifica: parametri,
5.3.6.; diferite masini de cusut: utilaje.
5.3.7.; 0 Procedee de asamblare a produselor
5.3.8.; din tesaturi si tricoturi: Integrarea temei ” Procesul
5.3.9. o Produse cu sprijin pe linia umarului tehnologic de confectionare-
o Produse cu sprijin pe linia taliei etape si tipuri de operatii. ” in
0 Metode de asamblare a produselor in | cadrul lectiei,,Operatii de
functie de materia prima. asamblare a produselor din
o Procese de asamblare a produselor de | tesaturi si tricoturi realizate pe
imbracaminte din tesaturi si tricoturi diferite  masini de cusut”
o Operatii specifice, ordinea de | deoarece operatiile de
realizare, utilaje necesare. asamblare includ operatii din
o Conditii de calitate la realizarea | procesul tehnologic de
operatiilor de asamblare. confectionare.
Vor fi analizate,Operatii de
asamblare a produselor din
tesaturi si tricoturi realizate pe
diferite masini de cusut” pentru
a identifica: operatii specifice,
ordinea de realizare, utilaje
necesare.
Modul | ,Pregatirea tesaturilor si
tricoturilor pentru confectionare” din
clasa a Xl-a
Cunostinte Masina de sectionat cu cutit | 6. Operatia de decupare Integrarea temei ” Masina de
5.1.3.; vertical, masina de croit fixa - | - Masina de sectionat cu cutit vertical - | sectionat cu cutit vertical,
5.1.4. parti componente, | descriere, functionare, deservire. masina de croit fixa. ” in cadrul
5.1.5.; functionare, manuiri specifice Masini de croit fixe - descriere, | lectiei,Operatia de decupare”
5.1.6. operatiilor de deservire , NSSM | functionare, deservire. deoarece operatia de decupare
Abilitati si PSI specifice include masina de sectionat cu
5.2.3,; cutit vertical, masina de croit
5.2.4.; fixa.
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5.2.5; Va fi analizata ,Operatia de
5.2.6.; decupare” pentru a identifica
5.2.7,; masina de sectionat cu cutit
5.2.8.,; vertical, masina de croit fixa.
5.2.9.
5.2.10.;
5.2.11.
Atitudini
5.3.3,;
5.3.4,;
5.3.5.;
5.3.6.;
5.3.7.;
5.3.8;
5.3.9.

Modul Il ,Confectionarea produselor

textile” din clasa a Xl-a
Cunostinte Masina simpla de cusut, masina | 2. Utilaje  specifice  cusaturilor | Integrarea temei ” Masina simpla
5.1.3.; de cusut Triploc-parti | mecanice de cusut, masina de cusut
5.1.4. componente, functionare, Masina simpla de cusut. Parti | Triploc-parti componente,
5.1.5.; manuiri specifice operatiilor de | componente. Functionare. Organe de | functionare, manuiri specifice
5.1.6. deservire , NSSM si  PSI | lucru. Rol. Miscari. Operatii de deservire | operatiilor de deservire , NSSM si
Abilitati specifice a masinii simple de cusut. Defecte de | PSI specifice.
5.2.3,; coasere la masina simpla de cusut. | Defecte de
5.2.4,; Defecte de | Cauze. Remedieri. intretinere. confectionare/coasere. Cauze si
5.2.5; confectionare/coasere. Cauze Masina Triploc. Parti componente. | modalitati de remediere. ” in
5.2.6.; si modalitati de remediere. Functionare. Organe de lucru. Rol. | cadrul lectiei ,Utilaje specifice
5.2.7; Miscari. Operatii de deservire a masinii | cusaturilor mecanice
5.2.8.; triploc. Defecte de coasere la masina | ” deoarece utilajele includ
5.2.9 Triploc. Cauze. Remedieri. Intretinere . masina simpla de cusut si masina
5.2.10.; Triploc.
5.2.11 Vor fi analizate ,Utilaje

specifice cusaturilor mecanice”

187




Atitudini: pentru a identifica: parti
5.3.3.; componente, functionare,
5.3.4.; manuiri specifice operatiilor de
5.3.5.; deservire , NSSM si PSI, defecte
5.3.6.; de coasere, cauze si remedieri
5.3.7.; specifice masinii simple de cusut
5.3.8,; si masinii Triploc.
5.3.9.

Modul | ,Pregatirea tesaturilor si

tricoturilor pentru confectionare” din

clasa a Xl-a
Cunostinte: NSSM si PSI specifice sectiilor | 3. Operatia de calcare Integrarea temei ” NSSM si PSI
5.1.6. /fabricilor de confectii Norme SSM si PSI specifice operatiilor de | specifice sectiilor /fabricilor de
Abilitati pregatirea materialelor pentru | confectii” in cadrul lectiei
5.2.7.; confectionare. »,Operatia de calcare” deoarece
5.2.8.; aceste norme sunt specifice
5.2.9. sectiilor /fabricilor de confectii.
5.2.10.; Va fi analizata ,Operatia de

calcare” pentru a identifica

Atitudini: norme SSM si  PSI specifice
5.3.6.; operatiilor de pregatirea
5.3.7.; materialelor pentru
5.3.8.; confectionare.
5.3.9.

Modul Il ,Confectionarea produselor

textile” din clasa a Xl-a
Cunostinte: NSSM si PSI specifice sectiilor | 2. Utilaje  specifice  cusaturilor | Integrarea temei ” NSSM si PSI
5.1.6. /fabricilor de confectii mecanice specifice sectiilor /fabricilor de
Abilitati Norme de sanatatea si securitatea | confectii” in cadrul lectiei
5.2.7.; muncii, de protectie si stingere a | ,Utilaje specifice cusaturilor
5.2.8.; incendiilor si de protectie a mediului in | mecanice si utilaje pentru
5.2.9. timpul activitatii de executare a |imbinari prin termolipire ”
5.2.10.; cusaturilor specifice deoarece  studiul utilajelor
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3. Utilaje pentru imbinari prin

include NSSM si PSI .

Atitudini termolipire Vor fi analizate ,Utilaje
5.3.6,; -Norme de sanatatea si securitatea | specifice cusaturilor mecanice si
5.3.7.; muncii specifice operatiilor de | utilaje pentru imbinari prin
5.3.8.; termolipire termolipire ” pentru a identifica
5.3.9. norme de sanatatea si
securitatea muncii, de protectie
si stingere a incendiilor, de
protectie a mediului in timpul
activitatii de executare a
cusaturilor  specifice, a
operatiilor de termolipire.
Modul ] »Finisarea  produselor
confectionate” din clasa a Xl-a
Cunostinte: NSSM si PSI specifice sectiilor | 1. Operatii de finisare realizate cu | Integrarea temei ” NSSM si PSI
5.1.6. /fabricilor de confectii masini de cusut specifice sectiilor /fabricilor de
Abilitati Norme de SSM si PSI si de protectie a | confectii” in cadrul lectiei
5.2.7.; mediului specifice la operatiile de | ,Operatii de finisare realizate cu
5.2.8.; finisare realizate cu masini masini de cusut” si a lectiei
5.2.9. 2. Tratament umidotermic final ,lratament umidotermic final”
5.2.10.; Norme de SSM si PSI si de protectie a | deoarece operatiile de finisare si
mediului specifice la operatiile de | tratamentul umidotermic final
Atitudini: finisare prin tratamente umidotermic | includ NSSM si PSI specifice
5.3.6.; finale. sectiilor /fabricilor de confectii.

)
.
)

CES N
www
0 oON

Vor fi analizate ,Operatii de
finisare realizate cu masini de
cusut” si , Tratament
umidotermic final” pentru a
identifica NSSM si PSI specifice
acestor operatii.

Modul | ,Pregatirea tesaturilor si
tricoturilor pentru confectionare” din
clasa a Xl-a
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Cunostinte Documentatia tehnica | 4.Operatia de sablonare. Integrarea temei ?
5.1.1.; industriala specifica | - Definitie, scopul operatiei Documentatia tehnica
5.1.2.; confectiilor textile. Termeni | - Materiale specifice industriala specifica confectiilor
5.1.3.; specifici exprimati in limba | - Conditii tehnice textile. Termeni specifici
5.1.4. romana si intr-o limba de | - Metode si procedee de sablonare exprimati in limba romana si
5.1.5.; circulatie internationala. - Incadrari simple pe material uni / cu |intr-o limba de circulatie
5.1.6. sens / cu carouri/ cu dungi internationala” in cadrul
- Calculul consumului de material lectiilor: »,Operatia de
Abilitati 5. Operatia de spanuire sablonare,,,,,Operatia de
5.2.1,; - Definitie, scopul operatiei spanuire”, »,Operatia de
5.2.2.; - Conditii tehnice. decupare” deoarece aceste
5.2.3.; - Metode de spanuire. operatii includ operatiile din
5.2.4.; - Utilaje, dispozitive si mobilier folosite | documentatia tehnica
5.2.5; la spanuire industriala specifica confectiilor
5.2.6.; textile.
5.2.7.; 6. Operatia de decupare Vor fi analizate: ,Operatia de
5.2.8.; - Sectionarea spanului- definitie, scop. sablonare,,; »,Operatia de
5.2.9. - Conditii tehnice la sectionarea spanului | spanuire”; »,Operatia de
5.2.10.; - Masina de sectionat cu cutit vertical - | decupare” pentru a identifica:
5.2.11 descriere, functionare, deservire. conditii tehnice ,metode si
- Decuparea detaliilor - definitie, scop. procedee de sablonare, conditii
Atitudini: - Conditii tehnice la decuparea detaliilor | tehnice la sectionarea spanului
5.3.1.; Masini de croit fixe - descriere, | si decuparea detaliilor, masini
5.3.2,; functionare, deservire. utilizate.
5.3.3.; Decuparea detaliilor la produse cu
5.3.4.; sprijin pe linia umerilor si pe linia taliei.
5.3.5.; - Tipuri de defecte de croire
5.3.6.;
5.3.7.;
5.3.8.;
5.3.9.
Modul Il ,Confectionarea produselor
textile” din clasa a Xl-a
Cunostinte: Documentatia tehnica | 3. Utilaje pentru imbinari prin | Integrarea temei ?
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industriala specifica
confectiilor textile. Termeni
specifici exprimati in limba
romana si intr-o limba de
circulatie internationala.

termolipire

Principiul  termolipirii, parametri,
utilaje;

Masina de termolipit - descriere,
reglare, alimentare functionare,

deservire, intretinere;

Norme de sanatatea si securitatea
muncii specifice operatiilor de
termolipire.

4. Operatii de pregatire si prelucrare
a mansetelor, gulerelor, buzunarelor,
cordoanelor, manecilor, pieptilor,
spatelui:
- fazele fiecarei operatii,

executarea operatiei respectand
succesiunea fazelor
- descrierea operatiilor executate.
5. Operatii de asamblare a produselor
din tesaturi si tricoturi realizate pe
diferite masini de cusut:
0 Procedee de asamblare a produselor
din tesaturi si tricoturi:
o Produse cu sprijin pe linia umarului
o Produse cu sprijin pe linia taliei
0 Metode de asamblare a produselor in
functie de materia prima.
o Procese de asamblare a produselor de
imbracaminte din tesaturi si tricoturi
o Operatii specifice, ordinea de
realizare, utilaje necesare.
o Conditii de calitate la realizarea
operatiilor de asamblare.

Documentatia tehnica
industriala specifica confectiilor
textile. Termeni specifici

exprimati in limba romana si
intr-o limba de circulatie
internationala” in cadrul
lectiilor: ,Utilaje pentru
imbinari  prin  termolipire”,
»,Operatii  de pregatire si
prelucrare

a mansetelor, gulerelor,
buzunarelor, cordoanelor,
manecilor, pieptilor, spatelui”,
»,Operatii de asamblare a
produselor din  tesaturi si
tricoturi realizate pe diferite
masini de cusut” deoarece
aceste operatii includ operatii
din documentatia tehnica
industriala: operatii de pregatire
si prelucrare detalii, asamblare
a produselor.

Vor fi analizate ,,Utilaje pentru
imbinari  prin  termolipire”,
»,Operatii  de pregatire si

prelucrare a mansetelor,
gulerelor, buzunarelor,
cordoanelor, manecilor,

pieptilor, spatelui”, ,,Operatii de
asamblare a produselor din
tesaturi si tricoturi realizate pe
diferite masini de cusut” pentru
a identifica: operatiile specifice,
ordinea de realizare, utilaje
necesare.
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Modul ]| ,Finisarea produselor
confectionate” din clasa a Xl-a
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Documentatia tehnica
industriala specifica
confectiilor textile. Termeni
specifici exprimati in limba
romana si intr-o limba de
circulatie internationala.

1. Operatii de finisare realizate cu
masini de cusut

- Descrierea operatiilor de finisare prin
coasere a produselor de imbracaminte

- Masini de butoniere - clasificare, organe
de lucru, parametrii de coasere,
deservire.

Masini pentru cusut cheite - parti
componente, organe de lucru, parametrii
de coasere, deservire.

- Masini pentru cusut nasturi - clasificare,

parti componente, organe de lucru,

parametrii de coasere, deservire.

Norme de SSM si PSI si de protectie a

mediului specifice la operatiile de

finisare realizate cu masini de cusut.

2. Tratament umidotermic final
Definire, parametrii, reglarea

parametrilor in functie de caracteristicile

materiilor prime/ tipul produsului / mod

de prelucrare

- Operatiile tratamentului umidotermic

(netezire, presare, modelare a detaliilor,

aburire) aplicate produselor de lenjerie,

de imbracaminte

subtire, de imbracaminte groasa.

Utilaje utilizate la tratamentul
umidotermic.
o Fier de calcat - componenta, deservire.
o Masa de calcat - componenta,
deservire.

o Prese de calcat - clasificare, parti

Integrarea temei ?
Documentatia tehnica
industriala specifica confectiilor
textile. Termeni specifici
exprimati in limba romana si
intr-o limba de circulatie
internationala” in cadrul
lectiilor: ,,Operatii de finisare
realizate cu masini de cusut”si
»1ratament umidotermic final”
deoarece aceste operatii includ
operatile de  finisare  si

tratament  umidotermic  din
Documentatia tehnica
industriala.

Vor fi analizate ,Operatii de
finisare realizate cu masini de
cusut” si , Tratament
umidotermic final” pentru a
identifica : operatiile de finisare
prin coasere a produselor de

imbracaminte, operatiile
tratamentului umidotermic,
utilaje.
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componente, deservire.

Calitatea operatiilor: produs
nedeformat, fara cute si umflaturi, fara
luciu nedorit, produs nedegradat prin
ardere.

- Ambalarea produselor confectionate.

o Definire, importanta, tipuri de
ambalaje, procese de ambalare ale
produselor confectionate.

Norme de SSM si PSI si de protectie a
mediului specifice la operatiile de
finisare prin tratamente umidotermic
finale.

Cunostinte: Notiuni generale despre | Nu pot fi preluate/integrate in cadrul | Se propune realizarea remedierii
5.1.1.; imbracaminte.Clasificarea  si | unui modul din clasa a Xl-a ce se | achizitiilor corespunzatoare
5.1.2.; functiile imbracamintei. parcurge in anul scolar 2020-2021 temei ,,Notiuni generale despre
imbracaminte.Clasificarea si
Abilitati functiile  imbracamintei” in
5.2.1.; cadrul Modulului | ,Pregatirea
5.2.2.; tesaturilor si tricoturilor pentru
5.2.8.; confectionare”, din clasa a Xl-a,
5.2.9. in cadrul lectiei ,, Materiale de
5.2.10.; baza: tricoturi, tesaturi ”,
5.2.11. deoarece unele din criteriile de
clasificare a imbracamintei sunt:
Atitudini: tipul materiei prime de baza(
5.3.1.; tesaturi, tricoturi), compozitia
5.3.2,; fibroasa a materiei prime si
5.3.8.; grosimea materialului.
5.3.9 Se vor utiliza fise de lucru in
cadrul lectiei ,, Materiale de
baza: tricoturi, tesaturi” .
Cunostinte: Procese tehnologice de | Nu pot fi preluate/integrate in cadrul | Se propune realizarea remedierii
5.1.1,; prelucrare a pieilor unui modul din clasa a Xl-a ce se | achizitiilor corespunzatoare
5.1.2.; -Sortimente de piei. parcurge in anul scolar 2020-2021 temei ,Procese tehnologice de
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- Etapele procesului tehnologic
de prelucrare a pieilor.

Operatii fizico-chimice si
mecanice de prelucrare a
pielii-enumerare, scop,
semifabricate.
- Operatii de finisare a pieilor
tabacite vegetal.
- Utilaje folosite in procesul de
prelucrare a pieilor: butoi,
masina de egalizat, pistol de
pulverizat, masina de slefuit,
masina de stoluit-parti
componente, functionare,
manuiri specifice operatiilor de
deservire, NSSM  si  PSI
specifice.

Defecte ale pieilor finite.
Cauze si  modalitati de

remediere. Fisa de
autoevaluare pentru urmarirea
corectitudinii operatiilor

tehnologice executate.
-NSSM si PSI specifice sectiilor
de prelucrare a pieilor.
Documentatia tehnica
industriala specifica sectiilor
de prelucrare a pieilor.
Termeni specifici exprimati in
limba romana si intr-o limba
de circulatie internationala.

prelucrare a pieilor” , utilizand
fise de documentare, fise de
lucru, fise de autoevaluare.
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Procese tehnologice de
confectionare a produselor
din piele si inlocuitori de
piele

Nu pot fi preluate/integrate in cadrul
din clasa a Xl-a ce se
parcurge in anul scolar 2020-2021

Se propune realizarea remedierii
achizitiilor corespunzatoare
temei ,Procese tehnologice de
confectionare a produselor din
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-

5.1.4. - Materii prime si materiale piele si inlocuitori de piele”,

5.1.5,; utilizate pentru confectiile utilizand fise de documentare,

5.1.6 din piele si inlocuitori. fise de lucru, fise de
- Procese  tehnologice de autoevaluare.

Abilitati confectionare specifice

5.2.1.; obtinerii  produselor de

5.2.2.; incaltaminte si

5.2.3.; marochinarie. Definitie,

5.2.4.; etape, operatii,

5.2.5; semifabricate, utilaje

5.2.6.; specifice.

5.2.7.; - Stanta de croit , masina de

5.2.8.,; cusut cu coloana, masina de

5.2.9. cusut cu brat-  parti

5.2.10.; componente,  functionare,

5.2.11. manuiri specifice operatiilor
de deservire, NSSM si PSI

Atitudini: specifice.

5.3.1.; - Defecte de confectionare a

5.3.2,; reperelor produselor din
5.3.3;; piele si inlocuitori. Cauze si
5.3.4,; modalitati de remediere.
5.3.5,; Fisa de autoevaluare pentru
5.3.6.; urmarirea corectitudinii
5.3.7.; operatiilor tehnologice
5.3.8.; executate.

5.3.9.

NSSM  si  PSI  specifice
sectiilor de confectii ale
produselor din piele si
inlocuitori.

Documentatia tehnica
industriala specifica sectiilor
de confectii ale produselor
din piele si inlocuitori.
Termeni specifici exprimati
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in limba romana si intr-o
limba de circulatie
internationala.
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EXEMPLE INSTRUMENTE DE EVALUARE

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
Calificarea profesionala: Confectioner produse textile

Modulul I: Operatii tehnologice din industria textila si pielarie

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

5.1.1. Descrierea
etapelor de
transformare a
materiei  prime in
produs finit, specifice
proceselor tehnologice
din textile si pielarie

5.1.2. Caracterizarea

semifabricatelor  din
cadrul proceselor
tehnologice

5.1.3. Descrierea
modului de
functionare a

utilajelor din domeniul
textile si pielarie
5.1.4. Descrierea
operatiilor din cadrul
proceselor tehnologice
din domeniul textile
pielarie
5.1.5.Analizarea
defectelor de executie
a operatiilor
tehnologice
5.1.6. Descrierea
normelor specifice
pentru sanatatea si
securitatea
muncii(NSSM), de
protectie ~ impotriva
incendiilor (PSI) si de
protectie a mediului

5.2.1. Identificarea etapelor de
transformare a materiilor prime
pe parcursul procesului tehnologic
5.2.2. Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.2.3. Utilizarea utilajelor din
domeniul textile si pielarie pentru
realizarea operatiilor tehnologice
5.2.4. Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie

5.2.5. Identificarea defectelor de
executie a operatiilor tehnologice
5.2.6. Autoevaluarea
corectitudinii operatiilor
tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare

5.2.7. Aplicarea NSSM, PSI si de
protectie a mediului specifice in
timpul activitatii

5.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de specialitate
5.2.9. Comunicarea /Raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale

desfdsurate

5.2.10. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind
pentru identificarea termenilor
specifici

5.2.11. Prelucrarea informatiilor
dobandite din

documentatia tehnica

5.3.1. Asumarea
responsabilitatii in
selectarea semifabricatelor
5.3.2. Identificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite
5.3.3. Utilizarea utilajelor
in scopul executarii
operatiilor tehnologice sub
supraveghere cu grad
restrans de autonomie
5.3.4. Selectarea
independenta a utilajelor
aferente unei operatii

5.3.5. incadrarea  in
normele de timp stabilite
5.3.6. Respectarea

legislatiei privind sanatatea
si securitatea in munca in
realizarea operatiilor

5.3.7. Asumarea initiativei

in aplicarea normelor
privind sdndtatea si
securitatea in muncd.

5.3.8. Colaborarea  cu

membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

5.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primitd
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Obiectivele evaluarii:

1. ldentificarea sortimentelor de piei si a utilajelor folosite la confectionarea produselor
din piele si inlocuitori de piele

2. Precizarea cusaturilor si masinilor utilizate la confectionarea imbracamintei
3. Explicarea miscarilor realizate de organele de lucru ale masinilor de cusut

4. Analizarea unui produs de imbracaminte

Continuturile vizate:
Notiuni generale despre imbracaminte.Clasificarea si functiile imbracamintei.
Materiale de baza si auxiliare utilizate in confectii

Proces de productie in confectii. Definitie, etape, operatii, semifabricate, utilaje
specifice

Procesul tehnologic de confectionare-etape si tipuri de operatii.

Masina de sectionat cu cutit vertical, masina de croit fixa, masina simpla de cusut,
masina de cusut Triploc-parti componente, functionare

Sortimente de piei.

Procese tehnologice de confectionare specifice obtinerii produselor de
incaltaminte si marochinarie. Definitie, etape, operatii, semifabricate, utilaje
specifice.

Stanta de croit

iveluri cognitive Y Pondere
a-si a a a a a %
(]

. . aminti | intelege | aplica | analiza | evalua | creea
Continuturi teleg P

Notiuni generale
despre ll.a
imbracaminte.Clasi- | Ill.b. 13,63
ficarea si functiile lll.c
imbracamintei.

Materiale de baza si 1
auxiliare utilizate ”' 1
in confectii '

9,09

Proces de productie
in confectii.
Definitie,  etape,
operatii,
semifabricate,
utilaje specifice.

1.A.2 : 13,63

Procesul tehnologic
de confectionare-
etape si tipuri de
operatii.

1.2 I.C.3 9,09

Masina de sectionat

cu cutit vertical, 40,90

> >
w =
o o
N —
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masina de croit
fixa, masina simpla
de cusut, masina de
cusut Triploc-parti
componente,
functionare.

® @

N ow

Sortimente de piei.

[.A.4

4,54

Procese tehnologice
de  confectionare
specifice  obtinerii
produselor de
incaltaminte si
marochinarie.
Definitie, etape,
operatii,
semifabricate,
utilaje specifice.
Stanta de croit

..
—

- o
-_—
.

9,09

Pondere %

18,18

31,81

18,18

31,81

100%
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TEST DE EVALUARE SUMATIVA
Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 24 puncte

A. 8 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -4) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. Masina de cusut Triploc executa :

a) cusatura tighel ;

b) cusatura de surfilare si asamblare;

C) cusatura ascunsa;

d) cusatura lantisor.

2. In cadrul receptiei materialelor textile se realizeaza :
a) controlul calitativ si cantitativ;
b) spanuirea;
c) sablonarea materialelor textile;
d) decuparea detaliilor.

3. Cusatura tighel simplu se realizeaza cu :
a) 1 fir de ata;
b) 2 fire de ata;
c) 3 fire de ata;
d) 4 fire de ata;

4. Dupa felul finisarii , pieile pot fi:
a) cu fata lacuita ;
b) piei intregi;
C) crupoane;
d) canate.

B. 8 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate organe de lucru de la masina triploc,
iar in coloana B sunt enumerate rolurile acestora in timpul coaserii.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

A B
1. apucatoare a. transporta materialul in timpul coaserii
2. piciorusul de presare b. alimenteaza masina cu firele inferioare
3. transportorul c. transporta firul superior si formeaza bucla
4. acul d. taie straturile de material inaintea
coaserii
e. preseaza materialul pe transportor

C. 8 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Stantele sunt utilizate la taierea pieselor cu contururi neregulate.

2. Spanuirea este operatia prin care materialul se aseaza in straturi suprapuse, cu lungimi
si latimi inegale
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3. Asamblarea reperelor se realizeaza in scopul obtinerii produselor textile finite.
4. Procesul de productie reprezinta totalitatea activitatilor prin care materiile prime se
transforma in produse finite.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 26 puncte
II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
8 puncte

1. Perforarea este operatia de prelucrare prin ...... (a)....., care se realizeaza in scopul
ornamentarii produselor, al imbunatatirii proprietatilor igienice in cazul incaltamintei, al
fixarii unor accesorii metalice pentru inchiderea produsului sau cu rol decorativ.

2. Tesatura este produsul textil care se obtine prin incrucisarea in unghi drept a doua
sisteme de fire:.....(D).oeuu.... L] ISR (o} TOR

3. Fermoarele sunt furnituri cu rol de .....(d)........ a produsului si rol ornamental.

[1.2. Enumerati doua cusaturi mecanice. 6 puncte

1.3 Tn imaginea de mai jos este reprezentat un organ de lucru al unei masini de cusut.
12 puncte

a) Precizati masina de cusut.

b) Denumiti organul de lucru.

c) Precizati miscarea efectuata de catre organul de lucru in timpul coaserii.

SUBIECTUL lll 40 puncte
Analizati imaginea si rezolvati cerintele:
a. ldentificati produsul din imaginea alaturata;
b. Enumerati materialele de baza si auxiliare care pot fi
folosite la confectionarea produsului;
c. Precizati doua tipuri de cusaturi care pot fi utilizate la confectionarea produsului.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 24 puncte
A. 8 puncte
1-b;2-a;3-b;4-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 8 puncte
1-b;2-e;3-a;4-c

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 8 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;4-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 26 puncte

1. 8 puncte
a-taiere; b-longitudinal(urzeala); c-transversal(batatura); d-inchidere
Pentru fiecare rdaspuns corect si complet se acorda cate 2 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
1.2. 6 puncte
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 3 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acorda cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
I.3. 12 puncte

a-masina simpla de cusut; b-transportor; c-ridicare-inaintare-coborare-retragere
Pentru fiecare rdaspuns corect si complet se acorda cate 4 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL 1l 40 puncte

a) 5 puncte

Bluza pentru femei
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

b. 20 puncte

tesaturi; insertie; nasturi; ata de cusut.
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.
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C. 10 puncte
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
rdaspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corecta a limbajului de specialitate se acordd 5 puncte

TEST DE EVALUARE SUMATIVA - online
Acest test de evaluare sumativa -on line este o varianta online a testului anterior si
poate fi accesat la linkul:

https://docs.google.com/forms/d/1cd5lFJ8waVhHYfeLeDRZewicJaCcyfNr1siichpBfZg/view
form?edit_requested=true
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https://docs.google.com/forms/d/1cd5lFJ8waVhHYfeLeDRZewicJaCcyfNr1siichpBfZg/viewform?edit_requested=true
https://docs.google.com/forms/d/1cd5lFJ8waVhHYfeLeDRZewicJaCcyfNr1siichpBfZg/viewform?edit_requested=true

EXEMPLE ACTIVITATI DE INVATARE, in relatie directa cu analiza de la
punctul |

Activitatea de invatare nr. 1
FISA DE LUCRU

Rezultate ale invatarii vizate :

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1. Descrierea | 5.2.1. Identificarea | 5.3.1. Asumarea
etapelor de transformare | etapelor de transformare | responsabilitatii in
a materiei prime in|a materiilor prime pe | selectarea
produs finit, specifice | parcursul procesului | semifabricatelor
proceselor tehnologice | tehnologic 5.3.2. Identificarea
din textile si pielarie 5.2.2. Selectarea | independenta a
5.1.2. Caracterizarea | semifabricatelor din | semifabricatelor  pentru
semifabricatelor din | cadrul proceselor | obtinerea produselor
cadrul proceselor | tehnologice finite
tehnologice

Continuturi: Materiale de baza: tricoturi, tesaturi .Enumerare. Rolul materialelor.
Tema lectiei: Materiale de baza: tricoturi, tesaturi .
Obiectivele lectiei:
1. ldentificarea tesaturilor utilizate la confectionarea produselor de
imbracaminte.
2. Precizarea rolului tesaturilor.

FISA DE LUCRU

Analizati imaginile de mai jos, identificati tesaturile utilizate la confectionarea produselor
vestimentare si scrieti tipul tesaturii in functie de destinatia acesteia, in dreptul fiecarei
imagini.
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...................

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Timp de lucru: 20 minute
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Activitatea de invatare nr. 2

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1. Descrierea | 5.2.1. Identificarea | 5.3.1. Asumarea
etapelor de transformare | etapelor de transformare | responsabilitatii in
a materiei prime in|a materiilor prime pe | selectarea
produs finit, specifice | parcursul procesului | semifabricatelor

’ 5.2.2. Selectarea | independenta a

5.1.2. Caracterizarea | semifabricatelor din | semifabricatelor  pentru
semifabricatelor din | cadrul proceselor | obtinerea produselor
cadrul proceselor | tehnologice finite
tehnologice

Continuturi: Materiale de baza: tricoturi, tesaturi .Enumerare

Tema lectiei: Materiale de baza: tricoturi, tesaturi .

Obiectivele lectiei:

1.

. Rolul materialelor.

1. ldentificarea tesaturilor utilizate la confectionarea produselor de

imbracaminte.

2. Precizarea rolului tesaturilor.

FISA DE LUCRU

Selectati din lista urmatoare tesaturile pentru camasi, pijamale si lenjerie:
panza albita; olandina; stamba; finet; postav; sifon; damasc; poplin; stofe de

mobila jacard.

Utilizand internetul alegeti 5 mostre de tesaturi si precizati:

a) Destinatia tesaturilor

b) Natura firelor din care sunt realizate tesaturile.

Timp de lucru: 45 minute
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Activitatea de invatare nr. 3

Rezultate ale invatarii vizate :

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.5.Analizarea defectelor | 5.2.5. Identificarea | 5.3.5. Incadrarea in
de executie a operatiilor | defectelor de executie a | normele de timp
tehnologice operatiilor tehnologice stabilite

Continuturi: Defecte ale pieilor finite. Cauze si modalitati de remediere.
Tema lectiei: Defecte ale pieilor finite

Obiectivele lectiei:

1.ldentificarea defectelor pieilor finite.

2.Precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere.

FISA DE LUCRU

I.Incercuiti raspunsul corect:

1. Dupa caracterul lor, defectele pot fi:
a) defecte locale

b) defecte grave

c) defecte de conservare
d)defecte de depozitare

2. Deformarea pieii reprezinta:
defect tehnologic

defect de conservare

defect de depozitare

a
b
C
d) presare defectuoasa

)
)
)
)
3.Defectele punctiforme sunt:
defecte locale

defecte liniare

defecte de suprafata

a
b
C
d)defecte generale

)
)
)
)

4.Tabacirea incompleta reprezinta:
defect de conservare
defect tehnologic
defect de depozitare
defect provenit de la pieile crude
Timp de lucru: 15 minute

a
b
C
d

~— = =
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE-INVATARE-EVALUARE, cu accent pentru
forma ONLINE

FISE DE DOCUMENTARE

Rezultate ale invatarii vizate :

Cunostinte Abilitati Atitudini
5.1.1. Descrierea | 5.2.1. Identificarea | 5.3.1. Asumarea
etapelor de transformare | etapelor de transformare | responsabilitatii in
a materiei prime 1in|a materiilor prime pe | selectarea
produs finit, specifice | parcursul procesului | semifabricatelor

; 5.2.2. Selectarea | independenta a

5.1.2. Caracterizarea | semifabricatelor din | semifabricatelor  pentru
semifabricatelor din | cadrul proceselor | obtinerea produselor
cadrul proceselor | tehnologice finite
tehnologice

Continuturi:

-Materiale de baza: tricoturi, tesaturi

- Materiale auxiliare: captuseli, intarituri, furnituri, ata de cusut, garnituri.
Enumerare. Rolul materialelor .

Tema lectiei: Materiale de baza si auxiliare

Obiectivele lectiei:

1.ldentificarea materialelor de baza si auxiliare utilizate la confectionarea produselor de
imbracaminte.

2.Precizarea rolului materialelor de baza si auxiliare.

Fisa de documentare , Tesaturi” si Fisa de documentare ,Materiale auxiliare”

pot fi accesate la linkul:

https://docs.google.com/document/d/19vsG1gl3gEWPSLNGPaG4l160XGGwdD4DzNyIHSyHKH
tw/edit?usp=sharing
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https://docs.google.com/document/d/19vsG1gl3qEWPSLnGPaG4I6oXGGwdD4DzNyIHSyHKHtw/edit?usp=sharing
https://docs.google.com/document/d/19vsG1gl3qEWPSLnGPaG4I6oXGGwdD4DzNyIHSyHKHtw/edit?usp=sharing

FISA DE DOCUMENTARE
Tesaturi
Tesaturile din bumbac (fig 1) sunt in general tesaturi usoare, subtiri.
Tesaturile din bumbac utilizate la confectionarea produselor decorative se pot

realiza numai din fibre de bumbac 100% sau in amestec cu fibre sintetice. Tesaturile
produse in amestec cu alte fibre sunt tesaturi tip bumbac.

Fig. 1 Tesaturi din bumbac

Tesadturile din in si cdnepd sunt tesaturi obtinute prin incrucisarea firelor de in cu in, in
cu canepa sau in cu bumbac. In functie de compozitia firelor din tesatura, acestea pot fi

tesaturi de in pur, de canepa pura, sau in amestec.

Fig. 2 Tesaturi din canepa

Tesadturile din lana (fig.3) sunt materiale textile obtinute prin incrucisarea firelor de
lana cu lana sau cu fire de alta natura. Daca tesatura de lana contine si alte fibre aceasta
se numeste tesatura tip lana. Tesaturile din lana pot fi in culori uni, cu dungi, in carouri,
cu una sau ambele fete utilizabile. Ca grosime, tesaturile din lana sau tip lana pot fi:

tesaturi subtiri, semigroase sau groase.
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Fig. 3 Tesaturi din lana

Tesaturile din matase  (fig.4) se produc in culori uni sau imprimate. Pentru
confectionarea produselor vestimentare se utilizeaza atat tesaturi din matase naturala cat
si tesaturi tip matase sau matase in amestec. Tesaturile tip matase contin , pe langa fire
de matase si alte fire textile.

Fig. 4 Tesaturi din matase

Tesaturile sintetice (fig.5) sunt asemanatoare celorlalte categorii de tesaturi , fiind mai
elastice decat tesaturile naturale datorita elasticitatii firelor din care se produc.

Fig. 5 Tesaturi sintetice
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FI$A DE DOCUMENTARE
Materiale auxiliare

Captuseli

Captuselile au rolul de a dubla detaliile produselor, marindu-le rezistenta la purtare,
sifonabilitate si stabilitate a formei si a dimensiunilor. Se pot utiliza materiale ca: serj,
atlaz, satin si golf. Aceste tesaturi se realizeaza din fire de vascoza, acetat, cupro, etc.

(fig.1)
—

a‘
intarituri

Tn scopul méririi rezistentei produselor decorative se utilizeaza materiale pentru intarituri
(insertii) (fig.2) .

Fig. 1 Captuseli

Fig. 2 intarituri

Ata de cusut
Ata de cusut (fig.3) se utilizeaza la coaserea detaliilor imbracamintei.

Fig. 3 Ata de cusut
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http://www.merceria.ro/cumpara/captuseala-grena-295615
http://www.actex.ro/images/Acetat/Acetat.jpg
http://www.emidale.ro/img/ata_cusut/ATA_POLY.jpg
http://www.ralf.ro/lib/ui/images/produse/big/dsc00861294483292.jpg

Nasturi

Nasturii (fig.4) se utilizeaza la inchiderea produselor sau decorarea acestora. Se poate
utiliza o gama larga de nasturi in functie de produsele confectionate si de modelele
acestora. Astfel se pot folosi nasturi din lemn de diferite forme si modele, nasturi din
diferite materiale si culori.

Fig. 4 Nasturi

Fermoare
Fermoarele (fig. 5) utilizate la realizarea produselor vestimentare au rolul de a asigura
inchiderea acestora si de a le infrumuseta.

Fig. 5 Fermoare

Vatelina
Vatelina (fig.6) se monteaza intre captuseala si fata produsului . Vatelina este obtinuta
din deseuri provenite de la fibre naturale (lana sau bumbac) si deseuri de fire sintetice.

Fig. 6 Vatelina
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http://www.kreativshop.ro/nasture-din-cocos-cu-dungi
http://www.google.ro/imgres?imgurl=http://www.meltemtextil.ro/images/meltemtextil/home/pict4.jpg&imgrefurl=http://www.meltemtextil.ro/meltemtextil/romanian/company.html&h=112&w=150&sz=4&tbnid=-Z-SjafXdZO4VM:&tbnh=89&tbnw=119&prev=/search?q=vatelina&tbm=isch&tbo=u&zoom=1&q=vatelina&docid=j9JKjfHx1_3iUM&hl=ro&sa=X&ei=zAJYTtfCG6jh4QShs_S1DA&sqi=2&ved=0CE0Q9QEwCQ&dur=1279

Panglici
Pentru finisare, intarire sau decorare a produselor se utilizeaza panglici de diferite latimi
si culori (fig.7) .

Fig. 7 Panglici decorative

Dantele
Dantela (fig.8) este o garnitura realizata din fire de bumbac, matase sau fire sintetice cu
latimi variind de la 1 la 10 cm. Tipul de dantela se alege in functie de produsul la care se
aplica si de modelul acestuia.

Fig. 8 Dantele
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http://www.altemiflor.ro/wp-content/uploads/2010/05/panglica-decorativa-2cmx100m.jpg
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EXEMPLUL 8

I.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII, clasa a X-a,

Rezultate ale invatarii (din
modulul de clasa a X analizat)
RI doar din perioada COVID

Continuturi ale modulului
analizat
Continuturi corespunzatoare RI

doar din perioada COVID

Module si  continuturi ale
modulelor din clasa a Xl-a in
care pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/ observatii
(dupa caz)

1

2

Modulul analizat: PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

3
M2. PROCESE TEHNOLOGICE
PENTRU OBTINEREA
PRODUSELOR  TEXTILE, din
clasa XI

RI 1

6.1.9. Norme SSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
operatiilor de curatare si ungere
6.2.9. Aplicarea NSSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
activitatii

6.2.10. Utilizarea corecta 1in
comunicare a vocabularului comun
si a celui de specialitate

6.2.11. Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

6.3.6. Asumarea, in cadrul echipei
de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita

6.3.7. Asumarea initiativei in
organizarea locului de munca
6.3.8. Colaborarea cu membrii

Curatare si ungere a utilajelor

de la locul de munca

1. Curatirea utilajului de la
locul de munca

Norme pentru sanatatea si

securitatea in munca (NSSM),

prevenirea si stingerea

incendiilor (PSI) si de protectie a

mediului, la realizarea

operatiilor de curatire:

- zone cu risc de accidentare si

masuri de prevenire a

accidentelor,

- depozitarea deseurilor in

recipiente: cutii, saci,

containere,

- spatii de depozitare a

deseurilor: zone aerisite, fara

surse de foc in apropiere;

Sarcini proprii in cadrul echipei

Norme generale si specifice
pentru Sanatatea si securitatea
muncii (NSSM), de Protectie
impotriva incendiilor (PSI) si de
protectie a mediului

La aceasta tema din clasa a Xl-a
pot fi integrate continuturile din
clasa a X-a care sunt specifice
curatirii si ungerii utilajului la
locul de munca.

Pentru dobandirea rezultatelor
invatarii, pot fi  derulate
urmatoarele activitati:

- elaborare de referate

interdisciplinare;

- activitati demonstrative;

- problematizarea;

- vizionari de materiale video;
- demonstratia;

- investigatia stiintifica;

- invatarea prin descoperire;
- activitati practice;

- studii de caz;

- jocuri de rol;

- simulari;
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echipei de lucru, in
planificarii activitatii

scopul

pentru curatirea utilajelor de la
locul de munca.
2.Ungerea utilajelor de la locul

de munca

NSSM, PSI si de protectie a
mediului, la realizarea
operatiilor de ungere:

- Zone cu risc de accidente si
masuri de prevenire a
accidentelor;

- depozitarea deseurilor in
recipiente: cutii, saci,
containere,

- spatii de depozitare a
deseurilor: zone aerisite, fara
surse de foc in apropiere);
Sarcini proprii in cadrul echipei
pentru ungerea utilajelor de la
locul de munca.

- elaborare de proiecte;

- activitati bazate pe comunicare
si relationare;

- activitati de lucru in grup/in
echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor

invatarii se propun urmatoarele

activitati de invatare:

- exercitii aplicative si practice

de aplicare a normelor de

sanatate si securitate a muncii si

a normelor de protectie si

stingere a incendiilor specifice

sectiilor din industria textila
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RI 2

6.1.5. Locuri de curatare si ungere
a utilajelor de la locul de munca
6.1.6. Unelte, echipamente si
materiale utilizate la curatarea si
ungerea utilajelor

6.1.7. Normative de timp pentru
executia operatiilor

6.1.8. Grafice de curatare si
ungere a utilajelor din textile-
pielarie

6.2.1. Organizarea locului de
munca

6.2.2. Pregatirea pentru lucru a
utilajului

6.2.3. Aplicarea codurilor de
conduita referitoare la ergonomia
locului de munca in timpul
activitatii

6.2.4. Aprovizionarea locului de
munca cu materie prima,
semifabricate, materiale auxiliare
6.2.5. Identificarea locurilor de
curatare si ungere a utilajelor de
la locul de munca

6.2.6. Selectarea uneltelor,
echipamentelor si materialelor
utilizate la curatarea si ungerea
utilajului de la locul de munca
6.2.7. Efectuarea operatiilor de
curatare a locului de munca cu
respectarea graficelor de curatare
si a timpului alocat

6.2.8. Efectuarea operatiilor de
ungere a utilajului de la locul de

Continutul 2

Curatare si ungere a utilajelor

de la locul de munca

1. Curatirea utilajului de la
locul de munca

- Materiale, unelte si

echipamente utilizate la

curatirea utilajelor - descriere,

functionare (perii, lavete,

matura, saci pentru colectarea

impuritatilor).

- Locuri de curatire a utilajelor

din domeniul textile - pielarie

(filatura, tesatorie,

tricotaje,confectii textile si din

piele, finisaj textil, tabacire)

- Grafice de curatire si normative

de timp pentru executia

operatiilor (periodicitatea

curatirii, ore de curatire,

intervalul dintre doua

interventii)

2.Ungerea utilajelor de la locul

de munca

Lubrifianti (definitie, rol, efecte

economice, clasificare)

Sisteme de ungere (definitie,

clasificare)

Locuri de ungere specifice

utilajelor din domeniul textile

- pielarie (filatura, tesatorie,

tricotaje, confectii textile si din

piele, finisaj textil ,tabacire)

Grafice de ungere a utilajelor si

normative de timp pentru

Procese de productie pentru
obtinerea: firelor, tesaturilor,
tricoturilor:

- utilaje din filatura: elemente
constructive ale mecanismelor si

dispozitivelor; calcule
cinematice; calcule tehnologice,
calculul parametrilor
tehnologici.

- utilaje din tesatorie: elemente
constructive ale mecanismelor si

dispozitivelor; calcule
cinematice; calcule tehnologice,
calculul parametrilor
tehnologici.

- utilaje din tricotaje: elemente
constructive ale mecanismelor si

dispozitivelor; calcule
cinematice; calcule tehnologice,
calculul parametrilor
tehnologici.

La aceasta tema din clasa a Xl-a

pot fi integrate continuturile din

clasa a X-a care sunt specifice

curatirii si ungerii utilajului la

locul de munca.

Pentru dobandirea

invatarii, pot fi

urmatoarele activitati:

- elaborare de

interdisciplinare;

- activitati demonstrative;

- problematizarea;

- vizionari de materiale video;

- demonstratia;

- investigatia stiintifica;

- invatarea prin descoperire;

- activitati practice;

- studii de caz;

- jocuri de rol;

- simulari;

- elaborare de proiecte;

- activitati bazate pe comunicare
si relationare;

- activitati de lucru in grup/in
echipa.

Pentru achizitionarea rezultatelor

invatarii se propun urmatoarele

activitati de invatare:

- exercitii aplicative si practice

de identificare a locurilor de

curatire si de ungere la utilaje;

- exercitii de ungere, sub

supraveghere, a utilajelor;

- exercitii de completare a unui

grafic de intretinere si reparatii;

rezultatelor
derulate

referate
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munca cu respectarea graficelor
de ungere si a timpului alocat
6.3.1. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
curatare a locului de munca si a
utilajului

6.3.2. Aplicarea independenta a
cerintelor ergonomice specifice
locului de munca

6.3.3. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
ungere sub supraveghere cu grad
restrans de autonomie

6.3.4. Incadrarea in norme de
timp stabilite

6.3.5. Respectarea cu strictete a
graficelor de curatare si ungere a
utilajelor

6.3.6. Asumarea, in cadrul echipei
de la locul de munca, a
responsabilitatii pentru sarcina de
lucru primita

6.3.7. Asumarea initiativei in
organizarea locului de munca
6.3.8. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
planificarii activitatii

executia operatiilor
(periodicitatea ungerii, intervalul
dintre doua interventii)

- exercitii de cooperare in

cadrul unei echipe
intretinere  (simularea
astfel de activitati)

de
unei
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EXEMPLU INSTRUMENT DE EVALUARE

Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE
Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIE TEXTILA

Anul de studiu: X

Modulul: PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII
Scop: verificarea atingerii rezultatelor invatarii vizate

Rezultate ale invatarii vizate:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.5. Locuri de curatare
si ungere a utilajelor de
la locul de munca

6.1.6. Unelte,
echipamente si materiale
utilizate la curatarea si
ungerea utilajelor

6.1.7. Normative de timp
pentru executia
operatiilor

6.1.8. Grafice de
curatare si ungere a
utilajelor din textile-
pielarie

6.1.9. Norme SSM, PSI si
de protectie a mediului
in timpul operatiilor de
curatare si ungere

6.2.1. Organizarea locului de
munca

6.2.2. Pregatirea pentru lucru a
utilajului

6.2.3. Aplicarea codurilor de
conduita referitoare la
ergonomia locului de munca in
timpul activitatii

6.2.4. Aprovizionarea locului de
munca cu materie prima,
semifabricate, materiale
auxiliare

6.2.5. Identificarea locurilor de
curatare si ungere a utilajelor
de la locul de munca

6.2.6. Selectarea uneltelor,
echipamentelor si materialelor
utilizate la curatarea si ungerea
utilajului de la locul de munca
6.2.7. Efectuarea operatiilor de
curatare a locului de munca cu
respectarea graficelor de
curatare si a timpului alocat
6.2.8. Efectuarea operatiilor de
ungere a utilajului de la locul
de munca cu respectarea
graficelor de ungere si a
timpului alocat

6.2.9. Aplicarea NSSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
activitatii

6.2.10. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de specialitate
6.2.11.
Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitatilor
profesionale desfasurate

6.3.1. Executarea cu
responsabilitate a
operatiilor de curatare a
locului de munca si a
utilajului

6.3.2. Aplicarea
independenta a cerintelor
ergonomice specifice locului
de munca

6.3.3. Executarea cu
responsabilitate a
operatiilor de ungere sub
supraveghere cu grad
restrans de autonomie
6.3.4. incadrarea in norme
de timp stabilite

6.3.5. Respectarea cu
strictete a graficelor de
curatare si ungere a
utilajelor

6.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

6.3.7. Asumarea initiativei
in organizarea locului de
munca

6.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul planificarii activitatii
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Obiectivele evaluarii (exemple):
1. Identificarea materialelor, uneltelor si echipamentelor utilizate la curatare si ungere;

2. Precizarea rolului curatirii si ungerii;

3. Explicarea modului de completare si citire a unui grafic de curatare si ungere;
4. Analizarea normelor de NSSM, PSI si protectia mediului.

Niveluri
ognitive

Continuturi

a-si
aminti

a
intelege

a aplica

a
analiza

evalua

creea

Pondere
%

Materiale,
unelte si
echipamente
utilizate la
curatarea si
ungerea
utilajelor

> >
w —
NN
T O

.C.1-3p
II.A.2-4p

I.B. -10p
[11-10p

.C.3-3p

34p/38%

Locuri de
curatare si
ungere a
utilajelor din
domeniul
textile -
pielarie

II.B.1-4p

I.A.2-2p

II.A.1-4p
I11-5p

1.C.4-3p
[1-5p

I11-5p

28p/31%

Grafice de
curatare si
ungere,
normative de
timp pentru
executia
operatiilor

.C.2-3p

11.B.2 -
10p

13p/14%

Norme pentru
sanatatea si
securitatea in
munca,
prevenirea si
stingerea
incendiilor si de
protectia
mediului la
realizarea
operatiilor de
curatire si
ungere

.A.4-2p

I11-5p

[1.A.3-8p

15p/17%

Pondere %

10p/11%

12p/13%

34p/38%

29p/33%

5p/5%

90%(100%)
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Test de evaluare initiala

Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE
Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIE TEXTILA

Anul de studiu: Xl

Modulul: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 100 minute

SUBIECTUL |

30 puncte

A

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 4)

8 puncte
scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera

corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Scopul ungerii utilajelor este de:

a) a impiedica aparitia defectiunilor si a defectelor;
b) a organiza metodele si personalul de care este nevoie;

¢) a planifica eficient reparatiile;
d) a curata utilajul.

2. Curatarea masinii de spanuit se face la:

a) in timpul lucrului la masing;
b) inceputul schimbului;
c) sfarsitul schimbului;
d) o data pe saptamana.
3. Dupa destinatie, uleiuri pot fi:
a) vegetali;
b) minerali;
¢) industriali;
d) gazosi.

4. Curatarea si lubrifierea masinilor de cusut se face:

a) cu masina oprita;

b) in timpul lucrului la masina;
c) o data pe saptamana;

d) periodic.

B

10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate sistemele de ungere cu lubrifianti
lichizi, iar in coloana B sunt enumerate modalitatile de realizare a ungerii.
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele

corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -
lubrifianti lichizi

sisteme de ungere cu

Coloana B - modalitatile de realizare a
ungerii

1. ungere cu pompa de ungere

a. consta in dispersarea lubrifiantului intre
suprafetele in frecare, sub forma de
picaturi

2. cana de ungere

b. are loc prin montarea in locurile de
ungere a unei bai de ulei

3. ungerea prin barbotare

c. dispozitiv cu volum mai mare, care se
foloseste la ungerea masinilor de croit, a
rampelor de control sau a benzilor rulante
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4. ungerea in baia de ulei d. uleiul de ungere ajunge la suprafetele de
contact sub forma de picaturi ce sunt
absorbite de un fitil cufundat in baia de ulei

5. ungerea cu fitil e. utilizat la ungerea rotilor dintate

f. cantitatea de ulei introdusa intre
suprafetele de frecare

C. 12 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Partile de lucru fine ale masinii se curata cu carpe moi, iar cele cromate, cu piele de
caprioara.

2. Pentru efectuarea corecta a curatarii, nu se impune respectarea unor instructiuni
precise.

3. Gazele sunt introduse fortat intre suprafetele de lucru, cu ajutorul unor compresoare.

4. Ungerea cardelor se face inainte de curatare.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

A. 16 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Curatarea masinii de cusut este executata de catre ...(1)... care deserveste masina.

2. Matura este utilizata in activitatea de ...(2).. a pardoselii de langa masina de cusut.
3.Punerea masinii in functiune se va face numai daca masina are montate dispozitivele de
protectie la ...(3)... si la ...(4)... .

B.
1. Definiti notiunea de lubrifiere. 4 puncte
2. Cititi graficul de curatire a masinii de cusut si notati pe foaia cu raspunsuri care sunt
operatiile de curatire executate cu masina oprita. 10 puncte
Periodicitatea executiei Operatia executata
O data pe schimb a
O data pe saptamana b
SUBIECTUL 1l 30 puncte

Realizati un eseu cu tema: ,Curatarea si ungerea masinii de cusut” cu urmatoarea
structura:

- Importanta executarii operatiilor de curatire si ungere a masinii;

- Modul de executare a operatiilor de curatire si ungere;

- Succesiunea operatiilor de curatire si ungere.
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EXEMPLU INSTRUMENT ONLINE

Blank Quiz

TEST DE EVALUARE INITIALA

*Obligatoriu

10 puncte sunt din oficiu * 10 puncte

Réspunsul dvs.

MUME S| PRENUME ELEV *

Réspunsul dvs.

1. Scopul ungerii utilajelor este de: * 2 puncte

O aimpiedica aparitia defectiunilor si a defectelor;
O a organizaa planifica eficient reparatiile;
O metodele si personalul de care este nevoig;

(O acuréta utilajul.

*

2. Curatarea masinii de spanuit se face la:

2 puncte

(O intimpul lucrului la masina;
O inceputul schimbului;
O sfarsitul schimbului;

(O o data pe saptamana.
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3. Dupa destinatie, uleiuri pot fi: * 2 puncte

QO vegetali;
QO minerali;
(O industriali
O gazosi.

4. Curéatarea si lubrifierea masinilor de cusut se face: * 2 puncte

(O cumasina oprita;
(O intimpul lucrului la masina;
(O o dati pe saptimana;

QO nperiodic.

5.Pe randuri sunt indicate sistemele de ungere cu lubrifianti lichizi, iarin 10 puncte
coloane sunt enumerate modalitatile de realizare a ungerii. Realizati

asocierea corectd intre sistemele de ungere cu lubrifianti lichizi si

modalitatile de realizare a ungerii. *

dispozitiv :
P uleiul de
cu volum
) ungere
.- mai mare, )
constd in care se ajunge la
dispersarea are loc prin foloseste suprafetele cantitatea
lubrifiantului  montarea ’ de contact utilizat la de ulei
N N i la ungerea - . «
intre in locurile . sub formad ungerea  introdusa
N masinilor e i .
suprafetelein de ungere i de picaturi rotilor intre
i = .. decroit,a !
frecare, sub  a unei bai rampelor ce sunt dintate  suprafetele
formé de de ulei P absorbite de de frecare
N de control .
pic&turi un fitil
sau a N
) cufundat in
benzilor ) )
baia de ulei
rulante
ungere cu
empace 0 O O O O O
ungere

cana de
e O O O O 0O 0d
ungerea

prin O | O O | |

barbotare
ungerea in

baia de O O dJ OdJ O O

ulei

S | O O O O O
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6. Cititi, cu atentie, afirmatiile urméatoare. Dacéa apreciati ca afirmatia este 12 puncte
corecta selectati A (adevarat) sau F (fals) dacéa afirmatia nu este corecta.

w

.. Pentru
Partile de lucru
! o efectuarea Gazele sunt
fine ale masinii . :
v corectda introduse fortat Ungerea
s curatd cu . . '
. i curatarii, nuse  intre suprafetele cardelor se face
carpe moi, iar ) o
impune de lucru, cu inainte de
cele cromate, cu ) "
piele de respectarea unor  ajutorul unor curétare.
. . instructiuni compresoare.
caprioara. i
precise.

A O O O O
F O O O O

7. Curatarea masinii de cusut este executata de catre ... care deserveste 4 puncte
masina. *

Réspunsul dvs.

8. Matura este utilizata in activitatea de ..... a pardoselii de langa masina 4 puncte
de cusut. *

Raspunsul dvs.

9. Punerea masinii in functiune se va face numai daca masina are montate 2 puncte
dispozitivele de protectie la ...... sila... t

Réspunsul dvs.

10.Definiti notiunea de lubrifiere. * 4 puncte

Réspunsul dvs.

11. Aveti de intocmit graficul de curétire a masinii de cusut. Ce operatii 10 puncte
sunt executate o daté pe schimb si o data pe saptédmana? *
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12. Care este importanta executarii operatiilor de curatire si ungere a 10 puncte
masinii simple de cusut? *

Raspunsul dvs.

13. Care este modul de executare a operatiilor de curétire si ungere la 10 puncte
masina simplé de cusut? *

Raspunsul dvs.

14. Care este succesiunea operatiilor de curatire si ungere la maina 10 puncte
simpla de cusut? *

Raspunsul dvs.

I Doresc sa mi se trimita o copie a raspunsurilor mele.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 8 puncte
1-a;2-b;3-c;4-a

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-f;2-c;3-a;4-b,5-d

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acorda 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;4-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
A 16 puncte
1 - lucratorul;

2 - curatire;

3-ac

4 - transmisie.

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 4 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

B 14 puncte

1. Lubrifierea are drept scop micsorarea uzurii prin micsorarea frecarii prin intermediul
unui strat care se formeaza si care separa piesele ce aluneca una fata de cealalta.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 4 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2,

a - curatirea de scame si praf;

b - curatirea generala a masinii;

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

In timpul function&rii masinii datoritd frecirii unele piese se uzeaza, aceastd frecare
fiind daunatoare si pentru evitarea ei trebuie luate masuri pentru reducerea ei.

Pentru a se asigura conditii optime de functionare, se executa curatarea zilnica a
masinii si spalarea periodica cu petrol. Dupa spalare masina este stearsa, iar intre
suprafetele in frecare ale pieselor se introduce ulei mineral.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 10 puncte. Pentru rdspuns partial corect
sau incomplet se acordd cdte 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

Ungerea se face atent in punctele marcate cu rosu, turnandu-se cate 2-3 picaturi de
ulei cu o pompa speciala. Trebuie evitat surplusul de ulei, deoarece acesta se va
scurge pe alte piese si va favoriza depunerea prafului si a murdariei. Dupa ungere se
roteste volantul cu mana pentru a ajuta patrunderea uleiului la toate locurile de
ungere.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru rdspuns partial corect
sau incomplet se acordd cdte 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

Pentru curatire si ungere motorul este oprit si piciorul este luat de pe pedala.
Operatiile de curatire si ungere sunt:

- Se opreste motorul masinii;

- Volantul este rotit pana cand ajunge in pozitia limita superioara;

- Este indepartata placuta graifarului;

- Cu o pensula sau perie rotunda se indeparteaza praful si se spala cu petrol piesele

din corpul masinii care nu pot fi sterse ;

- Se rabate capul masinii si se curata piesele montate sub platforma;

- Se sterge masina foarte bine cu o carpa de bumbac;

- Se efectueaza ungerea partilor in miscare ale masinii;

- Se verifica masina si se porneste din nou.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 10 puncte. Pentru rdspuns partial corect
sau incomplet se acordd cdte 5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se
acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 5 puncte
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Test de evaluare initiala (cu proba practica)

Domeniul de pregitire profesionald: INDUSTRIE TEXTILA S| PIELARIE
Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIE TEXTILA

Anul de studiu: Xl

Modulul: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.

Timp de lucru: 100 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 8 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 4) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. Scopul ungerii utilajelor este de:
a) a impiedica aparitia defectiunilor si a defectelor;
b) a organiza metodele si personalul de care este nevoie;
c) a planifica eficient reparatiile;
d) a curata utilajul.
2. Curatarea masinii de spanuit se face la:
a) in timpul lucrului la masing;
b) inceputul schimbului;
c) sfarsitul schimbului;
d) o data pe saptamana.
3. Dupa destinatie, uleiuri pot fi:
a) vegetali;
b) minerali;
¢) industriali;
d) gazosi.
4, Curatarea si lubrifierea masinilor de cusut se face:
cu masina oprita;
in timpul lucrului la masina;
o data pe saptamana;
periodic.

B. 10 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate sistemele de ungere cu lubrifianti
lichizi, iar in coloana B sunt enumerate modalitatile de realizare a ungerii.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A - sisteme de ungere cu | Coloana B - modalitatile de realizare a

lubrifianti lichizi ungerii.

1. ungere cu pompa de ungere a. consta in dispersarea lubrifiantului intre
suprafetele in frecare, sub forma de
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picaturi

2. cana de ungere b. are loc prin montarea in locurile de
ungere a unei bai de ulei
3. ungerea prin barbotare c. dispozitiv cu volum mai mare, care se

foloseste la ungerea masinilor de croit, a
rampelor de control sau a benzilor rulante

4. ungerea in baia de ulei d. uleiul de ungere ajunge la suprafetele de
contact sub forma de picaturi ce sunt
absorbite de un fitil cufundat in baia de ulei

5. ungerea cu fitil e. utilizat la ungerea rotilor dintate

f. cantitatea de ulei introdusa intre
suprafetele de frecare

C. 12 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4.

1. Partile de lucru fine ale masinii se curata cu carpe moi, iar cele cromate, cu piele de
caprioara.

2. Pentru efectuarea corecta a curatarii, nu se impune respectarea unor instructiuni
precise.

3. Gazele sunt introduse fortat intre suprafetele de lucru, cu ajutorul unor compresoare.

4. Ungerea cardelor se face inainte de curatare.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

A. 16 puncte
Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

1. Curatarea masinii de cusut este executata de catre ...(1)... care deserveste masina.

2. Matura este utilizata in activitatea de ...(2).. a pardoselii de langa masina de cusut.
3.Punerea masinii in functiune se va face numai daca masina are montate dispozitivele de
protectie la ...(3)... si la ...(4)... .

B.
1. Definiti notiunea de lubrifiere. 4puncte
2. Cititi graficul de curatire a masinii de cusut si notati pe foaia cu raspunsuri care sunt
operatiile de curatire executate cu masina oprita. 10 puncte
Periodicitatea executiei Operatia executata
O data pe schimb a
O data pe saptamana b
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

Aveti in fata masina simpla de cusut.

Realizati practic operatiile de curatare si ungere.

Notati pe foaia cu raspunsurile succesiunea operatiilor de curatire si ungere (8 operatii).
Este recomandat ca testul sa se dea in atelier, astfel incat fiecare elev sa aiba in fata
sa masina simpla de cusut.

Sunt necesare materiale de sters, ulei pentru ungere.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.
— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.
— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului

total acordat la 10.

SUBIECTUL | 30 puncte
A. 8 puncte
1-a;2-b;3-c;4-a

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B. 10 puncte
1-f;2-c¢;3-a;4-b,5-d

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor

1-A;2-F;3-A;4-F

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 3 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 30 puncte
A 16 puncte
1 - lucratorul;

2 - curatire;

3-ac

4 - transmisie.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 4 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

B 14 puncte

1. Lubrifierea are drept scop micsorarea uzurii prin micsorarea frecarii prin intermediul
unui strat care se formeaza si care separa piesele ce aluneca una fata de cealalta.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 4 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

2. 10 puncte
a - curatirea de scame si praf;
b - curatirea generala a masinii;

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 5 puncte. Pentru fiecare rdspuns

partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

Pentru curatire si ungere motorul este oprit si piciorul este luat de pe pedala.
Operatiile de curatire si ungere sunt:

Se opreste motorul masinii;

Volantul este rotit pana cand ajunge in pozitia limita superioara;

Este indepartata placuta graifarului;

Cu o pensula sau perie rotunda se indeparteaza praful si se spala cu petrol piesele
din corpul masinii care nu pot fi sterse ;

Se rabate capul masinii si se curata piesele montate sub platforma;

Se sterge masina foarte bine cu o carpa de bumbac;

Se efectueaza ungerea partilor in miscare ale masinii;

Se verifica masina si se porneste din nou.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordad cate 3 puncte. Pentru fiecare rdspuns
partial corect sau incomplet se acordd cate 2 puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 6 puncte
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE INVATARE

Clasa a Xl-a

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

10.1.2.Descrierea proceselor
de productie pentru
obtinerea: firelor,
tesaturilor, tricoturilor

10.2.2. Ordonarea
operatiilor specifice
proceselor de productie
pentru obtinerea firelor,
tesaturilor, tricoturilor
10.2.3. Stabilirea utilajelor
necesare pentru obtinerea
produsului propus
10.2.16. Identificarea
oportunitatilor pentru
activitati personale,
profesionale si/sau de
afaceri

10.2.17. Utilizarea
mijloacelor informatice
pentru documentarea
tehnica in limba romana si
in limbi moderne

10.3.1. Ordonarea
independenta a operatiilor
tehnologice de obtinerea a
firelor, tesaturilor,
tricoturilor

10.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru in
scopul indeplinirii sarcinilor
de lucru la locul de munca
10.3.11. Asumarea rolului in
echipa si colaborarea cu
ceilalti membrii ai echipei
10.3.12. Asumarea initiativei
in vederea respectarii
disciplinei tehnologice si a
termenelor de executie

Clasa a X-a

6.1.5. Locuri de curatare si
ungere a utilajelor de la
locul de munca

6.1.6. Unelte, echipamente
si materiale utilizate la
curatarea si ungerea
utilajelor

6.2.5. Identificarea locurilor
de curatare si ungere a
utilajelor de la locul de
munca

6.2.6. Selectarea uneltelor,
echipamentelor si
materialelor utilizate la
curatarea si ungerea
utilajului de la locul de
munca

6.2.10. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

6.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

6.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul planificarii activitatii

Continuturi:

Clasa a Xl-a

Procese tehnologice pentru obtinerea tesaturilor - utilaje din tesatorie

Clasa a X-a

Curatarea utilajelor din tesatorii
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Fisa de documentare (activitate on line)
Curatarea utilajelor din tesatorie
Curatarea este operatia de indepartare a diferitelor impuritati, praf, scame sau
pelicule de ulei de pe suprafetele si piesele componente ale masinilor, utilajelor si
instalatiilor, care se depun in timpul functionarii acestora.

Metode de curatare

Suprafetele utilajelor si pieselor componente ale acestora sunt acoperite la
exterior si la interior de diferite impuritati, depuneri si pelicule care trebuie indepartate
complet in procesul de reparare, pentru a permite constatarea defectelor si efectuarea

lucrarilor in conditii corespunzatoare.

/

Metode mecanice - se preteaza la
indepartarea bavurilor, a oxizilor, a
vopselei vechi. Se pot folosi
urmatoarele procedee:

.

Metode de curatare

curdtare manuala — se aplica la piese mari si

se realizeaza cu perii, dalti etc.

sablare — consta in curatarea pieselor cu
ajutorul jeturilor de nisip sau bile.

curatare in tobe — se realizeaza prin frecare

si se plica pieselor de dimensiuni mici.

Metode care folosesc

ultrasunete se
bazeazd pe actiunea
- . - . mecanica a
Metode fizico-chimice — sunt cele mai des utilizate, ultrasunetelor care se
deoarece sunt productive si asigura o suprafatd perfect |~ > propaga intr-un mediu
curatatd, iar lucrdrile legate de spdlare pot fi mecanizate si lichid, activ din punct
‘ de vedere chimic si
care, favorizeaza
Metode care folosesc solutii chimice: gﬁﬁgﬁ?ﬁ

se bazeaza pe actiunea curentului
electric asupra unor piese montate in
catod si scufundarea intr-un electrolit
activ chimic fatd de elementele ce
trebuie indepartate;

instalatiile de spdlare si curatare
electroliticd cu solutii chimice se
folosesc la indepartarea depunerilor
de orice naturd, aceasta fiind o
operatie prealabila unor procese
ulterioare (cromare, nichelare).

Metode bazate pe bombardarea cu ioni:
- piesele sunt introduse Tintr-un mediu
gazos, neutru, cu presiune scazuta, in care
se produce o descarcare electrica intre doi
electrozi, piesele fiind asezate la anod sau
la catod. Ionii care se formeaza in gazul
din recipient bombardeaza piesa si inlatura
toate depunerile.

- se aplicd cu scopul obtinerii unor
suprafete foarte curate la piesele cu
precizie inaltd, dupa ce, in prealabil s-a
facut o curdtare manuald
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Locuri de curatare si ustensile specifice domeniului textile-pielarie
Curatarea si spalarea se executa:
- la locurile de productie, in cazul utilajelor fixe sau grele;
- la un post de curatare special amenajat, in cazul utilajelor deplasabile.
Se curata periodic:
- filtrele instalatiilor de ungere;
- rezervorul si conductele de ulei trebuie spalate ori de cate ori se schimba uleiul.

Masinile unelte se spala, de obicei, cu petrol lampant sau motorina, cu ajutorul
unor carpe imbibate. Dupa spalare, masinile se sterg cu carpe sau se usuca cu aer
comprimat. Masinile care lucreaza in medii cu mult praf, se spala la intervale mai mici
decat masinile din alte sectoare.

Rulmentii se spala in produse petroliere sau in ulei mineral fierbinte. Dupa spalare
se usuca si se ung.

Materialele pentru sters trebuie sa absoarba lichidele, sa nu contina aschii metalice
si sa aiba o rezistenta suficient de mare, pentru a nu se rupe in timpul utilizarii. Partile de
lucru fine ale masinilor se curata cu carpe moi, iar partile cromate, cu piele de caprioara.

Ca materiale de stergere se folosesc: lavete sau deseuri de bumbac, panza de sac
moale.

Graficul de curatare

Lucrarile de curatare se executa la numite termene planificate, indicate in grafice,
in functie de caracteristicile utilajului, de precizia necesara functionarii, de gradul de
incarcare si regimul de lucru al utilajului.

Intretinerea se realizeaza intotdeauna printr-o buna curatare executata, in
general, de lucratorul care deserveste utilajul. Pentru efectuarea corecta a curatirii, se
impune respectarea unor instructiuni precise pentru utilajele cu grad de complexitate
ridicat. Tn cazul in care volumul de munc& pentru curatenie este prea mare, se recomanda
ca acestea sa fie executata de lucratorii de intretinere, putand fi combinata cu ungerea si
inspectia, operatii care se realizeaza dupa orele normale de lucru.

Curatarea utilajelor se face:

Zilnic - se executa atat in timpul schimbului de lucru, cat si la sfarsitul programului, de
catre lucratorul care deserveste utilajul, conform graficului de curatare stabilit.
Saptamanal - se executa la sfarsitul fiecarei saptamani de lucru. Pe langa operatiile
zilnice de curatare, lucratorul care deserveste utilajul, curata mecanismele de transmisie,
rotile dintate, surplusul de ulei se opresc masinile, se intrerupe curentul electric si se scot
curelele de transmisii de pe roti.

Generala - se executa o data pe luna si se poate stabili in acelasi timp cu revizia tehnica a
utilajului. in acest caz, se demonteazd piesele si se curdtd, urmarindu-se si gradul de
uzura sau eventualele defectiuni.

Graficul de curatare cuprinde informatii referitoare la:

Locul Periodicitatea | Modul de | Observatii
curatarii/Operatia executie/Materiale | - se specifica unele instructiuni
folosite de lucru care trebuie
respectate (exemplu: cu masina
oprita, prin fata/spatele
masinii, etc.)
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Realizarea operatiilor de curatare a utilajelor din tesatorie

» La masinile de rasucit, intervalul dintre perioadele de curatare generala este

determinat de tipul de fir care este prelucrat, de finetea si de calitatea firelor. Cand
se scoate levata de la masina, se rup toate firele de pe cilindrii alimentatori si se
curata scama de pe benzile fuselor, rastelul, banca inelelor, arborele de antrenare a
fuselor etc.

Curatarea masinilor de tesut se face numai de catre personal tehnic de
specialitate, la termene stabilite.

Pentru activitatea de invatare ,Curatarea utilajelor din tesatorii” s-a ales
exemplificarea activitatii de predare utilizand METODA ,,MOZAIC”.

Materiale necesare desfasurarii lectiei:

Fisele de documentare;
Coli de hartie;
Lipici, magneti, agrafe pentru expunerea planselor realizate.

Organizarea lectiei:

1.

i

Colectivul clasei este impartit in grupe de 4 - 5 elevi ce vor forma grupurile ,,casa”;
Elevii primesc fisele de documentare pe care le vor studia timp de 10 minute;
Elevilor din fiecare grupa li se acorda un numar de la 1 la 3;

Se vor forma astfel 3 grupe numite ,,experti”, conform numerelor primite.

Fiecare grupa va avea de studiat o anumita secventa din lectie:

Expertii 1 vor studia despre metodele de curatare;

Expertii 2 vor studia despre locurile de curatare si ustensile;

Expertii 3 vor studia despre graficul de curatare pe care il vor completa pentru
utilajele precizate in fisa.

Elevii revin in grupurile ,casa” dupa expirarea timpului de studiu si fiecare le
prezinta, pe rand, celorlalti ceea ca ua invatat in grupul de experti.

in timpul activitatii profesorul indruma elevii, oferd |a&muriri, coordoneaza si
supravegheaza activitatea pentru ca toti elevii sa-si indeplineasca sarcinile primite.
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE - INVATARE - EVALUARE

Clasa a Xl-a

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

10.1.2.Descrierea proceselor
de productie pentru
obtinerea: firelor,
tesaturilor, tricoturilor

10.2.2. Ordonarea
operatiilor specifice
proceselor de productie
pentru obtinerea firelor,
tesaturilor, tricoturilor
10.2.3. Stabilirea utilajelor
necesare pentru obtinerea
produsului propus
10.2.16. Identificarea
oportunitatilor pentru
activitati personale,
profesionale si/sau de
afaceri

10.2.17. Utilizarea
mijloacelor informatice
pentru documentarea
tehnica in limba romana si
in limbi moderne

10.3.1. Ordonarea
independenta a operatiilor
tehnologice de obtinerea a
firelor, tesaturilor,
tricoturilor

10.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru in
scopul indeplinirii sarcinilor
de lucru la locul de munca
10.3.11. Asumarea rolului in
echipa si colaborarea cu
ceilalti membrii ai echipei
10.3.12. Asumarea initiativei
in vederea respectarii
disciplinei tehnologice si a
termenelor de executie

Clasa a X-a

6.1.5. Locuri de curatare si
ungere a utilajelor de la
locul de munca

6.1.6. Unelte, echipamente
si materiale utilizate la
curatarea si ungerea
utilajelor

6.2.5. Identificarea locurilor
de curatare si ungere a
utilajelor de la locul de
munca

6.2.6. Selectarea uneltelor,
echipamentelor si
materialelor utilizate la
curatarea si ungerea
utilajului de la locul de
munca

6.2.10. Utilizarea corecta in
comunicare a vocabularului
comun si a celui de
specialitate

6.3.6. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
munca, a responsabilitatii
pentru sarcina de lucru
primita

6.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul planificarii activitatii

Continuturi:

Clasa a Xl-a

Procese tehnologice pentru obtinerea tesaturilor - utilaje din tesatorie

Clasa a X-a

Ungerea utilajelor din tesatorii
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Pentru aceasta lectie elevii vor primi pe classroom urmatoarele fise de
documentare pe care le vor studia si pe care le vor discuta la ora (invitati pe meet) cu
profesorul.

Dupa activitate elevii vor primi o fisa de lucru, pe care o vor rezolva si o vor
trimite profesorului in termenul indicat de acesta.

Fisa de documentare
Ungerea utilajelor

Lubrifierea are drept scop micsorarea uzurii prin micsorarea frecarii prin
intermediul unui strat care se formeaza si care separa piesele ce aluneca una fata de
cealalta.

Lubrifiantul poate asigura:

- racirea (evacuarea caldurii degajate prin frecare);

- protectia impotriva coroziunii;

- filtrarea (uleiul inglobeaza particule nedorite care sunt retinute in filtre);
- etanseizarea;

- amortizarea vibratiilor.

Tipuri de lubrifianti

Lubrifianti sunt substante care se intrebuinteaza in scopul micsorarii frecarii
dintre piesele mobile ale mecanismelor in functiune, pentru a se evita incalzirea si
uzarea acestora.

Pe langa efectele tehnologice, folosirea lubrifiantilor presupune si efecte
economice, precum:

- micsorarea consumului de energie;

- reducerea costului manoperei la reparatii;

- reducerea cheltuielilor de intretinere;

- micsorarea pierderilor de productie cauzate de defectiuni;
- cresterea duratei de folosire a utilajelor.

Pentru a putea fi folosite ca lubrifianti, materialele de ungere trebuie sa

indeplineasca urmatoarele conditii:
- sa poata forma strat de ungere care sa reduca frecarea;
- sa fie aderente la suprafetele de contact;
- sa nu curga la cresterea temperaturii si sa nu se intareasca la scaderea
temperaturii;
- sa asigure transportul caldurii produse prin frecare;
- sa poata asigura protectia contra patrunderii impuritatilor din exterior.

vegetali

animali

minerali

Clasificarea sintetici

lubrifiantilor pasta - unsori consistente
lichizi - uleiuri

solizi

gazosi

dupa origine

dupa starea fizica
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1. Uleiurile sunt lubrifianti de origine:

e vegetala - obtinuti din plante (in, ricin, rapita) si sunt folositi destul de putin pentru
ca se degradeaza rapid in timp, modificandu-si structura si proprietatile;

e animala - obtinuti din produse animaliere (oase, copite, untura, grasimi) si sunt
folositi la ungerea mecanismelor fine;

¢ minerala - obtinuti prin distilarea produselor petroliere, tratati cu diversi aditivi.

Pentru a-si indeplini rolul de lubrifiant, uleiurile trebuie sa prezinte o serie de

caracteristici, cum ar fi:

- masa specifica - masa unitatii de volum la temperatura de 15°C;

- culoarea - caracteristica cu care se apreciaza calitatea uleiului;

- viscozitatea - determina rezistenta peliculei de ulei intre suprafetele in frecare;

- punctul de inflamabilitate - temperatura minima la care uleiul se aprinde, care
trebuie sa fie mai mare decat temperatura de lucru a uleiului;

- punctul de congelare - temperatura minima la care uleiul poate fi utilizat pentru
ungere;

- aciditatea minerala si alcalinitatea - cantitatea de acizi si baze solubile in apa
continute de ulei;

- continut de impuritati - cantitatea de impuritati sub forma gazoasa, lichida sau solida
care contamineaza uleiul, modificandu-i compozitia si proprietatile.

2. Unsorile consistente - sunt lubrifianti solizi, sub forma de pasta, formate
dintr-un amestec de uleiuri minerale si diferite substante de ingrosare. Uleiul realizeaza
ungerea, iar substantele de ingrosare asigura mentinerea unsorii pe piesele in contact.
Unsorile pot fi:

- Unsori de protectie - care protejeaza suprafetele metalice impotriva coroziunii;

- Unsori pentru lagare - utilizate la lubrifierea organelor de masina care
functioneaza cu viteza redusa si sunt neetansate;

- Unsori speciale - care pe langa substantele de ingrosare contin aditivi (zinc, praf de
grafic) care le imbunatatesc calitatea;

Dintre cele mai importante caracteristici ale unsorilor se pot aminti:

- Consistenta;

- Tixotropia - caracteristica unsorii de a-si pierde consistenta cand este agitata;

- Punctul de picurare - temperatura minima la care unsoare devine fluida si incepe
sa curga sub greutatea proprie;

- Stabilitatea la oxidare;

- Rezistenta la apa.

3. Lubrifianti solizi - sunt substante solide ce pot fi utilizate intre suprafetele
in miscare relativa intre care exista presiune foarte ridicata si temperaturi mari.
Utilizarea acestor materiale de ungere presupune reducerea timpului de rodare a
mecanismului si o degajare rapida a caldurii rezultate in timpul functionarii.

Lubrifiantii solizi trebuie sa aiba urmatoarele caracteristici:
- Rezistenta la forfecare si duritate redusa pentru a avea coeficient de frecare mic;
- Buna aderenta la materialul organelor de masina
- Elasticitate, stabilitate termica, densitate redusa si buna conductibilitate
Cele mai utilizate materiale ca lubrifianti solizi sunt: talcul, grafitul, siliconul si sapunuri
metalice cu magneziu si teflon.

4, Lubrifianti gazosi - gaze care nu ataca chimic suprafetele de lucru (aer,
azot, heliu). Gazele sunt introduse intre suprafetele de lucru cu ajutorul unor
compresoare. Desi procesul este usor de realizat, lubrifiantii gazosi au aplicatii limitate
din cauza viscozitatii reduse.
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Dupa activitate elevii vor primi aceasta fisa de lucru, pe care o vor rezolva si o
vor trimite profesorului in termenul indicat de acesta.

FISA DE LUCRU (ACTIVITATE ON LINE)

1. Definiti lubrifiantii. 3p
2. Enumerati ce conditii trebuie sa indeplineasca materialele de ungere. 3p
3. Care sunt cele mai importante caracteristici ale unsorilor . 3p

Nota. Din oficiu 1p.

Fisa de lucru o trimiteti profesorului pentru evaluare.

BIBLIOGRAFIE:

1. Lupascu, R. s.a. - manual clasa IX-a, editura CD PRESS, 2016;

2. Lupascu, R. s.a. - manual ,Materii prime in industria textila si pielarie”, editura CD
PRESS, 2019;

3. Lupascu, R. s.a. - manual clasa a X-a, editura CD PRESS, 2016;

4. Lupascu, R. s.a - manual pentru pregatire practica, editura OSCAR PRINT, 2006;

5. Curriculum - clasa a IX-a, invatamant liceal, filiera tehnologica, domeniul: industrie
textila si pielarie;

6. Curriculum - clasa a X-a, invatamant liceal, filiera tehnologica, domeniul: industrie
textila si pielarie;

7. Standarde de pregatire profesionala calificarea , Tehnician in industrie textila”.
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EXEMPLUL 9

I.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREAPRODUSELOR

TEXTILE, clasa a Xl-a,

Rezultate ale invatarii (din | Continuturi ale modului analizat | Module si continuturi ale | Justificare/ recomandari/

modulul de clasa a XI analizat) modulelor din clasa a Xll-a in care | sugestii metodologice/
pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
continuturile din coloana 2.

1 2 3 4
Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a Xl-a
10.1.4. Definirea seriei zero. Seria zero Masini si utilaje  specifice | Produsul etalon si seria zero

Descrierea etapelor necesare
realizarii acesteia.

10.2.10. Realizarea etapelor de
lucru pentru lansarea in
fabricatie a seriei zero

10.2.11. Determinarea
necesarului de utilaje si de
materiale pentru obtinerea
seriei zero.

10.2.16. ldentificarea
oportunitatilor pentru activitati
personale, profesionale si/sau de
afaceri

10.2.18. Utilizarea corecta in
comunicare a limbajului de
specialitate.

10.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru in scopul

-Definirea seriei zero.

-Etape de lucru pentru lansarea in
fabricatie a seriei zero.
-Utilaje si  materiale
obtinerea seriei zero.

pentru

operatiilor procesului tehnologic de
confectionare

-Caracterizarea masinilor Si
utilajelor din procesul tehnologic de
confectionare.

-Parametri de coasere; Reglare

sunt elemente ale productiei

industriale, indiferent de
produsul finit. Se poate
recapitula seria zero, din

clasa a Xl a, dar aplicata la
procesul de obtinere a
produselor vestimentare, din
clasa a Xl a, nu al firelor
/tesaturilor/tricoturilor.
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Rezultate ale invatarii (din
modulul de clasa a XI analizat)

Continuturi ale modului analizat

Module si  continuturi  ale
modulelor din clasa a Xll-a in care
pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/
sugestii

recomandari/

metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

3

4

Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a XlI-a

indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca. 10.3.5. Realizarea
independenta a etapelor de
lucru pentru lansarea in
fabricatie a seriei zero.
10.3.11. Asumarea rolului in
echipa si colaborarea cu ceilalti
membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in
vederea respectarii disciplinei
tehnologice.

10.1.5. Modalitati de verificare
a calitatii (interfazice si finale)
pentru seria zero.

10.2.12. Monitorizarea
respectarii cerintelor de calitate
pentru semifabricate si
produsele obtinute, in
conformitate cu cerintele de
calitate.

10.2.16. ldentificarea
oportunitatilor pentru activitati
personale, profesionale si/sau de
afaceri

10.2.17. Utilizarea mijloacelor
informatice pentru

Caracteristici de calitate pentru
seria zero

-Prelevarea probelor (mostre de
fire, de tesaturi, de tricoturi)
-Efectuarea controlului de calitate
interfazic si  final (calitatea
materiei prime: fibre, fire,
tesaturi,  tricoturi;  masurarea
dimensiunilor si calitatea operatiei
de executie)

-Modalitdati de imbundtdtirea a
calitatii in urma analizarii valorilor
obtinute, utilizand metode
specifice (compararea cu
proba/produs etalon, fisa tehnica
a produsului, standarde, norme

Proces de productie in confectii.
-Definitia procesului de productie.
-Etapele procesului de productie
(receptia Si depozitarea
materialelor, pregatirea pentru
croire, croirea, confectionarea,
finisarea, controlul tehnic de
calitate, ambalarea)

-Operatiile procesului de productie
(definitie, scop)

Controlul tehnic de calitate in
confectii

-Puncte de control: al
semifabricatelor, interfazic, al
produselor finite nefinisate, al

Controlul tehnic de calitate
este abordat de doua ori in
curriculumul clasei a Xl a: in
mod  general,
integranta a procesului de
productie, Receptia materiilor
prime si a materialelor, si in

detaliu, cu

produsul finit

textile.

ca parte

referire la
confectiile

In ambele situatii se creeaza
spatiu pentru

/consolidarea

recapitularea
continuturilor

despre calitate din clasa a Xl

a.
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Rezultate ale invatarii (din
modulul de clasa a XI analizat)

Continuturi ale modului analizat

Module si  continuturi  ale
modulelor din clasa a Xll-a in care

Justificare/
sugestii

recomandari/

metodologice/

pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
continuturile din coloana 2.
1 2 3 4
Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a Xl-a

documentarea tehnica in limba tehnice, norme interne ). produselor finite. Organizare.

romana si in limbi moderne. -Tipuri de defecte in confectii:

10.2.18. Utilizarea corecta in -remediabile (pete de murdarie,

comunicare a limbajului de pete de ulei, pozitionarea gresita a

specialitate. cutelor si a penselor pe repere,
dimensiuni necorespunzatoare ale

10.3.3. Colaborarea cu membrii penselor, ochiuri scapate,

echipei de lucru in scopul neconcordanta  cromatica intre

indeplinirii sarcinilor de la locul accesoriile pentru inchiderea

de munca. produselor si materialele de baza,

10.3.6. Monitorizarea procesului pozitionarea gresita a nasturilor in

de productie pe faze de executie raport cu butonierele)

si final. -iremediabile

10.3.11. Asumarea rolului in -Remedierea defectelor identificate

echipa si colaborarea cu ceilalti

membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in

vederea respectarii disciplinei

tehnologice.

10.1.6. Masuri de remediere a Masuri de remediere a defectelor | Proces de productie in confectii. Continutul  temei  despre

defectelor. -Fise de constatare a defectelor | -Definitia procesului de productie. Masuri de remediere a

10.2.13. Remedierea defectelor
identificate.

10.2.16. ldentificarea
oportunitatilor pentru activitati
personale, profesionale si/sau de
afaceri.

specifice  (formulare tipizate,
caiete personale, etichete,
marcatoare)

-Modalitati de rezolvare

(remediere) a deficientelor de
calitate

-Etapele procesului de productie
(receptia si depozitarea
materialelor, pregatirea  pentru
croire, croirea, confectionarea,
finisarea, controlul tehnic de
calitate, ambalarea)

-Operatiile procesului de productie

defectelor este tot legat de
Controlul tehnic de calitate.

Poate fi recapitulat si la
controlul de calitate, la
receptia materiei prime si a

materialelor,

ca etapa

introductiva in orice fel de
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Rezultate ale invatarii (din | Continuturi ale modului analizat | Module si continuturi ale | Justificare/ recomandari/

modulul de clasa a XI analizat) modulelor din clasa a Xll-a in care | sugestii metodologice/
pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
continuturile din coloana 2.

1 2 3 4
Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a Xl-a
10.2.17. Utilizarea mijloacelor (definitie, scop) proces de productie, si
informatice pentru detaliat la tema destinata

documentarea tehnica in limba
romana si in limbi moderne.
10.2.18. Utilizarea corecta in
comunicare a limbajului de
specialitate.

10.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

10.3.7. Aplica, impreuna cu
echipa, masuri de remediere a
deficientelor.

10.3.11. Asumarea rolului in
echipa si colaborarea cu ceilalti
membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in
vederea respectarii disciplinei
tehnologice.

Controlul tehnic de calitate in
confectii

-Puncte de control: al
semifabricatelor, interfazic, al
produselor finite nefinisate, al

produselor finite. Organizare.
-Tipuri de defecte in confectii:
-remediabile (pete de murdarie,
pete de ulei, pozitionarea gresita a
cutelor si a penselor pe repere,
dimensiuni necorespunzatoare ale
penselor, ochiuri scapate,
neconcordanta  cromatica intre
accesoriile pentru inchiderea
produselor si materialele de baza,
pozitionarea gresita a nasturilor in
raport cu butonierele)

-iremediabile

-Remedierea defectelor identificate

Controlului tehnic de calitate
din curriculumul clasei a Xl a.

10.1.7. Ambalarea, marcarea si | Ambalarea, marcarea si | Proces de productie in confectii. Prescriptiile de ambalare,
transportul materialelor si transportul materialelor si | -Definitia procesului de productie. marcare, etichetare, din clasa
produselor. produselor -Etapele procesului de productie |a XI a, se integreaza la

-Prescriptii  pentru  ambalarea | (receptia Si depozitarea | operatiile de finisare finala a
10.2.14. Urmarirea respectarii firelor, tesaturilor, tricoturilor. materialelor, pregatirea pentru | produselor vestimentare, din
prescriptiilor speciale de -Prescriptii de marcare: etichete | croire, croirea, confectionarea, | clasa a XIl a.
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Rezultate ale invatarii
modulul de clasa a XI analizat)

(din

Continuturi ale modului analizat

Module si  continuturi  ale
modulelor din clasa a Xll-a in care

recomandari/
metodologice/

Justificare/
sugestii

pot fi preluate/integrate | observatii (dupa caz)
continuturile din coloana 2.
1 2 3 4
Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a XI-a
ambalare, marcare si transport. | cu compozitie fibroasa, conditii de | finisarea, controlul tehnic de

10.2.16. Identificarea
oportunitatilor pentru activitati

personale, profesionale si/sau de

afaceri.

10.2.17. Utilizarea mijloacelor
informatice pentru
documentarea tehnica in limba
romana si in limbi moderne.
10.2.18. Utilizarea corecta in
comunicare a limbajului de
specialitate.

10.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru in scopul
indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

10.3.8. Asumarea
responsabilitatii privind
respectarea prescriptiilor

speciale de ambalare, marcare si

transport.

10.3.11. Asumarea rolului in
echipa si colaborarea cu ceilalti
membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in
vederea respectarii disciplinei
tehnologice.

utilizare, intretinere, pastrare si

transport.
-Criterii utilizate in selectarea
solutiei  privind marcarea  si
ambalarea.

-Actiuni privind prescriptiile de
ambalare, marcare.

-Prescriptii de transport:
Monitorizarea actiunilor prevazute
la prescriptiile de transport:
pozitie, temperatura, umiditate,
ventilatie.

-Metode de rezolvare a
problemelor de ambalare, marcare
si transport.

calitate, ambalarea)
-Operatiile procesului de productie
(definitie, scop)

Operatii de finisare finala a
produselor de  vestimentatie
(curatirea de ate si scame, calcarea
finala, coaserea nasturilor, capselor,
etichetarea)

Situatii critice pe fluxul
tehnologic. Modalitati de
solutionare.

Prescriptiile legate de
transportul produselor textile,
din clasa a Xl a, se integreaza
la conditiile de depozitare de
la Receptia materialelor, din
clasa a Xll a.

Metodele de rezolvare a

problemelor legate de
ambalare, marcare Si
transport, din  continutul
clasei Xl a, pot fi integrate in
Situatii critice pe fluxul
tehnologic.  Modalitati de

solutionare - din continutul
clasei a XII a.

245




Rezultate ale invatarii (din
modulul de clasa a XI analizat)

Continuturi ale modului analizat

Module si  continuturi  ale
modulelor din clasa a Xll-a in care
pot fi preluate/integrate
continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

3

4

Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a XlI-a

10.1.3. Analiza proceselor de
productie pentru obtinerea si
finisarea firelor, tesaturilor si
tricoturilor.

10.2.2. Ordonarea operatiilor
specifice proceselor de
productie pentru obtinerea
firelor, tesaturilor, tricoturilor.
10.2.9. Realizarea operatiilor
necesare pentru obtinerea
mostrei etalon pentru produsul
nou.

10.3.1. Ordonarea independenta
a operatiilor tehnologice de
obtinere a firelor, tesaturilor,
tricoturilor, conform
documentatiei tehnice.

10.3.4. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
pentru confectionarea modelului
nou.

Elaborarea mostrei etalon pentru
fire, tesaturi si tricoturi:
1.Proiectarea  prototipului  in
functie de destinatie, materia
prima, structura.

2.Procese tehnologice de realizare
si finisare a mostrei etalon pentru
fire,  tesaturi si  tricoturi.
Operatiile tehnologice necesare
obtinerii mostrei etalon sunt:

-fire textile: amestecarea,
destramarea si curatirea,
cardarea, laminarea si dublarea,
pieptanarea, torsionarea Si
infasurarea.

-tesaturi: bobinarea, dublarea si
rasucirea, urzirea, Iincleierea
firelor de urzeala, navadirea
firelor de urzeala, canetarea

firelor de batatura, teserea.

-tricoturi simple (de batatura):
bobinarea, tricotarea, repasarea
finisarea.

Continutul legat de Mostra etalon si
de etapele tehnologice de obtinere
a acesteia nu poate fi preluat in
cadrul unui modul din cultura de
specialitate a clasei a Xll a, care se
parcurge in anul scolar 2020-2021

Filarea, teserea si tricotarea
sunt procese ale industriei
textile cronologic anterioare
confectionarii.

In clasa a Xll a se studiaza
obtinerea produselor
vestimentare din materialele
textile.

Tehnologiile de elaborare ale
mostrelor etalon pentru fire,
tesaturi, tricoturi nu pot fi
integrate in tehnologiile de
obtinerea a produselor
vestimentare, materialele
textile constituie materia
prima, intrarea, pentru
produsele vestimentare si in
acelasi timp produsul finit,
iesirea, pentru tesatorii si
fabrici de tricotaje.

Pornim in clasa a Xll a de la
materialele  textile gata
obtinute prin  tehnologiile
studiate n clasa a Xl a.

insa in Planul de
Modulul 1l -
dezvoltare

Exista
Invatamant
Curriculum 1in
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Rezultate ale invatarii
modulul de clasa a XI analizat)

(din

Continuturi ale modului analizat

Module

si

continuturi ale

modulelor din clasa a Xll-a in care

pot

fi

preluate/integrate

continuturile din coloana 2.

Justificare/ recomandari/
sugestii metodologice/
observatii (dupa caz)

1

2

3

4

Modul analizat: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
OBTINEREAPRODUSELOR TEXTILE, clasa a XlI-a

locala. (2h/s)

Propun introducerea unui
capitol recapitulativ pentru
continuturile legate de
obtinerea etalonului pentru
fir, tesatura, tricot in cadrul
acestui modul de specialitate.
in orele destinate
recapitularii se pot face, de
comun acord cu agentii
economici locali, vizite de
lucru, pentru  revederea
diferitelor etape ale
proceselor de productie in
sectiile de productie. Se pot
completa fise recapitulative

de activitati specifice
proceselor de obtinere a
firelor, tesaturilor,

tricoturilor.
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INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVZ} PENTRU CONTINUTURILE CLASEI A XI A 2019-2020 -
EVALUARE INITIALA PENTRU CLASA A XII A 2020-2021

Domeniul de pregitire profesionald: INDUSTRIE TEXTILA S| PIELARIE

Calificarea profesionala: TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

Anul de studiu: 2019 - 2020 CLASA A XI A LICEU CU PROFIL TEHNOLOGIC
Modulul: MIl PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE

Rezultate ale invatarii vizate:

10.1.3 Analizarea proceselor de productie pentru obtinerea si finisarea firelor, tesaturilor si
tricoturilor.

10.1.4 Definirea seriei zero. Descrierea etapelor necesare realizarii acesteia.

10.1.5 Modalitati de verificare a calitatii (interfazice si finale) pentru seria zero.

10.1.6 Masuri de remediere a defectelor.

10.1.7 Ambalarea, marcarea si transportul materialelor si produselor.

10.2.2. Ordonarea operatiilor specifice proceselor de productie pentru obtinerea firelor, tesaturilor,
tricoturilor.

10.2.9. Realizarea operatiilor necesare pentru obtinerea mostrei etalon pentru produsul nou.
10.2.10. Realizarea etapelor de lucru pentru lansarea in fabricatie a seriei zero

10.2.11. Determinarea necesarului de utilaje si de materiale pentru obtinerea seriei zero.

10.2.12. Monitorizarea respectarii cerintelor de calitate pentru semifabricate si produsele obtinute,
in conformitate cu cerintele de calitate.

10.2.13. Remedierea defectelor identificate.

10.2.14. Urmarirea respectarii prescriptiilor speciale de ambalare, marcare si transport.

10.2.16. Identificarea oportunitatilor pentru activitati personale, profesionale si/sau de afaceri.
10.2.17. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documentarea tehnica in limba romana si in limbi
moderne.

10.2.18. Utilizarea corecta in comunicare a limbajului de specialitate.

10.3.1. Ordonarea independenta a operatiilor tehnologice de obtinere a firelor, tesaturilor,
tricoturilor, conform documentatiei tehnice.

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munca.
10.3.5. Realizarea independenta a etapelor de lucru pentru lansarea in fabricatie a seriei zero.
10.3.4. Executarea sub supraveghere a operatiilor pentru confectionarea modelului nou.

10.3.6. Monitorizarea procesului de productie pe faze de executie si final.

10.3.8. Asumarea responsabilitatii privind respectarea prescriptiilor speciale de ambalare, marcare si
transport.

Obiectivele evaluarii :

. Identificarea principalelor etape tehnologice necesare obtinerii firelor, tesaturilor, tricoturilor

. Precizarea rolului functional al mostrei etalon si al seriei zero in productia textila.

. Analizarea calitatii produselor textile (fir, tesatura, tricot)

. Clasificarea defectelor produselor textile

. Identificarea modalitatilor de prevenire / remediere a defectelor produselor textile

. Justificarea prescriptiilor de etichetare si a celor de transport/depozitare ale produselor textile.

OUTAWN=
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Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 45 minute

SUBIECTUL | 30 puncte

A. 12 puncte

Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 4) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare enuntului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1.

a) Produsul etalon reprezinta partea din documentatia tehnica care stabileste aspectul, forma
si caracteristicile finale ale produsului.

b) Produsul etalon reprezinta schita finala a modelului care se va supune aprobarii
beneficiarului.

c) Produsul etalon este un tricot cu caracteristici impuse de structura, desime pe orizontala
(Do/5cm) si desime pe verticala (Dv/5cm).

d) Produsul etalon este o tesatura cu parametri stabiliti, legati de: structura, natura firelor,
destinatia articolului.

2.

a) Seria zero reprezinta o colectie de produse etalon, cu variante de material si culori,
pastrate la serviciul tehnic al intreprinderii.

b) Seria zero reprezinta o parte importanta din documentatia tehnica industriala si care da
lucratorilor si tehnicienilor informatii referitoare la forma si aspectul final al produsului si la
parametrii de fabricatie in serie ai acestuia.

c) Seria zero reprezinta primele zece produse dintr-un lot nou, din care se vor extrage aleator
produsele pentru controlul tehnic in vederea omologarii.

d) Seria zero sau capul de serie sau lotul experimental este o etapa in pregatirea productiei si
reprezinta primele cantitati dintr-un produs nou, executate de o intreprindere in scopul insusirii
fabricatiei in serie a produsului respectiv.
3.Semifabricatul obtinut la flaier este:

a) Patura de fibre

b) Firul

c) Semitortul

d) Banda
4.0peratia de cardare are ca efect principal:

a) Torsionarea insiruirii de fibre

b) Destramarea finala a ghemotoacelor de fibre pana la individualizare

c) Subtierea insiruirii fibroase

d) Infasurarea semitortului pe mosor
B. 6 puncte
in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate produse ale industriei textile, iar in coloana B
sunt enumerate operatii ale procesului tehnologic de obtinere.

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A: Produse textile Coloana B: Operatii tehnologice de obtinere
1. fir textil a. cardarea
2. tesatura . asamblarea detaliilor

b
3. tricot c. surfilarea marginilor
d. canetarea
e

. repasarea
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C. 12 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 4

1. Tricoturile sunt materiale textile obtinute prin incrucisarea, dupa doua directii perpendiculare, a
doua sisteme de fire, numite urzeala si batatura.

2. Laminarea si dublarea sunt operatii prin care tesaturile cu latime mare sunt presate, cu ajutorul
unor cilindri de presare cu suprafete incalzite, pliate pe jumatatea latimii materialului si rulate in
forma dublata pe baloturi.

3. Cardarea este o operatie tehnologica complexa, care consta in destramarea foarte fina a
materialului fibros, pana la individualizarea fibrelor, indreptarea si orientarea acestora.

4. Semifabricatul obtinut in urma cardarii poarta numele de val.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 4, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra corespunzatoare
enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este adevarata, sau litera F,
daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL I 30 puncte

II.1 Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
a) Elementul de baza al tricotului este ..

b) InSIru1rea de ochiuri pe directie transversala se numeste ........................................... .
c) Laminarea este operatia tehnologlca de e, treptata a insiruirii fibroase.
6 puncte
1.2 Se da imaginea de mai jos: -
FISA TEHNICA A UNUI FIR
PR e (&: dlec‘H\(lL!k llrulul Valori
T Natura firului - wmpn/m.l fibroasa 67%, Bbc +33% Poliester i
Finete: Nm, Ti. T - R(m =70/1,7T,,,= 14
V_Y\Lrggularnalg la ﬁnélc (%) 3.1 -
lorsiune (7/m, oy \ Uy ) 745 ras./m B
& e T\Lregulanmggrld torsiune 4.1
»\luan (%) - | 103
Sarcina la rupere ("H | 286,25 )
| Neregularitate la sarcina la rupere (%) 9.9
b_f:n.mtdtc (LNdLn) | 18-20
p SR Lungire la rupere (km) 12,5
Caracteristici Defecte [m 1.000 m] tmﬂrus.m subtieri, nupuun | 87.8; 15.5; 87
de aspect Neregularitate liniara Uster U (%) 11,85
Se cere:
a) Definiti fisa tehnica si scopul intocmirii ei. 8 puncte

b) Intocm1t1 pe baza flsel tehnice de mai sus, o fisa de constatare a defectelor. 8 puncte
C) Propunet,1 masuri de remediere a defectelor si de imbunatatire a calitatii firelor textile.
8 puncte
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

1.

Se da tabelul de mai jos.

Faza tehnologica Tipul firului prelucrat
Urzeala Batatura
1 Navdadire sau innodare
2 Canetare
3 Incleiere
4 Aburire
5 Rasucire
6 Dublare
7 Bobinare
8 Urzire
a) Ordonati corect operatiile de pregatire a firelor pentru tesere. 8 puncte
b) Marcati cu ,X” firul care se prelucreaza in faza respectiva si cu ”-,, pe cel care nu se
prelucreaza. 16 puncte (8 pentru
firele de urzeala + 8 pentru firele de batatura)
c) Justificati importanta operatiei de bobinare 4 puncte
d) Pentru utilizarea limbajului de specialitate 2 puncte
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BAREM DE EVALUARE $I NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total
acordat la 10.

SUBIECTUL | ..30 puncte

A. 12 puncte
1-..a)...;2-...d)...;3-...d)....;4-....b).......

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte ....3... puncte.

Pentru raspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

B. 6 puncte
1-...2)...;2-....d)....; 3-...e)....;

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate ....2... puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

C. 12 puncte
Identificarea valorii de adevar a afirmatiilor
1-...F...;2-..F...... ;3-.0AL 4-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte ....3.. puncte.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

suslecrbn 30 puncte

1.1 6 puncte

a) ochiul 2 puncte

b) rand de ochiuri 2 puncte

c) subtiere 2 puncte
1.2 24 puncte

a)

Pentru rdspunsul corect si complet se acordd 8 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau incomplet
se acordd 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

b)

Pentru rdspunsul corect si complet se acorda 8 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau incomplet
se acorda 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c)

Pentru rdspunsul corect si complet se acorda 8 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau incomplet
se acorda 4 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.
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SUBIECTUL 1l 30 puncte

a) 8 puncte
b) 8 + 8 = 16 puncte

Faza tehnologica Tipul firului prelucrat
Urzeala Batatura

Bobinare

Dublare

Rasucire

Urzire

Incleiere

Navadire sau innodare
Canetare -
Aburire

X
X
X

ol ol el el el s

oo |w|on || & |uw o~
>
P

c) Scopurile operatiei de bobinare sunt:
- Obtinerea unei lungimi cat mai mari de fir pe bobina, pentru a reduce cat mai mult timpii morti,
in care masina sta, pentru schimbarea bobinei goale cu una plina. 1punct
- Controlul lungimii firului cu eliminarea protiunilor prea subtitri, pre ingrosate si a nodurilor
neconforme (doar nodul tesatorului trece de dispozitivele de control-curatire) 1punct
- Parafinarea firului pentru reducerea incarcarii electrostatice la fazele ulterioare de prelucrare

1punct

- Tensionarea uniforma a firului pe lungime, pentru obtinerea unui material textil de calitate
superioara. 1punct

d) Utilizarea limbajului de specialitate 2 puncte
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VARIANTA ONLINE

Blank Quiz

EVALUARE SUMATIVA
MIl PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE

* Required

Alegeti enuntul corect: * 3 points

O Produsul etalon reprezinta partea din documentatia tehnicé care stabileste aspectul,
forma si caracteristicile finale ale produsului.

Produsul etalon reprezinta schita finald a modelului care se va supune aprobarii
beneficiarului.

orizontald (Do/5cm) si desime pe verticala (Dv/5cm).

Produsul etalon este o tesatura cu parametri stabiliti, legati de: structura, natura

O Pradusul etalon este un tricot cu caracteristici impuse de structura, desime pe
o firelor, destinatia articolului.

Alegeti enuntul corect: * 3 points

O Seria zero reprezinta o colectie de produse etalon, cu variante de material si culori,
pastrate la serviciul tehnic al intreprinderii.

Seria zero reprezintad o parte importantd din documentatia tehnica industriala si care
O da lucratorilor si tehnicienilor informatii referitoare la forma si aspectul final al
produsului si la parametrii de fabricatie in serie ai acestuia.

O Seria zero reprezinta primele zece produse dintr-un lot nou, din care se vor extrage
aleator produsele pentru controlul tehnic in vederea omologarii.
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Alegeti enuntul corect: *

£ad
3
3

—+
£l

O Seria zero reprezinta o colectie de produse etalon, cu variante de material si culori,
pastrate la serviciul tehnic al intreprinderii.

Seria zero reprezinta o parte importanta din documentatia tehnica industriala si care
da lucratorilor si tehnicienilor informatii referitoare la forma si aspectul final al
produsului si la parametrii de fabricatie in serie ai acestuia.

aleator produsele pentru controlul tehnic in vederea omologérii.

Seria zero sau capul de serie sau lotul experimental este o etapa in pregétirea
productiei si reprezintad primele cantitati dintr-un produs nou, executate de o
intreprindere in scopul insusirii fabricatiei in serie a produsului respectiv.

O Seria zero reprezinta primele zece produse dintr-un lot nou, din care se vor extrage

Semifabricatul obtinut la flaier este: *

O Patura de fibre

O Firul

O Semitortul

O Banda

Operatia de cardare are ca efect principal: *

Lot
Ll
(=
=
b

(O Torsionarea insiruirii de fibre
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Ll

Operatia de cardare are ca efect principal: * points

(O Torsionarea insiruirii de fibre
O Destrdmarea finald a ghemotoacelor de fibre pana la individualizare
(O subtierea ingiruirii fibroase

(O Infasurarea semitortului pe mosor

Alegeti operatia care face parte din procesul tehnologic de obtinere a 2 points
firului textil: *

) ——
L NoQse -

Alegeti operatia care face parte din procesul tehnologic de obtinere a 2 points
tesaturilor *

] P
LNnoose -

Alegeti operatia care face parte din procesull tehnologic de obtinere a 2 points

tricoturilor *
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Alegeti operatia care face parte din procesul tehnologic de obtinere a 2 points
tesaturilor *

il =]
[ oBa
Lhnoose b

Alegeti operatia care face parte din procesull tehnologic de obtinere a 2 points
tricoturilor *

Rl T e
i [ad=] -
LNOOSsE

Cititi, cu atentie, afirmatiile urméatoare, numerotate de la 1la 4, si bifati-le 12 points
pe cele adevarate: *

D 1. Tricoturile sunt materiale textile obtinute prin incrucisarea, dupa doua directii
perpendiculare, a doua sisteme de fire, numite urzeala si batatura.

2. Laminarea si dublarea sunt operatii prin care tesaturile cu latime mare sunt presate,
D cu ajutorul unor cilindri de presare cu suprafete incalzite, pliate pe jumatatea |&timii
materialului si rulate in forma dublatd pe baloturi.

3. Cardarea este o operatie tehnologicd complexd, care consta in destrdmarea foarte
|:| find a materialului fibros, pana la individualizarea fibrelor, indreptarea si orientarea
acestora.

|:| 4. Semifabricatul obtinut in urma cardarii poarta numele de val.
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wkadY5C-5LKtU-PI8)g2yL1a0GsxROpK1UIdCviewform

3. Cardarea este o operatie tehnologica complexa, care consta in destramarea foarte
|:| find a materialului fibros, pénd la individualizarea fibrelor, indreptarea si orientarea
acestora.

|:| 4. Semifabricatul obtinut in urma cardérii poarta numele de val.

Elementul de baza al tricotului este * 2 points

o
—
[4

Your answer

Insiruirea de ochiuri pe directie transversala se numeste * 2p

o

ints

Your answer

(=)
=5
[d

Laminarea este operatia tehn.ologica de ... treptata a 2 points
insiruirii fibroase *

Your answer

Definiti fisa tehnicé si scopul intocmirii ei. * 8 points

FISA TEHNICA A UNUI FIR

Caracteristicile firului : Valori
Natura firului — compozitia fibroasa 67%, Bbec +33% Poliester

Fil =

o

258



Definiti fisa tehnica si scopul intocmirii ei. *

(8]

©
o
—

FISA TEHNICA A UNUI FIR

Caractensticile firului

Valori

Natura firului — compozitia fibroasa

67%, Bbc +33% Poliester

Finete: Nm, T,... T,

Nm=T0/1, T, = 14

Neregularitate la finete (%) 3.1
Torsiune (7/m, Oy, Uy ) 745 ras./m
e Neregularitate la torsiune 4,1
ﬁ:’ ; g Umiditate (%) 3,14
Alungire (%) 10,3
Sarcind la rupere (gf) 286,25
Neregularitate la sarcina la rupere (%) 9.9
: | Tenacitate (cN/den) 18-20
— Lungire la rupere (km) 12,5

Your answer

Pe baza fisei tehnice de mai sus, enumerati defecte care pot sa apara la

firele textile *

Your answer

Propuneti masuri de remediere a defecteor si de imbunatatire a calitatii

firelor textile *

Your answer

Defecte [nr./1.000 m] (ingrosari, subtieri, nopeuri)

87.8: 15,5; 87;

| Neregularitate liniara Uster U (%)

111,85

8 points

8 points
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Pe baza fisei tehnice de mai sus, enumerati defecte care pot s& apara la
firele textile *

Your answer

Propuneti masuri de remediere a defecteor si de imbunatatire a calitatii
firelor textile *

Your answer

Enumerati si justificati prescriptiile de etichetare si marcare ale
produselor textile, *

Your answer

Specificati si justificati cerintele de ambalare ale produselor textile *

Your answer

Specificati si justificati prscriptiile de transport ale produselor textile. *

Your answer

L

DHoitS

nints

gllije:

points
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Your answer

Enumerati si justificati prescriptiile de etichetare si marcare ale 10 points
produselor textile. *

Your answer

Specificati si justificati cerintele de ambalare ale produselor textile * 10 points

Your answer

Specificati si justificati prscriptiile de transport ale produselor textile. * 10 points

Your answer

Oficiu10p * ) points

Your answer

Mever submit passwords through Google Forms.
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Link-ul catre testul efectiv accesibil google drive:

https://docs.google.com/forms/d/1UM4cW3YrxrMj8DHPPOJns9PfO30sséxdmZBf QxNfko/edit?usp=sh
aring
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PROIECTARE ACTIVITATI DE INVATARE MODUL I: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU
CONFECTIONAREA PRODUSELOR VESTIMENTARE

CLASA A XII A

LICEU TEHNOLOGIC

PROFIL TEHNIC

DOMENIUL INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CALIFICAREA TEHNICIAN N INDUSTRIA TEXTILA _

UNITATEA DE INVATARE PROCES DE PRODUCTIE IN CONFECTII

REZULTATE ALE INVATARII VIZATE:

11.1.1.Proces de productie in confectii

11.2.1. ldentificarea operatiilor

11.2.14. Informarea si prelucrarea informatiilor necesare in vederea realizarii sarcinilor de lucru
11.2.15. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
11.2.16. Utilizarea documentaaiei de specialitate redactate intr-o limba straina

11.3.1. Stabilirea cu responsabilitate a operatiilor procesului tehnologic de confectionare
11.3.7. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti nmembri ai echipei

Unitatea de invatare din clasa a Xl a integrata partial CARACTERISTICI DE CALITATE PENTRU SERIA
ZERO

Rezultate ale invatarii:

10.1.5. Modalitati de verificare a calitatii interfazice si finale pentru seria zero

10.2.12. Monitorizarea respectarii cerintelor de calitate pentru semifabricare si produse obtinute, in
conformitate cu cerintele de calitate.

10.2.16. Identificarea oportunitatilor pentru activitati personale, personale si/sau de afaceri

10.2.17. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documentarea tehnica in limba romana si in limbi
moderne.

10.2.18. Utilizarea corecta in comunicare a limbajului de specialitate.

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indealinirii sarcinbilor de la locul de
munca.

10.3.6. Monitorizarea procesului de productie pe faze de lucru si final.

10.3.11. Asumarea roului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in vederea respectarii disciplinei tehnologice si a tremenelor de
executie

10.1.7. Ambalarea, marcarea si transportul materialelor si produselor

10.2.14. Urmarirea respectarii prescriptiilor speciale de ambalare, marcare si transport.

10.2.16. Identificarea oportunitatilor pentru activitati personale, personale si/sau de afaceri

10.2.17. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documentarea tehnica in limba romana si in limbi
moderne.

10.2.18. Utilizarea corecta in comunicare a limbajului de specialitate .

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indealinirii sarcinbilor de la locul de
munca.

10.3.8. Asumarea responsabilitatii privind respectarea prescriptiilor speciale de ambalare, marcare si
transport.

10.3.11. Asumarea roului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in vederea respectarii disciplinei tehnologice si a tremenelor de
executie
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Ca activitati de invatare propun HARTA DE IDEI.

Poate fi folosita atat in sala de clasa cat si in lectiile online.

Exista aplicatii gratuite, care permit dezvoltarea de astfel de scheme, in exemplu s-a utilizat
bubbl.us.

Secventele de derulare a lectiei cuprind completarea schemei impreuna cu elevii, ca activitate
frontalé, in varianta online, prin partajarea ecranului.

In varianta off line, la sala de clasa, se poate utiliza tehnologia: laptop, videoproiector, cabinet
informatica. Profesorul indruma si monitorizeaza secventele de intocmire a schemei de catre elevi,
individual, pe calculatoare.

Sau, in varianta salii de clasa traditionale, fara dotari tehnologice moderne, schema poate fi
dezvoltata pe tabla, impreuna cu elevii, care vor lucra in caiete.
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VERFICA ASPECTUL MATERIALELOR CETERMINAREA PRINCIPALILOR INDIC!
(TESATURI, TRICOTURY) PRIVIND TUSEUL, FIZICO MECANICE (10.1.5))
UNIFORMITATEA CULORII, DEFECTELE

sl
PARAMETRII FIZICO-MECANIC: DESIME,
OROSIVME, MASA SPECIFICA, SARCINA LA
RUPERE, ALUNGIRE LA RUPERE,
REZISETNTA LA FRECARE, REZISTENTA

ACESTE
PROPRIETATI SE VERIFICA PRIN ANALIZE
DE LABORATOR, PE APARATURA SPECIFICA
PROCES D PRODUCTIE A UNOR MOSTRE PRELEVATE DIN LOT.

M) o ‘ {10.1.5)
INMAGAZINAREA §1 RECEPTIA
MATERIALELOR

' PASTRAREA 5 DONSERVAREA INMAGAZINAREA 51 PASTRAREA

PREGATIREA MATERIALELORPENTR | e b o

de
ventiatie, umiditate, iluminare) 10.1.7,

? Help

.
n 2 Type here to search
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VERIFICA ASPECTUL MATERIALELOR DETERMINAREA PRINCIPALILOR INDICI
(TESATURI, TRICOTURI) PRIVIND TUSEUL, FIZICO MECANICI {10.1.5.)
UNIFORMITATEA CULORII, DEFECTELE
PR LI SRS < s STRUCTURALE INADMISIBILE, SI
Unitati de invitare si PARAMETRII FIZICO-MECANICI: DESIME, /
; iny il GROSIME, MASA SPECIFICA, SARCINA LA
rezultate ale invitarii oot ot ol
clsa Xll a REZISETNTA LA FRECARE, REZISTENTA
VOPSIRII, Pmmamumm; LA AER,
IMPERMEABILITATEA LA APA, Al :
" CONSTRACTIALA SPALARE ETC, ACESTE l{mlﬁu de continut
PROPRIETATI SE VERIFICA PRIN ANALIZE si rezultate ale
DE LABORATOR, PE APARATURA SPECIFICA P AESS ees
4 A UNOR MOSTRE PRELEVATE DIN LOT. invatarii cls a XTa
PROCES DE PRODUCTIE

10.1.5.
AR , / , (s

CONTROLUL CALITATIV

L INMAGAZINAREA SI RECEPTIA
MATERIALELOR

TNMAGAZINAREA S| PASTRAREA

. MATERIALELOR (prescriptiile pentru
transport sunt similare celor pentru

;PQEGATIREA "“‘&5 Lu.g’apm}{ inmagazinara - conditiile de tamperatura,

ventilatie, umiditate, lluminare) 10.1.7.

Unititi de continut
AMBALAREA S| TRANSPORTUL 10.1.7 g
{prescriptii de ctichetare, criterii legate de <::| s1 rezultate ale
Smbalare) invitirii cls a XTa

[ IMNAGAZINAREA PRODUSELOR J
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EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE-INVATARE-EVALUARE, POSIBIL A SE DESFASURA
ONLINE

MODULUL II: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE
CLASA A XI A

LICEU TEHNOLOGIC

PROFIL TEHNIC

DOMENIUL INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CALIFICAREA TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

UNITATEA DE INVATARE: PROCESE DE PRODUCTIE PENTRU OBTINEREA FIRELOR,
TESATURILOR, TRICOTURILOR

CONTINUTUL INVATARII: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA TRICOTAJELOR
Definitia procesului tehnologic, etape, operatii
Utilaje din tricotaje: elemente constructive ale mecanismelor
si dispozitivelor, calcule cinematice, calcule tehnologice, calculul parametrilor
tehnologici.

REZULTATELE VIZATE ALE INVATARII:

10.1.2 Descrierea proceselor de productie pentru obtinerea firelor, tesaturilor,
tricoturilor)

10.2.2.0rdonarea operatiilor specifice proceselor de productie pentru obtinerea firelor,
tesaturilor, tricoturilor.

10.2.3. Stabilirea utilajelor necesare pentru obtinerea produrului propus.

10.2.16. ldentificarea oportunitatilor pentru activitati personale/profesionale si/sau de
afaceri.

10.2.17. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documantarea tehnica in limba romana
si in limbi moderne.

10.3.1. Ordonarea independenta a operatiilor de obtinere a firelor, tesaturilor,
tricoturilor, conform documentatiei tehnice.

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru an scopul indeplinirii sarcinilor de la
locurl de munca.

10.3.11. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in vederea respectarii disciplinei tehnologice si a termenelor
de executie.

TITLUL LECTIEI: BOBINAREA FIRELOR PENTRU TRICOTARE. PRINCIPIUL DE LUCRU AL
MASINII DE BOBINAT.

OBIECTIV:

O1. Identificarea traseelor firului la masina de bobinat, in functie de forma de
alimentare: teava/cops sau scul.
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SECVENTE DE INSTRUIRE UTILIZAND GOOGLE CLASSROOM

1. Enuntarea temei si a obiectivului lectiei

XIA

TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

Class code hbeisSha [ ]

Upcomlng @ share samathag with your cl3ss 8
View all
{ Alexandra Margineanu
140 PM

Bund Ziua,

e

Tema lectiei de astizi este "Principiul de licru al maginii de bobinat®
La finalul parcurgeril aceste teme veti fi capabil e

x id&(’!lfri‘a’_d trasela foulul textll la masina de bobinat, in fl.ntﬁé de forma de alimentare: teavi/cops sau scul

a
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2. Sarcina de lucru frontala.

Link videoclip:

https://www.youtube.com/watch?time_continue=2&v=ILi0K1DKHAQ&feature=emb_log
0

11

ﬁ Share something with your class..
Alexandra Margineanu
2:27 PM

Urmdriti cu atentie urméatorul videoclip.

incercati s3 rispundeti urmatoarelor intrebri:

1. De unde este alimentatd masina?

2. Ce manuiri aplica lucratorul?

3. Unde incearcd sa lege capatul de fir?

4. Ce operatie se efectueaza dupd pornirea masinii?

e PT 4 One Motor Hank To Cone ...
@,_

YouTube video 2 minutes
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https://www.youtube.com/watch?time_continue=2&v=ILi0K1DKHAQ&feature=emb_logo
https://www.youtube.com/watch?time_continue=2&v=ILi0K1DKHAQ&feature=emb_logo

3. Sarcina de lucru frontala

6 Share something with your ciass ;_—"
). Alexandra Margineanu .
y 237PM .

Analizati urmatoarele imagini si incercati 53 identificati traseul unui fir textil, bazandu-va si pe videockpul urmarit anterior

e 8 F
bobinat2.jpg ?‘"\S:{hi bobint5.jpg

g ey ™

Imaginile:
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e https://sc02.alicdn.com/kf/H8db9623bafdd4f149393f07ee4c6f1f6S/200354560/H8d
b9623bafdd4f149393f07ee4c6f1f6S.ipg

e https://sc01.alicdn.com/kf/HTB1CmmibmYTBKNjSZKbg6xJ8pXaT/200354560/HTB1
CmmibmYTBKNjSZKbg6xJ8pXaT.jpg

Obs. : feed-back-ul din partea elevilor apare sub forma de raspunsuri la postare.
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4. Sarcina de lucru frontala:

' p 4 Select theme
" Upload photo

Tl

@ Share something with your class..
f Alexandra Margineanu
345 PM

intocmiti in caietele voastre schita de mai jos, si completati-o cu explicatiile notate in subsolul figurii.
Cu ajutorul camerei telefonului, fotografiati desenul din caietul vostru si incarcati imaginea la sectiunea de comentarii a
acestei postari.

principiull.jpg
Image
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Principiul bobingrii :
" — Th cazul bobindvii de pe {eava [ (tig. 2.2, a) lirul 2 trece prin ochiul
de conducere 3, prin dispozitivul de tensionare #, si parafinare §, pun dispo-
—zitivul de curiitire si control 6, pe sub cirligul 7 al dispozitivului de oprice —
automatd, intrd in sanful tamburuini § §i se infigoard pe bobina 9.
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5. Sarcina de lucru frontala:

-

Alexandra Margineanu
3:50 PM

Completati desenul cu traseul verde, al firului alimentat sub form3 de scul pe vartelnita.

Completati notitel cu explicatiile legate de acest traseu.

Fotografiati desenul din caietul vastru cu ajutorul camerei telefonului siincércati imaginea |a sectiunea de comentarii a
acestei postari.

principiul2.jpg
Image

a

Imaginea:
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LRSS Principiul bobindrij :
~ — 1in cazul bobipdrii de pe teava { {fig. 2.2, o) firul 2 trece prin ochiul
de conducere 3, prin dispozitivul de tensionare 4. si paralinave 5, prin dispo-
—zitivul de curlitire si control 6, pe sub eirligul 7 al dispozitivului de oprite —

antomatd, intrd in sanful tamburuivi 8 si se infdgoard pe bobina 9.

— In cazn! bobindrii de pe scuwluri, inainte de agezarea sculului 1@ pe
virtelnifa 17, aceasta se bate pe un suport asezat la capitul maginii. Acecasty
operatie este pecesarh pentru paralelizarea i evilareas ruperii firelor. Dupd

wontarea seuluha § a virtelnitei se cautd capitul firului, se introduce prin
~orificiul 12 al pirghiei oscilante 138, prin ochiul 3 §i in continnare urmeazi

acelasi trasen ca si firul tevii 1.
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6. Tema pentru acasa:

Alexandra Margineanu
3:56 PM

Terna pentru data viitoare:

Extrageti din textul explicativ legenda desenului principiului de functionare al masinii de bobinat si notati-o al3turat
desenului:

1-teava

2 -firul

3-

4-
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MODULUL II: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE

CLASA A XI A
LICEU TEHNOLOGIC

PROFIL TEHNIC

DOMENIUL INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CALIFICAREA TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

UNITATEA DE INVATARE: PROCESE DE PRODUCTIE PENTRU OBTINEREA FIRELOR,
TESATURILOR, TRICOTURILOR

CONTINUTUL INVATARII: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA TRICOTAJELOR
Definitia procesului tehnologic, etape, operatii
Utilaje din tricotaje: elemente constructive ale mecanismelor
si dispozitivelor, calcule cinematice, calcule tehnologice, calculul parametrilor
tehnologici.

REZULTATELE VIZATE ALE INVATARII:

10.1.2 (Descrierea proceselor de productie pentru obtinerea firelor, tesaturilor,
tricoturilor)

10.2.2. Ordonarea operatiilor specifice procesului de productie pentru obtinerea firelor,
tesaturilor, tricoturilor.

10.2.3. Stabilirea utilajelor necesare pentru obtinerea pordusului porpus.

10.2.16. Identificarea oportunitatilor pentru activitati profesionale, personale si/sau de
afaceri. 10.2.17. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documentarea tehnica in limba
romana si in limbi moderne.

10.3.1. Ordonarea independenta a operatiilor tehnologice de obtinere a firelor,
tesaturilor, tricoturilor, conform bdocumentatiei tehnice.

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

10.3.11. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in vederea respectarii disciplinei trehnologice si atermenelor
de executie.

TITLUL LECTIEI: PRINCIPIUL BOBINARII IN CRUCE
OBIECTIV:

O1. Enuntarea si descrierea principiului miscarilor combinate ale bobinei si cursorului
tamburului santuit
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SECVENTELE DE INVATARE IN APLICATIA GOOGLE CLASSROOM

1. Enuntarea temei lectiei si a obiectivului urmarit

XIA

TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA

Class code hbeiSha [ ]

Tl

e
Upcoming a share something with your class
N WO« e |
7 Alexandra Margineanu
y  411PM

Buna zlus,

View all

Tema lectiel de astdzi este
"Principiul bobindsi in cruce’
iar la fmalul acesteia md astept si enuntati i 53 descrieti combinarea migcirlor bobinet si feului pentiu cbltinerea

infasuram in cruce

a
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2. Sarcina de lucru frontala:

Link-ul videoclipului este https://www.youtube.com/watch?v=DUAheO-
y B8&feature=emb_logo

Alexandra Margineanu
4:21 PM

Urmariti cu atentie videcclipul de mai jos.

Raspundeti la urmatoarea intrebare:

-in afara de rotatia bobinei, pentru abtinerea infasurarii, mai cbservati vreun alt element aflat in miscare |a acest
mecanism?

E—
g, i‘f Big bobbin 280mm windi...

" YouTube video 0 minutes
e 4

a

Obs.: feed-back-ul din parea elevilor vine sub forma de raspunsuri in sectiunea de
comentarii a postarii.
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3. Sarcina de lucru frontala

Alexandra Margineanu :
4:47 PM *

Tntom‘uij.' schita de mai jos in caiete si incercati s3 identificati elementele desenate si s comentati rolul lor in obtinerea unei
infasurari.

Preluati cu ajutorul camerei telefonului imaginea desenului din caietul vostru gi incarcati-o sub forma de comentariu la
aceastd postare.

St bobinarea in cruce.png
e Image
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4. Sarcina de lucru frontala:

Alexandra Margineanu
4:55 PM

Completati-va notitele cu explicatia de mai jos.

bobinarea in cruce.jpg
Image

>

_‘a'nmsmﬂe cis~ hohu al i eruce, in unele cazurl tamburual $3atuit inde-
plineste doua functii @ de volive a hobinel si de depunere a [irului. Pe supra-
faja tamburulul \Emunl. In general, se ghsese doud sau Lrel canale elicoidale

- prin gare trece fivul in hmpul tnldsurdrii acestuia pe hobind. La rotiter tam-
buralui & firul se infageara pe bobina 4, depla\mdu-we pa lungmea acestela.
. Vitezele de lnfigurare a frului vor i diferite in pumrele 4 st R, variind
pe toald lungtmea hnbmu. De asemenea, la bhobinele tr(mcmnce in cadrul

- aceluiasi ﬁllal chtmllﬁ variafiel dxamotmlm hnhmm, variaad s pasul in-

}Iaﬂmarii _ '

S Pt‘nlt T eahz,mm unci (lt“ﬂl’m mnht\mle de mfasurmﬁ‘ tamburele ,\\mtmtx

L de ﬂmh;mt in eruce se emwtruhem cu pa.sm‘l variabile, peptiu
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5. Tema pentru data viitoare

Alexandra Margineanu
309 PM

Tema pentru data viitoare:

Revedeti scopurile operatiei tehnologice de bobinare si justificati rolul acestei operatii in obtinerea unui tricot de calitate.
De exemplu:

- Obtinerea unei cantitati c&t mai mari de fir pe bobind, pentru a diminua timpii morti la masina de tricotat, de schimbare a
bobinei goale, cu una noud.

+ Calitatea tricotului este afectata de prezenta nodurilor de capete de bobine (cea care se termina si cea noud) in numar
mare pe suprafata sa.

el B>
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MODULUL Il: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR TEXTILE
CLASAAXI A

LICEU TEHNOLOGIC

PROFIL TEHNIC

DOMENIUL INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

CALIFICAREA TEHNICIAN N INDUSTRIA TEXTILA

Continuturile invatarii:

Conditii de depozitare si conservare a materiilor prime, materialelor auxiliare si a
produselor

e Parametri specifici: temperatura, umiditate, ventilatie
e Conditii de depozitare: spatii, mobilier de depozitare
e Situatii, probleme, cauze si efecte pentru depozitare

REZULTATE ALE INVATARII

10.1.1. Precizarea conditiilore de depozitare si conservare a materiilor prime,
materialelor auxiliare si a produselor.

10.2.1. Verificarea conditiilor de conservare si depozitare a materiilor prime, materialelor
auxiliare si a produselor

10.2.18. Utilizarea corecta in comunicare a limbajului tehnic de specialitate.

10.3.3. Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca.

10.3.11. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei.

10.3.12. Asumarea initiativei in vederea respectarii disciplinei tehnologice si a termenelor
de executie.

OBIECTIVE

O1. Identificarea conditiilor de depozitare si conservare a materiilor prime, materialelor
auxiliare si a produselor, aplicata la o incinta oarecare

02. Identificarea problemelor care pot interveni din nerespectarea conditiilor de pastrare
si depozitare a materialelor textile.
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SECVENTE DE INVATARE
(aplicabile online sau off line)

1. Enuntarea titlului lectiei si a obiectivelor urmarite
2. Pe baza textului din urmatoarea imagine, fiecare elev este solicitat sa intocmeasca
o fisa a incintei in care se afla, urmarind:
- Temperatura
- Dimensiunile
- Surse de iluminat
- Prezenta pe pereti a igrasiei
- Riscul de daunatori - molii, rozatoare (spatiu nerenovat, constructie veche)

Depozitares materialelor in magazii se fage pé rafturi separale, pe
tipuri de materiale sau in Inciperi separate. |

Magaziile trebule aslfel organizate incit si se poatd circula cu usu-
rin{a llbU sau ©u cirucioare in interiorul acestora si 84 fie asigurata
accesibilitatea la toate materialele depozitale,

Penlru aceasta inire rafturi si stive sint necesare culoare de tre-
cere cu litimea de 1,5—2m, La intreprinderile de confectii depozitarea
se face separat pentru fesaturi si tricoturi si separat pentru [uenituri.

La pastrarea materialelor se impune respectarea unor conditil cum
ar ii: : : -

— Inciperile destinale ca magazii s3 fie wscate gl [ard posibili-
tafl de igrasie pentru a feri materialele de dearadivi;

= amplamrea magaziilor se va face in fluxul procesului de pro-
ductie ;1 ut mai aproape de sectiile de croit;

arile  destinate ca magazil irebuie s3 asigure conditii de
mediu thime: temperaiurg 15-—18%C, umiditatea 80—865%,, lar lumina
naturald sa fie inclirectd;

— sd fie luale mdisuri de prevenire a aparificl de rozdteare, molil
sau ‘alpi daundfori care ar pulea degracda materialele;

— spatiile afectate pentru magazli treboie sd corespundd cu vo-
lumul de maleriale ce urmeaza g se depmlta‘

3. Consecutiv intocmirii fisei, elevii vor fi solicitati sa raspunda urmatoarelor
intrebari:
- Ce se intampla daca soarele bate direct pe materialele textile (draperii vechi la
geamuri, marfa expusa indelungat in vitrine)?
- Ce se intampla cu materialele textile in camere cu igrasie?
- De ce se iau masuri impotriva moliilor in dulapurile de haine?
- Ce se intampla cu materialele textile pe rafturi nefinisate (aschii, cuie etc)?

4. 1n incheiere elevii sunt solicitati s& decidd daca incinta pe care au analizat-o la
inceput este conforma pentru depozitarea si pastrarea materialelor textile.
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EXEMPLUL 10

I.STUDIU COMPARATIV AL DOCUMENTELOR CURRICULARE pentru Modulul: ANALIZE DE LABORATOR N INDUSTRIA TEXTILA $I PIELARIE,

clasa a Xl-a,
Rezultate ale invatarii (din modulul de clasa | Continuturi  ale modului | Module si continuturi ale | Justificare/
a Xl analizat) analizat modulelor din clasa a XllI-a in | recomandari/  sugestii
RI doar din perioada COVID Continuturi corespunzatoare Rl | care pot fi preluate/integrate | metodologice/
doar din perioada COVID continuturile din coloana 2. | observatii (dupa caz)
1 2 3 4
Modulul analizat: M | Analize de laborator in industria textila si pielarie
M IV CDL din clasa XII
Materiale auxiliare Materiale secundare si Nu pot fi preluate/integrate | Rezultatele invatarii
7.1.16. Clasificare si rol in structura auxiliare pentru industria in cadrul unui modul din | aferente modului
produselor textila si pentru industria clasa a X-a ce se parcurge in | analizat sunt total
7.1.17.Analiza materialelor auxiliare pielariei anul scolar 2020-2021 diferite de cele care vor
7.1.18. Norme SSM si  PSI specifice | - Clasificarea si rolul fi studiate in cadrul

laboratoarelor de analiza a materiilor prime
7.2.12. Realizarea analizelor de laborator
specifice materialelor auxiliare

7.2.13. Completarea riguroasa a buletinelor
de analiza si a documentelor specifice,
conform cu procedura impusa

7.2.14. Aplicarea normelor SSM si PSI
specifice laboratoarelor de analiza a
materiilor prime in timpul realizarii
determinarilor

7.2.15.Cdutarea, colectarea si prelucrarea
informatiilor necesare realizadrii sarcinilor de
lucru

7.2.16. Accesarea, cdutarea si folosirea
serviciilor de Internet pentru rezolvarea
sarcinilor de la locul de muncad pentru
eficientizarea activitatii proprii

materialelor secundare si
auxiliare in structura produselor
textile

- Clasificarea si rolul
materialelor auxiliare in
structura produselor din piele si
inlocuitorilor de piele

- Analize de laborator pentru
captuseli, intarituri:
determinarea masei specifice,
determinarea grosimii,
determinarea desimii,
determinarea sarcinii de rupere
si a alungirii la rupere,
determinarea rezistentei la
uzura prin frecare,
determinarea permeabilitatii la

modulelor clasei a XII.
Pentru a remedia
decalajul dintre
curriculum scris si cel
implementat, se poate
revizui programa C.D.L.
prin preluarea sau
integrarea continuturilor
fara a se prejudicia
rezultatele invatarii
urmarite.
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7.2.17. Utilizarea corectd in comunicare a
vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.18. Comunicarea /Raportarea
rezultatelor activitdtilor profesionale
desfasurate

7.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru
analiza materiilor prime

7.3.2. Asumarea initiativei in selectarea
esantionului pentru analizd

7.3.3. Selectarea cu responsabilitate a
esantioanelor pentru realizarea analizelor,
conform procedurii

7.3.4. Stabilirea independenta a valorilor
parametrilor analizati

7.3.5. Utilizarea independenta a
echipamentelor, materialelor si a
instrumentelor in scopul efectuarii analizelor
7.3.6. Elaborarea si transmiterea
documentelor justificative privind calitatea
materiei prime sub supraveghere, conform
procedurilor impuse

7.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de
lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca

7.3.8. Asumarea, in cadrul echipei de la locul
de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primita

apa, determinarea
permeabilitatii la aer.

- Analize de laborator pentru
ata de cusut: determinarea
finetii, determinarea
rezistentei, determinarea
sensului rasucirii si cablarii.

- Analize de laborator pentru
adezivi: rezistenta la
desprindere, rezistenta la
forfecare

- Analize de laborator pentru
talpi si tocuri: rezistenta la
abraziune, rezistenta la flexiuni
repetate, rezistenta tocului la
impact

- Utilizarea informatiilor de pe
Internet (ex. baze de date,
cataloage de prezentare)
pentru rezolvarea sarcinilor de
lucru.
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INSTRUMENT DE EVALUARE SUMATIVA

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie

Calificarea profesionala: Tehnician in industria textila

Anul de studiu: XI

Modulul: M | Analize de laborator in industria textila si pielarie

Unitatea de invatare: Materiale secundare si auxiliare pentru industria textila si industria
pielariei

Rezultate ale invatarii vizate:

7.1.16. Clasificare si rol in structura produselor

7.1.17.Analiza materialelor auxiliare

7.2.12. Realizarea analizelor de laborator specifice materialelor auxiliare

7.2.14. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice laboratoarelor de analiza a materiilor
prime in timpul realizarii determinarilor

7.2.17. Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.18. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfdsurate
7.3.3. Selectarea cu responsabilitate a esantioanelor pentru realizarea analizelor, conform
procedurii

7.3.5. Utilizarea independenta a echipamentelor, materialelor si a instrumentelor in
scopul efectuarii analizelor

Obiectivele evaluarii

1. ldentificarea materialelor secundare si auxiliare pentru confectii textile si din
piele

2. Precizarea rolului functional al materialelor secundare si auxiliare

3. Explicarea alegerii materialelor auxiliare in raport cu produsul finit

4. Analizarea proprietatilor materialelor auxiliare in industria textila si pielarie

5. Realizarea analizelor de laborator cu ajutorul aparaturii specifice.

6. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice laboratoarelor

Toate subiectele sunt obligatorii.
Se acorda 10 puncte din oficiu.
Timp de lucru: 50 minute

SUBIECTUL | 25 puncte

. A 5 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera
corespunzatoare raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.
1. Ata cu elasticitate mare si rezistenta la rupere este obtinuta din:
a) bumbac;
b) lana;
c) matase;
d) sintetice
2. Captuseala din fibre sintetice folosita pentru produse impermeabile:
a) atlaz;
b) golf;
C) satin;
d) serj.
3. Furnitura care se foloseste la terminatia pantalonilor si are incorporat pe o
latura un fir de rezistenta:
a) banda de intarire;
b) banda de protectie;
c) banda de retentie;
d) banda de sustinere.
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4. Deseurile rezultate de la fibre naturale si de la fire sintetice se utilizeaza
pentru a obtine:

a) buret;

b) elastic;

C) suitas;

d) vatelina.

5. Garnituri ce se produc prin tesere sau prin procedee speciale, in forma de
zigzag :

a) broderii;

b) coltisori;

c) dantele;

d) sireturi.

l. B. 10 puncte

in tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate analize de laborator pentru
proprietatile produselor textile si de pielarie, iar in coloana B sunt enumerate aparatele
necesare pentru determinarea acestora

Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A -Analize de laborator Coloana B -Aparate
1. determinarea grosimii a. balanta
2. determinarea masei b. dinamometru
3. determinarea numarului de rasucituri | c. fibrometru
4. determinarea permeabilitatii la aer d. micrometru
5. determinarea rezistentei la tractiune | e. permeametru
f. torsiometru

I. C. 10 puncte
Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5.

1. Capacul de toc nu se uzeaza prin frecare si socuri mecanice.

2. Ata din in si canepa se foloseste coaserea chingilor si a articolelor de protectie.

3. La imbinarea talpii incaltamintei prin coasere se utilizeaza ceara pentru intarirea
cusaturii.

4. Intaritura de brant se confectioneaza din carton moale.

5. Banda velcro este utilizata ca sistem de inchidere a produselor de imbracaminte,
incaltaminte si marochinarie.

Pentru fiecare dintre afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra
corespunzatoare enuntului si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este
adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia este falsa.

SUBIECTUL Il 35 puncte

I A 10 puncte
Scrieti pe foaia cu raspunsuri, informatia corecta care completeaza spatiile libere:

a) Captuselile au rolul de a ....(1).... detaliile produselor de imbracaminte, marindu-le
rezistenta la purtare, sifonare si contribuind la pastrarea ....(2).... si dimensiunilor lor.

b) Adezivii sunt materiale diverse, in stare ....(3).... sau lichida, utilizati pentru imbinarea
unor detalii la produsele din piele.

c) Glencurile se folosesc pentru rigidizarea portiunilor posterioare ale ....(4).... si se fabrica
din metal, lemn, ....(5).... dur sau materiale plastice rigide.
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Il. B. 8 puncte
Densitatea de lungime reprezinta gradul de subtirime a firelor textile si influenteaza in
mod direct proprietatile finale ale produsului textil.

a) Scrieti toate relatiile de calcul pentru indicii finete.

b) Pentru fiecare dintre firele de mai jos calculati finetea printr-un indice.

c) Ordonati firele, de la cel mai subtire la cel mai gros.

F1 cu M= 6 g si L= 1000 m
F2 cu M= 3 g si L= 1200 m
F3cuM=4gsil=900 m

. C 17 puncte
In imaginea de mai jos este prezentat un aparat de analiza pentru determinarea
compozitiei fibroase a materialelor textile.

a) Precizati denumirea aparatului.

b) Identificati partile componente ale acestuia numerotate de la 1 la 5.

c¢) Explicati oricare doua norme de protectie specifice la utilizarea acestuia in laborator

SUBIECTUL 1l 30 puncte

Realizati un eseu cu titlul ,,Materiale pentru intarituri” avand urmatoarea structura:
1) Definiti materialele pentru intarituri si precizati rolul acestora in produsul textil.
2) Clasificati intariturile dupa locul aplicarii.
3) Precizati tipurile de intarituri tesute si utilizarea acestora.
4) Descrieti modul de obtinere a intariturilor netesute si trei avantaje ale folosirii
acestora.
5) Argumentati in scris ce tip de intaritura se poate utiliza la o fusta clos.
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BAREM DE EVALUARE $1 NOTARE

— Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

— Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

— Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10. Total 100 puncte

SUBIECTUL | 25 puncte
I. A. 5 puncte
1-d;2-b;3-b;4-d;5-b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 1 punct.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0 puncte.

I. B. 10 puncte
1-d;2-a;3-f;4-d;5-b.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

I. C. 10 puncte
1-F;2-A;3-A;4-F;5-A.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cate 2 puncte.

Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL I 35 puncte
Il. A. 10 puncte
a). 1- dubla 2 - formei

b). 3 - solida

C). 4 - incaltamintei 5 - carton
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect
sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

Il. B. 8 puncte
a) 3 puncte
L
Nm =2
M(g)

_ M)
Ttex = o=, T [tex]

_ M@
Tden = 9000 [den]

Pentru fiecare relatie de calcul scrisd corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru
rdaspuns incorect sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.
b) 3 puncte
Nm ¢ =1000/6=500/3
Nm g, =1200/3=400
Nm ;3 =900/4=225
Pentru oricare indice al fiecdrui fir calculat corect si complet se acordd cate 1 punct.
Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte
c) 2 puncte
Ordinea firelor, de la cel mai subtire la cel mai gros este:

F2, F3 si F1
Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
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raspunsului se acorda 0 puncte.

. C 17 puncte
a) 1 punct
Microscop

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

b) 10 puncte
1 - ocular, 2 - buton de focalizare, 3 - lentilele obiectivului, 4 - cleme, 5 - oglinda.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns incorect
sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

c) 6 puncte
La utilizarea microscopului se vor aplica si respecta prevederile normelor specifice de
securitate a muncii pentru utilizarea energiei electrice.

Microscopul trebuie astfel reglat incat realizarea sarcinii de munca sa nu suprasolicite
mecanismele de acomodare si convergenta pentru focalizarea imaginii.

La fiecare utilizare, trebuie sa verifice si sa adapteze microscopul binocular in raport cu
capacitatile vizuale ale persoanei care face acest lucru.

In timpul desfasurarii activitatii la microscop, se va adopta o pozitie de lucru corecta care
sa nu suprasolicite diferite parti ale corpului.

In timpul manevrarii mostrelor si substantelor mainile se mentin la distanta fata de gura si
ochi.

Mostrele se scot din uz intr-o maniera adecvata

Dupa manevrarea lamelelor, mainile se spala din abundenta cu apa si sapun.

Pentru oricare doud norme de protectie a muncii explicate corect si complet se acordd
cate 3 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului se acordd 0 puncte.

SUBIECTUL Il 30 puncte

Pentru utilizarea corectd a limbajului de specialitate se acordd 3 puncte.

1) 4 puncte
intdriturile sunt materiale textile care dubleazd unele detalii ale produselor textile.
Materialele pentru intarituri au rolul de a mari rezistenta la purtare, la sifonare, ducand la
imbunatatirea valorii de prezentare a produselor finite, a parametrilor de confort si
modelarea imbracamintei pe conformatia corpului

Pentru definitie corectd se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului
se acordd 0 puncte.

Pentru precizarea corectd si completd a rolului intdriturii se acorda 3 puncte. Pentru
raspuns partial corect sau incomplet se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

2) 6 puncte

- intarituri pentru piepti, la imbracamintea exterioara;

- intarituri pentru gulere, la lenjerie si la imbracamintea exterioara;

- intarituri pentru maneci, la imbracamintea exterioara si la produsele de lenjerie;

- intarituri pentru umeri, aplicate la imbracamintea exterioara;

- intarituri pentru buzunare, la produsele de imbracaminte;

- intarituri pentru betelia la produselor cu sprijin pe talie.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru rdaspuns incorect
sau lipsa raspunsului se acordad 0 puncte.

3) 8 puncte
Pédnza vatir se obtine din fire de bumbac in urzeala si fire de canepa sau lana in batatura.
Aceasta panza este bine apretata si se utilizeaza la intarirea pieptilor si gulerelor la
imbracamintea exterioara.
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Pénza volvatir este o tesatura ce are in urzeala fire de bumbac, iar in batatura fire de
canepa sau in in amestec cu fire de lana. Ea poate inlocui rosharul, folosindu-se la
imbracamintea exterioara, pentru dublarea pieptilor si a gulerelor.

Canafasul este obtinut din deseuri de bumbac, fiind o tesatura subtire, bine apretata si se
foloseste pentru dublarea vatirului la piepti, ca intaritura pentru buzunare, maneci,
betelia de la pantaloni etc.

Rosharul este o tesatura ce are in urzeala fire de bumbac, iar in batatura fire de par de cal
sau fire chimice. Se utilizeaza pentru dublarea pieptilor costumelor.

Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acordd cate 2 puncte. Pentru rdspuns partial
corect sau incomplet se acordd cdte 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdspunsului
se acordd 0 puncte

4) 8 puncte
Intariturile netesute se obtin din materiale textile prin procedeul lipirii. Fibrele textile
(bumbac, lana, viscoza, acetat si deseurile textile obtinute prin destramare se pun in
straturi uniforme si sunt legate intre ele cu ajutorul unui liant.

Pentru rdspuns corect si complet se acordd 2 puncte. Pentru rdspuns partial corect sau
incomplet se acordd 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa rdaspunsului se acordd 0
puncte

Avantajele intariturilor netesute:

- sunt de 2, 5 ori mai usoare;

- sunt de 4 ori mai ieftine;

- se pot croi pe orice directie, deoarece nu au cele doua sisteme de fire (urzeala si
batatura), ceea ce duce la eliminarea sau reducerea deseurilor de la croit;

- au stabilitate dimensionala si sunt nesifonabile;

- sunt indesirabile, usurand procesul de confectionare;

- sunt rezistente la intindere pe orice directie;

- sunt permeabile la transpiratie si aer;

- au o buna rezistenta la scamosare si frecare;

- se pot decupa in diferite forme.

Pentru oricare rdaspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru rdaspuns incorect
sau lipsa raspunsului se acordd 0 puncte.

5) 1 punct
Pentru fusta clos se foloseste intaritura netesuta deoarece se poate croi pe orice directie.
Pentru rdspuns corect si complet se acordd cate 1 punct. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
raspunsului se acordd 0 puncte.

Bibliografie:

*** Planuri-cadru, Planuri de invatamant, Programe Scolare, Standarde de Pregatire

Profesionala in vigoare

*** Manualul inginerului textilist, vol. I, I, Ill, Editura AGIR, Bucuresti, 2002, 2003, 2004

*** Auxiliare curriculare textile-pielarie

- Cioara I., Inginerie generala in textile pielarie, Editura Performantica, lasi, 2007

- Lupascu-Tiglea, R., s.a. Industrie textila si pielarie, Editura CD Press, Bucuresti, 2011

- Merticaru, V., s.a. Materii prime textile Editura Economica, Preuniversitaria,
Bucuresti, 2001

- Mitu, S., Mitu, M., Bazele tehnologiei confectiilor textile, Editura Performantica, lasi,
2003

Norme specifice de securitatea muncii pentru activitati care se desfasoara la binoculare
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Matricea de specificatie

Niveluri cognitive si itemi

S " . . Pondere
a-si aminti | aintelege | aaplica | aanaliza | aevalua acrea %
Continuturi )
I.A.1
. . . . - I.A.2 l.2.
Clasificarea si rolul materialelor secundare si auxiliare IlLA.a o
N ’ X ’ I.A.3 .4. .3 43%
in structura produselor textile l.1.
I.A.4 [1.5.
I.A.5
I.C.1
Clasificarea si rolul materialelor auxiliare in structura .C.2 I.A.c o
T N L . I.C.3 15%
produselor din piele si inlocuitorilor de piele |.C.4
I.C.5
Analize de laborator pentru captuseli, intarituri: LB.1
determinarea masei specifice, determinarea grosimii, I.B.Z
determinarea desimii, determinarea sarcinii de rupere o II.C.a o
. i~ . . X I.B.3 II.C.c 30%
si a alungirii la rupere, determinarea rezistentei la |.B.4 I1.C.b
uzura prin frecare, determinarea permeabilitatii la I.B.5
apa, determinarea permeabilitatii la aer. )
Analize de laborator pentru ata de cusut: II.B.a
determinarea finetii, determinarea rezistentei, II.B.b I1.B.c 9%
determinarea sensului rasucirii si cablarii. o
Analize de laborator pentru adezivi: rezistenta la o
- - ’ lI.A.b 3%
desprindere, rezistenta la forfecare
Pondere % 17% 22% 27% 22% 12% 0% 100%
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PROBA PRACTICA DE EVALUARE

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie

Calificarea profesionala: Tehnician in industria textila

Anul de studiu: XI

Modulul: M | Analize de laborator in industria textila si pielarie

Unitatea de invatare: Materiale secundare si auxiliare pentru industria textila si pentru
industria pielariei

Rezultate ale invatarii vizate:

7.1.17.Analiza materialelor auxiliare

7.2.12. Realizarea analizelor de laborator specifice materialelor auxiliare

7.2.13. Completarea riguroasa a buletinelor de analiza si a documentelor specifice,
conform cu procedura impusa

7.2.14. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice laboratoarelor de analiza a materiilor
prime in timpul realizarii determinarilor

7.2.17. Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.3.5. Utilizarea independenta a echipamentelor, materialelor si a instrumentelor in
scopul efectuarii analizelor

Obiectivele evaluarii

1. ldentificarea materialelor secundare si auxiliare pentru confectii textile si din piele
2. Precizarea rolului functional al materialelor secundare si auxiliare

3. Explicarea alegerii materialelor auxiliare in raport cu produsul finit

4. Analizarea proprietatilor materialelor auxiliare in industria textila si pielarie

5. Realizarea analizelor de laborator cu ajutorul aparaturii adecvate

6. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice laboratoarelor

Mod de lucru: 3 echipe

Timp de lucru: 50 minute

Mostre de materiale auxiliare repartizate grupelor de lucru:
- jurubite de ata, cu lungimea de 100 de metri, notate cu F1, F2, F3;
- captuseala- serj, golf si atlas cu aceeasi culoare si dimensiune;
- intaritura netesuta;
- vatir;
- volvatir;
- ata de cusut;
- vateling;
- elastic;
- moleschin;
- banda intaritoare;
- banda velcro;
- nasturi;
- siret
- pernita pentru umeri;
- fermoare;
- capse.

Criterii de performanta:
- Clarificarea cunostintelor teoretice referitoare la unitatea de invatare
- Realizarea determinarilor de laborator
- Colectarea si inregistrarea datelor experimentale si calcularea datelor numerice
- Analizarea si selectarea materialelor auxiliare pentru produsul repartizat ca tema
- Respectarea normelor specifice de sanatate si securitate in munca
- Incadrarea in timpul de lucru acordat
- Utilizarea limbajului comun si a celui tehnic de specialitate.
- Colaborarea cu membri echipei si asumarea sarcinilor de lucru
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Cerinte:

Repartizarea sarcinilor in cadrul echipei

Alegerea si utilizarea aparaturii pentru determinarea finetii atei

Calcularea finetii firelor de ata

Completarea datelor determinate experimental

Identificarea organoleptica a materialelor auxiliare

Selectarea materialelor auxiliare pentru schita repartizata ca tema

Completarea fisei de laborator cu materialele auxiliare specifice produsului
Justificarea in scris a alegerii tinand cont de rolul si caracteristicile materialelor
auxiliare

Respectarea normelor de SSM si PSI specifice laboratorului

FISA DE LUCRU
determinarea densitatii de lungime

Proba

analizata

Finetea determinata(Ttex)

Ttex1 Ttex2 Ttex3 Ttex4 Ttex5 Ttex mediu

Firul 1

Firul 2

Firul 3

Ordonarea firelor de la cel mai subtiere la cel mai gros
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SCHITELE PRODUSELOR CU SPRUJIN PE UMERI

JACHETA DE VANT
Grupa 1

CAMASA
Grupa 2

SACOU
Grupa 3

A

EE77
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FISA DE LABORATOR

Grupa
Nr Material
crt secundar/ | Denumire Argumentare selectie Obs.
) auxiliar
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FISA DE OBSERVARE SI NOTARE

A LUCRARII DE LABORATOR

Nr Indicatori PuncFaJ Punctaj Obs.
crt. maxim acordat
1. Stabilirea sarcinilor de lucru in cadrul echipei 5
2. Alegerea aparaturii pentru determinarea finetii 5
atei
3. Utilizarea corespunzatoare a aparaturii de 5
laborator
4. | Realizarea determinarilor 5
Calcularea finetii firelor de ata 5
6. Ordonarea firelor conform datelor obtinute 5
experimental
7. Selectarea materialelor pentru produsul 20
repartizat ca tema
8. | Argumentarea alegerilor - proprietati, rol 20
9. | Incadrarea in timpul de lucru acordat 5
10. | Utilizarea limbajului tehnic de specialitate 5
11. | Ergonomia locului de munca 5
12. | Respectarea NSSM si PSI specifice 5
Oficiu 10
Total 100

*Nota acordata se obtine prin impartirea punctajului la 10
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ACTIVITATE DE INVATARE PROPUSA:
REALIZAREA UNUI CATALOG CU MATERIALE AUXILIARE

Rezultate ale invatarii vizate:
7.1.16. Clasificare si rol in structura produselor
7.1.17.Analiza materialelor auxiliare
7.2.12. Realizarea analizelor de laborator specifice materialelor auxiliare
7.2.13. Completarea riguroasa a buletinelor de analiza si a documentelor specifice,
conform cu procedura impusa
7.2.15.Cdutarea, colectarea si prelucrarea informatiilor necesare realizdrii sarcinilor de
lucru
7.2.16. Accesarea, cdutarea si folosirea serviciilor de Internet pentru rezolvarea
sarcinilor de la locul de muncd pentru eficientizarea activitatii proprii
7.2.17. Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.3.1. Asumarea responsabilitatii pentru analiza materiilor prime
7.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca
7.3.8. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

Activitatea se organizeaza astfel:
- Se creeaza foile de lucru interactive cu ajutorul Google Docs.
- Se introduc adresele de email ale elevilor pentru colaborare
- In cazul in care elevii nu sunt familiarizati cu aceste formulare, se realizeaza o
instruire prealabila prin Google Meet
- Se trimite link-ul fiecaruia, care ii va permite sa insereze in orice moment documente
cu caracteristici ale materialelor textile, imagini ale acestora, filme si prezentari ale
rolului si intrebuintarilor lor.
- Se repartizeaza materiale secundare si auxiliare fiecarui elev si se stabileste termenul
de realizare a activitatii in Google Calendar.
- Se pot realiza intalniri intermediare pentru clarificarea anumitor aspecte sau acest
lucru se poate discuta in chat-ul din Google Classroom.
- Sunt analizate toate solutiile gasite de elevi si se face recomandari pentru
imbunatatire a activitatii.

Este o metoda interactiva care stimuleaza creativitatea si permite participarea
tuturor elevilor la activitate, chiar daca nu au conexiune permanenta la internet Ea poate
fi aplicata oricarui domeniu si modul De asemenea materialul poate fi folosit si ca o baza
de date care poate fi vizualizat si de alti elevi de la clase cu profil similar.

EXEMPLE DE ACTIVITATI DE PREDARE-TNVATARE-EVALUARE

Atat testul de evaluare propus cat si activitatea de laborator pot fi desfasurate in
online. Testul poate fi preluat pentru a se completa un formular Google Forms, fiecaruia
dintre itemi atribuindu-se punctajul aferent. Pentru a putea fi incorporati in test, itemii
subiectivi, de tip eseu structurat, pot fi defalcati pe subpuncte de lucru.

Link-ul testului poate fi transmis prin orice metoda catre elevi: mesaj, platforma
educationala, platforma sociala etc.

Se poate limita transmiterea unui singur raspuns sau timpul efectiv de lucru iar in
momentul primirii raspunsurilor se creeaza automat o foaie de calcul cu centralizarea
tuturor raspunsurilor. In functie de setari, se pot vizualiza raspunsurile gresite si punctajul
obtinut.
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